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7PUSOR IDENTIFIKACE TEPELNE ZPRACOVANEHO SKLA

Oblast techniky

Vynalez se tykad zplusobu identifikace skla, které bylo
podrobeno tepelnému zpracovani. Termin "sklo" zahrnuje
jednotlivé nebo vicenésobné sklen&né tabule, prosté nebo
povlecené tenkymi filmy, napfiklad pyrolytickymi filmy, nebo
silnymi filmy, napfiklad emaily.

Alkoliv vynalez neni omezen na tyto aplikace, bude
podrobn&ji popsén s odkazem na sklo, které bylo podrobeno
zpracovani typu "zkous8ky prohratim". Tento typ zpracovani
umozZiiuje zjistit, destruktivnim zpusobem, p¥itomnost sulfida
niklu ve sklen&nych  substratech, jako napriklad ve

zpevné&nych, polotvrzenych nebo tvrzenych tabulich skla.

Dosavadni stav techniky

P¥itomnost sulfidd niklu v té&chto sklech Jje znéama
z literatury, av3ak jeji priciny nejsou pfilis jasné. Byly
jiZ uvaZovéany ruzné pficiny; mohly by vznikat redukci siranu
sodného a reakci s oxidem nikelnatym pochézejicim napfiklad
z trysek horaka. V souCasnosti se ukazuje, aniZ by bylo
mofno ur&it konkrétni p¥i&inu, Ze tyto sulfidy niklu Jsou
pfitomny ve skle ve formé inkluzi. Agkoliv tyto inkluze
nezhorduji nejdileZité&jsi vlastnosti poZadované u sklené&nych
substratfi, mohou mit =za néasledek velky problém v pfipadé

zejména tvrzenych sklenénych tabuli. P¥F¥i&inou 3je to, Ze
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pritomnost t&chto inkluzi sulfidd niklu m& za néasledek
takzvané "sponténni" praskédni tabuli tvrzeného skla dost
dlouho po jeho vyrobé&. Byly zaznamenany pIipady takovychto
prasknuti tabule tvrzeného skla vice neZ deset let po Jeji
vyrob&. Dlsledky této nevyhody jsou vainé, nebot tabule skla
jsou ji? samoz¥ejmé& prodany a pouZity. Kromé toho, protoZe
tento typ skla se pouZivd zejména pro vnéjsi obloﬁeni faséad
budov, mtZe prasknuti skla po jeho instalaéi vést k vaZInym
nehodam v dusledku padu takovéhoto skla napfiklad z fasad
budov nebo ze =zasklenych stropl kryjicich prichody pro

chodce.

vvvvv s

Byly jiZ popséany ruzné sulfidy niklu, které zapricinuj
tyto problémy. To Jjsou zejména stechiometrické sulfidy niklu
NiS, Ni-;Ss, a sulfidy niklu s podstechiometrickym obsahem
niklu NiS(1+x), pficemZ x Je O az 0,08. Tyto rltizné slouleniny
mohou byt pritomny ve skle ve form& krystalickych inkluzi,

jejich? Zkodlivé priméry jsou v podstaté mezi 40 pm a 1 mm.

Vyse uvedeny Jjev "spontanniho" praskéani, pricemZ
praskdni nastavad Casem, JjiZ byl vysvétlen. Praskani spojené
s pritomnosti sulfidd niklu ve skle je zapficinéno objemovou
expanzi, kterd doprovazi transformaci « faze (éestéreéné
faze) na P fazi (klencovad faze). a faze Je "vysokoteplotni"
faze sulfida niklu, kterd Jje p¥i pokojové teploté
metastabilni. P faze je "nizkoteplotni" féaze, kterd je pfi
pokojové teploté& stabilni. Je pochopitelné, Ze jestliZe jsou
sulfidy niklu p¥itomny uvnit¥ tabule skla, pEipravené
k pouZiti nebo jiZ pouZité, v jejich a fazi, casem nastane

transformace na B fazi.

P¥itomnost sulfida niklu uvnit#¥ tabule skla v jejich
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o fazi pri pokojové teploté mhZe byt vysvétlena, zejména
v pripadé tabuli =z tvrzeného skla, tepelnym =zpracovanim,
kterému se podrobuji; z toho divodu, Ze v p¥ipadé tepelného
tvrzeni mhZe zvySeni teploty tabule skla, JjestliZe Jsou
pritomny sulfidy niklu, vést k objeveni o faze. Rychle
ochlazeni, které néasleduje, neumoZiiuje vzhledem k rychlosti
ochlazeni uplny navrat do [ féze. Sklenéné tabule takto
zpracované tedy mohou obsahovat sulfidy niklu v o fazi,

které se Casem transformuji na B fazi, ptic¢emZ tato

transformace je doprovazena ndriustem objenu, ktery

vvvvv

Pro ndékterad pouZiti takovéhoto skla, =zejména JestliZe
prasknuti tohoto skla vede k riziku nehody, Jje tfeba zjistit
tabule skla obsahujici inkluze sulfidu niklu, které mohou

Casem zplsobit prasknuti tabule skla.

Jeden Ziroce pouZivany zpusob zjidtovani sulfidu niklu,
zvany "zkouS8ka prohfatim", spoéivé v urychleni transformace
vysokoteplotni o fadze na nizkoteplotni B fazi vzhledem
k rychlosti transformace pfi pokojové teploté. Tento zpusob
tedy spo&iva v definovaném tepelném zpracovani majicim za
nasledek, Jjak Jje naznaleno vySe, rozbiti kaZdého skla

obsahujiciho inkluze sulfidu niklu.

Pro pouZiti takovychto tabuli skla, napfiklad pro
stavebni primysl, je dualeZité moci identifikovat tabule
z tvrzeného skla, které byly podrobeny zpracovani pro
zjisténi sulfidu niklu. Davodem toho je, Ze ackoliv
stavebnictvi umoZiiuje pouZiti tabuli z tvrzeného skla, které
nebyly podrobeny tomuto zkuSebnimu zpracovani, vyskytuji se
zde pouZiti, kterd vyZaduji tabule skla prosté inkluzi

sulfidu niklu; tato pouZiti jsou napfiklad pro obklady fasad
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budov nad ur&itou vyskou, kde je nebezpelné pouZiti tabuli

skla, které m0iZe Casem podléhat spontannimu praskani.

Identifikace skla, které bylo podrobeno zku3ebnimu
zpracovani, je nezbytné pro zamezeni rizika zamény
zpracovanych skel Jjinymi skly, kterd zpracovana nebyla, a
pfitom mohou byt identicka. Ve skutednosti Jje vyvhodné
zabranit jakékoliv z&mé&né, kterd mlZe nastat napfiklad pfi

dopravé nebo skladovani téchto skel.

Jedno tefeni pro vyrobce skla spo¢iva v nalepeni
nadlepky na sklo, které Dbylo podrobeno zpracovani pro
zjisténi sulfidu niklu. Toto fedeni vS8ak m& nevyhody;
pfedeviim, Jjakykoliv druh adheze nadlepky se miZe zhorsSit
nebo dokonce zaniknout. Za druhé, vyZaduje bdélost a
spolehlivou organizaci pro zabranéni chybam, =zejména pro
zabran&ni nalepeni nalepky na nezpracované sklo. Ackoliv je

takovato organizace moZna, miZe byt obtiZné ji zaveést.

Podstata vynalezu

Je tedy cilem vyndlezu nalézt zpusob identifikace
zpracovaného skla, zejména zpracovaného technikou typu
"zkoudka prohtratim", prostfedkem pf¥i normalni manipulaci a

skladovani nesmazatelnym.

Tohoto cile je ©podle vynadlezu dosaZeno zplusobem
identifikace skla, které bylo podrobeno tepelnému
zpracovani, spolivajicim ve fixovani la4tky na jeho povrchu
a/nebo hrand, pric&emZ optickd charakteristika uvedené latky
se modifikuje pfi teploté dosaZené béhem  tepelného

zpracovani. V pfipadé skla, které zahrnuje tenky nebo tlusty
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film, mOZe byt tato léatka fixovana bud na skle nebo na

filmu.

Podle vyhodného provedeni vynédlezu Jje optickou
charakteristikou, ktera se modifikuje, barva. Tato volba
umoZfiuje zejména velmi rychle vizudlné rozpoznat modifikaci.
B&hem vyroby nebo skladovani skla Je snadné vyhnout se

jakémukoliv riziku zamény mezi upravenymi skly.

Mohou byt pouZity Jjiné optické charakteristiky,

naptriklad sv&telnd propustnost nebo lesk.

Podle vynalezu Jje latka, popfipadé barevné, fixovéna ke
sklu pred tepelnym zpracovanim, napfiklad pfed zpracovanim
"zkoudikou prohfatim" v pfipadé zjidtovani sulfidu niklu, a
bé&hem tohoto zpracovani se méni jeji opticka
charakteristika. Tento zpusob podle vynalezu tak umoZiuje,
za podminek norm&lni manipulace a skladovani, nesmazatelné
oznalit sklo, které bylo podrobeno uvedenému tepelnému
zpracovani. Kromé& toho, pro vyrobce skla tento zplsob
zjednoduduje zabudovani teto identifikace, pFficemZ uvedena
identifikace Jje svou podstatou spojena se zpracovanim;

neexistuje tak riziko oznaceni nezpracovaného skla.

Teplota, kterd vede ke zméné vV optické charakteristice
14tky je samoz¥ejmé& vy38i neZ teploty, kterym miZe byt sklo
vystaveno b&hem jeho skladovani nebo manipulace u vyrobce

skla a/nebo spotfebitele.

Podle vyhodného provedeni vynalezu je vyslednad opticka
charakteristika, to znamena modifikovana opticka
charakteristika latky ziskana po zpracovani, urcena

maximalni teplotou dosaZenou Dbé&hem zpracovani. Podle tohoto
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provedeni je dale u vyrobce skla moZné zkontrolovat a/nebo
ovdfit, Ze bé&hem zpracovani bylo skutecné& dosaZeno uvedené
teploty. Zejména v pfipade, kdy se ve vytépéné komofe
zpracovavd ndkolik tabuli skla, umoZiuje toto provedeni
vidé&t a/nebo zkontrolovat, Ze bylo dosaZeno poZadované
teploty v kaZdém bod& komory nebo alespoil v kaZdém misté

komory, kde jsou béhem zpracovani umistény tabule.

Podle vyhodné varianty vyndlezu nastéavd modifikace
optické charakteristiky po prodleni teploty zpracovani.
Podle této varianty Jje tedy modifikace optické
charakteristiky dosaZeno, kdyZ je sklo zpracovano pfi vySe
uvedené teploté po uréitou dobu. V pfipadé tepelného
zpracovani, které zahrnuje teplotni prodlevu, Je tedy moZné
upevnit na sklo latku, JejiZ zmény optickeé charakteristiky
zavisi jednak na teploté zpracovéni, a Jednak na dobég,

kterou sklo setrva p¥i této teplote.

Toto uskutecnéni prinasi vyrobci skla moZnost
kontrolovat nejen teplotu v komofe Dbé&hem zpracovani, ale
také konstantnost této teploty. Dale, vyrobce skla ma
moZnost poskytnout svym zdkaznikim zaruku, Ze toto tepelné

zpracovani bylo skutecné provedeno.

Vynéalez s vyhodou také voli vyslednou optickou
charakteristiku latky zavislou na dobé& prodleni pfi teploteé

dosaZené bé&hem tepelného zpracovani.

Podle posledné& uvedeného uskutecné&ni vynédlezu je dale
mo¥né ov&¥it provedeni tepelného zpracovani. To Je umoZnéno
skutednosti, Ze modifikace optické charakteristiky je urcena
jednak teplotou, ale také dobou prodleni p¥i této teploté.

NejenZe prilis kratkd doba nevede k definované modifikaci
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optické charakteristiky, ale navic p¥ilis dlouhd doba také

vede k dal3i modifikaci optické charakteristiky.

Podle jedné varianty, zeJjména v pfipadé, kdy latka
podléha modifikaci optické charakteristiky spojené
s teplotou dosaZenou bé&hem zpracovadni ale nezavislé na dobé
prodleni p¥i této teploté a na kroku vedoucim k této vyssi
teplot&, vynédlez s vyhodou zahrnuje 1l&atku, kterd je pfi
uvedenych vy338ich teplotidch odstranéna. Tato alternativa
uskutecnéni umoZiuje vyhnout se oznaceni tepelné
zpracovaného skla, kdyZ Jje béhem zpracovéni dosaZeno piilis
vysoké teploty, kterd ma& inhibiéni efekt nebo dokonce efekt

opaény poZadovanému.

Zejména v p¥ipadé zpracovani typu "zkouSky prohfati" je
ZNnamo, Ye pfi teplotd@ nad ptribliZné 330° C nenastéava
transformace o faze na J fazi spradvné v disledku kinetiky
transforma&nich zpé&tnych reakci. Je tedy uZitecné =zamezit
oznadeni skla, které bylo =zpracovano p¥i p¥ili§ vysoké
teploté&, takZe u tohoto skla nebylo moZné provést spolehlivé
zjidt&ni sulfidd niklu, které mohou zplsobovat spontanni

praskéani.

Opét zv1aste v pripadé zpracovani typu "zkousky
prohtatim" se latka nand3i na sklo po zpracovani tepelnym
vytvrzenim. Je tedy moZné bud realizovat zmé&nu optické
charakteristiky, kterd je nezavisld na zpracovani "zkouSkou
proh¥atim", nebo rozloZit latku bé&hem narustu teploty skla

pro provadéni tepelného tvrzeni.
Podle vyhodné varianty vyndlezu Jje 1latkou tvrditelna

barva. To miZe byt napfiklad epoxydova, polyuretanova,

akrylova nebo jina barva.
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Podle této posledni varianty je barva s vyhodou uloZena
na konec a/nebo hranu tabule, kterd 3JjiZ byla tepelné
vytvrzena. Barva takto uloZend je poté vytvrzena pfi teploté
pod teplotou, kterd modifikuje optickou charakteristiku
b&hem tepelného zpracovani. S vyhodou, =zvlasté v piipadé
zpracovani typu "zkouSky prohtatim", nepfevy3uje 220 °C.
B&hem zpracovani typu "zkoudky prohfatim" je tabule uvedena
na teplotu, kterd miZe byt mezi 270 a 330 °C. PEi té&chto
teplotach, a popfipadé pfi prodleni p¥i dané teploté po
danou dobu, se barva rozklada; tento rozklad se projevuje
vizualné zejména zmé&nou barvy, kterd potvrzuje, Ze bylo
dosa’eno dané teploty a/nebo dané doby prodleni pfi dané

teploté.

Popsany vynalez tedy umoZiuje identifikovat, p¥imo na
tabuli, tepelné zpracovani které bylo provedeno, nebo
skutedné ovérit, zda uvedené zpracovani bylo provedeno.

Dal3i vyhodné podrobnosti a charakteristiky wvynalezu

vyplynou z nasledujiciho popisu prikladu jeho uskutecnéni.

Priklad provedeni vynalezu

Tento priklad se tykd znaleni skla tepelné zpracovaného
pomoci "zkoudky prohfatim" za UCelem zjiSténi inkluzi

sulfidu niklu.

Sklo se pFfedem podrobuje tepelnému tvrzeni. V prﬁbéhu
tohoto zpracovani se teplota skla zvySuje na pEibliZné
650 °C. JestliZe jsou p¥itomny inkluze sulfidu niklu,

v prubéhu tohoto zvySeni teploty se transformuji
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z nizkoteplotni P faze na vysokoteplotni a fazi. Rychlé

ochlazeni, které néasleduje, m& =za néasledek, Ze a faze,
nestabilni p¥i nizkych teplotach, zmrzne. Transformacni
reakce o faze na P fazi pak pokracuje, av3ak velmi pomalu
p¥i teploté& okoli p¥i pouziti skla. Uvedena transformace
miZe probihat po velmi dlouhy c&asovy usek, treba nékolik
let. Krom& toho, uvedend transformace o faze na P fazi je
doprovazena expanzi inkluzi, a mlZe zpusobovat praskéni
skla, které, kdy? je sklo pouZito napfiklad Jjako fasada

budovy, miZe byt nebezpecné.

Je tedy pro vyrobce skla nejvySe dualeZité dodavat
vytvrzené sklo, které Jje nerizikové pfi pouziti, v tomto

pfipadé tedy bez inkluzi sirniku niklu.

Toho Jje dosaZeno Feenim, které spocliva  ve zjisténi
ka?dého skla majiciho inkluze sirniku niklu, a jeho vyfazeni
zni&enim. Zpracovani typu "zkoud3ky prohfatim" umoZiuje

zvy$enim teploty aktivaci transformace o faze na B fazi.

Sklo ptredstavujici  pFfedmét zkou8ky se podrobuje
zpracovani "zkouZkou prohfatim", spoivajici v prodleni

teploty 300 °C po dobu alespoti dvou hodin.

Cilem pfedloiehého vyndlezu je oznacit sklo, které bylo
podrobeno tomuto zpracovani. Za tim ucCelem se pfed "zkoudkou
prohfatim" ukladdd epoxydova barva podél hrany povrchu skla
za pouZiti sitotiskové techniky. PouZita barva je dodéavéana
pod ozna&enim No. 10 v sérii 8500 firmou Dubuit. Barva se
pfedmichavéd s tvrdidlem pod oznaCenim 8599 od téZe firmy
s hmotnostnim obsahem 10 %. Pak se barva vytvrzuje pf¥i 80 °C
po dobu 30 minut. Po naneseni Dbarvy se sklo podrobﬁje

zpracovani "zkouZkou prohfatim".
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Bshem zpracovani se barva, kterd byla zpolatku Zluta,

7m&na zbarveni nanesené barvy umoZiuje Jjednak

druhé

stdva hnédou.
skla,

napfiklad ve stavebnictvi, rozpoznat,

vyrobci ale na stran& také spotfebiteli,

Ze sklo bylo podrobeno

zpracovani "testem proh¥atim", a Ze neni riziko prasknuti
Casem.

Navic, vynalezci provadéli pfesnd mé&feni Dbarvy za
pouZiti koordindt barevnosti L*, a*, b*.

Tato m&Feni byla provadéna pod zdrojem  svétla

Iluminant Des, a uhlem 10°, =za pouZiti spektrokolorimetru

dodavaného firmou Minolta pod oznacenim CM 2002.

Méfeni byla provadé&na na vzorcich skla uloZeného na

Gerné podloZce, na jehoZ ploSe byla uloZena barva.

Tlouitka barvy nanesené na vzorky byla 12 mikrometrd.

V niZe uvedenych tabulkadch jsou uvedena ruzna méfeni

provadéna na vzorcich, které byly podrobeny tepelnému
zpracovani pti 300 °cC, s rlznymi dobami prodleni
(vyjadFenymi v minutach) pri 300 °C.

Start 5 min | 15 min | 30 min | 60 min | 120 min | 180 min
L* 65,45 63,21 52,35 45,71 38,78 34,88 34,81
ax* -14,76 | -12,12 -1,29 3,25 4,12 3,90 3,87
b* 54,77 48,05 33,84 25,82 17,19 11,45 10,85

Start ptedstavuje hodnoty parametri pfed tepelnym
zpracovanim.
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Druh& tabulka, uvedend niZe, predstavuje naméfene
hodnoty koordinat L*, a*, b* vzorkl, kterée byly podrobeny
tepelnému zpracovani neodpovidajicimu "zkouSce prohfatim" a

tedy pii rfznych teplotdch a také rhznych dobadch prodleni

teploty.
Start 250 °C-120 min|350 °C-120 min| 620 °C-3 min
L* 65,45 54,00 35,00 58,71
a* -14,76 -1,10 3,83 0,78
b* 54,77 36,59 7,82 o 6,72
Vynélezci také mé&¥rili zmeny jiné optické
charakteristiky, totiz optickou hustotu, v prubéhu

zpracovani "zkouSkou prohfatim".

Nise uvedend tabulka pfedstavuje optickou hustotu pro
m&feni provadénd na vzorcich, které byly podrobeny tepelnému
zpracovani pEi 300 °c, s ruznymi dobami prodleni

(vyjadfenymi v minutéach) pfi 300 °C.

Start | 5 min | 15 min | 30 min | 60 min {120 min|180 nmin

optické 0,76 0,78 1,13 1,62 2,04 2,05 2,36
hustota

Jako predtim, start pfedstavuje hodnotu optické hustoty

pfed tepelnym zpracovani.

Posledni tabulka, uvedend niZe, pFredstavuje naméfené
optické hustoty vzorkd, Kkteré Dbyly podrobeny tepelnému
zpracovani neodpovidajicimu "zkouSce prohfatim" a tedy pfi

riznych teplotach a také rtznych dobach prodleni teploty.
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Start 250 °C-120 min |350 °C-120 min |620 °C-3 min

optické 0,76 1,06 2,57 3,35
hustota

P¥ehled obrazkl na vykresech

Data uvedena v téchto tabulkdch bylo moZno vynést do

k¥ivek na obrazcich, na kterych predstavuje

obr. 1 hodnoty koordinaty L* jako funkce doby prodleni

pri dosaZené teploté,

obr. 2 hodnoty koordinadty a* jako funkce doby prodleni

pfi dosaZené teplotg,

obr. 3 hodnoty koordinaty b* jako funkce doby prodleni

pri dosaZené teploté, a

obr. 4 hodnoty optické hustoty Jjako funkce doby

prodleni p¥i dosaZené teploté.

Na obr. 1 ptedstavuje kfivka 1 zménu koordinaty L* jako
funkci doby prodleni na 300 °C; bod 2 zpracovani pfi 250 °C
po dobu alespoil 2 hodin; bod 3 odpovida zpracovani pfi
350 °C po dobu 2 hodin a bod 4 odpovida zpracovani prfri
620 °C po dobu 3 minut.

Je tedy zFejmé, Ze méFeni teéto koordinaty L* umoZnuje
v&dét, zda bylo provedeno zpracovani pfi teploté& alespon
300 °C a po dobu alespoil 2 hodin. Na druhé stran& Jje zfejmé,
e nelze identifikovat zpracovani p¥i vy33i teploté& nebo pfi

del&i dobé& prodleni teploty.
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Na obr. 2 predstavuje k¥ivka 5 zménu koordinaty a* jako
funkci doby prodleni na teploté 300 °C; bod 6 odpovida
zpracovani p#i 250 °C po dobu 2 hodin; bod odpovida

7
8 odpovida

zpracovani p¥i 350 °C po dobu 2 hodin a bod

zpracovani p¥i 620 °C po dobu 3 minut.

Interpretace tohoto obrazku vykazuje stejna omezeni pro
koordinatu a* jako pro koordindtu L*. Kromé toho, alkoliv jJe
moZno identifikovat teplotu zpracovani 300 °C, je zfejmé, IZe

je obtiZn&j&i ovéFit dobu prodleni na této teploté.

Na obr. 3 predstavuje k¥ivka 9 zmé&nu koordinaty b* jako
funkci doby prodleni na 300 °C; bod 10 odpovidéd zpracovani
pfi 250 °C po dobu 2 hodin; bod 11 odpovida zpracovani pfri
350 °C po dobu 2 hodin a bod 12 odpovida zpracovani pri
620 °C po dobu 3 minut.

7 obr. 3 je zFejmé, Ze méFeni koordinadty b* umoZiiuje
zkontrolovat, Ze tepelné zpracovani bylo provedeno pEi
teploté& 300 °C po dobu alespoil 2 hodin. PZitom je zfejmé, Ze

zpracovani p¥i vyZZich teplotéch je rozliSitelné.

Kromé& toho, v pfipad& zpracovani "zkoudkou prohfatim”,
adkoliv neni moZné identifikovat zpracovani p¥i 300 °C
s pobytem deldim neZ 2 hodiny, neni to nevyhoda. Je tomu tak
proto, %e pfi uvedeni na teplotu provadéni tohoto zpracovani
je ttreba, pokud jde o dobu zdrZeni na této teploté, Jjen
dodrZet minimalni &as. Del3i doby zdrZeni nezhor3uji

efektivnost zpracovani.

M&¥eni t&chto koordinat, zejména mé&feni koordinaty b*,

umoZfuje identifikovat tepelné zpracovani pomoci barvy
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nanesené na sklo, a umoZiiuje tedy zarucit, Ze bylo provedeno

zpracovani "zkoudkou prohfatim".

Pokud jde o mé&feni optické hustoty, obr. 4 predstavuje
k¥ivku 13, ktera pfedstavuje zménu optické hustoty jako
funkci doby prodleni na 300 °C; bod 14 odpovida zpracovani
p¥i 250 °C po dobu 2 hodin; bod 15 odpovidé zpracovani pti
350 °C po dobu 2 hodin a bod 16 odpovida zpracovani pfi
620 °C po dobu 3 minut. Je z¥ejmé, Ze toto méfenil je velmi
uZitedné a umoZiuje =zarulit Jednak teplotu zpracovani a
jednak dobu trvani zpracovani; je v3ak zfejmé, Ze zaruCeni

minimalni doby 2 hodin je nejisté&jsi.

Dale byly provadény zkouSky adheze barvy na sklo po
"zkouSce prohfatim". Ukazuje se, Ze adheze vyhovuje tride 1
podle standardu ISO 2409. To umoZifiuje zejména zarulit, Ze
barva ztstane na skle aZ do Jjeho pouZiti, naptiklad na
budové, bez rizika, Ze by barva byla odstranéna Dbéhem

riznych operacich p¥i manipulaci.
Dale, barva takto pouZitd miZe mit také jiné funkce,
zejména Jjsou moZné napisy jako oznaleni ¢&i registrovane

ochranné znamky.

Zastupuje:

Dr. Milod V3etecka v.r.

16 79476 (79476a)



JUDr. Milo$ VSetecCka - 15 -
advokat
120 00 Praha 2, Halkova 2

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob identifikace skla, které bylo podrobeno
tepelnému zpracovani, spocivajici ve fixovani latky na jeho
povrchu a/nebo hrang, vyznadujici se tim, Ze opticka
charakteristika latky se modifikuje pf¥i teploté dosaZené

bé&hem tepelného zpracovani.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim,

e optickou charakteristikou, ktera se modifikuje, je barva.

3. zptsob podle naroku 1 nebo 2, vyznacdujici se
tim, Je vyslednd optickd charakteristika je urcena

maximalni teplotou dosaZenou p¥i zpracovani.

4, Zpsob  podle nékterého z narokua 1 aZ 3,
vyznadujici se tim, Ze modifikace optické

charakteristiky nastava po prodleni pfi teploté zpracovéani.

5. Zplsob podle kteréhokoli z pfedchéazejicich naroku,
vyznadujici se tim, Ze opticka charakteristika latky
z4visi na dob& prodleni pfi teploté dosaZené béhem tepelného

zpracovani.

6. Zptsob podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroku,
vyznadujici se tim, Ze latka miZe byt odstranéna pfi
teploté nad teplotou tepelného zpracovani urcujici vyslednou

optickou charakteristiku.

7. zpusob podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokil,

vyznadujici se tim, e tepelné zpracovani Je
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zpracovani typu "zkouska prohfatim".

8. Zpusob podle naroku 7, vyznadujici se tim,
Ye 14tka se nana3i na sklo po zpracovdni tepelnym

vytvrzenim.

o. zptisob podle kteréhokoli z pFfedchéazejicich naroki,

vyznadujici se tim, Ze latka Jje tvrditelnéd barva.

10. Zpusob podle naroku 8, vyznadujici se tim,

Ye barva je epoxydového, polyuretanového nebo akrylového

typu.

11. ZpGsob podle naroku 9 nebo 10, vyznadujici
se tim, Z%e barva se vytvrzuje pfi teploté pod teplotou,
ktera modifikuje optickou charakteristiku Dbéhem tepelného

zpracovani.

Zastupuje:

Dr. Milod V3etecCka v.r.
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