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{z4) BODENFALTUNGSPACKER

(57) Die Erfindung betrifft einen Bodenfaltungspacker zum Verpacken von Zigaretten mit einem
Hohldorne aufweisenden Umhllirevolver zum teilweisen Verpacken von Zigarettenblocks und
einem Schrittschaltantrieb hierfir. Axial bewegliche Schigber dienen zum Flllen und Entleeren
der Hohldorne und eine nachgeschaltete KopfschlieReinrichtung zum SchiieRen der geflillten
Zigarettenpackungen, zu der die Packungen mit Hilfe eines Schiebers in einer Ausschubposition
des Umhllrevolvers tiberschiebbar sind. Um zu verhindern, dafl die Zigaretten beim
Uberschieben in die Kopfschliel2einrichtung auf den Boden der Packung aufprallen und eine
Einholbewegung notwendig wird, ist in jedem Hohldorn des Umh{lirevolvers ein in einer
Ruhestellung axial fixierter StdRel angeordnet, der in der Ausschubposition durch den Schieber
in Ausschubrichtung axial hin- und herbeweglich ist, wobei die Lange des durch den StéRel in
Ruhestellung begrenzten Aufnahmebereichs des Hohldorns im wesentlichen der Zigarettenliange
entspricht. Fig.1
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Bodenfaltungspacker

Anwendungsgebiet der Erfindung

Bodenfaltungspacker werden zum Verpacken von Zi-
garetten verwendet, wobei mehrere Revolver benutzt
werden, von denen einer zur teilweisen Umhiillung von
Zigarettenbldcken mit den Einhlillpapieren dient, wobei
die Zigarettenbldcke von Hohldornen aufgenommen werden,
um die herum dann die Einhiillpapiere gefaltet werden.
Der Kopfteil der so gebildeten Packung bleibt zundchst
noch offen, damit der Zigarettenblock aus dem Hohldorn
heraus und gleichzeitig die Packung von dem Hohldorn
abgeschoben werden k&nnen. Das SchlieBen der den Zi-
garettenblock enthaltenden Packung erfolgt dann in ei-

ner KopfschlieBeinrichtung, gewdhnlich auch ein Revolver.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsung

Bei derartigen Bodenfaltungspackern, die eine Reihe

von Zellen aufweisenden Revolvern besitzen, die der-

art axial und radial zueinander versetzt anqeordnét
e¢ind, daB beim Uberflihren der Zigaretten von einem Re-
volver in den anderen die zu leerende und die aufnehmen-
de Zelle axial fluchtend hintereinander stehen, werden
Umhiillrevolver verwendet, die Hohldorne aufweisen,

deren Linge grdBer als diejenige der Zigaretten ist.
Beim Uberschieben in eine Kopfschliefeinrichtung kdnnen

dann die Zigaretten auf den Boden der gebildeten Packung
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prallen, wodurch einerseits die relativ empfind-
lichen Zigaretten beeintrichtigt werden und anderer-
seits ein Aufgehen des kurz zuvor verklebten Bodens
erfolgen kann. Um dieses Aufprallen der Zigaretten
auf den Boden der Packung zu verringern, ist gemiB
der deutschen Offenlegungsschrift 28 51 473 eine
Einrichtung zum getrennten Bewegen der gebildeten
Packung vorgesehen, wobei der Schieber fiir den Zi-
garettenblock eine Einholbewegung beziiglich der
Packung vollfihrt, so daB der Zigarettenblock am Ende
der Bewegung des St&Bels und der Packung auf den Boden
der Packung auftrifft. Abgesehen davon, daB derartige
Einholbewegungen relativ kompliziert sind, wird das
Aufprallen nur gelindert und zusitzlich fiir die Bil-
dung des Packungsbodens kein Gegenhalt geliefert.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine einfachere
Konstruktion des Bodenfaltungspackers zu ermdglichen
sowle eine schonendere Behandlung der Zigaretten zu
erzielen und dadurch Stdrungen auszuschalten, so daB
eine Okonomischere Herstellung der Zigarettenpackungen

erfolgt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Bodenfaltungspacker
zu schaffen, bei dem vermieden wird, daB die Zigaretten
auf den Boden der Packung aufprallen und bei dem gleich-

zeltig keine Einholbewegung notwendig ist.

Gegenstand der Erfindung ist daher ein Bodenfaltungs-

packer zum Verpacken von Zigaretten mit einem Hohldorne
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aufweisenden Umhiillrevolver zum teilweisen Verpacken
von Zigarettenblocks, einem Schrittschaltantrieb fir
die Umlaufbewegung des Umhiillrevolvers zum taktwelsen
Bewegen des Umhiillrevolvers um jeweils eine Zellentei-
lung, mit axial bewegbar angeordneten Schiebern zum
Fiillen und Entleeren der Hohldorne, mit Einrichtungen

. zum Zufithren von Einhiillpapier, Einrichtungen zum Fal-
ten des Einhlillpapiers um die Hohldorne und einer nach-
geschalteten KopfschlieBeinrichtung zum SchlieBen der
gefiillten Zigarettenpackungen, zu der die Packung mit
Hilfe eines Schiebers in einer Ausschubposition des Um-
hiillrevolvers {iberschiebbar sind, wobei in jedem Hchl-
dorn des Umhiillrevolvers ein in einer Ruhestellung
axial fixierter StdBel angeordnet ist, der in der Aus-
.schubposition durch den-Schieber in Ausschubrichtung
axial hin- und herbeweglich ist, wobel die Ldnge des
durch den St8B8el in Ruhestellung begrenzten Aufnahme-
bereichs des Hohldorns im wesentlichen der Zigaretten-

lidnge entspricht.

Hierbei fiillen die Zigaretten den gesamten Aufnahmebe-
reich, da sie bis zu dem als Anschlag dienenden StdBel
in den Hohldorn eingeschoben werden und praktisch mit
der Kante der Einschubdffnung des Hohldorns abschlieBen,
so daB der Zigarettenblock beim Falten einen Gegenhalt
fiir die Faltung des Packungsbodens bildet. Dement-
sprechend wird auch beim Ausschieben des teilweise ver-
packten Zigarettenblocks aus dem Umhiillrevolver in die
KopfschlieBeinrichtung ein Aufprallen der Zigaretten
auf den Boden der Packung verhindert, da die Zigaretten'

bereits mit dem Packungsboden in Eingriff stehen. Dem-~



entsprechend kann auch ein Abholer verwendet werden,
der mit dem Schieber in Ausschubrichtung synchron
verschiebbar ist und bereits bei Beginn des Ausschie-
bers aus dem Umhiillrevcolver an dem Packungsboden an-

liegt und somit verhindert, daB dieser aufgehen kann.

Hierbei ist es zweckmdBig, wenn die StdBel auf einem
feststehenden Kreisring geflihrt sind, der in der Aus- .

schubposition unterbrochen ist.

In der Ausschubposition kann ein Abholer angeordnet
sein, der mit dem Schieber in Ausschubrichtung synchron

verschiebbar ist.

Ferner kann dem Umhlillrevolver ein XopfschlieBrevolver
nachgeschaltet sein, dessen Zellen axial verschiebbar

angeordnet sind.

Die Schieber k&nnen als Doppelschieber zum gleichzei-
tigen Ein- bzw. Ausschieben von zwei Zigarettenbldcken
bzw. teilverpackten Packungen ausgebildet sein, wobei

die Ausschubposition zwei benachbarte Hohldorne umfaBt.

Die Zellen des KopfschlieBrevolvers kdnnen radial der-—
art geneigt sein, daB sich nach jeder Taktbewequng zwei
benachbarte Zellen in Ausrichtung mit zwei benachbarten
Zellen des Umhlllrevolvers befinden, wobei der Xopf-
schlieBirevolver bei jedem zweiten Takt des Schrittschalt-

antriebs um zwei Zellen weiterschaltbar ist.

Dem Umhiillrevolver kann ein Revolver vorgeschaltet sein,

dessen Zellen radial derart geneigt sind, daB sich nach
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jeder Taktbewegung zwel benachbarte Zellen in Aus-
_richtung mit benachbarten Zellen des Umhiillrevolvers
befinden, wobel der Revolver bei jedem zweiten Takt A
des Schrittschaltantriebs um zwei Zellen weiterschalt-

bar ist.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in den
beigefligten Abbildungen dargestellten Ausflilhrungs-

beispiels ndher erldutert.

Fig. 1 =zeigt schematisch eine erste Ausfihrungsform.

eines Bodenfaltungspackers in Seitenansicht

Fig. 2 zeigt die Ausfiihrungsform von Fig. 1 ebenfalls

schematisch in Draufsicht

Fig. 3 =zeigt im einzelnen das Einschieben bzw. die
Aufnahme eines Zigarettenblocks in einem
Hohldorn

Fig. 4 zeigt im einzelnen einen Hohldorn mit StoBel.
Bei dem in den Fig. 1 und 2 dargestellten Bodeﬁfal—
tungspacker werden Zigaretten 10 quer zu ihrer Axial-
richtung durch einen Zufuhrgurt 11 angeliefert und in
zwel Zigarettentrichter 12 und 13 gefdrdert, wobei ein
Hilfsgurt 14 die Verteilung der Zigaretten-10 auf die
beiden Zigarettentrichter 12, 13 unterstlitzt. Aus den
Zigarettentrichtern 12, 13 gelangen die Zigaretten 10
in darunter befindliche Zigarettenschéchte 15, 16, die
Zwischenwandungen 17 aufweisen, so daB sibh in Jjedem
Zigarettenschacht 15, 16 mehrere Reihen von iberein-

ander angeordneten Zigaretten 10 ergeben. Die Zigaretten
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10 werden mit Hilfe von gleichzeitig betdtigten
StoBeln 18 ausgeschoben, und zwar greifen bei Fil- R
terzigaretten die StdBel 18 vorzugsweise an den Fil-

terenden 19 an.

Von den StdB8eln 18 werden die Zigaretten 10 in

Zellen 20, 21 eines Blockrevolvers 22 (hier sechs-
teilig) eingeschcoben, wobei das Einschieben iiber Mund-
stlicke 23 erfolgt, die die durch die Zwischenwandungen
17 getrennten Zigaretten 10 zusammenfiihren. Auf diese
Weise werden in den Zellen 20, 21 Zigarettenbl®dcke 24
gebildet. Der Blockrevolver 22 wird von einem (nicht
dargestellten) Schrittschaltantrieb angetrieben und
jewells um zwei Zellenteilungen weltergeschaltet. Beim
ersten Umlauf des Revolvers 22 bleiben dadurch einige
Zellen leer, was jedoch nicht stdrt, da in modernen
Packungsmaschinen die M&glichkeit besteht, die zu einer
Licke gehdrigen Verpackungsmatérialien abzusperren. Beim
zwelten Umlauf ist der Revolver 22 dann vollstdndig ge-
fi11t. .

Zwischen der.Zelle 20 am Zigarettenschacht 15 und der
Zelle 271 am Zigarettenschacht 21, beide in Einschub-
stellung, befindet sich eine gerade Anzahl von Zellen

des Blockrevolvers 22.

Beim Blockrevolver 22 nachgeordnet ist ein PreBrevolver
25 {hier sechsteilig), in dessen Zellen 26, 27 die
Zigarettenblocks 24 auf MaB gepreBt und gegebenenfalls
auf Vollst&ndigkeit ﬁberpgﬁft werden (Einrichtungen, die

flir den letztgenannten Zweck geeignet sind, sind nicht



dargestellt). Die Zigarettenblocks 24 werden von dem
Blockrevolver 22 durch einen Doppelschieber 28 iber-
schoben. Hierbei erfolgt das Uberschieben in Axial-
richtung jeweils aus zwei benachbarten gefiillten
zellen des Blockrevolvers 22 in zwei benachbarte,

mit diesen Zellen fluchtehde Zellen 26, 27 des PreB-
revolvers 25, der durch das’ Schrittschaltgetriebe
ebenfalls immer um zweil Zellenteilungen weitergeschal-

tet wird.

Dem PreBrevolver 25 ist ein Umhiillrevolver 29 nachge-
ofdneﬁ, der eine Vielzahl von Hohldornen 30 {(hier
zwanzig) aufweist, die in Axialrichtung offen und
dquidistant am Umfang des Umhlillrevolvers 29 sternflr-
mig, d.h. sich im Radialschnitt radial erstreckend an-

geordnet sind.

Die Zigarettenblocks 24 werden aus zwel benachbarten
Zellen des PreBrevolvers 25 gleichzeitig durch einen
Doppelschieber 25a in zweil benachbarte Hohldorne 30a,
30b des Umhiillrevolvers 29 geschoben. Damit die ent-
sprechenden Zellen mit den-Hohldornen 30 axial fluchten,
und das Uberschieben vorgenommen werden kann, sind die
Zellen des PreBrevolvers 25 immer paarweise entsprechend
radial zueinander geneigt angeordnet. Letztéres gilt auch
fiir die Zellen des Blockrevolvers 22, wobel sich die
Neigung der Zellenpaare nach der Neigung der Zellenpaare
26, 27 richtet, da diese beim Uberschieben axial fluch-

ten miissen.

Der Umhiillrevolver 29 wird bei jedem Maschinentakt um
eine Zellenteilung durch das Schrittschaltgetriebe

weitérgeschaltet, der doppelte Uberschiebevorgang ge-
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schieht beil jedem zweiten Takt, wobei die Zigaretten-

blocks 24 durch Mundstiicke 31 gefiihrt werden.

Die Verpackung flir den Zigarettenblock 24 wird durch
nicht dargestéllte Falteinrichtungen in an sich be-
kannter Weise, beispielsweise nach dem Prinzip der
DE=PS 920 057, gebildet, zu welchem Zweck von Vor-
ratsspulen Innen- und AuBenpapier abgezogen, auf vor-
bestimmte Lidngen geschnitten und entsprechend geleimt
dem Umhiillrevolver 29 zugefilihrt werden, wie schematisch

angedeutet ist.

An dem der Einschubdffnung jedes Hohldorns 30 abge-
wandten Ende besitzt dieser ein Gleitstiick 32, das

mit einer Ausnehmung 33 versehen ist, worin es auf
einem feststehenden Kreisring 34 gefithrt ist. Der
Kreisring 34 ist im Bereich von zwei benachbarten Po-
sitionen 35 der Hohldorne 30 unterbrochen, hier befin-
det sich ein Doppelschieber 36, der mit einem Vorspruﬁg
37 in die Ausnehmung 33 eingreift und mit Hilfe der als
StoBel dienenden Gleitstiicke 32 die beiden benachbarten
umhiillten Zigarettenblocks 24 in den Positionen 35 in
einen KopfschlieBrevolver 38 (hier sechsteilig) iiber-
schiebt.

Das "Uberschieben der Zigarettenblocks 24 von dem Pref-
revolver 25 zum Umhilillrevolver 29 geschieht so, daB die
Zigaretten mit der Einschubéffnung des entsprechenden
Hohldorns 30 biindig und ferner mit ihrem anderen Ende
an dem Gleitstiick 32 anliegen, so daB der Zigaretten-
block 24 beim Falten einen Gegenhalt fiir die Faltung
des Packungsbodens bietet. Dementsprechend wird auch

beim Ausschieben des teilweise verpackten Zigaretten-
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blocks 24 aus dem Umhiillrevolver 29 in den Kopf-
schlieBrevolver 38 ein Aufprallen der Zigaretten

auf den Boden der Packung verhindert. Vielmehr wird
es hierdurch ermdglicht, einen Abholer 39 beim Uber-
schieben zu verwenden, der die Bodenfaltung der
Packung festhdlt, und zwar wdhrend des gesamten Uber-
schubvorgangs, ohne dafl eine Einholbewegung, die ge-
gebenenfalls ein 0ffnen der Bodenfaltung zur Folge
hitte, notwendig ist. Der Abholer 39 hdlt vielmehr
die Bodenfaltung von dem Zeiltpunkt an, in dem die
Packung mit dem Zigarettenblock 24 {iberschoben werden
soll.

Der KopfschlieBrevolver 38 besitzt Zellen 40, die wie
die Zellen 26, 27 des PreBrevolvers 25 radial geneigt
angeordnet sind, damit sie in den zwei benachbarten
Positionen 35 mit den entsprechenden Hohldornen 30
fluchten, und wird auch wie dieser—angetrieben. Ferner
sind die Zellen 40 durch Schlitten 56 auf axialen
Fiihrungen 57 axial verschiebbar (durch eine nicht dar-
gestellte Steuerkurve gesteuert) auf dem KopfschlieBre-
volver 38 angeordnet, so daB in der Ubergabeposition

35 die beiden benachbarten Zellen 40, in die jeweils
ein Zigarettenblock 24 mit Verpackung lberschoben werden
soll, die beiden Zellen 40 aus dem Bereich des Folien-
Uberstandes 41 der.Verpackung herausbewegt werden,
wadhrend der Abholer 39 die Bodenfaltung der Packung
festhdlt. Beim‘Weiter;chalten bei jedem zweiten Ma-
schinentakt um zWei Zellenteilungen werden die Doppel-
- zellen 40 in die Position 42 zuriickgefihrt und die
Packungen in bekannter Weise durch nicht dargestellte

Einrichtungen verschlossen.
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AnschlieBend werden je zwel fertige Packungen 43

gleichzeitig mittels eines Doppelschiebers 44 in ei-

nen Trockenrevolver 45 eingeschoben. Der Trockenre-
volver 45 besteht aus zwei axial hintereinanderlie-
genden Zellenrddern 46, 47, die eine Zellenteilung
aufweisen, die ein Vielfaches, hier ein Dreifaches
der Zellenteilung des KopfschlieB8revolvers 38 ist,
d.h. hier mit je sechzig fluchtenden Zellen 48, wobei
jede dritte Zelle 48 des Zellenrades 46 mit einer
Packung 43 gefillt wirdl Die jeweils durch zwei Zellen
48 voneinander getrennten Zellen 48 jedes Zellenrades
46, 47 fluchten daher mit jeweils zwei benachbarten
Zellen 40 des‘KopfschlieBreVleers 38. Der Trocken-
revolver 45 wird immer um zwei Zellenteilungen durch
den Schrittschaltantrieb fcortgeschaltet, so daBf sich

alle Zellen 48 nacheinander fillen.

Nachdem die Packungen 43 von dem Zellenrad 46 lber

den grdBten Teil von dessen Unfang éransportiert
worden sind, werden‘die Packungena43 von einem Doppel-
schieber 49 in das Zellenrad'47“ﬁberschoben. Vor diesem
Uberschieben wird vor die entsprechenden Zellen 48’
jewells einé Siegelmarke 50 in an sich bekannter Weise
gebracht und dort mittels Saugluft«gehalten. Beim Uber-
schieben der Packungen 43 aus den Zellen 48' mittels
des Doppelschiebers 49 werden dann die Siegelmarken 50
rittlings lber die Packungen 43 geklebt. AnschliefBend
werden, nachdem die mit Siegelmarken 50 versehenen
Packungen erneut etwa eine Umdrehung des Zellenrades 47
mitgemacht haben, durch einen Doppelschieber 51 paar-
weise aus dem Zellenrad 47 ausgeschoben und von einem

StéBel 52 auf einen Abtransportgurt 53 befdrdert.



Die Doppelschieber 49, 51 werden von dem Antrieb des
Doppelschiebers 44: gleichzeitig mit diesem angetrieben
und mindestens der Dopﬁ%lschieber 49 schiebt immer zwei
Packungen 43 aus einer jeweils ersten und vierten

Zelle 48' aus. .

Der Trockenrevolver 45 gewdhrleistet eine lange Trocken-
zeit und vermeidet die Notwendigkeit eines Helzens der
Zellen 48 und ermdglicht ein bequemés Anbringen der

Siegelmarke 50.

Das Uberschieben erfolgt vorzugswelse versetzt.



Erfindungsanspruch ~

1. Bodenfaltungspacker zum Verpacken von Zigaretten
mit einem Hohldorne aufweisenden Umhiillrevolver zum
teilweisen Verpacken von Zigarettenblocks, einem
Schrittschaltantrieb flir die Umlaufbewegung des Um-
hillrevolvers zum taktweisen Bewegen des Umhiillre-
volvers um"jeweils eine Zellenteilung, mit axial be-
wegbar angeordneten Schiebern zum Fiillen und Entleeren
der Hohldorne, mit Einrichtungen zum Zufﬁhren von Ein-
hiillpapier, Einrichtungen zum Falten des Einhiillpapers
um die Hohldorne und einer nachgeschalteten KopfschlieB-
einrichtung zum SchlieBen der gefiillten Zigaretten-
packungen, zu der die Packungen mit Hilfe eines Schie-
bers in einer Ausschubposition des Umhiillrevolvers
Uberschiebbar sind, dadurch gekennzeichnet, da8 in
jedem Hohldorn (30) des Umhiillrevolvers (29) ein<in
einer Ruhestellung axial fixierter St&BRel (32) ange-
ordnet ist, éer in der Ausschubposition (35) durch
den Schieber (36) in Ausschubrichtung axial hin- und
herbeweglich ist, wobgi die Linge des durch den StdBel
(32) in Ruhestellung begrenzten Aufnahmebereichs des
Hohldorns (30) im wesentlichen der Zigarettenléngg

entspricht.

2. Bodenfaltungspacker nach Punkt 1, dadurch gekenn-
.zelchnet, daB die StBBel (32) auf einem feststehen-—
den Kreisring (34) gefiihrt sind, der in der Ausschub-

position (35) unterbrochen ist.
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.- Bodenfaltungspacker nach Punkt 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daB in der Ausschubpo-
sition (35) ein Abholer (39) angeordnet ist,
der mit dem Schieber (36) inyAusschubrichtung

synchron verschiebbar ist.

Bodenfaltungspacker nach eiﬁem der Punkte 1 bis
3, dadurch.gekennzeichnet, daB dem Umhillrevolver
(29) ein KopfschlieBrevolver (38) nachgeschaltet
ist, dessen Zellen (40) axial verschiebbar ange-

ordnet sind.

Bodenfaltungspacker-nach einem der Punkte 1 bis

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Schieber (32,
36) als Doppelschieber zum gleichzeitigen Ein- bzw.
Ausschieben von zwei Zigarettenbldcken (24) bzw.
teilverpackten Packungen ausgebildet sind, wobeil
die Ausschubposition (35) zwei benachbarte Hohl-
dorne (30) umfaBt.

Bodenfaltungspacker nach Punkt 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zellen (40) des KopfschlieBre-
volvers (38) radial derart geneigt sind, daB sich
nach jeder Taktbewegung zwel benachbarte Zellen
(40} in Ausrichtung mit zwei benachbarten Zellen
(30) des Umhlillrevolvers (29)befinden, wobeil der
KopfschlieBrevolver (38) bei jedem zweiten Takt
des Schrittschaltantriebs um zwei Zellen (40)

weiterschaltbar ist.
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7. Bodenfaltungspacker nach Punkt 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Umhiillrevolver (29) ein
Revolver (25) vorgeschaltet ist, dessen Zellen
(26, 27) radial derart geneigt sind, daB sich nach
jeder Taktbewegung zwel benachbarte Zellen (26, 27)
in Ausrichtung mit benachbarten Zellen (30) des Um-
hiillrevolvers (29) befinden, wobei der Revolver (25)

’ bei jedem zweiten Takt des Schrittschaltantriebs '

= um zwei Zellen weiterschaltbar ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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