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(54) Zatizeni k roz¥ezavani hromadnych polotovard

nasobnych klinovjych Femenii po vutkanizaci

ReSeni se tykad zabizeni k roztezévani
hromadnych polotovari nasobnych klinovjch
Femenii po vulkanizaci, které je tvoieno
vertikalné kyvnou &ésti (3), kterd je uchy-
cena prostiednictvim pevné casti (1) k
frém& (2) vulkanizaéniho stroge a je vyba-
vena horizontdlnim raemenem (4), na ndmz je
posuvné uloZen nejménd Jeden Tezny ndstroj
(5)., PouZitim zaiizeni se odstrani pracnd
manipulace rukévcem klinovjch Femenu po
vulkenizaci, resp. pii instalaci rukévce
pPed roziez&vénim, a soudasng se docili
znadného zkvalitnéni samotného ¥ezu, cof
gfizuivé ovlivani kvalitu kone¥ného vjrob~
e
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Vynélez se tykd ga¥{zeni k rogzfezdvdni hromadnych poloto-
veard nésobnych klinovjch Femend po vulkanizaci.

Doposud se hromadné polotovary ndsobnych klinovych Femend
tvaru rukdvce zpracovdvaly po gkonden{ vlastniho cyklu na
vulkanizadnim lisu tak, Ze se sejmuly 2 tohoto lisu, zavésily
a rufné roz¥ezdvaly na jednotlivé Femeny pozadovanych SiFek.
Jiny zndmy postup ndsledného zpracovédni gvulkenizovanych polo-
tovard vyuzival samostatného za?izeni, které bylo tvofeno dvo-
jici drdzkovanfch bubnd a jednim hnanym bubnem. Mezi ne se
rukdvec klinovyjch Femend napnul & p¥i jejich otddeni se rukdvec
Yezacim ndstrojem rozd&lil na jednotlivé ¥emeny.

Nevyhodou vyfe uvedenych technologickych postupl byla obtiZ-
nd menipulace s t3Zkym rukdvcem klinovjch Pemend pFfi snimdni
2z lisu a zavédovdni, resp. umisfovdni rukdvce na Yezaci za¥izeni.
Dal3i nevyhodou pak fyzicky ndroéné préce, p¥i rudnim roziezd-
védni rukdved vznikajici nepFesnosti a nizkd kvalita provedené-
ho Fezu.

V§se uvedené nedostatky odstrenuje aplikace zafizeni k ros-
Yezdvdni hromadnjch polotovard ndsobnych klinovyjch Femeni
podle vyndlezu. Podstata tohoto zaFizeni spodivéd v tom, Ze je
tvoFeno vertikdln& kyvnou &dsti, kterd je uchycena prostiedni-
ctvim, pevné 3dsti k frémé vulkanizadniho stroje a je vybave= 4
na horizontdlnim ramenem, na némZ je posuvnd uloZen nejméné
jeden Fezny ndstroj. .

PouZitim za¥izeni podle vyndlezu se odtrani pracnd manipu-
lece s rukévcem klinovych Femenl po vulkanizaci, resp. pPi
instalaci rukdvce p¥ed roz¥ezdvdnim 2 goudagné se docili znaé-
ného zkvalitngni samotného Fezu, cof p¥iznivé ovlivai kvalitu
konedného vyrobku. Aplikace za¥izeni podle vyndlezu ddle umoZ-

‘nuje intenzifikaci vyrobniho procesu p¥i soudasném zmechani-
zovdni celého procesu.
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Na Q@ﬁsv Je schematicky zndzornéno p¥ikladné konstrukdni
eSeni za¥izeni podle vyndlezu., Za¥izeni je tvo¥eno pevnou
¢dsti |, kterd je uchycena k frémé& 2 vulkanizadniho stroje
s vulkanizadnim bubnem 8 a napinacim bubnem 9. V této pevné
¢dsti L Je pohyblivé uloZena vertikdlné kyvnd 3dst 3, kterd je
vybavena horizontdlnim ramenem 4, na némZ je nasunuta sada
Feznych ndstrojd 3. Rozted jednotlivych ¥eznjch ndstrojd 5 na
horizontdlnim ramernw 4 je moZno nastavit podle dané $i¥ky
vyrdbéného Femene 10. Rezné ndstroje 5 je ddle moZno libovolnd
stavét kolem osy 7 horizontdlniho ramene 4, Pro zabezpedeni
pfesného vertikdlniho pohybu Fezného ndstroje 5 je vertikdlns
kyvnd Cdst 3 vybavena excentrickou kladkou é.

V priab&hu vulkanizace rukdvce klinovyjch Femend 10 je Yeza-
ci za¥izeni na rotadnim vulkanizelnim stroji odklopeno. Po
ukondeni vulkanizace se vulkanizadni stroj zastavi a verti-
kdln& kyvnd 8dst 3 zafizeni se sklopi tak, Ze excentrickd
kladka 6 se opfe o vulkanizalni buben 8 stroje. Na horizon-
tdlnim rameni 4 se nastavi rozted jednotlivych Fezacich ndstro-
J& 5 podle poZadovaného rozméru vyrdbénych Yemenl 1O & pooto-
genim vulkanizaéniho bubnu 8 kolem osy se rukdvec rozfeZe na
jednotlivé Femeny 10. Kvalita Fezu se zvySi pfesnym vertikdlnim
pohybem kyvné &dsti 3 a Feznymi ndstroji 5, ktery se docili
odvalovdnim excentrické kladky 6 po povrchu vulkenizadniho
bubnu 8. “ |

© Za¥izeni podle vyndlezu miZe byt rovn&Z instalovdno v oblasti
 «napinaciho bubnu @ rotaéniho vulkanizadniho stroje.

¢
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PREEDMETT VYNALALEZU

l. 2abizeni k rozbezdvdni hromadnjch polotovardi ndsobnych
klinovych Femen& po vulkanizaci, vyznadujici se tim, Ze
je tvof¥eno vertikdlné& kyvnou gdsti /3/, kterd je uchycena
prost¥ednictvim pevné &dsti /1/ k frémé& /2/ vulkanizadniho
gtroje a je vybavena horizontdlnim ramenem /4/, na n&mg
je posuvnd uloZen nejméné jeden Yezny ndstroj /5/.

2. Za¥izeni podle bodu l, vyznadujic{ se tim, Ze vertikdlné
kyvnad dst /3/ je vybavena excentrickou kladkou /67

3. za¥izeni podle bodu l, vyznadujici se tim, Ze Fezny
néstroj /5/ je stavitelny kolem osy /7/ horizontdlniho

ramene /4/s

1 vykres
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