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{57) Rezumat: Prezenta inventie se refer la
un procedeu de recuperare a 1,2 diclorpro-
panului din reziduul rezultat de la prepararea
propenoxidului, care constd in aceea ’c§,
reziduul apos de la baza coloanei de separare
a propenoxidului se réceste si este alimentat
intr-un separator mecanic, care separa pe la
partea superioard o fazd apoasa, iar pe la
partea inferioard, o fazd organicd bagaté in
1.2 diclorpropan, dup& care faza organica
este alimentata intr-o caloana de fractionare

si se separéa pe la varf compusi organici mai
volanh impreund cu intreaga cantitate de apa,
iar pe la bazd, un amestec format din 1,2
diclorpropan si alti compusi organici mai putin
volatili, care este alimentat intr-o coloana de
fractionare in vacuum, unde s8 separd pe la
varf 1,2 dlclorpropanul de concentratie mini-
mum 99% in greutate, iar pe la bazd, alti
compusi mai putin volatili.
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Prezenta inventie se refera la un procedeu de recuperare 1,2 diclorpropanului
din reziduul rezultat de la prepararea propenoxidului, 1,2-diclorpropanul recuperat,
fiind reintrodus in alte procese tehnologice, ca un produs chimic pur.

Se cunoaste faptul ca, in procesul de preparare a propenoxidului prin reactia
de clorhidrinare a propenei, rezulta si produsi secundari, dintre care, in proportia cea
mai mare, este 1,2-diclorpropanul.

Propenoxidul brut rezultat, ca produs principal, in proces, este separat intr-o
coloana de fractionare. La partea superioara a coloanei, se separa propenoxid, iar pe
la baza coloanei, reziduul cu continut mare de 1,2-diclorpropan. Reziduul rezultat este
apoi purificat discontinuu, intr-o coloana de separare a 1,2-diclorpropanului. Dupa
purificare, reziduul este trimis la statia de epurare, cu implicatii in ceea ce priveste
poluarea mediului.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca reziduul cu continut mare in
1,2-diclorpropan este deversat la statia de epurare, cu implicatii in poluarea mediului.

De asemenea, se cunoaste un procedeu de purificare a hidrocarburilor cloru-
rate, care sunt contaminate cu saruri de metale care consta in aceea ca sarea de
metal este convertitd prin adaugare de oxid de etilena sau un compus de tipul oxidului
de etilena la hidrocarbura cloruratd, intr-o substantd nevolatild, care este apoi
separata de hidrocarbura clorurata (GB 4751089).

Prezenta inventie elimind acest dezavantaj, in sensul ca 1,2-diclorpropanul se
recupereaza din reziduul amintit si se reintroduce in circuitul economic, ca un produs
chimic pur.

Problema pe care o rezolva inventia este stabilirea conditiilor procesului tehno-
logic si a schemei corespunzatoare, care sa permitd recuperarea 1,2 diclorpropanului
de puritate avansata, din reziduul rezultat la baza coloanei de separare a propenc-
xidului prin fractionare.

Procedeul conform inventiei, de recuperare a 1,2 diclorpropanului din reziduul
rezultat de la prepararea propenoxidului, constd in aceea ca reziduul apos, rezultat
la baza coloanei de separare a propenoxidului, se raceste la 40°C si este alimentat
intr-un separator mecanic, in care se separd, pe la partea superioara, o faza apoasa,
iar pe la partea inferioara, o faza organica bogata in 1,2-diclorpropan cu o concen-
tratie de 70...75% in greutate, dupa care faza organica este alimentata intr-o coloana
de fractionare, care functioneaza la presiunea atmosferica si o temperaturd cuprinsa
intre 85...115°C si se separa, pe la varf, compusi organici mai volatili, impreuna cu
intreaga cantitate de apa, iar pe la baza, un amestec format din 1,2-diclorpropan si
alti compusi organici mai putin volatili, care este alimentat intr-o coloana de frac-
tionare sub vacuum, unde, la o presiune absolutd de 300...500 mbar si o tem-
peratura cuprinsa intre 60 si 115°C, se separa pe la varf 1,2-diclorpropanul cu o
concentratie de minimum 99% in greutate, iar pe la baza, alti compusi mai putin
volatili.

Prezentul procedeu prezinta urmatoarele avantaje:

- diminueaza fluxul de alimentare a statiei de epurare si reduce poluarea;

- permite abtinerea 1,2 diclorpropanului care poate fi valorificat ca produs
chimic pur.

Se da, mai jos, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figura care
reprezinta schema tehnologica a procedeului de recuperare a 1,2-diclorpropanului din
reziduul rezultat de la prepararea propenoxidului.
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Reziduul de la baza coloanei de separare a propenoxidulu se raceste, in
racitorul R1 pana la 40°C, dupa care alimenteaza separatorul mecanic SP1, unde se
separa cele doua faze lichide: pe la partea superioara o faza lichidd apoasa, cu anumiti
componenti organici in limita solubilitatii, fazd care se trimite la canal, iar pe la partea
inferioara, o faza organica in care 1,2 diclorpropanul reprezinta circa 70 ... 75% in
greutate. Aceastd faza organicd alimenteaza coloana de fractionare CL1 care
opereaza la presiunea atmosferica. Pe la varful coloanei, se obtin vapori formati din
componenti organici secundari mai volatili care se separa sub forma de azeotropi cu
apa continuta initial 1n faza organica. Acesti vapori se condenseaza in condensatorul
racitor R2 si se acumuleaza in vasul de reflux V1, de unde o parte se da ca reflux
(L1), iar o parte se elimind ca distilat (D1). Pe la baza coloanéi CL1, unde tempe-
ratura este 105 - 115°C, se obtine un amestec format din 1,2 diclorpropan si com-
ponenti organici secundari mai putin volatili care alimenteaza coloana de fractionare
CL2, care opereaza in vacuum, la o presiune remanenta de 300 ... 500 mbar si 0
temperaturd cuprinsa intre 60 si 115°C. Vaporii de la varful coloanei CL2, care sunt
constituiti din 1,2 diclorpropan de puritate minimum 99% in greutate sunt condensati
si raciti in condensatorul racitor R2 si apoi acumulati in vasul de reflux V2, de unde
o0 parte se da ca reflux (L2), iar o parte se elimina ca distilat (D2) care constituie 1,2
diclorpropanul recuperat. Pe la baza coloanei CL2, se elimina la o temperatura de
circa 105 ... 115°C, reziduul final.

Revendicare

Procedeu de recuperare a 1,2-diclorpropanului, din reziduul rezultat de la
prepararea propenoxidului, caracterizat prin aceea ca reziduul apos, rezultat la baza
coloanei de separare a propenoxidului, se raceste la 40°C si este alimentat intr-un
separator mecanic, in care se separa pe la partea superioara o faza apoasj, iar pe
la partea inferioara, o faza organica, bogata in 1,2-diclorpropan cu o concentratie de
70 ... 75% 1n greutate, dupa care faza organica este alimentata intr-o coloana de
fractionare, care functioneaza la presiunea atmosferica si o temperaturd cuprinsa
intre 85 si 115°C si se separa pe la varf compusi organici mai volatili impreuna cu
intreaga cantitate de apa din alimentare, iar pe la bazd un amestec format din 1,2-
diclorpropan si alti compusi organici mai putin volatili care este alimentat intr-o
coloana de fractionare sub vacuum, unde la o presiune absoluta de 300 ... 500 mbar
si 0 temperatura cuprinsa intre 60 si 115°C, se separa pe la varf 1,2-diclorpropanul
cu o concentratie de minimum 98% in greutate, iar pe la baza alti compusi mai putin
volatili.

Presedintele comisiei de examinare: chim. Gruia Amelia
Examinator: ing. Bondar Daniela
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