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Opfindelsen angar en skosal omfattende en gvre saldel af tra
og en nedre saldel af PU-skum, og hvor den nedre s&ldels rand-
del strakker sig ud over den gvre saldels begransning og der-
efter op til oversiden af den evre saldel, og hvor der pa sko-
salen kan fastgeres et overlader, og hvor der foroven i navnte
randdel og ud for de steder, hvor overladerets nedre rand skal

fastgeres, er tildannet udtagninger.

Fra EP patentskrift nr. 80456 kendes en skosal, som bestar af
en ovre del af traz, og som har en gvre siloverflade, der ven-
der mod foden, hvilken saloverflade fortrinsvis er ortopadisk
udformet, og en nedre del af polyurethan, som fortrinsvis er
skummet. Undersiden af den nedre del kan enten i sig seliv dan-
ne en slidsal eller kan vare forsynet med en separat slidsal.
Den nedre del er fastgjort til den avre del ved paskumning.
Den nedre del strakker sig i det vasentligste vandret ud forbi

den ovre del og op langs i det mindste en del af sideoverfla-

den pa salen.

Fra EP offentliggorelsesskrift nr. 135.496 kendes en skosal,
hvor sidefladen pa den nedre saldel fortrinsvis strazkker sig

ti1 den ovre saldels overflade i hele salens lengde.

Fra dansk patentskrift nr. 60388 kendes gummifodtej med en
tresa] samt en af kautsjuk bestdende overpart, hvis nederste
rand fastholdes i en fals langs med tresilen. Kautsjukoverpar-
tens nederste rand er sammenvulkaniseret med et i hvert fald
pa ydersiden af kautsjuk pestiaende mellemlag, fortrinsvis en
pa ydersiden kautsjukbelagt stofstrimmel, der er mattet med en
kautsjukoplesning. Mellemlagget er ved hjzlp af et klazbemid-
del, fortrinsvis en gummicement, fastklabet til falsens for-

trinsvis lodrette sidekant.

Fra tysk patentskrift nr. 366430 kendes et traskolignende fod-
toj med en overdel af metal og en sal af tra. Overdelen 1 er
fastgjort i en rundtgaende fals, hvori findes en udtagning ti}

optagelse af en gummisnor eller en anaen t@tningsmasse.
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Formalet med opfindelsen er at anvise en sal til fodtgj af
traskotypen, hvor holdbarheden af samlingerne mellem s&l og
overlader er sarlig stor, og hvor salen, skgnt den er opbygget
af flere forskellige materialer, udger en samlet helhed, der

gor det let at montere et overlader pad salen.

Skos&len er ejendommelige ved, at den nedre s&ldel paskummes
eller limes pad den gvre sialdel, og at der pd en i det vasent-
1ige lodret veg i hver udtagning er tilvejebragt sa meget ma-
teriale at dette, nar overladerets rand er fastgjort til sko-
silen med fikseringsorganer, sasom som eller kramper, danner
en tatnende vulst mellem overladeret og skosdlen. Herved gges
holdbarheden af fastgerelsen af overladeret til skosalen, da
den labetatningslignende vulst tatner mod ude fra kommende
fugt og smuds og samtidig virker den nedre s&ldels PU-skum som
et fjederelement, der mindsker slup mellem det blgde overila-
der, den harde trasdldel og kramperne af metal, der derved
ikke 1a let arbejder sig igennem det blede overlader, samtidig
med at monteringen lettes, da tatningslaben er en integreret
del af séaten.

En udforelsesform for skosdlen ifglge opfindelsen bestar i, at
en egentlig vulst er fremstillet ved frasning. Herved opnas en
enkel fremstillingsproces, der muligger hurtig omstilling af

produktionen ved skiftende kundegnsker.

Desuden kan ifglge opfindelsen vulsten vaere tildannet ud for
en hjalpevulst i den gvre saldel af traz. Derved kan fikse-
ringsorganerne lettere bide sig fast i den evre saldels tra,
og man kan mindske stgrrelsen af vulsten, der eventuelt Kkan
give en upracis samling af s&1 og overlader. Alligevel opnas
omrader i samlingen mellem s&1 og overlader, der bliver udsat

for forskellig sammentrykning og fa&r forskellig elasticitet.

Ifolge opfindelsen kan vulsten vare opdelt i segmenter. Dette

forbedrer fjederevnen.
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Endelig kan ifelge opfindelsen udtagningen vare dybest i hal-
omradet, hvilket giver bedre plads til en eventuelt forstarket

halkappe.

opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor -

fig. 1 viser en udferelsesform for skosalen ifelge opfindel-

sen, set fra siden, og
fig. 2 en del af samme set i snit langs linien II-II i fig. 1.

I fig. 1 ses en skosal som helhed betegnet med 1. Skosalen 1
bestar af en gvre saldel 2 og en nedre saldel 3. Den gvre sal-
del er fortrinsvis fremstillet af tra, men kan vare fremstil-
let af et hvilket som helst andet forholdsvis stift materiale.
Den nedre saldel 3 er fremstillet af PU-skum (polyurethan-
skum), men den kan vare fremstillet af et hvilket som helst
blgdere materiale, som eventuelt kan vare en integralskum med
en kerne og en egentlig hud. Den nedre saldel 3's randdel 4
(se fig. 2) strekker sig ud over den gvre saldel 2's kant og
gar i det vasentlige lodret op til oversiden af den ovre sal-
del 2. Den gvre saldels kant kan vare regulart lodret men kan

ogsa have andre faconer.

Skosalen 1 vil normalt under brug vare forsynet med et overla-
der 8 (vist med stiplet linie i fig. 2), som strakker sig ud
over den gvre saldel 2 og ned i randdelen 4. Overladeret kan
principielt g& rundt langs med hele skosalen, saledes at der
fremkommer en sko af traskotypen i med en bagkappe; men den
kan ogsa vare udformet saledes, at der fremkommer en trasko

udformet som en toffel (dvs. uden bagkappe).

For oven i den navnte randdel 4 er der ud for steder, hvor
overladerets nedre rand skal fastgeres, tildannet udtagninger
5. Disse udtagninger kan principielt ga hele vejen rundt langs

salen, men de kan ogsd Kkun vare tildannet de steder, hvor de
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er nedvendige (dvs. kun p& den forreste halvdel af skosalen i
det tilfelde, hvor der er tale om sko af tsze]typen).

P4 vaggen i udtagningen 5, der kan vare lodret, findes mindst
en vulst 6. Denne vulst kan vare en langs hele skos&lens rand
rundgdende halvcirkelformet vulst. Denne vulst 6, som overla-
deret 8 ligger an mod, forbedrer fjedervirkningen mellem over-
laderet og den harde tresal. Vulsten 6 virker ogs3d som en tat-
ningslabe, der tatner overgangen mellem overladeret og skosa-

ten.

Overladeret fastgeres til skosilen ved hjalp af fikseringsor-
ganer 9, sasom som eller kramper. Fastggrelsen af overladeret
til skosdlen kan ogs3d ske ved f.eks. limning eller svejsning
(i det tilfalde, hvor overladeret er fremstillet af et mate-

riale, der kan svejses, f.eks. en plasttype).

Skgnt det ikke er helt ligetil at frase i den forholdsvis blg-
de nedre sé&ldel af f.eks. PU-skum, har det vist sig hensigts-
massigt, at man fremstiller udtagningen 5 og/eller vulsten 6
ved frasning i skosdlen. Dette geor, at man kan tilpasse skosa-
len til det bestemte overlader, der skal bruges. Det er en
fordel ved mindre seriestgrreliser og specielle gnsker om tat-
ningen af vulsten 6. Udtagningen 5 og vulsten 6 kan ogsd vare
tildannet under pastrobningen af PU-skummet. Dette er den mest

hensigtsmassige fremstillingsmetode ved storre serier.

Vulsten 6 kan vare tildannet ud for en hjelipevuist 7 (antydet
med stiplet linie i fig. 2), som er tilvejebragt (enten ved
frasning eller pasteobning) i den svre saldel 2. Denne hjazlpe-
vulst 7 kan blot bestd i, at kanterne pad den evre sildel, der
fortrinsvis er lavet af tra, er afrundede. Hjzlpevulsten 7 kan
ogsa bestd i en reguler udragende vulst, eventuelt med en
skarp kant. Det, at der er tilvejebragt en hjalpevulst 7, ger,
at selve vulsten 6 pd overfladen af udtagningen 4 ikke behaver
at vare sd fremtradende, den kan eventuelt vare narmest usyn-

1ig, uden at det gar ud over den forbedrede ta%ftningsevne og
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Vulsten 6 behover ikke at bestd af en rundt langs skosalens
rand sammenhangende vulst. Den kan vare opdelt 1 segmenter.

Eventuelt kan segmenterne lappe over hinanden.

For at give mulighed for at der i halomradet er bedre. plads
til en afstivning af en halkappe, kan udtagningen 5 i halomra-
det have storre dybde end rundt langs resten af skos&len. Det-
te gor, at en eventuelt indvendig halkappe ogsa kan sattes ned

i udtagningen.

Opfindelsen er ikke begranset ti1 de ovenfor navnte udferel-
sesformer, men kan andres pa mange méader, uden at det derved
afviger fra opfindelsens ide. Saledes kan f.eks. de indgaende

dele vere fremstillet af andre end de navnte materialer.

Patentkrayv.

1. Skosal (1) omfattende en svre saldel (2) af tre og en ned-
re saldel (3) af PU-skum, og hvor den nedre saldels (3) rand-
del (4) strakker sig ud over den ovre saldels (2) begransning
og derefter op til oversiden af den gvre saldel (2), og hvor
der p4a skosalen (1) kan fastgeres et overlader (8), og hvor
der for oven i navnte randdel (4) og ud for de steder, hvor
overladerets (8) nedre rand skal fastgeres, er tildannet ud-
tagninger (5), kendetegne:t ved, at den nedre sal-
del (3) paskummes eller limes pa den gvre saldel (2), og at
der pa en i det vasentlige lodret vag i hver udtagning er til-
vejebragt s& meget materiale at dette, nar overladerets rand
er fastgjort til skosalen (1) med fikseringsorganer (9), sasom

sem eller kramper, danner en tatnende vulst (6) mellem overliae-

deret og skosalen (1).

2. Skosal ifslge krav 1, kendetegnet ved, at en
egentlig vulst (6) er fremstillet ved fresning.
3. Skosal ifolge krav 1 eller 2, kende tegne t ved,

at vulsten (6) er tildannet ud for en hjeipevulst (7) i den
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(2) af tra.

ifslge et eller flere af kravene 1-3, ke nde -

ved, at vulsten (6) er opdelt i segmenter.

ifolge et eller flere af kravene 1-4, ke nde -

ved, at udtagningen (5) er dybest i hazlomradet.
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