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Wynalazek niniejszy d’otyczy ponczochy luk
skarpetki dzianej bez szwu, przebiegajacega
‘wzdluz, zwlaszcza napigtka ponczochy, oraz spo-
scbu ich wytwarzania. Wynalazek jest przystoso-
wany do wykonywania go na dziewiarce worko-
wej, posiadajacej niezalezne zespoly igiel, dajag-
- cych si¢ wprawia¢é w obrotowe wzajemne ruchy.

JakKolwiek do wykonywania wynalazku ni-
niejszego moze byé¢ zastosowany dowolny typ
dziewiarki, to opisuje sie tutaj wykonanie napie-
tka na dziewiarce woerkowej z niezaleznymi igta-
mj przy wzajemnym dzianiu, w ktérej stosuje sig
narzady kciukowe dla zmieniania doboru igiet
czynnych w czasie wytwarzania napietka. Ma-
szyne taka opisano w patencie amerykanskim -nr
1.841205. W szczeg6lnym tym przykladzie pon-
czaocha jest dziana od gdéry do dolu i przy uzy-
ciy obrotowego cylindra iglowego o $rednicy 99
mm, posiadajgcego 400 igiel.

Wynalazek niniejszy dotyczy ponczochy o na-
pietku bez szwu dzianym na dziewiarce worko-

wej, posiadajacym mniej anizeli polowe iloSci
sciegdw cholewki. Ten dolny napietek jest tak
wykonany ze rozklada sie dobrze pod stopa i roz-
dziela naprezenie na wewnetrznych koncach zig-
czen. Wynalazek odznacza sie swymi gléwnymi
elementami, a mianowicie dwoma przylegtymi,
stopniowo zwezZajgcymi sie wstawkaml, umlesz-
tzonymi jedna pod druga, wykonanymi w spe-
cjalny sposéb.” Dolna . wstawka zawiera wigcej
rzedéw oczek anizeli gérna wstawka i w jednym
lub wigcej rzedow :)uylegajacych do gornej

~wstawki znaldUJe sie wigcej $ciegdw anizeli w

jakimkolwiek rzedzie w g6rnej wstawce. W ten
sposOb dét napietka jest tak uksztaltowany, pa-
trzac nan z b'oku, Ze 7a]muje odcinek kola, kto-
ry jest w1ekszy anizeli w zwyklym maiym na-
pietku. )

Na rysunku fig. 1 przedstawia schematyczny
widok :stopy ponczochy, wykonanej wedlug jed-
nej odmiany wynalazku niniejszego. Liczba linii,
wrysowanych na wstawce napigtka, jest znacz-
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nie. mniejsza - niz rzeczywista liczba $ciegow. Fig.
2 przedstawia 'pod‘obnyy widok - stopy ponczochy
o innvm ksztaicie napietka, ktéry posiada szer-
szg wstawke nad zweZong pierwszg wstawka.

] Laméwka, cholewka, stopa i koniec
ponczochy wedlug wynalazku moze posiadaé ja-
kakolwiek dowolng lub zadang postaé z wy-
jatkiem napigtka, ktory jest przedmiotem wyna~
lazku niniejszego.

Spos6b wyrobu napietka, przedstawionego na
fig. 1, dest opisany ponizej. Pizypusémy, ze la-
mowka i cholewka ponczochy zostala wykonana
]aklmkchwwk dowolnym ZzZadanym sposobem i ze
obrotowo dziana cholewka 2 w miejscu przyle-
legajacym do napietka zawiera czterysta Scie-
gow. ) - ‘

Przed rozpoczeciem dziania pierwszego rzedu
oczek napietka wszystkie -igly, z wyjatkiem ze-
stawu stu pieédziesigciu czterech igiet na brzegu
napietka, przesuwa sie do nieczynnego poziomu,
tak zwanego poziomu podbicia stopy, ktéry w
maszynie‘tékiej, na jakiej ponczocha wedlug wy-
nalazku jest wykonywana, jest podniesionym po-
ziomem. Pierwszy rzad oczek napietké jest dzia-
ny w odwrotnym kierunku, to znaczy przeciwny
do .okreznego ruchu. Gdy zespdl stu pigédziesie-
ciu czterech igiel czynnych rozpoczyna dzianie
pierwszego Sciegu w odwrotnym kierunku, pro-
wadnicza igle wylacza sie przez odpowiedni zwe-
zajacy narzad w znany sposOb i pierwszy rzad
oczek wstawki 8, to znaczy lgczacy cholewke z
napietkiem wzdluz linii 6 zawiera sto pie¢dzie-
sigt trzy Sciegi. Z tego wynika, ze uzywa sie zna-
cznie mniej niz polowe igiel maszyny i ze -wy-
konuje sie maty napigtek, ktory nie jest widocz-
ny z polbucike, jezeli pohczocha lub skarpetka
o takim napietku jest uzywana przez osobe no-
szaca poOtbuciki. Pierwsza wstawka & zawiera,
tytutem przykladu, siedemdziesigt pie¢ rzeddw
oczek, zawierajacych wyzej wspommiany pierw-
szy rzad oczek. Zatem ostatni rzad oczek tej
: {wstawki jest dziany w odwrotnym kierunku. Pro-
wadniczg igle wylacza sie przed dzianiem na

kazde wahniecie, mianowicie jedna 1gla na je-

den rzad oczek.

Dzianie nastepnych dwéch' rzedéw oczek po-
siada nowy charakter. Gdy cylinder porusza -sie
naprzéd wyXonujac pierwszy z tych dwoéch rze-

déw oczek, woéwczas narzady zwrotne odwraca-

\jq do potozenia dziania.nie tylko cze$¢ zespotu
stu pigédziesieciu czterech igiet. do dziania na-
pietka, ktére byly wylaczone podczas dziania
pierwszej wstawki 8, lecz réwniez trzy igly =z
kazdego konca tego ze3polu igiel. W' ten sposob
jest dzianych sto pigédziesiat dziewieé Sciegdw
'w tym rzedzie oczek. Zwezenie nastepuje tak,

/

stopy

aby na nastepnym rzedzie oczek bylo dzianych

sto pi&cdziesigt osiem $ciegdw. Druga wstawka

‘obejmuje’ sto cztery rzedy oczek. Ostatni rzad

oczek tej wstawki zawiera piecdziesigt siedem
Sciegéw i zweza sie o jedng igle na jeden rzad
oczek, podobnie . jak w pierwszej wstawce. Ko-
rzystnie jest.zwezenie w obydwoch przypadkach
wykona¢ osobno. Druga wstawka zawiera wie-
cej rzeddw oczek niz pierwsza. Innymi stowy.

- druga wstawka jest progresywnie zwezana z kaz-

dej strony ponczochy ponad zlgczaniem, gdzie

konczy sie plerwsza wstawka. Zigczenie- 12 mig-
I dzy plerwsza i druga wstawka napiétka jest krot-

sze niz zlaczenie 15, wykonane na brzegu dru-
giej wstawki, zwr6conym w strone noska 5 sto-
py ponczochy. , .
Dzianie osobnego $ciegu lub zlgczenia 9 przy
wewnetrznym. kofcu drugiej wstawki zapobiega
tworzeniu sie oczek, ktére' w innym przypadku

‘moglyby powstdé, gdy dwie wstawki zaczynajg
sie przy tym samym szlaku. To_w wzmacnla kat

napietka, poniewaz osobne S$ciegi stanow1a cig-
glo$¢ lamdéwek od strony podbicia stopy pon-
czochy do Srodkowej wstawki. Te
rzedy oczek wilasciwe dodatkowemu zwezZeniu w
poblizu brzegu ulatwiajg obrdcenie stopy pon-
czochy ped bardziej ostrym kagtem. Z tego wi-
daé; Ze nie stosuje sie szerszych segmentéw przy

dodatkowe

skrecaniu ‘kata, lecz dolng cze$é napietka uzy-'

skuje sie za pomocg dodatkowych $ciegow, kto-
re dobrze przenoszg napietek pod stope ponczo-
chy. Zlgczenie powstajace z takiego zwezania nie

. rozcigga si¢ tak swobodnie, jak zlgczenie zwe-

zonej i rozszerzonej wstawki napietka.
Niekiedy dobrze jest doda¢ nawet . wigcej
tkaniny napietka pod stopg poniczochy i dlatego
7 tych lub innych wzgledéw moze byé stosowana
trzecia wstawka. Ta trzecia wstawka  korzystnie
jest rozszerzona. W tym celu dwa wspoéldziata-
jgce narzady kciukowe uzytej dziewiarki ponow-

- nie przesuwaja w tyt do poziomu dziania wszyst-

kie dotychczas nieczynne iglty z wyjatkiem igiel

* do wykonywanla podbicia stopy ponczochy, a

ilo§¢ stu sze$cédziesieciu igiet stosuje sie jak w
przypadku dziania drugiej wstawki. Te czynne
igly uzytej dziewiarki wykonujg kolejne rzedy
oczek robigc sto sze§édziesiat powiekszonych o
jeden, dwa, trzy itd. §ciegéw, przy stosowaniu
za§ zwiekszenia siatki zwezenia i ro2szerzenia
jedna igta idzie do gory, a dwie na dél. Po wy-

konaniu széstego rzedu oczek, ktéry wykonuje-

sie w odwrotnym kierunku, podejmuje sie na no-
wo dzianie okrezne i narzad kciukowy . danej
dziewiarki ponownie uruchomia wszystkie igly.
Jezeli nie stosuje sie trzeclej wstawki napietka,
wéwczas wspomniany narzad wprowadza wszyst-
kie iglty w polozenie czynne przy koncu wyko-

- nywania drugiej wstawki.
Liczba rzedéw oczek wstawek & 11, 14 moze



byé rézna, dokladna zas ilo§é rzedow oczek kilku
wstawek, wymienionych w poprzedniej czgSct
‘opisu, zostala podana jedynie
Wzgledna liczba igiet, wykonywajgcych- pierwszg
4 druga wstawke 8 i 11, wykonuje napietek pon-
c¢zochy, posiadajgcy kilka pozgdanych zalet, jak
.gtadki i dobrze przylegajacy napietek bez zwy-
kiych zmarszczek przy trojkatnych wstawkach,
ktore czesto wystepuja przy stcsowaniu dotych-
czasowych sposobow dziania. Napietek wedlug
wynalazku posiada tendencje do S$ciggania tka-
niny na dol, to znaczy usuwa faldy z podbicia
stopy ponczochy. Zigczenia takiego napigtka sg
réwniez mocniejsze, ktére przynajmniej czeScio-
wo rozkladajg naprezenia ponczochy, spowodo-
wane nacigganiem jej, na trzy osobne punkty
wskutek czego zlaczenia 1aczgce podbicie pon-
czochy z napietkiem w drugiej wstawce twerzg
nieprzerwang lamoéwke, to znaczy stanowig cigg-
13 tkanine bez jakiejkolwiek zmiany w kierunku
biegu nitki. Zatem nalezy zauwazyé¢, Ze w tym
miejscu nie tylko ze nie ma jakiegokolwiek zia-
czenia, lecz rowniez wzmocnione $ciegi pierwsze-
go rzedu, przyleglego z kazdej strony podbicia
stopy, sa wszystkie dziane razem w jednym rze-
dzie oczek. -

Napietek przedstawiony na fig. 2, rézni sie
'zasadniczo tym, ze wstawka 8 posiada rozszerze-
nie 21, tWorzace ws‘i‘lne wzmocnienie napietka. W
celu lepszego przedstawienia ksztaltu wstawki 8
i jej rozszerzenia 21 polgczenie ich zostalo na
rysunku oddzielone zaznaczong linig przerywanag.
Znaczenie tak uksztaltowanej wstawki dla na-
pietka wedlug wynalazku jest opisane w dal-
s;zej czeSci opisu. Napigtek, wykonany wedtug fig.
2, moze by¢ zrobiony na tych samych maszynach,
co wykonanie wedlug fig. 1., Dajmy na to, ze
cholewka 2 ponczochy byla wykonana za pomo-
€y dziania obrotowego na wszystkich iglach opu-
'szczonych na dét w polozeniu jak przed rozpo-
czgciem: dziania napigtka na fig. 1. Na fig. 2 ta

linia obejmuje migdzy innymi punkty 16, 17, 18 .

itd. z kazdej strony. Ta wstawka jest dziana «
ponizej podany sposéb. Wszystkie igly uzyte]
dziewiarki z wyjatkiem tych, ktére znajdujg sie
7 tylu poficzochy miedzy punktem 16 i 17 z jed-
nej strony i odpowiadajgce im igly z drugie]
strony (te lamoéwki nie zostaty uwidocznione na
rysunku), zostajg wylaczone Wzajemne kolejne
dzianie tymi 1glam1 odbywa s sie przy tylnym brze-
gu ponczochy, rozszerzajac segment wzdluz linii
miedzy punktami 17 i 18, ktéry znajduje si¢ przy
wewnetrznym koncu pierwszego zwezZonego se-
gmentu. - Nastgpnie dochodzi si¢ do polozenia,
odpowiadajacego linii 6 na fig. 1. Nalezy tu za-
uwazy¢, ze cze$¢ pozioma wzmocnienia czyli
wstawki 21 dokola tylnego boku napietka nie jest
ztaczeniem, zlgczeniami natomiast sa zaokraglona

przykladow‘o/..

boki 17 i 18. Zatem pierwsza zwegzona wstawka
& jest dziana w ten sam sposob, jak w ponczosz:
wedlug fig. 1, przed wykonaniem drugiej zwezo-
nej wstawki 11. Naste;pme koncowa wstawka 19
jest wykonana zup—e?n;e W taki sam sposob, jak
trzecia wstawka na fig, 1, przy rozszerzeniu przy

koncach czynnego segmentu igiet w celu uzyska-

" nia zlaczenia 20, ktére stanowi przedluzenie linii

migdzy punktami 18 i 9, gdzie konczy si¢ wzmo-
cniona tkanina wstaw'k1-11 Nalezy zauwazy¢é, ze
ciggtos¢ tkaniny od boku podbicia stopy ponczo-
chy do drugiej, czyli $rodkowej wstawki 11 zwie-
ksza trwalo$¢ polaczenia miedzy podbiciem stopy
a napietkiem ponczochy wedlug fig. 1 i 2.!P01‘1-
czocha wedlug fig. 2, précz wymienionych zalet
oraz moznosci oddzielenia wewnetrznych koncow
linii zlaczema miedzy plerwsza 1 druga oraz drug‘a

i trzecia wstawka, posmﬂé Jeszcze inne korzyscl a
‘mianowicie: wzmocniona przestrzenn miedzy we-

Wnetrznymi Ko6ncami linii zlgczen jest zréwno-
wazona z dwoch stron i zlaczenia rozpoScieraja/
sie lukowo dokola tej przestrzeni. OczywiScie ta
przestrzen obejmuje réwniez kontury napietka,

Rzecz jasna, ze ilo§¢ czynnych igiel podczas
dziana wstawek 8, 11 i 21 zmienia sig, gdy sto-
suje si¢ maszyny, posiadajace inng- liczbe igiet
niz czterysta, jakie byly korzystnie zastosowa-
re przy wykonywaniu wynalazku niniejszego.
Ponadto liczba igiel, stosowana do dziania réz-
nych wstawek moze zmieniaé sie nawet przy za-
stosowaniu dziewiarki, posiadajacej np. czterysta
igiet.

Zastrzezenia patentowe

1. Dziana ponczocha lub skarpetka bez- szwu
~ wzdluznege, posiadajaca napietek dziany na
mniej niz polowe $ciegéw Cholewki i sklada-
ja'é'y sie¢ z kilku zwezajacych sig wstawek roz-
mieszczonych jedna pod .druga, znamienna
tym, ze z dwdéch wstawek (8 i 11) umiesz-
czonych jedna nad druga, dolna wstawka za-_.
__w1era w1ece] Sciegbw w jednym lub kilkn
szeregach przylegtych do wstawki (8, znaj-
~'dujacej sie ponad nig, niz najdluzszy szereg.

goérnej wstawki (8), dzigki czemu napigtek
siega pod stope ponczochy
2. Dziana ponczocha lub skarpetka  wedlug

zastrz. 1, znamienna tym, ze posiada zlgcze-
nfe po obu stronach dolnej wstawki (11), przy
czym zwiekszona liczba $ciegbw w dolnej
wstawce (11) oddziela wewnetrzne konce zig-
czen (12 i 15) tak, iz pelne $ciegi ciagng siz
od napietka do podbicia i napietek siega pod
stope ponhczochy. ,

3. Dziana ponczocha lub skarpetka wedlug -
zastrz. 1 lub 2, znamienna tym, Ze w dolne)

wstawce (If) jest ‘wiecej rzeddw oczek niz w



gérnej (8), dzieki czemu napietek siega dalej
pod stope.

Dziana ponczocha lub skarpetka wedlug za-
strzezenn 1 — 3, znamienna tym, Ze linia zlg~
czenia miedzy dolng wstawka (11) i gérng (8)
jest krétsza niz linia zlgczenia (Z5) dolnej
wstawki (11) od strony stopy.

Dziana ponczocha lub skarpetka wedlug '

zastrz..1 — 4, znamienna tym, Ze obie wstaw-
ki, gorna (8) i dolna (11) zwezaja sie stopnio-
wo i ze miedzy dolng wstawka i stopa jest
wstawka poszerzajgca (14, fig. 1 lub 19, fig. 2}
przy czym zlaczenie (15), znajdujgce sie mig-
dzy. dolng wstawka (11) i wstawkg rozszerza-
jaca (14 lub 19), jest dluzsze niz zlgczenie (12)
miedzy dolng i gérng wstawka. -

Dziana . poficzocha 1lub .skarpetka wedlug
zastrz. 1 — 5, znamienna tym, Ze ponad gdrng
zwezajaca sie wstawka (8) znajduje sie
wstawka rozszerzajgca (21), przy czym naj-
wieksza diugo$¢ kazdej z wstawek rozszerza-
jacych (21 i 19) jest réowna dlugosci przyle-

gltych zwezajacych sie wstawek (8 i 11) w

miejscach ich zlgczenia.

Spos6b wytwarzania dzianej poﬁczochy lub -

skarpetki bez szwl wzdluznego przy dzianiu
cholewki, wedlug zastrz. 1—6, zZnamienny tym,
ze przy dzianiu napietka wykonuje sie stop-
niowo ;yveiajaca si¢ wstawke (8) za pomoca
' mniej niz polowy igiel, na ktérych dziana jest

T\i\:1.1.
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cholewka (2), nastepnie wykonuje sie druga.
czyli dolng wstawke (11) przez . dzianie rzedu
oczek we wszystkich $ciegach pierwszej wsta-
wki oraz kilka $ciegéw na kazdym koncu tej
grupy i stopniowo dziejac dodatkowe szeregi
zweza sie wspomniang dolng wstawke (17),
kontynuujac zwezanie wniez -poza kraniec
pierwszej wstawki (8), przy czym tworzy sie
napigtek, siegajgcy pod stope (fig. 1)-

Sposéb wytwarzania ponczoch lub skarpetek
bez szwu-wzdluznego wedlug zastrz. 7, zna-
mienny tym, Ze wykonuje si¢ trzecia wstaw-

_ke (14, 19) wszystkich §ciegéw ostatniego rze-

du” drugiej wstawki (11) i poszerza sie jg w
kazdym rzedzie oczek tej wstawki poza goér-
ne kohce zigczen (15) miedzy dolng i trzecig
wstawka, przy czym uzyskuje sie napigtek,.
siggajacy pod stope.

Sposéb wytwarzania ponczoch lub skarpetek
bez szwu wzdluznego przy dzianiu cholewki

" wedlug zastrz. 7 lub 8, znamienny tym, ze

przed pierwsza stopniowo zwezajacg sie
wstawka (8) wykonuje sie wstawke poszerza-
jacg (21) na mniej niz polowie igiel, stuzg-
cych do dziania cholewki (2), przy czym.
najszerszy rzad odpowiada diugosci pierwsze -
go rzedu przyleglej zwezonej wstawki (fig. 2).

Scott & Williams, Incorporated

Zastepca: Mgr Andrzej Auwx
rzecznik patentowy



	PL33873B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


