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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 7月 6日 (2006.7.6)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 塗 布 液 を 表 面 に 塗 布 し 、 露 光 し た 後 の 基 板 を 現 像 す る 現 像 装 置 に お い て 、
　 前 記 基 板 を 水 平 に 保 持 す る 基 板 保 持 部 と 、
　 こ の 基 板 保 持 部 に 保 持 さ れ た 基 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供 給 す る 現 像 液 ノ ズ ル と 、
　 前 記 現 像 液 に 対 し て 親 水 性 を 有 す る 基 板 と 同 じ か 又 は 基 板 よ り も 大 き い メ ッ シ ュ 部 材 を
含 み 、 前 記 現 像 液 ノ ズ ル か ら の 現 像 液 を そ の 裏 面 側 に 通 過 さ せ て 基 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供
給 す る た め の 液 流 抑 制 板 と 、
　 前 記 液 流 抑 制 板 を 、 前 記 基 板 の 表 面 と 対 向 し 且 つ 基 板 の 表 面 に 供 給 さ れ る 現 像 液 の 液 膜
の 表 面 と 接 す る 又 は 液 膜 中 に 浸 水 す る 位 置

液 流 抑 制 板 移 動 機 構 と 、

を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 液 流 抑 制 板 の メ ッ シ ュ 部 材 に 対 す る 現 像 液 の 接 触 角 は ３ ０ 度 未 満 で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 現 像 液 が 供 給 さ れ る 基 板 の 表 面 に 塗 布 さ れ た 塗 布 液 は 現 像 液 に 対 し て 撥 水 性 を 有 し て お
り 、 さ ら に 、 基 板 の 表 面 に 形 成 す る 現 像 液 の 厚 み は ０ ． ５ ｍ ｍ ～ ３ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 現 像 液 に 対 し て 親 水 性 を 有 す る 第 １ の メ ッ シ ュ 部 と 、 こ の 第 １ の メ
ッ シ ュ 部 よ り も 上 方 側 に 設 け ら れ 、 第 １ の メ ッ シ ュ 部 よ り も 親 水 性 の 小 さ い 第 ２ の メ ッ シ
ュ 部 と 、 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】

位 置 で あ る 処 理 位 置 に 設 定 し 、 処 理 位 置 の 高 さ
を 調 整 で き る 昇 降 機 構 を 含 む
　 前 記 塗 布 液 の 種 類 に 応 じ て 前 記 基 板 上 の 現 像 液 の 液 膜 の 高 さ を 調 整 す る た め に 前 記 昇 降
機 構 を 制 御 す る 制 御 部 と 、

前 記 制 御 部 に は 、 塗 布 液 の 種 類 に 対 応 付 け た 前 記 液 流 抑 制 板 の 高 さ の 設 定 値 が 記 憶 さ れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 現 像 装 置 。

１ 又 は ２

１ な い し ３ の い ず れ か 一 つ に

１ な い し ４ の い ず れ か 一 つ に



　 前 記 第 ２ の メ ッ シ ュ 部 に 対 す る 現 像 液 の 接 触 角 は ７ ０ 度 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 、 一 の 方 向 に 間 隔 を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 と 、 こ れ に 交 差 す る
他 の 方 向 に 間 隔 を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 に よ り 網 目 状 に 形 成 さ れ て お り 、 一 の 方 向 に
並 べ ら れ た 線 状 部 材 の 線 径 を 他 の 方 向 に 並 べ ら れ た 線 状 部 材 の 線 径 よ り も 大 き く し た こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 現 像 液 供 給 ノ ズ ル は 基 板 の 有 効 領 域 の 幅 と ほ ぼ 同 じ 長 さ に 亘 っ て 吐 出 口 を 有 し 、 ま
た 、 こ の 現 像 液 ノ ズ ル を 基 板 の 一 端 側 か ら 他 端 側 に 亘 っ て 移 動 さ せ る ノ ズ ル 移 動 機 構 と 、
を 備 え 、
　 前 記 現 像 液 ノ ズ ル の 移 動 方 向 に 伸 び る 線 状 部 材 の 線 径 を 他 の 方 向 に 伸 び る 線 状 部 材 の 線
径 よ り も 大 き く し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 、 一 の 方 向 に 間 隔 を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 と 、 こ れ に 交 差 す る
他 の 方 向 に 間 隔 を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 に よ り 網 目 状 に 形 成 さ れ て お り 、 い ず れ か 一
方 又 は 両 方 の 配 列 方 向 に 並 ぶ 線 状 部 材 の な か に 所 定 の 本 数 毎 に 間 隔 を お い て 線 径 の 大 き い
線 状 部 材 を 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置
。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 液 流 抑 制 板 の メ ッ シ ュ 部 材 は 、 基 板 の 表 面 と 対 向 す る 部 位 の 目 開 き よ り も 基 板 の 外
側 に あ る 部 位 の 目 開 き を 大 き く し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　

【 請 求 項 １ ２ 】
　

【 請 求 項 １ ３ 】
　 基 板 保 持 部 に 保 持 さ れ た 基 板 の 外 周 面 を 隙 間 を 介 し て 囲 む よ う に 設 け ら れ 、 少 な く と も
前 記 メ ッ シ ュ 部 材 よ り も 現 像 液 に 対 す る 親 水 性 の 小 さ い 液 受 け 板 を 設 け た こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 液 受 け 板 の 表 面 に 対 す る 現 像 液 の 接 触 角 は ４ ０ 度 ～ ７ ０ 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 液 流 抑 制 板 の 退 避 位 置 に は 、 こ の 液 流 抑 制 板 を 洗 浄 す る 洗 浄 手 段 が 設 け ら れ て い る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 塗 布 液 を 表 面 に 塗 布 し 、 露 光 し た 後 の 基 板 に 現 像 液 を 供 給 し て 現 像 す る 現 像 方 法 に お い
て 、
　 前 記 基 板 を 水 平 に 保 持 す る 工 程 と 、
　 現 像 液 に 対 し て 親 水 性 を 有 す る メ ッ シ ュ 部 材 を 含 む 液 流 抑 制 板 を

基 板 の 表 面 に 供 給 さ れ る 現 像 液 の 液 膜 の 表 面 と 接 す る 又 は 液 膜 中 に 浸 水 す る
す る 工 程 と 、

　 こ の 液 流 抑 制 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供
給 し 、 そ の 裏 面 側 に 現 像 液 を 通 過 さ せ て 基 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供 給 す る 工 程 と 、 を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 現 像 方 法 。
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５

１ な い し ６ の い ず れ か 一 つ に

７

１ な い し ６ の い ず れ か 一 つ に

１ な い し ６ の い ず れ か 一 つ に

前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 、 樹 脂 で 形 成 さ れ た 線 状 部 材 の 内 部 に 抵 抗 発 熱 体 を 有 し 、 前 記 基 板
に 供 給 さ れ た 現 像 液 を 所 定 の 温 度 に 加 熱 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し １ ０ の い ず
れ か 一 つ に 記 載 の 現 像 装 置 。

前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 導 電 性 の あ る 部 材 を 含 み 、 こ の 部 材 に 所 定 の 電 圧 を 印 加 し て 電 界 を
形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し １ ０ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 現 像 装 置 。

１ な い し １ ２ の い ず れ か 一 つ に

１ ３

１ な い し １ ４ の い ず れ か 一 つ に

、 前 記 基 板 の 表 面 と 対
向 し か つ 位 置
位 置 で あ る 処 理 位 置 で あ っ て 、 塗 布 液 の 種 類 に 応 じ た 高 さ 位 置 に 調 整

そ の 液 膜 が 塗 布 液 の 種 類 に 応 じ た 厚 さ と な る よ う に



【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 メ ッ シ ュ 部 材 に 対 す る 現 像 液 の 接 触 角 は ３ ０ 度 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

記 載 の 現 像 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 現 像 液 が 供 給 さ れ る 基 板 の 表 面 に 塗 布 さ れ た 塗 布 液 は 現 像 液 に 対 し て 撥 水 性 を 有 し て お
り 、 ま た 基 板 の 表 面 に 形 成 す る 現 像 液 の 厚 み は ０ ． ５ ｍ ｍ ～ ３ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 記 載 の 現 像 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 基 板 の 現 像 を 行 っ た 後 、 液 流 抑 制 板 を 洗 浄 手 段 に 移 動 さ せ て 洗 浄 を 行 な う 工 程 を 更 に 含
む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 現 像 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】

塗 布 液 を 表 面 に 塗 布 し 、 露 光 し た 後 の 基 板 を 現 像 す る 現 像 装 置 に お い て 、
　 前 記 基 板 を 水 平 に 保 持 す る 基 板 保 持 部 と 、
　 こ の 基 板 保 持 部 に 保 持 さ れ た 基 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供 給 す る 現 像 液 ノ ズ ル と 、
　 前 記 現 像 液 に 対 し て 親 水 性 を 有 す る 基 板 と 同 じ か 又 は 基 板 よ り も 大 き い メ ッ シ ュ 部 材 を
含 み 、 前 記 現 像 液 ノ ズ ル か ら の 現 像 液 を そ の 裏 面 側 に 通 過 さ せ て 基 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供
給 す る た め の 液 流 抑 制 板 と 、
　 前 記 液 流 抑 制 板 を 、 前 記 基 板 の 表 面 と 対 向 し 且 つ 基 板 の 表 面 に 供 給 さ れ る 現 像 液 の 液 膜
の 表 面 と 接 す る 又 は 液 膜 中 に 浸 水 す る 位 置

液 流 抑 制 板 移 動 機 構 と 、

を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 、 一 の 方 向 に 間 隔 を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 と 、 こ れ に 交 差 す る
他 の 方 向 に 間 隔 を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 に よ り 網 目 状 に 形 成 さ れ て お り 、 一 の 方 向 に
並 べ ら れ た 線 状 部 材 の 線 径 を 他 の 方 向 に 並 べ ら れ た 線 状 部 材 の 線 径 よ り も 大 き く し た 構 成
で あ っ て も よ く 、 こ の 場 合 、 例 え ば 前 記 現 像 液 供 給 ノ ズ ル は 基 板 の 有 効 領 域 の 幅 と ほ ぼ 同
じ 長 さ に 亘 っ て 吐 出 口 を 有 し 、 ま た 、 こ の 現 像 液 ノ ズ ル を 基 板 の 一 端 側 か ら 他 端 側 に 亘 っ
て 移 動 さ せ る ノ ズ ル 移 動 機 構 と 、 を 備 え 、 ノ ズ ル の 移 動 方 向 に 伸 び る 線 状 部 材 の 線 径 を 他
の 方 向 に 伸 び る 線 状 部 材 の 線 径 よ り も 大 き く し た 構 成 で あ っ て も よ い 。 あ る い は 前 記 メ ッ
シ ュ 部 材 は 、 一 の 方 向 に 間 隔 を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 と 、 こ れ に 交 差 す る 方 向 に 間 隔
を お い て 並 べ ら れ た 線 状 部 材 に よ り 網 目 状 に 形 成 さ れ て お り 、 い ず れ か 一 方 又 は 両 方 の 配
列 方 向 に 並 ぶ 線 状 部 材 の な か に 所 定 の 本 数 毎 に 間 隔 お い て 線 径 の 大 き い 線 状 部 材 を 配 置 し
た 構 成 で あ っ て も よ い 。 ま た 前 記 液 流 抑 制 板 の メ ッ シ ュ 部 材 は 、 基 板 の 表 面 と 対 向 す る 部
位 の 目 開 き よ り も 基 板 の 外 側 に あ る 部 位 の 目 開 き を 大 き く し た 構 成 で あ っ て も よ い 。
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１ ６

１ ６ 又 は １ ７

１ ６ な い し １ ８ の い ず れ か 一 つ に

　 本 発 明 は 、

位 置 で あ る 処 理 位 置 に 設 定 し 、 処 理 位 置 の 高 さ
を 調 整 で き る 昇 降 機 構 を 含 む
　 前 記 塗 布 液 の 種 類 に 応 じ て 前 記 基 板 上 の 現 像 液 の 液 膜 の 高 さ を 調 整 す る た め に 前 記 昇 降
機 構 を 制 御 す る 制 御 部 と 、
　 前 記 制 御 部 に は 、 例 え ば 塗 布 液 の 種 類 に 対 応 付 け た 前 記 液 流 抑 制 板 の 高 さ の 設 定 値 が 記
憶 さ れ て い る 。

ま た
前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 、 樹 脂 で 形 成 さ れ た 線 状 部 材 の 内 部 に 抵 抗 発 熱 体 を 有 し 、 前 記 基 板 に
供 給 さ れ た 現 像 液 を 所 定 の 温 度 に 加 熱 す る 構 成 で あ っ て も よ い し 、 前 記 メ ッ シ ュ 部 材 は 導
電 性 の あ る 部 材 を 含 み 、 こ の 部 材 に 所 定 の 電 圧 を 印 加 し て 電 界 を 形 成 す る 構 成 で あ っ て も



【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 塗 布 液 を 表 面 に 塗 布 し 、 露 光 し た 後 の 基 板 に 現 像 液 を 供 給 し て 現 像 す る
現 像 方 法 に お い て 、
　 前 記 基 板 を 水 平 に 保 持 す る 工 程 と 、
　 現 像 液 に 対 し て 親 水 性 を 有 す る メ ッ シ ュ 部 材 を 含 む 液 流 抑 制 板 を

基 板 の 表 面 に 供 給 さ れ る 現 像 液 の 液 膜 の 表 面 と 接 す る 又 は 液 膜 中 に 浸 水 す る
す る 工 程 と 、

　 こ の 液 流 抑 制 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供
給 し 、 そ の 裏 面 側 に 現 像 液 を 通 過 さ せ て 基 板 の 表 面 に 現 像 液 を 供 給 す る 工 程 と 、 を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 。
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よ い 。

ま た 本 発 明 は 、

、 前 記 基 板 の 表 面 と 対
向 し か つ 位 置
位 置 で あ る 処 理 位 置 で あ っ て 、 塗 布 液 の 種 類 に 応 じ た 高 さ 位 置 に 調 整

そ の 液 膜 が 塗 布 液 の 種 類 に 応 じ た 厚 さ と な る よ う に
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