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(54) Title: STICKER COMPRISING A METALLISATION LAYER PROTECTED AGAINST CORROSION

(54) Bezeichnung: ETTKETT MIT KORROSIONSGESCHUTZTER METALLISIERUNGSSCHICHT
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exposed to the environment with high air humidity.

(57) Abstract: According to the invention,
the edge area (37) of a metallisation layer
(31) arranged between a transparent plastic
film layer (23) and another cover layer (25)
is sealed by a sealing strip (41) on or in
the proximity of at least one partial section
of the peripheral edge (35) of a film layer
(23), which defines the outline of the sticker,
in order to reduce the damage caused by
corrosion to the edge of the edge area of a
sticker, such as, to a sticker for a battery,
which has been metallised and which is

& (57) Zusammenfassung: Zur Minderung von Korrosionsschiden im Randkantenbereich eines Etiketts, wie sie insbesondere bei

metallisierten Batterieetiketten in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit auftreten kénnen, wird vorgeschlagen, dass die Rand-

O kante (37) einer zwischen einer transparenten Kunststoff-Folienschicht (23) und einer weiteren Abdeckschicht (25) vorgesehenen

Metallisierungsschicht (31) an oder nahe zumindest eines Teilabschnitts des die Etikettenkontur festlegenden Umfangsrands (35) der
Folienschicht (23) durch einen Siegelstreifen (41) abgedichtet wird.
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Etikett mit korrosionsgeschiitzter Metallisierungsschicht
Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Etikett mit korrosionsgeschiitzter Metallisierungs-

schicht, insbesondere fir die Ummantelung einer Trockenbatterie.

In einer Vielzahl Anwendungsfélle sollen Etiketten, wie zum Beispiel Klebe-
etiketten ein metallisch glanzendes Druckbild haben. Dies gilt insbesondere
aber nicht nur fr zur Ummantelung von Trockenbatterien bestimmte Etiket-
ten, da die Kaufer solcher Trockenbatterien mit deren metallisch glédnzen-
dem AuReren besondere Qualitatsvorstellungen verbinden. Metallisch
glanzende Druckbilder lassen sich mit speziellen, Metallpartikel enthalten-
den Druckfarben erreichen, doch geniligen solche Drucktechniken nicht
immer den gewlinschten Anforderungen. Hinreichend metallisch gldnzende
Druckbilder lassen sich erzielen, wenn die Druckfarben mit einer aufge-
dampften oder gesputterten oder auflaminierten Metallisierungsschicht
unterlegt sind. Solche Metallisierungsschichten sind, inshesondere wenn
sie der Kosten wegen aus Aluminium bestehen, durch Umwelteinflisse
oder aber Substanzen anderer Etikettenschichten oder des Gegenstands,
auf den das Etikett geklebt wird, korrodierbar und missen geschitzt wer-

den, wenn das Etikett im Gebrauch sein Aussehen nicht veradndern soll.

So ist es aus US 4,801,514 oder US 6,248,427 bekannt, bei zur Umman-
telung eines Trockenbatteriekérpers bestimmten Etiketten, die Metallisie-
rungsschicht gegebenenfalls zusammen mit weiteren Schichten, beispiels-
weise einer den Dekorationsaufdruck bildenden Druckfarbenschicht zwi-
schen zwei Schutzschichten des Schichtverbunds des Etiketts unterzubrin-
gen. Diese Schutzschichten, von denen wenigstens eine als Kunststoff-

Folienschicht ausgebildet ist, schiitzen die Flachseiten der Metallisierungs-
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schicht vor korrosiven Substanzen, insbesondere eventuell am Batteriekor-

per verbliebenen Elektrolytresten.

Speziell bei Batterieetiketten der vorstehenden Art hat sich gezeigt, dass
hohe Luftfeuchtigkeit, wie sie beispielsweise in tropischen L&ndern
herrscht, die Korrosion der Metallisierungsschichten stark beschleunigt.
Insbesondere erfolgt der Korrosionsangriff auch von den Randkanten der
Metallisierungsschicht her infolge der Kapillarkrafte, die z.B. bei Batterie-
etiketten auf der Aul3enseite des Batteriekdrpers verbliebene, feuchte
Elektrolytreste in den aufgruhd der Korrosion sich auflésenden Schichtver-

bund des Etiketts hineinziehen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Metallisierungsschicht eines Etiketts,
insbesondere eines fur die Ummantelung eines Trockenbatteriekdrpers

bestimmten Klebeetiketts verstarkt gegen Korrosion zu schiitzen.
Die Erfindung geht aus von einem Etikett, welches umfasst:

Eine transparente Kunststoff-Folienschicht, eine die Folienschicht flachig
tiberdeckende Abdeckschicht und eine zwischen der Folienschicht und der
Abdeckschicht angeordnete, auf ihren-beiden Flachseiten fladchig und

vollstéandig Uberdeckte Metallisierungsschicht.

Die Korrosionsfestigkeit eines solchen Etiketts wird erfindungsgeman
dadurch verbessert, dass die Metallisierungsschicht an oder nahe zumin-
dest eines Teilabschnitts des die Etikettenkontur festlegenden Umfangs-
rands der Folienschicht eine Schichtkante hat, die durch einen wenigstens
tber die Dicke der Metallisierungsschicht sich erstreckenden Siegelstreifen
abgedeckt ist. Der Siegelstreifen schiitzt die bei herkdmmlichen Etiketten
dieser Art freiliegende Schichtkante vor dem Angriff korrodierender Sub-
stanzen und verhindert damit das Ablésen der zur Metallisierungsschicht

benachbarten Schichten von der Metallisierungsschicht.
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Der Schichtverbund eines Etiketts der vorstehend erlduterten Art muss
nicht notwendigerweise eine Klebstoffschicht, beispielsweise in Form einer
Haftklebstoffschicht oder einer Schmelzklebstoffschicht oder einer durch
Wérme aktivierbaren Klebstoffschicht oder dergleichen fiir die Anbringung
an einem Gegenstand umfassen. Die Klebstoffschicht kann nachtraglich
wéahrend der Applikation des Etiketts an dem Etikett oder auch an dem
Gegenstand aufgetragen werden. Unter einem erfindungsgemaRen Etikett
sollen aber auch als Schichtverbund aufgebaute Anhénger oder dergleichen
verstanden werden, die unabhangig von einem Gegenstand verwendbar
sind oder mit dem Gegenstand in sonstiger Weise mittels eines Verbin-
dungsbands oder dergleichen verbunden werden. Die Erfindung beschrankt
sich nicht auf die Verwendung bei Trockenbatterien. Beispielsweise kénnen
Etiketten der erfindungsgemafien Art auch bei Behéltern, wie z.B. Flaschen

oder dergleichen eingesetzt werden.

Die Metallisierungsschicht liegt in dem Schichtverbund geschiitzt zwischen
der transparenten Kunststoff-Folienschicht und der Abdeckschicht. Diese
beiden Schichten decken die Flachseiten der Metallisierungsschicht ab und
bilden Barrieren gegen den Zutritt korrosiver Substanzen zu den Flachseiten
der Metallisierungsschicht. Die Folienschicht oder/und die Abdeckschicht
kénnen hierbei unmittelbar an der Metallisierungsschicht anliegen; es
kénnen aber auch weitere Schichten des Schichtverbunds zwischen der
Metallisierungsschicht und der Folienschicht bzw. der Metallisierungs-
schicht und der Abdeckschicht angeordnet sein. Bei diesen weiteren

Schichten kann es sich beispielsweise um eine den Dekorationsaufdruck
bildende Druckfarbenschicht zwischen der transparenten Folienschicht und
der Metallisierungsschicht handeln. Es kénnen aber auch fiir den Konstruk-
tionsaufbau des Schichtverbunds erforderliche Verbindungsschichten, wie

z.B. Kaschierlack- oder Kaschierkleberschichten vorgesehen sein.

Bei der Abdeckschicht kann es sich um eine der Anbringung des Etiketts an

dem Gegenstand dienende Klebstoffschicht handeln, beispielsweise um
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eine druckempfindliche Haftklebstoffschicht aber auch um eine Schmelz-
klebstoffschicht oder eine durch Energiezufuhr, beispielsweise Warme akti-
vierbare Klebstoffschicht. Bei der Abdeckschicht kann es sich um eine
beispielsweise drucktechnisch hergestellte Barriereschicht handeln. Ins-
besondere wenn der Schichtverbund zusétzlich eine der Anbringung an
dem Gegenstand dienende Klebstoffschicht umfasst, kann es zweckmaRig
sein eine solche Barriereschicht zwischen der Metallisierungsschicht und
der Klebstoffschicht zur Bildung der Abdeckschicht vorzusehen, um die
Migration von korrosiven Substanzen von der Klebstoffschichtseite her zu

verhindern.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Abdeckschicht nicht druck-
technisch hergestellt, sondern gleichfalls als Kunststoff-Folienschicht
ausgebildet, wie dies beispielsweise in US 4,801,514 erlautert ist. Auch
die zweite Folienschicht kann aus einem transparenten Kunststoff beste-
hen. Gegebenenfalls kdnnen in dem Schichtverbund auch mehr als zwei
Kunststoff-Folienschichten vorgesehen sein. Die einzelnen Folienschichten
kénnen in an sich bekannter Weise die Produktionstréger fiir das Aufbrin-
gen der den Dekorationsaufdruck bildenden Druckfarbenschicht bzw. der
Metallisierungsschicht oder gegebenenfalls der Klebstoffschicht bilden und
durch Verbindungsschichten der vorstehend erlduterten Art, wie z.B.
Kaschierklebstoffschichten oder dergleichen im Verlauf des Produktions-

prozesses des Etiketts zusammengefiihrt werden.

Der Siegelstreifen kann auf unterschiedlichste Weise realisiert werden.
Wesentlich ist, dass der Siegelstreifen entlang der Schichtkante der Metalli-
sierung eine durchgehend von Metallisierungsmaterial freie Streifenstruktur
hat. Die Streifenstruktur kann jedoch im Einzelfall Einschliisse aus Metalli-
sierungsmaterial, beispielsweise Metallisierungspartikel enthalten, sofern
die Lucken zwischen den Partikeln und der zu schiitzenden Metallisierungs-
schicht durch das Siegelmaterial in Form eines langs der Schichtkante der

Metallisierungsschicht geschlossen verlaufenden Streifens ausgefillt sind.



WO 2004/093219 PCT/EP2004/004070

10

15

20

25

30

-5 -

In einer ersten bevorzugten Variante kann vorgesehen sein, dass die Rand-
kante der Metallisierungsschicht entlang des Siegelstreifens im Abstand
vom Umfangsrand der beiden vorstehend genannten Folienschichten ver-
lauft und dass zwischen den beiden Folienschichten eine Verbindungs-
schicht angeordnet ist, die sich (ber die Randkante der Metallisierungs-
schicht hinaus erstreckt und den Siegelstreifen bildet. Die beiden Folien-
schichten erstrecken sich also Uber die Randkante der Metallisierungs-
schicht hinaus und sind auRerhalb der Metallisierungsschicht z.B. durch
eine Kaschierklebstoffschicht, oder auch durch eine Kaschierlackschicht
oder eine Haftklebstoffschicht miteinander verbunden. Die Methode, in
welcher der metallisierungsfreie Bereich entlang der den Tréger der Metalli-
sierungsschicht bildenden Folienschicht hergestellt wird, kann unterschied-
lich sein. Zum einen kann die Metallisierungsschicht bereits beim Aufbrin-
gen auf den Trager ausgespart werden, beispielsweise beim Aufdampfen
oder Aufsputtern oder bei geeigneten Transferverfahren, wie z.B. beim
Aufbringen der Metallisierung durch Kalt- oder HeiRprégen. Die Aussparung
der Metallisierungsschicht kann aber auch nachtraglich in einer zunachst
vollflachig auf den Tréger aufgebrachten Metallisierungsschicht hergestellt
werden, beispielsweise indem die Metallisierungsschicht durch mechan-
ische Verfahren, wie z.B. Abschleifen oder Druckstrahiverfahren mit Fliis-
sigkeiten oder mit Abriebpartikeln partiell entfernt wird. Geeignet sind auch
Methoden mit Klebebéndern, die die Metallisierungsschicht von deren

Tréger abheben.

In einer zweiten bevorzugten Variante kann vorgesehen sein, dass der
Schichtverbund auf der von der eingangs erwahnten transparenten Folien-
schicht abgewandten Seite der Metallisierungsschicht eine der Anbringung
des Etiketts auf einem Gegenstand dienende Klebstoffschicht umfasst,
wobei die Randkante der Metallisierungsschicht und die Randkante jeder
weiteren zwischen der Metallisierungsschicht und der Klebstoffschicht im
Schichtaufbau angeordneten Schicht, insbesondere einer zweiten Folien-

schicht, im Abstand vom Umfangsrand der erstgenannten Folienschicht
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verlauft und dass sich die Klebstoffschicht Giber die Randkante der Metalli-
sierungsschicht und gegebenenfalls weiteren Schicht hinaus erstreckt und
den Siegelstreifen bildet. In dieser Ausgestaltung sind die Metallisierungs-
schicht und zumindest die zwischen der Metallisierungsschicht und der
Klebstoffschicht sich befindenden Schichten des Etiketts bezogen auf die
Umfangskontur der zudufRerst liegenden Folienschicht verk{irzt und werden
durch die Klebstoffschicht gegen den iberstehenden Umfangsbereich der
aufBeren Folienschicht abgedichtet. Im Herstellungsprozess dieses Etiketts
werden die gegeneinander versetzien Umfangskorituren der beiden Folien-

schichten durch zwei aufeinanderfolgende Stanzschritte erzeugt.

In einer dritten Variante kann vorgesehen sein, dass zwischen den beiden
Folienschichten eine Verbindungsschicht, z.B. eine Kaschierklebstoffschicht
oder Kaschierlackschicht oder Haftklebstoffschicht angeordnet ist, die sich
Gber die Randkanten sowohl! der Metallisierungsschicht als auch der beiden
Folienschichten hinaus erstreckt und zur Bildung des Siegelstreifens die
Randkanten der beiden Folienschichten Ubergreift. Im Gegensatz zur zwei-
ten Variante kann die Umfangskontur des Etiketts durch einen einzigen
Stanzschritt festgelegt werden. Der den Siegelstreifen bildende Uberschuss
des Verbindungsschichtmaterials kann aber nachtréglich auf den Rand der
Umfangskontur aufgetragen werden, wird aber bevorzugt durch Quetschen
des Etikettenverbunds im Randbereich aus dem Schichtverbund herausge-

drickt.

Bei den vorstehend erlduterten Varianten erstreckt sich der Siegelstreifen
aulerhalb der Umfangskontur der Metallisierungsschicht und ist zumindest
an einer der beiden Folienschichten fixiert. In einer vierten bevorzugten
Variante ist vorgesehen, dass die Metallisierungsschicht im Abstand von
dem die Etikettenkontur festlegenden Umfangsrand einen die Schichtkante
bildenden Spalt aufweist, der mit.-dem Siegelstreifen ausgefillt ist. In dieser
Variante erstreckt sich also die Metallisierungsschicht etwas (iber den

durch den Siegelstreifen geschiitzten Randbereich hinaus. In dieser Va-
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riante wird zwar in Kauf genommen, dass ein vernachlassigbar schmaler
Randstreifen der Metallisierungsschicht auch weiterhin der Korrosion aus-
gesetzt bleiben kann, doch wird dieser in der Praxis nicht ins Gewicht
fallende optische Nachteil durch den Vorteil der vereinfachten Herstellung
des Etiketts aufgewogen. Bei dem Spalt kann es sich um eine gegebenen-
falls Material verdrangende Schnittstanzung handeln, wie sie sich bei kon-
tinuierlichen Etikettenherstellungsverfahren problemlos und mit geringem
Aufwand durchfiihren lasst. Von Vorteil ist insbesondere, dass sich der
Verlauf der Spaltkontur ohne grof’en Aufwand beliebig gestalten lasst.
Insbesondere lassen sich auch sehr einfach der gesamten Umfangskontur
des Etiketts folgende und gegebenenfalls ringformig geschlossene Spalte
far die Aufnahme der Siegelstreifen erzeugen. Von Vorteil ist auch, dass
der Siegelstreifen Teil einer ohnehin in dem Etikettenverbund vorzusehen-
den Schicht sein kann, also beispielsweise Teil einer Druckfarbenschicht
oder einer Verbindungsschicht wie z.B. einer Kaschierklebstoffschicht bzw.
Kaschierlackschicht oder der zur Anbringung des Etiketts an dem Gegen-
stand bestimmten Kiebstoffschicht sein kann. Da die Schichtdicke der
Metallisierungsschicht in der Regel au3erordentlich gering ist, bedarf es
keiner speziellen Mafnahmen, um den Spalt mit dem (iblicherweise in

einem Druckverfahren aufgebrachten Schichtmaterial auszufillen.

Im Prinzip genlgt es, wenn der Spalt lediglich die Metallisierungsschicht
durchdringt. Der Herstellungsprozess des Etiketts Idsst sich jedoch bei
einem wenigstens zwei Kunststoff-Folienschichten umfassenden Etikett
variabler gestalten und vereinfachen, wenn der Spalt nicht nur die Metalli-
sierungsschicht durchdringt, sondern sich zumindest teilweise in eine der
beiden hinein und vorzugsweise vollstédndig durch diese eine Folienschicht
hindurch erstreckt. Zweckmé&Rigerweise erstreckt sich der Spalt durch eine

im Schichtaufbau des Etiketts innenliegende Folienschicht.

Wenngleich sich der fir die Aufnahme des Materials des Siegelstreifens

bestimmte Spalt bzw. eine spaltéhnliche, an die Schichtkante der Metalli-
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sierungsschicht anschlieBende Liicke sehr einfach durch einen Stanzschnitt
herstellen lasst, so lassen sich doch auch andere Methoden zur Herstellung
solcher Spalte oder Liicken einsetzen. Beispielsweise kann durch geeignete
Steuerung des Metallisierungsvorgangs dafiir gesorgt werden, dass sich im
Bereich des Spalts bzw. der Liicke eine Vielzahl nicht zusammenhangender,
sehr kleiner Bereiche der Metallisierungsschicht bilden, mit der Folge, dass
diese "Metallisierungspartikel” im Material des Siegelstreifens rundum
vollstdndig eingebettet werden. Der Spalt bzw. die Liicke fiir den Siegel-
streifen kann aber auch in die Metallisierungsschicht eingeritzt oder durch
Abtragen der Metallisierungsschicht mittels Mikrowellenenergie oder Koro-
naentladung hergestellt werden. Die Metallisierungsschicht kann fiir den
Spalt aber auch durch eine Hochdruck-Strahibehandlung mit einem Fluid
oder einem Feststoffpartikelstrahl oder durch Abblirsten oder durch Atzen

hergestellt werden.

Bei dem Etikett handelt es sich bevorzugt um ein zur Ummantelung der
Umfangsfléche eines im Wesentlichen zylindrischen Trockenbatteriekérpers
bestimmtes und mit seinen den Trockenbatteriekorper axial tiberragenden
Réndern auf dessen Stirnflichen schrumpfbares Battericetikett, wie es
beispielsweise in US 4,801,514 oder US 6,248,427 beschrieben ist. Der
Kérper einen solchen Trockenbatterie hat einen mit Elektrolyt gefiillten,
zylindrischen Gehéusebecher, der aus Metall besteht und einen der beiden
Pole der Trockenbatterie bildet. Den anderen Pol der Trockenbatterie bildet
ein elektrisch isoliert in den Becher eingesetzter Stirndeckel, gegen dessen
Rand der Offnungsrand des Gehsusebechers umgebdérdeltist. Der Geh&use-
becher enthélt einen Elektrolyten, z.B. KOH, von dem sich aus dem Her-
stellungsprozess der Batterie vielfach Reste auf der BecheraufRenseite
insbesondere im Bereich der Umbérdelung finden. Insbesondere hier ist das
Batterieetikett der Korrosion durch Elektrolytreste in besonders starkem
Umfang ausgesetzt, so dass die Metallisierungsschicht des Batterieetiketts
bevorzugt zumindest entlang des auf die die Umbérdelung bildende Stirn-

flache geschrumpften Rands des Batterieetiketts mit einem Siegelstreifen
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abgedichtet ist. In Ausgestaltungen, bei welchen die Metallisierungsschicht
far die Aufnahme des Siegelstreifens, streifenférmig ausgespart ist, ist
bevorzugt vorgesehen, dass sich die Aussparung in L&éngsrichtung der

Folienbahn streifenféormig erstreckt. Die Folienschichten des Batterieetiketts

missen, um bei Erwarmung rickschrumpffdhig zu sein, in ihrer Langs-

'richtung gereckt werden, wobei die Lage der Etiketten relativ zur Folien-

langsrichtung so zu wéhlen ist, dass diese mit der spateren Umfangsrich-
tung des Batteriekérpers {ibereinstimmt. Der fiir den Siegelstreifen gegebe-
nenfalls in der Metallisierungsschicht auszusparende, streifenférmige Be-
reich kann auf diese Weise gleichfalls in Langsrichtung der Folienbahn
liegen, was die Herstellung der streifenféormigen Aussparung der Metallisie-

rungsschicht erleichtert.

Im Folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung anhand einer

Zeichnung néher erfdutert. Hierbei zeigt:

Fig. 1 einen schematischen Léngsschnitt durch eine Trockenbatterie mit

einem Batterieetikett gemal der Erfindung;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der Trockenbatterie wahrend des

Anbringens des Batterieetiketts;

Fig. 3 einen Detailschnitt durch das Batterieetikett, gesehen entlang einer
Linie -1l in Fig. 2 und

Fig. 4 bis 6 Teilschnitte durch Varianten des Batterieetiketts in einer

Schnittansicht &hnlich Fig. 3.

Die Fig. 1 und 2 zeigen schematisch einen im Wesentlichen zylindrischen
Batteriekdrper 1 einer Alkali-Trockenbatterie. Der Batteriekérper 1 wird
durch einen aus Metall, z.B. Stahl bestehenden Geh&ausebecher 3 begrenzt,

dessen stirnseitiger Boden mit einem den Pluspol der Batterie bildenden
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Kontaktvorsprung 5 versehen ist. Die andere Stirnseite des Batteriekdrpers
1 wird durch einen den Minuspol der Batterie bildenden Metalldeckel 7
begrenzt, der die Offnung des Gehéusebechers 3 verschliefst und elektrisch
isoliert durch eine Umbérdelung 9 des Offnungsrands des Gehdusebechers
3 fixiert ist. Die nicht naher dargestellte Isolierung zwischen dem Metall-
deckel 7 und der Umbédrdelung 9 dichtet den in dem Geh&usebecher 3

enthaltenen Batterieelektrolyt, hier KOH, nach aulRen ab.

Auf den Umfang des Batteriekérpers 1 ist ein im Wesentlichen rechteckfér-
miges Haftklebeetikett 11 vollflachig aufgeklebt, dessen parallel zur Zylin-
derachse 13 des Batteriekérpers 1 verlaufende Rénder 15 bei aufgeklebtem
Etikett sich in Umfangsrichtung des Batteriekdrpers 1 Uberlappen. Das
Batterieetikett 11 ist, wie dies beispielsweise in US 4,801,514 oder US
6,248,427 erlautert ist, als Schichtverbund mit wenigstens einer Kunst-
stoff-Folienschicht hergestellt, die im Verlauf des Produktionsprozesses
zumindest in einer Richtung so gereckt worden ist, dass die Folienschicht
bei Erwarmung riickschrumpft. Die Reckrichtung verlduft, wie Fig. 2 mit
einem Pfeil 17 zeigt, beim Aufbringen des Etiketts in Umfangsrichtung des
Batteriekdrpers 1. Das Batterieetikett 11 Uberragt den Batteriekérper 1 in
dessen Achsrichtung auf beiden Seiten mit je einem streifenfGrmigen
Bereich 19 bzw. 21, der nach dem Aufkleben des Batterieetiketts 11 auf
den Umfang des Batteriekdrpers 1 durch Wérmebehandlung auf die Stirn-

seiten des Batteriekdrpers 1 herumgeschrumpft wird, wie dies Fig. 1 zeigt.

Fig. 3 zeigt Einzelheiten des Batterieetiketts 11 im Bereich des auf die
Umbérdelung 9 des Batteriekorpers zu schrumpfenden, den Uberstand 19
bildenden Rands. Das Batterieetikett 11 ist als Verbundetikett mit zwei
transparent-durchsichtigen, gereckten und damit warmeschrumpfbaren
Kunststoff-Folienschichten 23, 25 insbesondere aus PVC ausgebildet, von
denen die Folienschicht 23 die dem Batteriekérper 1 abgewandte duf3erste
Schicht bildet und die Folienschicht 25 innen liegt und eine Klebstoff-

schicht 27, beispielsweise eine Haftklebstoffschicht aus einem druckemp-
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findlichen Kontaktklebstoff trégt, mit der das Batterieetikett 11 auf den
Umfang des Batteriekérpers 1 durch bloRes Andriicken ganzflichig an-
klebbar ist. Geschiitzt zwischen den beiden Folienschichten 23, 25 ist auf
der Innenseite der &uReren Folienschicht 23 eine im Konterdruck, d.h.
spiegelverkehrt aufgedruckte Dekoration in Form einer gegebenenfalls
mehrfarbigen Druckfarbenschicht 29 aufgedruckt, wéhrend die AuRenseite
der innen liegenden Folienschicht 25 eine hochglédnzende Metallisierungs-
schicht 31 in Form einer sehr dlinnen, aufgesputterten oder aufgedampften
oder nach sonstigen herkommlichen Auftragungsverfahren auf die Folien-
schicht 25 aufgetragenen Metallschicht, insbesondere aus Aluminium,
trégt. Die mit der Druckfarbenschicht 29 versehene duRere Folienschicht
23 und die mit der Metallisierungsschicht 31 versehene Folienschicht 25
sind Uber eine Verbindungsschicht 33 hier in Form einer Kaschierkleber-
schicht flachig miteinander verbunden. Bei der Kaschierkleberschicht 33
kann es sich auch um eine Kaschierlackschicht oder eine Haftkleberschicht
handeln. Die Druckfarbenschicht 29 kann alternativ auch auf der von der
Metallisierungsschicht 31 abgewandten Seite der duReren Folienschicht 23

aufgedruckt sein.

Langs des auf der Seite der Umbdrdelung 9 Gber den Batteriekdrper 1
vorstehenden Rands 19 ist die Metallisierung 31 zwischen der Umfangs-
konturkante 35 der Folienschichten 23, 25 und einer in dem Schichtver-
bund gelegenen Randkante 37 der Metallisierung in einem streifenférmigen
Bereich 39 ausgespart, der sich langs des auf die Umbé&rdelung 9 zu

schrumpfenden Rands 19 des Batterieetiketts 11 erstreckt. Der streifenfor-
mige Bereich kann die Breite des randseitigen Uberstands 19 haben, ist
aber bevorzugt schméler als dieser Uberstand. Die Verbindungsschicht 3_3
erstreckt sich bis in den streifenférmigen Bereich 39 hinein und fillt diesen
zwischen den Folienschichten 23, 25 aus. Die Kaschierklebstoffschicht 33
bildet hier einen Siegelstreifen 41, der die Randkante 37 der Metallisierung

gegen korrosive Substanzen schiitzt.
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Der von der Metallisierungsschicht 31 ausgesparte Streifenbereich 39 kann
bereits beim Aufbringen der Metallisierungsschicht 31 ausgespart werden
oder aber nachtraglich durch Entfernung der Metallisierung hergestellt
werden. Da sich der streifenférmige Bereich 39 in Bahnléngsrichtung des
Folienmaterials, aus welchen die Folienschicht 25 besteht, erstreckt, lasst
sich eine bereits aufgetragene Metallisierung problemlos durch mecha-
nische Verfahren, wie z.B. Abschleifen oder mit Hilfe eines Transferbands

abheben.

An und far sich genligt es, wenn lediglich entlang des iber der Bérdelung
9 des Batteriekdrpers 1 zu liegen kommenden Rands 19 der Siegelungs-
streifen 41 vorgesehen ist. Der Siegelungsstreifen 41 kann jedoch auch
entlang der gesamten Umfangskontur des Batterieetiketts 11 vorgeséhen

sein, wie dies in Fig. 2 durch eine strichpunktierte Linie 41’ angedeutet ist.

Der in Fig. 3 dargestellte Schichtverbund des Batterieetiketts 11 ist ledig-
lich als wenn auch bevorzugtes Beispiel zu verstehen. Eine Vielzahl Varian-
ten sind moglich. Beispielsweise kann die Druckfarbenschicht 29 anstelle
auf der Innenseite der Folienschicht 23’ auch auf deren Aulenseite vor-
gesehen sein, wie dies bei 29’ angedeutet ist. In einem solchen Fall kann
die Metallisierungsschicht 31 auch auf der Innenseite der Folienschicht 23
vorgesehen sein. Der Schichtverbund des Batterieetiketts 11 kann auch
mehr als zwei gereckte, warmeschrumpfbare Folienschichten, beispiels-
weise drei Folienschichten umfassen, die untereinander Uber gegebenen-
falls weitere Schichten durch Verbindungsschichten wie z.B. Kaschier-
kleberschichten oder dergleichen miteinander verbunden sein kénnen. So
kann beispielsweise bei einem Batterieetikett mit drei Folienschichten die
Farbaufdruckschicht auf der &uRersten Folienschicht oder der mittleren
Folienschicht vorgesehen sein, wihrend die Metallisierungsschicht auf der
mittleren Folienschicht oder der dem Batteriekdrper ndchstgelegenen unte-

ren Folienschicht aufgebracht ist.
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Im Folgenden sollen Varianten des in Fig. 3 dargestellten Batterieetiketts
erlautert werden. Gleich wirkende Komponenten sind mit den Bezugszahlen
aus Fig. 3 bezeichnet und zur Unterscheidung mit einem Buchstaben ver-
sehen. Der dargestellte Schichtaufbau der nachfolgend erlduterten Varian-
ten stimmt mit dem Schichtaufbau des Batterieetiketts in Fig. 3 Gberein.
Zur Erlauterung des Aufbaus und der Wirkungsweise wird auf die Beschrei-
bung der Fig. 1 bis 3 Bezug genommen. Soweit in Zusammenhang mit Fig.
3 Varianten des Schichtaufbaus erldutert wurden, so kénnen diese Varian-

ten auch bei den nachfolgenden Ausfiihrungsbeispielen verwendet werden.

Bei dem Batterieetikett 11a ist nicht nur die Metallisierungsschicht 31a in
dem streifenférmigen Bereich 39a gegeniiber der Umfangskontur 35a der
duReren Folienschicht 23a ausgespart, sondern auch die innere Folien-
schicht 25a und gegebenenfalls, wenn auch nicht notwendigerweise, die
Druckfarbenschicht 29a sowie die Verbindungsschicht 33a. Die zur An-
bringung des Batterieetiketts 11a an dem Batteriekérper 1 bestimmte
Klebstoffschicht 27a ist Giber die Randkante 37a der Metallisierungsschicht
31a hinweg bis an die Innenseite der Folienschicht 23a in dem streifenfér-
migen Bereich 39a herangefiihrt. Die Randkante 37a wird damit durch die
Klebstoffschicht 27a vor Korrosion geschiitzt. Die Umfangskontur 35a der
Folienschicht 23a und die Umfangskontur der Folienschicht 25a einschliel3-
lich der Metallisierungsschicht 31a werden in gesonderten Stanzschritten
hergestellt, wahrend der durch die Klebstoffschicht 27a gebildete Siegel-

streifen 41a beim Aufbringen dieser Schicﬁt angebracht wird.

Wahrend das Batterieetikett 11a wie vorstehend erldutert auch mit drei
schrumpfféhigen Schichten aufgebaut werden kann, so kann diese Variante
auch mit einer einzigen schrumpfféhigen Folienschicht auskommen, indem
die Metallisierungsschicht unter Weglassen der Verbindungsschicht un-
mittelbar mit der Druckfarbenschicht 29a verbunden wird, oder aber auf die
Innenseite der Folienschicht 23a aufgebracht wird, wenn die Druckfarben-

schicht 29a auf die AuRenseite der Folienschicht 23a aufgedruckt wird. Die
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innere Folienschicht 25a kann dann entfallen oder durch eine gegebenen-

falls aufgedruckte Barriereschicht oder dergleichen ersetzt werden.

Bei dem Batterieetikett 11b in Fig. 5 erstrecken sich sémtliche Schichten
des Schichtverbunds bis an die Umfangskontur 35b heran, kénnen also in
einem gemeinsamen Stanzschnitt konturiert werden. Der Schichtaufbau
des Batterieetiketts 11b entspricht im Ubrigen dem Schichtaufbau des
Batterieetiketts 11 in Fig. 3 und lasst auch sdmtliche dort erwéhnten Va-
rianten zu. Der Siegelstreifen 41b verlduft auRerhalb der Randkontur 35b
und tiberdeckt nicht nur die Randkante 37b der Metallisierungsschicht 31b,
sondern Uberlappt auch mit den Randkanten der Folienschichten 23b und
25b. Der Siegelstreifen 41b besteht aus dem Material der Verbindungs-
schicht 33b, wie z.B. einer Kaschierklebstoffschicht bzw. Kaschierlack-
schicht und l3sst sich am Einfachsten dadurch erzeugen, dass der Schicht-
verbund nahe der Randkontur 35b gequetscht wird, wie dies durch einen
Pfeil 43 angedeutet ist. Wird der Schichtverbund bei noch flieRfdhigem
Material der Verbindungsschicht 33b gequetscht, so bildet das heraus-
tretende Verbindungsschichtmaterial den Siegelstreifen 41b. Der Siegel-
streifen 41b kann jedoch auch in einem gesonderten Arbeitsgang aufgetra-

gen werden.

Auch das Batterieetikett 11c in Fig. 6 hat den Vorteil, dass die einzelnen
Schichten seines Schichtverbunds eine gemeinsame Aulenkontur 35c
haben, also in einem gemeinsamen Stanzschritt konturiert werden kénnen.
Auch der Schichtverbundaufbau des Batterieetiketts 11c entspricht dem
Batterieetikett 11 aus Fig. 3 einschlieRlich der dort erlduterten Varianten.
Die vor Korrosion zu schiitzende Randkante 37c¢ der Metallisierungsschicht
31c liegt nach innen gegen die Randkontur 35¢ versetzt und wird durch
einen zumindest die Metallisierung 31c¢, hier jedoch auch die innere Folien-
schicht 25¢ durchdringenden Spalt 45 gebildet. Der Spalt 45 ist zur Bildung
des Siegelstreifens 41c mit dem Material z.B. Kaschierklebstoff der an die

Metallisierungsschicht 31c anschlieRenden Verbindungsschicht 33c ausge-
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fllt. Zwar ist bei dieser Ausfiihrungsform der zwischen dem Spalt 45 und
der Randkontur 35¢ verbleibende Reststreifen der Metallisierungsschicht
31¢ nicht vor Korrosion geschiitzt, doch kann die Breite dieses Streifens in
der Praxis sehr klein gehalten werden, so dass eventuelle Korrosionssché-
den an diesem sehr schmalen Streifen das Aussehen des Batterieetiketts
nur marginal beeintrachtigen. Dieser vernachlassigbare Nachteil wird durch
die einfache Herstellbarkeit des Spalts 45 aufgewogen, denn der Spalt 45
kann durch einfache, gegebenenfalls Material verdrangende Stanzwerk-
zeuge problemlos und auch mit beliebiger Kontur hergestellt werden. Ins-
besondere kann das Batterieetikett 11c auch mit einem die gesamte Um-
fangskontur des Etiketts umschlieBenden Siegelstreifen problemlos herge-

stellt werden.

Der Spalt 45 kann auf die Metallisierungsschicht 31c beschrénkt sein und
muss sich nicht notwendigerweise durch eine an die Metallisierungsschicht
31c angrenzende Schicht, hier die Folienschicht 25, hinein oder hindurch
erstrecken. Soweit der Spalt 45 bis an die Klebstoffschicht 27c oder die
Druckfarbenschicht 29c heranreicht, kann auch das Material der Klebstoff-
schicht 27c bzw. der Druckfarbenschicht 29¢c anstelle des Materials der

Verbindungsschicht 33c flir den Siegelstreifen 41c genutzt werden.
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Anspriiche

Etikett in Form eines Schichtverbunds, umfassend

gine transparente Kunststoff-Folienschicht (23), eine die Folien-
schicht (23) flachig Gberdeckende Abdeckschicht (25; 27) und eine
zwischen der Folienschicht (23) und der Abdeckschicht (25; 27)
angeordnete, auf ihren beiden Flachseiten flachig und vollsténdig
abgedeckte Metallisierungsschicht (31), .

dadurch gekennzeichnet, dass die Metallisierungsschicht (31) an
oder nahe zumindest eines Teilabschnitts der die Etikettenkontur
festlegenden Umfangsrands (35) der Folienschicht (23) eine Rand-
kante (37) hat, die durch einen wenigstens tber die Dicke der Metal-

lisierungsschicht (31) sich erstreckenden Siegelstreifen (41) abge-

deckt ist.

Etikett nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass auch die Abdeckschicht als Kunst-

stoff-Folienschicht (25) ausgebildet ist.

Etikett nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Randkante (37) der Metallisie-
rungsschicht (31) entlang des Siegelstreifens (41) im Abstand vom
Umfangsrand (35) der beiden Folienschichten (23, 25) verlauft und
dass zwischen den beiden Folienschichten eine Verbindungsschicht
(33), insbesondere eine Kaschierklebstoffschicht oder Kaschierlack-
schicht oder Haftklebstoffschicht angeordnet ist, die sich Uber die
Randkante (37) der Metallisierungsschicht (31) hinaus erstreckt und
den Siegelstreifen (41) bildet.
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Etikett nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den beiden Folienschichten
(23b, 25b) eine Verbindungsschicht (33b), insbesondere',eine Ka-
schierklebstoffschicht oder Kaschierlackschicht oder Haftklebstoff-
schicht angeordnet ist, die sich Gber die Randkanten sowohl der
Metallisierungsschicht (31b) als auch der beiden Folienschichten
(23b, 25b) hinaus erstreckt und zur Bildung des Siegelstreifens (41b)
die Randkanten der beiden Folienschichten (23b, 25b) tbergreift.

Etikett nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass der Schichtenverbund auf der von der
(ersten) Folienschicht (23a) abgewandten Seite der Metallisierungs-
schicht (31a) eine der Anbringdng des Etiketts (11a) auf einem
Gegenstand (1) dienende Klebstoffschicht (27a) umfasst, dass die
Randkante (37a) der Metallisierungsschicht (31a) und soweit vorhan-
den die Randkante jeder weiteren zwischen der Metallisierungs-
schicht {(31a) und der Klebstoffschicht (27a) im Schichtaufbau an-
geordneten Schicht, insbesondere einer zweiten Kunststoff-Folien-
schicht (25a), im Abstand vom Umfangsrand (35a) der ersten Folien-
schicht (23a) verlaufen und dass sich die Klebstoffschicht (27a) tber
die Randkante der Metallisierungsschicht (31a) und gegebenenfalls

der weiteren Schicht hinaus erstreckt und den Siegelstreifen (41a)

bildet.

Etikett nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Metallisierungsséhicht (31c) im
Abstand von dem die Etikettenkontur festlegenden Umfangsrand
(35¢) der Folienschicht (23c) einen die zu siegelnde Randkante (37c)
bildenden Spalt (45) aufweist, der mit dem Siegelstreifen (41c}

ausgefullt ist.
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Etikett nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (45) durch eine Vielzahl

nicht zusammenhé&ngender Bereiche der Metallisierungsschicht gebil-

det ist.

Etikett nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzgichnet, dass der Siegelstreifen (41¢c) Teil einer
Druckfarbenschicht oder einer Verbindungsschicht (33c) oder einer
zur Anbringung des Etiketts an einem Gegenstand (1) bestimmten

Klebstoffschicht ist.

Etikett nach einem der Ansprliche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckschicht als Kunststoff-

Folienschicht (25¢) ausgebildet iét.

Etikett nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Spalt (45) durch die Metalli-
sierungsschicht (31c) und zumindest teilweise in eine (25¢) der

beiden Folienschichten hinein, erstreckt.

Etikett nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Spalt (45) vollstandig durch

diese eine Folienschicht (25¢), insbesondere die zweite Folienschicht

hindurch erstreckt.

Etikett nach einem der Anspriiche 6 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (45) als Stanzschnitt, ins-
besondere Material verdradngender Stanzschnitt, ausgebildet ist oder
in die Metallisierungsschicht eingeritzt ist oder durch Abtragen der
Metallisierungsschicht mittels Mikrowellenenergie’oder Koronaentla-
dung oder Fluid- oder Feststoffpartikel-Strahlbehandlung oder Burst-
behandlung oder Atzen hergestellt ist.
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Etikett nach einem der Anspriche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Siegelstreifen (41) im We-

sentlichen entlang des gesamten Umfangsrands des Etiketts (11)

erstreckt.

Etikett nach einem der Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass in dem Schichtverbund zwischen der
Folienschicht (23) und der Metallisierungsschicht (31) oder auf der
von der Metallisierungsschicht (31) abgewandten Seite der trans-
parenten Kunststoff-Folienschicht (23) ein einen Dekorationsauf-

druck bildende Druckfarbenschicht (29) angeordnet ist.

Etikett nach einem der Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, dass es als Klebeetikett ausgebildet ist,
wobei die Metallisierungsschicht (31) in dem Schichtverbund zwi-
schen der transparenten Kunststoff-Folienschicht (23) und einer der
Anbringung des Etiketts an einem Gegenstand (1) dienenden Kleb-

stoffschicht (27), insbesondere einer Haftklebstoffschicht angeord-

net ist.

Etikett nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die der Klebstoffschicht
(27) abgewandte, die dulBerste Schicht des Etiketts (11) bildende
Kunststoff-Folienschicht (23), vorzugsweise jede Kunststoff-Folien-
schicht des Etiketts (11) als gereckte, bei Erwarmung rickschrumpf-
bare Kunststoff-Folienschicht ausgebildet ist und dass das Etikett
(11) als zur Ummantelung der Umfangsflache eines im Wesentlichen
zylindrischen Trockenbatteriekdrpers (1) bestimmtes und mit seinen
den Trockenbatteriekdrper (11) axial Gbefragenden Réndern (19, 21)

auf dessen Stirnflaichen schrumptbares Batterieetikett ausgebildet

ist.
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17. Etikett nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff-Folienschicht (23) in
einer Richtung gereckt ist, die, bezogen auf den Batteriekérper (1),
in dessen Umfangsrichtung verliuft und dass sich der Siegelstreifen
{(41) zumindest l&dngs eines in Reckrichtung sich erstreckenden Teil-

abschnitts des Umfangsrands des Etiketts (11) erstreckt.
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