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Wajpnioazot (cyjanamid wapniowy) ista-
nowi proidtilkit, otrzymywany, jak wiadomo,
przez nagrzewanie węglika wapniowego w
atmosferze azotu, ii służy jajko śtfodek uży¬
źniający. Jednakowioż produkt, otrzymany
bezpośrednio tym sposobem, nie nadalje się
do stosowania bezpośredniego,, a to z powo¬
du silnego rozkurzania i działania żrącego
szkodliwiej dla robotników, rozsiewają-
cych nawóz ten na polu.

Aby wtaipnoaizot uczynić mniej szkodli¬
wym, proponowano poddawanie produktu
tego dziatajniu wody lub ciiaił innych dla
przeobrażenia gp w ziarna lub drobne brył¬
ki i uchylenia w ten sposób żrących jego
własności. Jednakże próby te, jak dotąd,
nie wypadały pomyślnie, ponieważ nie uda¬
ło się wytiwiairzać ziatren, stałe zachowu¬

jących postać gruzłowatą, gdyż ziarna przy
przechowywaniu odzyskiwały po peiwmym
czasie postać drobnego proszku lub wy¬
dzielały amonjak.

Wynalaizek niniejszy dotyczy metody
przekształcania wapnoazotu w stan ziarni¬
sty, »w ten sposób zabezpieczający stałe za¬
chowywanie swej posrtalci nawet przy dłuż-
szem przechowywaniu. Również i pod in-
nemi wzlględami oflirzyniany tym sposobem
produkt nie jest niebezpieczny lub nieprzy¬
jemny w użyciu.

Metoda cechuje się tern, że wapnoazot
przez dłużsizy czas poddksje się kolejnemu
działaniu roztworu kwasu azotowego, wo¬
dy, albo wodneglo rozcieńczonego roztwioiru
lub substancyij rozpuszczonych w wodzie
lub nadanych w walcu obrotowym i t. d.



Poniżej przytoczone są przykłady prak¬
tycznego wykonania opisanego sposobu.
Wapnoazot, idący wprost z pieca, zostaje
zmielony na dinohny proszek, póczeni prze¬
chodzi do śilinnaka w aparacie db zagniata¬
nia lub podobnego urządzenia,, zaopa¬
trzonego w ukośne ramiona lub skrzydła,
które wywołują silny nich masy podczas
powolnego ruchu tworzywJai przez aparat,
który korzystnie będzie wyposażyć w środ¬
ki do ognze^wiajniia, np, płaszcz^parowy, po¬
zwalający ewentualnie'na regułowiatnife tem¬
peratury masy.

Podczaą przechodzenia przez aparat ma¬
sa pddlkgaJ wta^ż działaniu nip. rozcieńczo¬
nego kwasu azotowego, przyczem w sposób
ciągły doprowadza silę domieszki, ewentual¬
nie nagrzane ii w stanfe .silnie rozdrobnio-
nym zapomocą roiźpylajozów, co za{>ewnia
dolktaldne zimieszante tworzywia z rozcień¬
czonym kwiasem azotowym zwłaszcza przy
energicznemu miesizalniu materjału.

Ilość i moc rozczynu kwasu azotowego
zależy od okoliczności i wahać się wlogóle
może w granicach rozległych. Jako przy¬
kład można przytoczyć, że zwykle ilość
rozcieńczonego kwasu azotowego, stanowią¬
ca 25% wlagji waipnoaziotu, w ogólności daje
rezultaty pomyślne przy użyciu rozczynu
5—20% zawartości kwasu azotowego.
Wmeszcie zamiast działania rozcieńczonym
kwaJsem azotowym w ten sam sposób można
malterjał traktować wodą albo substancja¬
mi rozicieńczonemi w wodzie.

Po przeijściu materjału przez ślimak i
poddaniu go powyżej wzmiankowanemu
dlziałaniu, kieruje się go do jednego* lub kil¬
ku wirujących bęjbouów, w których masa! po¬
czyna się ściągać i tworzyć dnoibne glruzełkif
które natychmiast podlegają suszeniu w ja¬
kikolwiek odpowiedni sposób. Najkorzyst¬
niej uskutecznia się to przez nagrzewanie
bębna zapomocą pary, wody gorącej, gorą¬
cych gazów lub gorącego powietrza. W tym
celu bęben można zaopatrzyć w płaszcz
wiodny, parowy lub gazowy, ąllbo też kieru-

je się środek gnzejny przez bęben w kieran-
ku przeciwnym do ruchu masy. Oba te spo¬
soby moźnai połączyć np. tak, że bęben o-
grzewa się zapomocą płaszcza parowego,
przepuszczając jednocześnie przezeń gorą¬
ce powietrze w ikiierunku odwrotnym do ru¬
chu masy, z usunięciem pary wodnej, po¬
wstającej wewnątrz bębna. Bęben można
ogrzewać również i zapomocą prądu elek¬
trycznego.

Prziez poddanie wapmioazioitu działaniu
rozcieńczonego kwasu azotowego albo in¬
nego płynu, w połączeniu z bezpośrednio
następującem potem suszeniem w wirują¬
cym bębnie przybiera on postać małych ku¬
leczek, które jak to wykazało doświadcze¬
nie, zachowują swoją formę i nile rozsypują
się na proszek nawet po dłuższeim przecho^
waniu i nie polsiadają już więcej nieprzy¬
jemnych własności pierwotnego' iproduktu.

Po przejściu przez jeden lub kilka bęb¬
nów wapnoaziot dostaJje się do sita, które od-
dlziela pył i grubsze bryłki. Pył poddaje
się przeróbce tym samym sposobem, więk¬
sze zaś kaiwały zostają rozdrobnione i po¬
nownie przesiane, a otrzymane produkty
przerabia się jak podano wyżej.

Wapnioa|zoit ziarnisty otrzymany zapo¬
mocą sposobu niniejszego jest w użyciu
bardzo przyjemny, nie grozi żadmem nie-
bezpieczeńsitwiem robotnikom i stanowi do¬
skonały maiwóz.

Zastrzeżenia paten to we.

1. Sposób nadawania wapnoazotowi (cy-
jaJoamidlowŁ wapnioiwemu) połaci ziarni¬
stej , znamienny tern, że wialpnoazot w posta¬
ci proszku poddaje się przy ustawitznem
mieszaniu ciągtamu działaniu rozcieńczone¬
go kwaisu azotowtego, albo wody lub sur>
stancji rozipuszczionej w wodzie albo sub-
sancyj użytych w charakterze domieszki w
przenośniku lub t. p. urządzeniach, a na¬
stępnie granulacji i suszeniu w jednym lub
kilku bębnach wirujących.
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2. Sposób weidtug zajatrz. 1, znamienny
tern, że waipnioaizioit w sttafriie sproszkowanym
pocldalje isiię dziiałajniiu wody lub rozicieńcizlo-
n^jgo fcw&su albo jsuibsitawcyj1 ,r(oiz(p(Uiszioz|o!-
nych w wodzie, albo isdbisitamcyj użytych
w charakterze domieszek, poiczem maisa
pnzechodlzi dlal osuszieinia do bębna wirują¬
cego, wi ralzie potrzeby oigfzewamego.

3. Sposób według zaistrzcżenitei 2, znan

rtiienny tesm, że przenośnik jest ogrzewany
podczas prajcy.

4. Sposób według zasitrz. 1—3, zniaimien-
ny tem, że płyn zpsitajte djopmwiadzony w
positaci baindzo rozjdroibnijanej, nip, zjatpamo-
cą dysz rozpyllaijących.
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