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Nettoyeur a plans multiples pour moissonneuses-bat-
teuses
Terrain d'application de 1tinvention

L'invention se rapporte 3 un nettoyeur a plans
multiples pour moissonnéuses-batteuses. dans lequel
le mélange de grains, de paille courte et de balle
transporté d'un dispositif batteur sur un plancher
échelonné, est amené en vue d'une séparation renou-
velée des grains,& une installation de nettoyage com=
prenant une soufflerie et un crible supériéur et un
crible inférieur, et dans lequel le crible supérieur
comprend plusieurs cribles partiels individuels qui
sont disposés décalés les uns par rapport aux autres
dans différents plans et o, chaque fois, entre le
point de décharge d'un crible partiel ou le plancher
échelonné, et le point de charge du crible partiel
suivant, est disposé un gradin ou hauteur de chute
traversé par le courant d'air de la soufflerie.

Caractéristique de 1'état connu de la technique

Des nettoyeurs pour produit de récolte battu
sont connus déja sur les moissonneuses-batteuses, éen
diverses formes de réalisation et en divers arrange-
ments.

Ctest ainsi, par exemple, que 1'on représente
dans le brevet britannique GB 13 03 668 un nettoyeur
en cascade avec trois cribles & clapets réglables,
qui sont disposés, en présentant des écartis verticaux
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entre eux, dans trois plans avec recouvrement partiel
des différentes surfaces de criblage. Les trois gra-
dins existants sont de méme hauteur. Dans la direc-
tion horizontale de progression, 1a distance entre
ces cribles va en diminuant. Par cet arrangement des
gradins, il se produit, 4 vrai dire, une désagrégation
insignifiante de 1a matiére & nettoyer, mais elle ne
permet aucune adaptation de la résistance a ltécou~
lement de la couche de matiére a la caractéristique
existante du courant d'air de la soufflerie., Pour
cette raison, l'écoulement du produit de la récolte
et le triage des grains soni notablement. perturbés.
Egalement dans le nettoyeur connu d'aprés le document
DE-0S-30 42 733, pour une moissonneuse~batteuse dans
lagquelle, entre le plancher échelonné et le crible
supérieur, est disposé un pré-nettoyeur, i1 ne se
produit pas de désagrégation optimale de la matiére

a nettoyer, et aucune diminution importante de la
perte de grains. En raison de lt'arrangement du crible
de pré-nettoyage et du plancher de transport qui se
trouve en dessous, dans la région situde au-~dessus

du canal de décharge de la soufflerie, la longueur du
plancher échelonné se raccourcit. De ce fait, l'effet
de pré—triage du produit de récolte transporté sur
Jui diminue. Comme, dans la région du crible de pré-
nettoyage, on atteint déja un degré élevé de triage,
ce produit de récolte parvient sous forme fortement
condensée du plancher de transport sur le crible in-
férieur, ce qui fait que le rendement du triage sur
celui~ci diminue. En dehors de ces inconvénients fonc-
tionnels, cette forme de réalisation nécessite aussi
une plué grande dépense de construction pour le crible
de pré-nettoyage supplémentaire, pour le plancher de
transport disposé en dessous de lui et pour la con-
figuration particuliére du canal de décharge de la
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soufflerie avec deux ouvertures de sortie de 1l'air
séparées pour 1'écoulement dirigé dans le gradin,
entre le plancher échelonné et le crible de pré-
nettoyage.

~ Par ailleurs, par 1e dessin (figure 1) du
brevet DD-149 451, on connait une installation de
nettoyeur avec un crible supérieur et un crible in-

férieur, dans laquelle le crible supérieur comprend

plusieurs cribles partiels jndividuels qui sont dispo-
sés décalés les uns par rapport aux autres dans
différents plans et ou , entre la région de décharge
d'un crible individuel et la région de charge du
crible partiel suivant, est disposé un gradin tra-
versé par un courant d'air. Dans cette forme de réa-
1isation, tant les longueurs de cribles individuelles
que les hauteurs des gradins ne sont pas adaptées

4 1a résistance & l'écoulement différente, respecti-
vement & la distribution de masses existantes de ma~
tisre & nettoyer sur toute la longueur du nettoyeur.
De ce fait, on n'atteint qu'une désagrégation in-
suffisante de la matidre et on ntobtient pas un tria-
ge suffisant.

But de 1'invention
Le but visé par 1l'invention consiste a dimi-

nuer les pertes de grains se présentant dans le net-
toyeur d'une moissonneuse-batteuse.
Exposé de l'essence de 1'invention

Le probl2me posé & la base de l'invention est
de conformer et d'agencer le crible supérieur du net-
toyeur de telle sorte que meme pour un grand débit de
produit de récolte, avec une fraction élevée de balle
et de paille courte, il se produise une désagrégation
et un écoulement intensifsde la matiére a nettoyer et
ainsi un triage optimal des grains.

Par 1'invention, ce probléme est résolu par




10

15

20

30

35

08800245

les moyens techniques suivants:

a) les cribles partiels jindividuels ont des lon-
gueurs différentes ;

b) la longueur des cribles partiels croit dans le

sens du transport ;
‘c) les différents gradins ont des hauteurs diffé-

rentes ;

d) la hauteur des gradins diminue dans le sens de
le progression ;

e) la distance des gradins les uns par rapport aux
autres augmente dans le sens de la progression.

Suivant d'autres particularités de 1'inven-
tion, le crible supérieur comporte de préférence de
deux & quatre cribles partiels. la hauteur des gra-
dins et la longueur des cribles partiels sont dans
un rapport de dépendance tel que lorsque la longueur
des cribles partiels augmente, la hauteur associée
des gradins diminue chaque fois. La région de décharge
du plancher échelonné, la région de charge du premier
crible partiel, ainsi que la région du commencement
du crible inférieur sont a peu preés verticalement les
unes en dessous des autres. La soufflerie n'a qu'un
seul canal de décharge avec une ouverture de sortie a
partir de laquelle tous les gradins , tous les cribles
partiels ainsi que le crible inférieur regoivent un
courant d'air., Tous les cribles partiels et le crible
inférieur ont un dispositif d'entrainement commun et
sont agencés pour pouvoir pivoter en phase. Les cri-
bles partiels sont de préférence réalisés comme cri-
bles & clapets, tandis que le crible inférieur est
réalisé sous forme d'un crible a4 trous.

Par la réalisation du nettoyeur suivant 1tin-
vention, le produit de récolte battu est soumis & une
désagrégation et & un courant d'air intensifs , en
sorte que méme si de grandes quantités de produit de
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récolte se présentent, ces quantités sont nettoyées
avec un grand rendement et de faibles pertes de grains.

_ Exemple de forme de réalisation

L'invention sera exposée ci-aprés avec plus
de détails sur un exemple de forme de réalisation. Le
dessin associé représente schématiquement, en cou-
pe longitudinale, le nettoyeur & plans multiples.
Dans une moissonneuse-batteuse {non montrée), le
produit de récolte battu par une installation de batta-
ge parvient sur un plancher échelonné 1 disposé en
dessous d'elle. Sur celui-ci, le mélange de grains,
de paille courte et de balle est transporté vers un
nettoyeur. Celui-ci comprend une soufflerie 2 avec un
canal de décharge 3, ainsi qu'un crible supérieur et
un crible inférieur 4. Le crible supérieur comprend
trois cribles partiels sndividuels 5,6,7 qui sont dé-
calés les uns par rapport aux autres dans différents
plans. Entre la région de décharge du plancher éche-
jonné 1, respectivement des cribles partiels 5,6 ,
et la région de charge du crible partiel suivant 5:6,7,
on a prévu chaque fois des hauteurs de chute ou gra-
dins 8,9,10 traversés par le courant d'air de la
soufflerie. Les cribles partiels individuels 5,657
ont des longueurs différentes et une méme largeur. La
longueur des cribles partiels 5,6,7 croit dans le sens
de la progression ou sens du transport F. Les diffé-
rents gradins 8,9,10 ont des hauteurs différentes. les
hauteurs diminuent dans le sens de la progression F.
Dans le sens de la progression F, les hauteurs des
gradins 8,9,10 sont de préférence dans les rapports
suivants les unes par rapport aux autres :
Hauteur du premier gradin 8:hauteur du deuxiéme gradin
9; hauteur du troisidme gradin 10 =1,7 4 2,9: 1,3 &
1,7 : 1. Considérées dans le méme sens, les hauteurs
des gradins 8,9,10 présentent par rapport & la longueur
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des cribles partiels associés 5,6,7 les rapports sui-

vants

a) hauteur du premier gradin 8:longueur du premier
cerible partiel 5 = 0,21 a 0,29 ;

b) hauteur du deuxieme gradin 9: longueur du deuxiéme
crible partiel 6 = 0,11 & 0,20 ;

¢) hauteur du troisidme gradin 10: longueur du troi-
sieme crible partiel 7 = 0,006 & 0,12.

Par les rapports relatifs entre 1la hauteur des
gradins 8,9,10 et les longueurs associées des cribles
partiels 5,6,7, on obtient une désagrégation effecti-
ve échelonnée du produit de récolte et une action in-
tensive du courant d'air de la soufflerie sur les
quantités de produit de récolte présentes dans les
différentes régions de longueur du nettoyeur et on
crée ainsi des conditions favorables pour un triage
des grains optimal et de bon rendement.

Pour soutenir le processus de triage et pour
une utilisation rationnelle de 1l'espace de la cons-—
truction, la région de décharge du plancher échelonné
1, la région de charge du premier crible partiel 5
ainsi que la région du commencement du crivle infé-
rieur 4 sont disposées les unes en dessous des autres
dans un plan vertical. Les grains triés sur les pre-

" mier et second cribles partiels 5,6 ainsi que sur la

premidre moitié du troisiéme crible partiel 7 arri-
vent directement sur le crible inférieur 4. Les grains
tamisés par le crible partiel 4 parviennent sur le
plancher 11 de retour des grains, disposé obliquement
en dessous, et de 1a sont &vacués par la vis transpor-
teuse des grains 12 et par un élévation, dans le ré-
servoir a grains de la moissonneuse-batteuse. Les épis
non encore battus et séparés dans la moitié arridre du
troisieme crible partiel 7 sont transportés sur le
plancher de retour 13 des épis, vers la vis 14 de
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transport des épis et arrivent de celle-ci, sur un
&lévateur, a une installation de post-battage. Pour
assurer une séparation compléte des épis, le troisieme
crible partiel 7 a deux réglages de clapets indépen-—
dants. Ainsi, il est possible d‘avoir, dans le tiers
postérieur, un réglage de clapets plus raide que dans
la région antérieure. Le troisiéme crible partiel 7
s'étend Jusqu'a la parol 1limite postérieure 15 du
nettoyeur. A 1textrémité de de crible partiel 7, il
n'y a pas de gradins et pas de rateau directeur. De
ce fait, tout le courant d'air de la soufflerie 2,
dont on dispose,traverse les ouvertures des cribles
partiels 5,6,7 et du crible inférieur 4 et s'écoule
3 travers le produit de récolte qui se trouve au-
dessus. A la soufflerie 2 est associé un canal de
décharge 3 avec seulement une ouverture de décharge
16 d'od tous les gradins 8,9,10, tous les cribles par-
tiels 5,6,7 ainsi que le crible inférieur 4 regoivent
un courant d'air. Tous les cribles partiels 5,6,7

et le crible inférieur & ont une commande commune et
sont disposés pour pouvoir osciller en phase. Les
cribles partiels 5,6,7 sont réalisés comme cribles &
clapets, tandis que le crible inférieur 4 est réalisé
comme crible & trous. A 1textrémité du plancher éche-
lonné 1 ainsi que des cribles partiels 5,6, i1 y a,
au-dessus des gradins 8,9,10, des rateaux élastiques
17,18,19 pour le guidage du produit de récolte.
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REVENDICATIONS

1. Nettoyeur & plans multiples pour moissonneu-
ses-batteuses, dans lequel un mélange de grains, de
paille courte et de balle, transporté d'un disposi-
tif de battage sur un plancher échelonné, est amené,
pour une séparation ultérieure des grains, & un net-
toyeur comportant une soufflerie et & un crible supé-
rieur et & un crible inférieur, et ol le crible supé-
rieur est constitué de plusieurs cribles partiels in-
dividuels qui sont disposés décalés les uns par rap-
port aux autres dans différents plans et oli, chaque
fois, entre la région de décharge dtun crible par-
tiel, respectivement le plancher échelonné, et la
région de charge du crible partiel suivant, est dis-
posé un gradin traversé par le courant d'air de la
soufflerie, caractérisé en ce que :

a) les cribles partiels individuels (5,6,7) ont
des longueurs différentes ;

b) la longueur des cribles partiels (5,6,7) croit
dans le sens de la progression ou du transport (F) ;

¢c) les gradins individuels (8,9,10) ont des hau-
teurs différentes ;

d) la hauteur des gradins (8,9,10) diminue dans
le sens de la progression (F) ; et

e) la distance des gradins (8,9,10) des uns aux
autres s'accroit dans le sens de la progression (¥).

2. Nettoyeur & plans multiples suivant la re-
vendication 1, caractérisé en ce que le crible supé-
rieur comprend de préférence deux a4 quatre cribles
partiels (5,6,7).

3. Nettoyeur & plans multiples suivant les re-
vendications 1 et 2, caractérisé en ce que la hauteur
des gradins (8,9,10) et la longueur des cribles par-
tiels (5,6,7) sont dans un rapport de dépendance tel
les unes par rapport aux autres qu'a mesure que croit
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1a longueur des cribles partiels (5,6,7), la hauteur
chaque fois associés des gradins (8,9,10) va en dimi-
nuant.

4. Nettoyeur a plans multiples suivant les
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que la région
de décharge du plancher &chelonné (1), la région de
charge du premier crible partiel (5), ainsi que la
région du commencement du crible inférieur (4) sont
disposées & peu prés verticalement les unes en dessous
des autres.

5. Nettoyeur & plans multiples suivant la
revendication 1, caractérisé en ce que la soufflerie
(2) ne présente qu'un canal de décharge (3), avec
une ouverture de sortie (16) d'ou tous les gradins
(8,9,10), tous les cribles partiels (5,6,7), ainsi
que le crible inférieur (4) peuvent recevoir un cou-
rant d'air.

6. Nettoyeur & plans multiples suivant les
revendications 1 a 5, caractérisé en ce que tous les
cribles partiels (5,6,7) et le crible inférieur (4)
ont un dispositif d'entrainement commun et peuvent
osciller en phase.

7. Nettoyeur & plans multiples suivant les
revendications 1 a 6, caractérisé en ce que les cri-
bles partiels(5,6,7) sont réalisés de préférence en
cribles & clapets, tandis que je crible inférieur (&)
est réalisé en crible a trous.
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