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요약

벽 블럭 제조 방법 및 몰드 박스가 제공된다. 벽 블럭 설계는 몰드 박스의 사용을 극대화한다. 상기 방법은 종래 블럭들의

전면 사이즈에 비해 큰 전면 영역을 가진 벽 블럭들을 제조한다. 이 블럭들은 약 1/3배 많은 전면 영역을 가진다. 이 결과

벽의 구성 및 구성 시퀀스를 더욱 신속하게 진행한다. 상기 블럭 제조 방법은 몰드 스페이스 및 재료의 효율적인 사용을 제

공함으로써, 더 높은 수율 및/또는 더 높은 전체의 일일 생산 제곱 피트수를 얻게 된다.

대표도

도 2

명세서

기술분야
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본 발명은 옹벽 블럭과 이러한 블럭을 만들기 위한 방법에 관한 것이다.

배경기술

옹벽의 구성을 위해 많은 방법과 재료가 존재한다. 이런 방법은 자연석, 쏟아 부은 배치 콘크리트, 석조 및 건축용 목재 또

는 철로 연결부의 사용을 포함한다. 근래에는, 건조하게 쌓아 올려진 (즉, 모르타르를 사용하지 않고 건축된 것) 콘크리트

조각으로 된 옹벽 장치는 옹벽의 건축을 위한 제품으로 널리 알려졌다. 이런 제품들은 대량으로 생산되고 그럼으로써 비교

적 값이 저렴하기 때문에 인기를 얻었다. 이것들은 구조상 적절하고, 설치하기에 쉽고, 비교적 값이 저렴하며, 그리고 다양

한 건축의 다듬질 재료의 매력을 콘크리트의 내구력과 조합시킨다.

벽을 이러한 블럭으로부터 빠르게 그리고 특별한 고도 기술의 노동을 필요로 하지 않고 건축하는 것이 선호된다. 벽 건축

의 효율은 벽의 정면을 얼마나 빠르게 설립할수 있는지 판단하는 것에 의해 측정될 수 있다. 명백하게, 이것은 사용되는 블

럭의 크기와 블럭을 쌓는 것의 용이함에 좌우된다. 종래의 기술에서는 다양한 블럭의 종류를 제조하기 위해 유사한 크기의

몰드 박스를 사용하는 것이 관례였다. 예컨대, 표준 크기의 박스는 대략 18 인치 x 24 인치(대략 45.7cm x 61cm) 정도의

블럭 금형 면적을 갖고, 대략 8 인치(20.3cm) 정도 두께의 블럭을 제조한다. 도1a는 몰드 박스 M 내의 옹벽 블럭 B1을 나

타낸다. 이 블럭은 수직 대칭면에 중앙으로 위치하며 대칭 한다. 블럭 B1은 핀홀 PH, 캐비티 PC를 수용하는 핀, 및 두 개

의 코어 C1 과 C2를 갖는다. 정면 F는 블럭이 형성된 후 허리 부분 W의 제거에 의해 제조된다. 이 부분은 거친 표면을 형

성하기 위해 나눠진다. 도1a의 블럭은 각 주기의 출량이 정면의 1 스퀘어 피트(1 sq ft 또는 929 sq cm) 이도록 매번 하나

의 블럭을 제조한다. 이 블럭의 전형적인 중량은 대략 110lbs(50 kg) 정도이다.

다른 종래 기술의 블럭은 몰드 박스 M의 도1b와 도1c에서 보여준다. 이 블럭은 WO 02/101157(맥도날드 등)에서 설명된

것과 유사하다. 이 블럭은 중앙으로 위치된 수직 대칭면에 대칭 하듯 블럭 B1과 또한 유사하다. 블럭 B2는 핀홀 PH, 캐비

티 PC를 수용하는 핀, 및 코어 C를 갖는다. 가급적으로, 블럭은 정면 F가 거친 외관을 갖도록 형성된다. 블럭 B2는 한번에

두 개가 몰드 박스 내에서 만들어진다. 이것은 가공 주기마다 대략 정면의 2 스퀘어 피트(1858 sq cm) 정도를 제조하도록

몰드 공간의 좋은 사용을 가능케 한다. 도1b는 블럭이 한번에 두 개가 형성될 수 있고, 후면에서 분리될 수 있는 것을 나타

낸다. 이 경우에, 블럭의 전면은 블럭이 몰드 박스에서 제거될 때 전면에 접하는 바탕요소 T에 의해 무늬가 짜여진다

(texture). 도1c는 정면 F와 같이 금형 된 블럭을 보여준다. 이 블럭의 정면은 분리되거나, 경화 후에 쪼개진다. 이런 블럭

의 쪼개짐은 적절한 표면 외관을 형성하기 위해 사용된다. 이런 방식으로 제조될 때, 각 블럭은 대략 1 스퀘어 피트 (1sq ft

또는 929cm) 정도의 정면을 갖는다. 그러므로, 각 주기마다의 가공은 정면의 2 스퀘어 피트이다. 이 블럭의 전형적 중량은

대략 85 lbs(38.6kg) 정도이다.

몰드 박스 M의 세 번째의 종래기술 종류는 도1d에서 보여준다. 블럭 B3은 두 개의 코어 또는 캐비티 C를 갖도록 보인 직

사각형의 블럭이다. 블럭의 긴 길이는 전형적으로 벽의 면을 형성하기 위해 사용된다. 그러므로, 이런 종류의 블럭은 블럭

B1과 B2의 18인치 길이의 표면이 아닌, 대략 24인치 정도 길이의 용이한 전면을 제공한다. (대략 8인치 정도의 같은 두께

의 블럭) 표면 면적은 블럭 B1 또는 B2의 표면 면적보다 대략 33% 정도 크다. 하지만, 이 블럭은 대략 250lbs(113.6kg)

정도의 무게가 나가고 기계적 방법을 사용하여 위치에 고정되어야 한다.

따라서, 이 기술분야의 필요성은 커다란 전면 면적을 제공하며 몰드 박스의 면적을 용이하게 하는 벽 블럭에 있다.

발명의 상세한 설명

본 발명은 몰드 박스의 사용을 극대화하여 벽을 구성할 때 처리하기 쉽고 경량인 커다란 전면 영역을 가진 벽 블럭들을 제

조하는 벽 블럭 제조 방법 및 몰드 박스에 관한 것이다. 이 결과로 각 블럭에 대해, 전면 영역이 공지의 블럭들의 것들보다

커지기 때문에 벽들의 구성 및 구성의 시퀀스가 더욱 빠르게 진행된다. 상기 블럭 제조 방법은 몰드 스페이스 및 재료의 효

율적인 사용을 제공함으로써, 더 높은 수율 및/또는 더 높은 전체의 일일 생산 제곱 피트수를 얻게 된다.

일 양태에서, 본 발명은 몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서, 제1

및 제2 단부 레일은 간격 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및

제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일; 및 제1 단부 레일에 연결된 제1 단부 및 제2 단부 레일에 연결된 제2 단

부를 가지며, 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 디바이더 판

을 포함하는, 제1 및 제2 벽 블럭을 제조하기 위한 몰드 박스를 제공한다.
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다른 양태에서, 본 발명은 몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향측면 레일로서, 제1

및 제2 단부 레일은 간격 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및

제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일; 및 제1 단부 레일에 연결된 제1 단부 및 제2 단부 레일에 연결된 제2 단

부를 가지며, 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 디바이더 판

으로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되어 있고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전

면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되어 있는 디바이더 판을 포함하는, 제1 및 제2 벽 블럭을 제조하기 위한 몰드

박스를 제공한다.

또 다른 양태에서, 본 발명은 몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서,

제1 및 제2 단부 레일은 간격 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제

1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일; 및 제1 단부 레일에 연결된 제1 단부 및 제2 단부 레일에 연결된

제2 단부를 가지며, 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 디바

이더 판으로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되어 있고, 제2 몰드부는 제2 블

럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되어 있으며, 제1 측면 레일에 수직한 라인을 따라 제1 측면 레일과 디

바이더 판 사이에서 측정된 제1 블럭의 최대 깊이가 d2/2보다 크고 제2 측면 레일에 수직한 라인을 따라 제2 측면 레일과

디바이더 판 사이에서 측정된 제2 블럭의 최대 깊이가 d2/2보다 크게 되도록 편평하지 않은 형태로 되어 있는 디바이더 판

을 포함하는, 제1 및 제2 벽 블럭을 제조하기 위한 몰드 박스를 제공한다.

또 다른 양태에서, 본 발명은 몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서,

제1 및 제2 단부 레일은 간격 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제

1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계; 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드

부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 단계로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레

일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록

하는 단계; 제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는 단계; 및 제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블럭 재료

를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료를 제거하는 단계로서, 상기 전면에 수직한 라인을 따라 상

기 전면과 후면 사이에서 측정된 제1 블럭의 최대 깊이가 d2/2보다 크고 상기 전면에 수직한 라인을 따라 상기 전면과 후

면 사이에서 측정된 제2 블럭의 최대 깊이가 d2/2보다 크게 되도록 하는 단계를 포함하는 벽 블럭 제조 방법을 제공한다.

또 다른 양태에서, 본 발명은 몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서,

제1 및 제2 단부 레일은 간격 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제

1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계; 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드

부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 단계로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레

일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록

하는 단계; 제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는 단계; 및 제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블럭 재료

를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료를 제거하는 단계로서, 상기 제1 및 제2 블럭의 전면들이

각각 d1과 대략 동일한 길이를 가지도록 하는 단계를 포함하는 벽 블럭 제조 방법을 제공한다.

또 다른 양태에서, 본 발명은 몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서,

제1 및 제2 단부 레일은 간격 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제

1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계; 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드

부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하도록 디바이더 판을 제1 및 제2 단부 레일들 사이로 연결하

는 단계로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 제2 몰드부는 제2 블

럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하는 단계; 제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는

단계; 및 제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블럭 재료를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료

를 제거하는 단계를 포함하는 벽 블럭 제조 방법을 제공한다.

또 다른 양태에서, 본 발명은 몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서,

제1 및 제2 단부 레일은 간격 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제

1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계; 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드

부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하도록 디바이더 판을 제1 및 제2 단부 레일들 사이로 연결하

는 단계로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 제2 몰드부는 제2 블

럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 상기 디바이더 판은 편평하지 않고 제1 몰드면과 제2 몰

드면을 가지며, 제1 블럭의 후면이 제1 몰드면 근방에 형성되고 제2 블럭의 후면이 제2 몰드면 근방에 형성되도록 하며,
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상기 디바이더 판은 제1 및 제2 블럭들이 몰드 캐비티에 형성될 때 제1 및 제2 블럭들의 후면들이 중첩되지 않는 형태로

되도록 하는 단계; 제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는 단계; 및 제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블

럭 재료를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료를 제거하는 단계를 포함하는 벽 블럭 제조 방법을

제공한다.

또 다른 양태에서, 본 발명은 대향하는 상하부면과, 대향하는 측면들 및 전면을 포함하고, 상기 전면이 측면들 사이의 간격

과 동일한 길이 및 상하부면 사이의 간격과 동일한 높이를 가지는 전면부; 및 상기 전면부에서 전면과 대향하는 방향으로

연장되고 후면을 가지며, 전면과 후면 사이의 간격이 최대 블럭 깊이를 포함하고, 제1 및 제2 블럭들을 포함하는 다수의 블

럭들이 선적을 위해 포장될 때 상기 제1 및 제2 블럭들은 그들의 전면이 반대 방향으로 배향되는 상태로 공통면 상에 배치

될 수 있도록 위치하는 하나 이상의 다리부로서, 제1 블럭의 하나 이상의 다리부가 제2 블럭의 하나 이상의 다리부와 중첩

되어 제1 및 제2 블럭들이 전면의 길이에 최대 블럭 깊이 2배를 곱한 것보다 작은 공통면 위의 영역을 점유하게 되는 하나

이상의 다리부를 포함하는 벽 블럭을 제공한다.

또 다른 양태에서, 본 발명은 대향하는 상하부면과, 대향하는 측면들 및 전면을 포함하고, 상기 전면이 측면들 사이의 간격

과 동일한 길이 및 상하부면 사이의 간격과 동일한 높이를 가지는 전면부; 및 상기 전면부에서 전면과 대향하는 방향으로

연장되고 후면을 가지는 하나 이상의 다리부로서, 각 코스가 전면의 길이의 대략 절반 만큼씩 서로 옵셋되어 있는 상태의

블럭들의 다양한 코스들로 벽이 형성될 때 블럭들의 각 코스의 다리부들이 수직으로 정렬되도록 배치되어 있는 하나 이상

의 다리부를 포함하는 벽 블럭을 제공한다.

도면의 간단한 설명

도1a는 종래의 제1의 블럭의 몰드 박스 구성을 나타낸 평면도,

도1b는 종래의 제2의 블럭의 몰드 박스 구성을 나타낸 평면도,

도1c는 종래의 제2 블럭의 제2 몰드 박스 구성을 나타낸 평면도,

도1d는 종래의 제3의 블럭의 몰드 박스 구성을 나타낸 평면도,

도2는 본 발명의 몰드 박스에서 블럭의 구성을 나타낸 평면도,

도3은 본 발명의 블럭의 사시도,

도4a 및 4b는 도2의 블럭의 평면도 및 저면도,

도5a 및 5b는 도2의 블럭의 측면도들,

도6은 도2의 블럭의 배면도,

도7은 도2의 적층 블럭의 사시도,

도8a 및 8b는 본 발명의 다른 블럭의 사시도 및 평면도,

도9는 본 발명의 또 다른 블럭의 사시도,

도10은 도9의 블럭의 평면도,

도11은 본 발명의 또 다른 블럭의 사시도,

도12는 도11의 블럭의 대응 쌍의 평면도,

도13a 및 13b는 도9 및 11의 블럭들을 포함하는 블럭들의 행의 부분 평면도들,

도14는 도9 및 11의 블럭들로 구성된 블럭들의 벽의 부분 평면도,
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도15a는 본 발명의 또 다른 블럭의 저면 사시도,

도15b는 도15a의 적층 블럭의 사시도,

도16은 도15a의 블럭의 측면도,

도17은 본 발명의 또 다른 블럭의 평면도,

도18은 본 발명의 2개의 다른 블럭들의 평면도,

도19a 및 19b는 핀 홀 내의 핀 위치를 나타낸 블럭의 부분 단면도들,

도20a 및 20b는 본 발명의 블럭들로 구성된 벽들의 단면도들,

도21은 본 발명의 블럭들을 형성하도록 사용된 몰드 박스의 사시도,

도22a는 디바이더 판을 나타낸 도21의 몰드 박스의 평면도, 및

도22b는 몰드 박스 및 블럭들이 가상선으로 나타내진 디바이더 판의 평면도이다.

실시예

본 발명에서, "상부" 과 "하부"는 옹벽에서 블럭의 배치에 대한 설명이다. 하단 면은 아래로 배향한다. 이는 즉, 지면을 배향

하도록 배치된다는 것이다. 옹벽을 형성함에 있어, 블럭의 일 열은 코스를 형성하며 놓인다. 두 번째 코스는 또 다른 블럭

의 상부면 위에 한 블럭의 하부면을 배치함에 의해 상기 코스의 위에 놓인다.

본 발명의 블럭은 특히 벽이 외부에 설립된다면 콘크리트 같은 울퉁불퉁한 내후성 재료로 만들어질 수 있다. 다른 적합한

재료는 플라스틱, 보강섬유, 그리고 금형 벽 블럭에서 사용하기 적합한 다른 재료를 포함한다. 블럭의 표면은 부드러울 수

있고, 또는 자연석 같은 거칠한 외관을 가질 수 있다. 블럭은 몰드에서 형성되고, 다양한 무늬는 이 기술분야에서 알려지듯

표면 위에 형성될 수 있다.

여러 개의 실시예가 아래의 도면에 예시된다. 일 실시예에서, 본 발명은 두 개의 레그로부터 연장되는 두 개의 레그를 갖는

앞 부분을 포함하는 블럭이다. 두 개의 레그는 코어와 후방 부분을 각각 갖고, 각 후방 부분의 후면은 블럭의 후방 부분이

다. 코어들은 선택적인 것이고, 그들의 배치는 다양할 수 있다. 레그는 블럭에 비대칭적으로 위치한다. 레그는 코어의 면적

을 정의하는 측면을 갖고, 레그의 측벽은 일반적으로 앞에서 뒤로 향하게 모여진다.

또 다른 실시예에서, 본 발명은, 레그 하나가 직각으로 앞 부분과 결합하는 것을 제외하고는 위에서 설명한 블럭과 유사하

다. 이 블럭은 코너 구조를 형성하는데 적합하다.

또 다른 실시예에서, 본 발명은, 레그가 정면의 한 측면에 위치한 정면으로부터 연장하는 한 레그를 갖는 블럭이다.

또 다른 실시예에서, 본 발명은, 모든 레그가 전면으로부터 멀어지게 연장하듯 다수의 곡선의 레그를 갖는 블럭이다.

본 발명의 블럭에는 인접 코스들의 블럭을 연결하기 위한 연결 수단이 제공된다. 상기 연결 수단은 핀 홀과 핀 수용 캐비티

를 포함한다. 두 번째 또는 상부 블럭에서의 캐비티는 첫 번째 또는 하부 블럭의 핀 홀에 위치한 핀의 헤드를 수용한다. 이

와 다르게, 이 블럭의 밑면은 아래에 있는 블럭의 핀 홀 내에 위치한 핀의 헤드를 수용하도록 배열된 채널로 제공될 수 있

다. 블럭 정면의 외관은 선호에 따라 다양해질 수 있다.

여기에 설명된 블럭 디자인의 이점은 블럭이 블럭 정면의 최댓값과 재료의 최저 사용으로 좋은 구조적 안정성을 제공하는

것에 있다. 블럭은 다루기 쉬울 뿐만 아니라, 블럭의 제조는, 예를 들어, 아래에서 더 설명하듯, 도22a와 도22b의 실례에

의해 나타내질 수 있는 공간과 재료의 사용에서 효율적이다. 블럭은 첫 번째 블럭 위의 하나 이상의 레그가 두 번째 블럭

위의 하나 이상의 레그와 혼합되거나 중첩될 수 있게 설계된 단 하나의 몰드에서 블럭의 조화되는 쌍을 형성하는 것에 의

해 만들어진다. 이 방식으로 블럭들은 함께 자리 잡는다. 블럭 정면의 길이는 일반적으로 블럭의 정면에서부터 레그의 후
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면까지인 약 2배 정도의 거리이다. 이것은 사용된 몰드 공간의 부피를 최대화한다고 알려졌다. 블럭을 이 방법으로 성형하

는 것은 또한, 블럭을 운반할 때 몰드로부터 제거되어, 동일하게 중첩 또는 자리 잡은 형태로 팰릿에 얹어 운반되기 때문에

장점으로 된다. 이 중첩 형태는 종래 방법으로 성형된 블럭보다 작은 공간을 차지하고 더 쉽게 다뤄질 수 있다. 블럭의 깊

이(즉, 앞에서부터 후면까지의 거리)는 몰드 박스 깊이의 절반보다 깊다. 하지만, 블럭의 다른 길이 또는 치수와의 관계성

은 본 발명의 범위 안에서 사용될 수 있다.

이 블럭 디자인은 블럭의 중량을 최소화하며 블럭 전면의 면적을 최대화한다. 따라서, 블럭의 제조자는 공간을 절약하고

다루고 운반하기 쉬운 구조로 블럭을 제조하며 제조 또는 몰드 주기 마다 더 많은 벽 면적을 제공할 수 있고 주어진 비가공

된 재료의 부피에 대한 더 높은 벽 블럭을 얻을 수 있다. 벽 설치자는 매번 블럭이 위치할 때마다 더 많은 면적을 설치할 수

있고 블럭은 일반적으로 작은 전면 면적을 갖는 종래의 기술보다 같거나 또는 아주 조금 더 높은 중량이 나간다.

본 발명의 블럭을 도1a 내지 도1d에 설명하듯, 종래기술의 블럭에 비교하는 것은 유용하다. 도2는 몰드 박스에서 본 발명

의 블럭(100)을 보여준다. 이 도는 도1a 내지 도1d와 직접적으로 비교될 수 있다. 설명된 몰드 박스는 대략 18 x 24 인치

정도의 업계의 표준 크기이고 대략 8인치 정도 두께의 블럭을 형성한다. 블럭(100)은 각각 대략 95 lbs(43.2kg) 정도의 중

량으로 되어 있다. 블럭의 전면(F)은 약 24인치인 몰드 박스의 긴 길이의 치수이다. 그러므로, 이 블럭은 도1a 내지 도1c에

서 설명한 종래기술 블럭의 면적(18 x 8 인치, 144 sq in, 또는 1 sq ft)보다 큰 면적(24 x 8 인치, 192 sq in, 또는 1.33 sq

ft)을 갖는다. 이것은 앞 면적에서 33%의 증가와 동일하다. 하지만 중량은 여전히 핸들 할 수 있는 중량인 95 lbs까지 85

lbs(43.2에서 38.6kg)로부터 약 11% 만이 증가하였다.

또한, 더 큰 가공의 이익은 발명의 블럭이 한번에 2개가 만들어진다는 것이다. 그로므로, 한번의 형성 주기는 가공 주기마

다 앞 면적의 2.66 sq ft(2470 sq cm)를 형성한다. 이것은 종래기술 블럭 B1의 1 sq ft의 형성, 종래기술 블럭 B2의 2 sq

ft, 및 종래 기술 블럭 B3의 1.33 sq ft에 비교된다. 또한, 본 발명 블럭의 어떠한 경우에서도, 몰드 박스의 용량은 최대화

또는 적어도 현저하게 증가한다.

본 발명 블럭의 다양한 실시예가 도면에 의해 예시된다.

도3 내지 도7은 블럭(100)을 설명한다. 도8a와 도8b는 즐럭(100a)가 둥근 코너와 더 적은 수의 핀홀을 갖는 것을 제외하

고는 블럭(100)과 현저히 유사한 블럭(100a)을 설명한다. 이런 블럭의 유사한 특징들은 같은 번호에 의해 대응될 것이다.

블럭(100)은 평행한 상부면(102)과 밑면(103)을 갖는다. 정면(104)은 적합한 외관을 제공하기 위해 블럭의 위와 측 직후

에 임의의 사면 또는 챔버(108)를 갖는다. 면(104)의 길이는 코너(106,107) 사이 길이에 의해 정의된다. 앞 부분(110)으

로부터 연장하는 것은 두개의 레그(120,130)이다. 코어(121,131)는 비록 정면부분(110)으로 연장되지만, 레그에 주로 위

치한다. 도면에서 보인 코어의 형태는 가공하기에 편리한 모양이지만, 다른 적합한 모양이 이용될 수도 있다. 레그

(120,130)는 각각 후면(125,135)을 갖는 후방 부분(124,134)으로 각각 연장한다.

도6에서 보듯, 정면(104)과 후면(125,135)은 각각 상부면(102)에서 밑면(103)으로 연장된다. 면(102)과 면(103) 사이의

거리는 블럭의 두께를 정의한다.

레그(120,130)는 보이드(140)에 의해 나눠진다. 각 레그(120)와 레그(130)는 각각 2개의 측벽(122,123)과 측벽

(132,133)을 갖는다. 이런 측벽은 일반적으로 블럭의 앞에서 뒤로 모인다. 측벽은 상부면(102)에서 밑면(103)으로 연장된

다. 한 바람직한 실시예에서, 레그(120,130)는 벽에서 하나 위에 또 다른 블럭을 쌓을 때, 하나의 블럭의 레그가 밑에 있는

블럭에서 레그 위에 위치하고 연속되는 결합 패턴이 형성되도록 위치된다. 레그의 배열은 벽의 구조적 안정성을 더하고,

또한 수직 보강물 또는 코어와 주변 레그의 보이드를 통해 연장되는 충전 재료의 도입을 허용한다.

블럭(100)의 측면(111)은 도5a에서 설명하고 측면(113)은 도5b에서 설명한다. 측면(111)은 레그 측벽(122)과 후방 부분

(124)의 측면과, 정면부분(110)의 측면을 포함한다.

정면부분(110)(도3)은 정면(104)을 포함하고 또한 핀 홀(112,114,115,116)과 핀 수용 캐비티(117,118)(도4A)를 포함한

다.

도3 내지 도8에서 설명된 코어의 모양은 가공하기에 쉬운 편리한 모양이지만, 다른 적합한 모양이 사용될 수도 있다. 코어

는 블럭의 중량을 절감하기 위한 역할을 한다. 블럭이 가공될 때, 코어는 기술분야서 알려진 기술처럼 몰드로부터 블럭을

쉽게 벗기기 위해 위에서 아래로 점점 가늘어진다. 코어는 임의적이지만 블럭을 만들기 위해 필요한 재료의 양을 감소하기
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때문에 바람직하고, 중량은 통상적으로 한번에 몇 개의 블럭이 운반될 수 있는지 정하는 제약조건으로 작용함으로 더 많은

블럭이 운반되게 허용한다. 또한, 하단 중량 블럭은 벽을 건설할 때 블럭을 다루자에게 더 쉽다. 또한, 레그와 보이드의 크

기와 모양은 다양할 수 있다.

캐비티(117,118)를 수용하는 핀은 블럭의 정면부분을 따라 바람직한 위치에 위치한다. 핀 홀(115,116)과 연결된 캐비티

의 배치는 블럭의 벽에서 연장되는 결합 패턴을 형성하기 위해 사용될 수 있다. 캐비티를 수용하는 핀은 블럭 중량을 최소

화하게 돕는 블럭의 위에서 아래로 연장될 수 있거나, 블럭의 밑으로 부분적으로만 연장될 수 있다. 하지만, 그 캐비티는

채널형태가 아닌 블럭 내에서의 홈일 수 있다.

핀 홀(112,114,115,116)은 상부면(102)에서 밑면(103)까지 연장된다. 4개의 핀이 있지만, 더 많거나 또는 적은 수의 핀

홀이 사용될 수 있다. 홀은 몰드 블럭으로부터 형성되는 요소의 제거를 쉽게 하기 위해 점점 가늘어진다. 이런 핀 홀은 핀

과 같은 연결 요소를 수용하기 위해 크기가 정해진다. 핀은 블럭의 두께에서 핀홀이 현저하게 동등한 지름일 수 있는 숄더

핀일 수 있고, 또는 핀홀은 블럭의 표면 위에 위치한 헤드가 없는 핀의 부분을 수용하기 위해 잘릴 수 있다. 다양한 핀들이

아래서 더 설명된다.

블럭(100)은 도7의 연장되는 결합 패턴으로 적층된 것을 보여준다. 이런 블럭은 블럭의 후방 부분이 아래 블럭의 후방 부

분의 적어도 한 부분에 받쳐지도록 배열된다. 가장 바람직하게, 어떤 한 블럭의 레그는 밑에 있는 블럭의 레그 위로 위치한

다. 이것은 이러한 블럭으로 형성된 벽의 안정성을 더하고 블럭의 마찰 연결을 증가시킨다.

도8a 및 도8b의 블럭(100a)은 블럭(100)과 유사하며, 레그(120,130)로부터 연장되는 곡선상의 후부(124a,134a)를 갖는

다. 곡선 형태는 종종 블럭을 금형으로부터 용이하게 제거하기 위해 매우 바람직한 형태이다.

도9 및 10은 블럭의 다른 실시예를 나타낸다. 블럭(200)은, 블럭의 전방에 챔퍼(chamfer)가 없는 것을 제외하고, 도3 내

지 8의 블럭(100,100a)과 유사하다. 코너처리된 에지 및 코너의 부재에 따라 블럭의 상부와 하부가 교체가능하게 되며, 블

럭(200)이 뒤집힐 때 그는 다른 블럭(200)의 미러 이미지로 된다. 반대로, 블럭(200)의 미러 이미지는, 지지 벽을 구성할

때 블럭들을 일 방향 이상으로 사용하고자 할 경우 별도로 제작되어야 한다.

도9 및 10은, 평행한 상부면(202) 및 밑면(203)을 갖는 블럭(200)을 나타낸다. 면(204)의 길이는 코너 206과 207 사이의

거리에 의해 규정된다. 부분(210)으로부터 두 개의 레그(220,230)가 연장된다. 상기 레그에는, 이들이 전면부(210)내로

연장되지만, 코어(221,231)가 일차적으로 위치된다. 상기 레그(220,230)는 각각 후면(225,235)을 갖는 후부(224,234)로

연장된다. 전면(204) 및 후면(225,235)은 각각 상부면(202)으로부터 밑면(203)으로 연장된다. 이들 면(202,203)간의 거

리는 블럭의 두께를 규정한다.

레그(220,230)는 보이드(240)에 의해 분리된다. 각 레그(220,230)는 각각 대체적으로 블럭의 앞으로부터 뒤로 수렴하는

두개의 측벽(222,223 및 232,233)을 갖는다. 블럭 측벽(211,213)은 상부면(202)으로부터 밑면(203)으로 연장된다. 핀홀

(215,216)과 핀 수용 캐비티(217,218)는 블럭의 앞 부분에 위치되어 있다.

도11 및 12는 본 발명의 블럭의 다른 실시예를 나타내며 도12는 블럭들이 어떻게 쌍으로 결합되는지를 나타낸다. 도

13a,13b 및 14는 벽에 있어서 블럭들의 코스에 있어서의 블럭(200)과 함께 블럭(300)을 나타낸다. 블럭(300)은 블럭

(200)과 유사하지만, 레그 중 하나는 블럭의 전후에서 직각을 이룬다. 블럭의 앞에는 챔퍼가 없기 때문에, 그 블럭은 임의

의 양태로 사용될 수 있으며, 예컨대 저면과 상면은 바꿀 수 있다.

블럭(300)은 평행한 상부면(302) 및 밑면(303)을 갖는다. 면(304)은 코너 (306,307) 사이로 연장된다. 전면부(310)로부

터 두 개의 레그(320,330)가 연장된다. 상기 레그에는, 이들이 전면부(310)로 연장되지만, 코어(321,331)가 일차적으로

위치된다. 상기 레그(320,330)는 각각 후면(325,335)을 갖는 후방 부분(324,334)으로 연장된다. 전면(304) 및 후면

(325,335)은 각각 상부면(302)으로부터 밑면(303)으로 연장된다. 이들 면(302,303)간의 거리가 블럭의 두께를 규정한다.

레그(320,330)는 보이드(340)에 의해 분리된다. 각 레그(320,330)는 각각 두개의 측벽(322,323 및 332,333)을 갖는다.

레그 측벽(322)은 전면부(310)와 후면부(324)를 직각으로 결합한다. 따라서, 일측(311)은 상기 전면(304)와 배면(325)에

대해 수직으로 되어 있다. 일측(313)은 블럭(200)내의 측벽(213)과 유사하다. 측벽(332,333)은 대체로 블럭의 앞으로부

터 뒤로 수렴한다. 상기 측벽은 상부면(302)으로부터 밑면(303)으로 연장된다. 핀 홀(315,316)과 핀 수용 캐비티

(317,318)는 블럭의 전면부에 위치되어 있다.
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도13a 및 13b는 벽의 구성을 위한 블럭의 코스에 있어서의 블럭(200,300)을 나타낸다. 도13a는 코스(980)를 나타내며,

블럭(300)이 도11 및 12에 나타낸 바와 같은 방향에 있어서 코너 블럭으로서 사용된다. 블럭(300)은 도13b에 있어서 뒤집

혀있으며, 이는 코스(981)를 나타낸다. 벽의 구성시, 코스(980,981)는 벽이 옵셋 또는 연장하는 결합 패턴을 갖도록 인접

한다.

도14는 이들 두 형태의 블럭으로부터 형성되는 벽(985)을 도시한다.

도15a 및 15b는 다른 블럭 실시예를 나타내며, 핀 수용 캐비티가 없고 블럭의 전면부에는 채널이 제공된다. 도15a 및 15b

는 블럭(400)의 저부 및 상부 사시도를 나타낸다. 도15a에서, 블럭은 제조된 상태 그대로의 방향을 나타내는 데, 즉, alx저

면이 위로 대향하는 방향을 나타내며, 도16은 블럭의 측면도를 나타내며, 이 때 핀홀 및 코어는 가상선으로 나타냈다. 도

15b는 다른 블럭과 적층된 블럭을 나타낸다.

블럭(400)은 평행한 상부면(402) 및 밑면(403)을 갖는다. 전면(404)은 코너처리된 코너 406과 407 사이에 연장되고, 코

너처리된 상면 에지 (408)를 갖는다. 전면부(410)로부터 두 개의 레그(420,430)가 연장된다. 상기 레그에는, 이들이 전면

부(410)로 연장되지만, 코어(421,431)가 일차적으로 위치된다. 상기 레그(420,430)는 각각 후면(425,435)을 갖는 후부

(424,434)로 연장된다. 전면(404) 및 후면(425,435)은 각각 상부면(402)로부터 밑면(403)으로 연장된다. 이들 면

(402,403)간의 거리가 블럭의 두께를 규정한다.

레그(420,430)는 보이드(440)에 의해 분리된다. 각 레그(420,430)는, 대체로 배면으로 수렴하는 각각 두개의 측벽

(422,423 및 432,433)을 갖는다. 일측(411)은 상기 전면(410)의 일측 및 측벽(422)의 측면을 포함한다. 유사하게, 일측

(413)은 상기 전면(410)의 일측 및 측벽(433)의 측면을 포함하며 복잡한 형상을 갖는다. 측벽(432,433)은 대체로 블럭의

앞으로부터 뒤로 수렴한다. 상기 측벽은 상부면(402)으로부터 밑면(403)으로 연장된다.

도15B는 블럭(400)의 상면 사시도를 나타내며, 두개의 핀 홀을 도시하고 있다. 핀 홀(415a,415b,416a,416b)은 블럭의 앞

부분에 위치되어 있다. 한 조의 핀홀(예컨대, 415a,415b)는 블럭(400)의 전면에 대체로 수직인 면에 정렬되어 있고; 상기

면은 코어(예컨대 코어 421)를 통과한다. 그러나, 핀홀의 위치는 필요에 따라 가변될 수 있다. 채널(444)은 전면 부근의 저

면상의 블럭의 길이를 따른다. 채널(444)은 하부 블럭의 핀홀로부터 연장되는 핀의 헤드를 수용하도록 구성된다. 도15B는

후부(424)가 하부 블럭의 후방 부분(434)에 놓인 것을 나타낸다. 이 후방 부분의 일치는 벽의 안정성을 배가시킨다.

도16은 가상선의 핀홀을 나타내며 핀 홀(416a,416b)이 실질적으로 동일한 직경을 갖고 블럭의 위에서 아래로 연장되는

것을 나타내나, 몰드 요소의 용이한 제거를 위해, 블럭 두께를 통한 경로는 전형적으로 (제조시) 블럭에서 아래에서 위로

테이퍼져있다. 도16은 채널(444)내로 열려있는 핀홀(416a)을 도시한다. 이 형태의 핀홀에는 견부형 핀이 사용되며, 그에

는 헤드가 채널 내에 놓여 있다.

본 발명의 블럭의 다른 실시예는 도17에 도시되어 있다. 이 블럭은 상기 실시예의 블럭과 유사하며 대응하는 비슷한 요소

들을 갖고, 블럭에 대한 모든 요소들에 대해 부호를 첨부하지는 않는다. 블럭(500)은 전면부(510)으로부터 후방 부분으로

연장되는 하나의 레그(520)를 갖는다. 레그(520)는 두개의 측벽(522,523)을 포함하며, 전면부와 후부를 결합하여 코어

(521)를 형성한다. 코어는 선택적이나 블럭의 중량을 감소시키기 때문에 채용하는 것이 바람직하다.

핀홀(515, 516) 및 핀 수용 구멍(517, 518)은 블럭의 전면 근방에 위치한다. 도17은 금형 공간이 최대화되도록 한쌍의 블

럭이 금형에서 형성될 수 있음을 나타낸다. 블럭(500)에 대한 편리한 치수로서, 그 전면의 폭은 약 24인치(60.1cm)이고

높이가 약 8인치(20.3cm)이다. 전면부의 깊이는 약 4인치(10.1cm)이고 레그(leg)(520)의 깊이는 약 8인치(20.3cm)이다.

블럭(600, 700)은 도18에서 결합쌍으로서 도시되어 있는데, 명확한 도시를 위해 몰드 박스(mold box)에서의 위치로부터

떨어져 도시되어 있다. 결합쌍을 형성하면, 3개의 레그(620, 630, 680)를 갖는 하나의 블럭과, 4개의 레그(720, 730, 780,

790)를 갖는 다른 하나의 블럭으로 구성된다. 각각의 레그는 코어를 갖는다(각각 621, 631, 681, 721, 731, 781 및 791).

블럭(600)에는 핀홀(615a/615b, 616a/616b)과, 밑면 상에서 블럭의 길이방향으로 연장되는 채널(644)이 제공되어 있다.

레그는 곡선형상을 갖는다. 블럭(600)의 레그들은 전면부로부터 등간격으로 연장되어 있는데, 기본적으로 블럭을 3개의

부분으로 나누게 된다.

도18은 곡선형상을 갖는 블럭들이 서로 일치하는 쌍으로 형성되어 금형공간을 최대화하고 각 블럭에 요구된 재료량을 저

감할 수 있는 것을 도시하고 있다.
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블럭의 구체예에 관계없이, 다양한 핀 형태가 사용될 수 있는데 그 중 2개가 도19a 및 도19b에 도시되어 있다. 직선형 핀

을 사용하는 것이 바람직한 경우, 핀홀은, 상기 핀이 블럭의 저부로 슬라이딩하지 않도록, 경사져 있거나 끝이 잘려져 있는

형태여야 한다. 따라서, 도19a에 도시된 바와 같이, 핀(840)은 블럭(100)의 핀홀(116) 내에 있게 된다. 핀홀에는 블럭의

두께를 절반쯤 관통하도록 된 테이퍼가 제공된다.

도19b는 직선부(854)에 부착된 헤드(852)를 갖는 핀(850)을 도시하고 있다. 헤드(852)는 블럭(400)의 상면에 안착하고

있다. 핀 홀(416b)은 블럭의 두께를 통해 실질적으로 동일한 직경을 갖는다.

도20a는 벽 단면도로서, 블럭들이 서로에 대해 위쪽에 적층되면서 전방향 핀 홀(815) 내에 위치하는 핀(850)에 의해 서로

연결된 것을 도시하고 있다. 헤드(852)는 전술한 블럭의 저면 상의 채널(예를 들어 블럭(400)에서의 채널(444))내에 끼워

맞추어져 있다. 이러한 배치는 실질적으로 수직형 벽을 이루게 한다. 도20b는 아래에 놓이는 블럭의 후방향 핀 홀 내에 핀

(850)을 위치시킴으로써 블럭들이 서로에 대해 후퇴고정되는 벽을 예시하고 있다. 실재적인 후퇴부분을 갖는 벽은, 외관

과 구조적 안정성 때문에 종종 바람직하다.

도21, 도22a 및 도22b는 제1 및 제2 대향 단부 레일(902)과 제1 및 제2 대향 측면 레일(904)을 갖는 몰드 박스(900)를 도

시하고 있다. 제1 및 제2 단부레일은 거리 d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면레일은 거리 d2만큼 떨어져 있다. 거리 d2

는 d1보다 작다. 제3 거리인 d3는 몰드 박스의 높이이고 블럭의 두께를 한정한다. 몰드 박스는 밑판(미도시)위에 놓인다.

밑판, 단부 레일 및 측면 레일은 블럭이 몰딩되는 공간을 함께 형성한다. 본 발명의 블럭을 형성하기 위해, 몰드 박스를 디

바이더 판(950)을 설치하여 준비한다. 디바이더 판은 금형 공간에서 제1 및 제2 금형부를 형성한다. 바람직하게, 상기 디

바이더 판은 강철을 소망하는 형상 및 치수로 가공한 것으로서, 어느 하나의 단부에서 각 측면 레일과 볼트로 결합된다. 도

22a는 볼트(955)에 의해 몰드 박스(900)로 볼트 결합된 디바이더 판을 도시한다. 도22b는 가상으로 도시된 블럭, 몰드 박

스 및 볼트를 갖는 디바이더 판을 도시한다.

코어, 핀홀 및 핀 수용 구멍을 위한 형성 요소(미도시)가 몰드 박스에 대해 제공되고, 콘크리트 혼합물이 몰드 박스에 부어

진다. 몰드 박스는 진동처리되어 콘크리트 혼합물을 압축하여 응고시킨다. 그리고 나서, 블럭은 몰드 박스로부터 밀려 나

와 디바이더 판과 형성요소로부터 떨어지게 되는데, 이는 밑판이 이동할 때 블럭을 누르고 있는 스트리핑 슈우(stripping

shoe) 또는 헤드에 의해 수행된다. 스트리핑 슈우는 블럭의 제거를 용이하게 하기 위해 모든 형성요소 및 디바이더 판에

대해 통과되도록 설계된다. 밑판 상에서 블럭은 통상 컨베이어 벨트에 의해 열적 양생이 수행되는 오븐으로 이동된다.

일반적으로, 블럭은 제조되는 방향과 동일방향으로 적재된다. 이는 각 취급 단계가 블럭의 비용을 증가시키는 점을 감안할

때 바람직하다. 또한, 이는 본 발명의 또 다른 바람직한 특성과 연관된다. 왜냐하면, 블럭이, 취급하기 쉬운 압축된 효율적

인 패키지를 형성하는 중복 배열로 제조되고 적재를 위해 적은 공간을 요구하기 때문이다.

블럭을 금형으로부터 제거하는 경우 금형으로부터 제거한 직후 또는 양생 후, 그 표면을 처리함으로써, 블럭의 전면에는

소정의 외관 및 패턴이 제공될 수 있다. 표면 외관은 당업계에 알려진 바와 같이 매끄럽게, 골이 진 형태로, 틀 모양대로, 홈

이 파진 형태로, 리브 형태로, 꺼칠꺼칠하게 또는 터진 모양으로 만들어질 수 있다. 챔퍼 또는 다른 코너 처리부분은 이러

한 몰딩 과정에서 소망하는 대로 포함될 수 있고, 당업자에게 알려진 방법에 의해 블럭은 양생 후 코너를 둥글게 하도록 처

리될 수 있다. 터진 모양으로 된 또는 갈라진 외관은, 블럭의 표면이 자연석의 외관을 갖기 때문에 바람직하다. 블럭이 양

생된 후 블럭의 표면을 처리하기 위해 기계적 수단이 사용될 수 있는데, 이러한 방식은 자연석의 외관을 만드는데 있어서

매우 효율적이다. 이러한 기계적 수단에 대해서는 일반양도된 동시계류중인 미국특허공개번호 제2003-214069호(출원번

호 10/150,484호, 2002. 5. 17.자 출원)에 기재되어 있고 이 문헌은 참조로서 본 명세서의 일부로 포함된다.

비록 도면에 예시된 블럭이 임의의 원하는 치수를 가질 수 있지만, 블럭(100)은, 예를 들어(도3 내지 도8에 도시된 바와 같

은 것), 약 8인치(20.3cm)의 두께(즉, 표면(102)과 표면(103) 사이의 거리임)와 약 24인치(60.1cm)의 길이(즉, 코너 20a

로부터 코너 21a까지의 거리임)를 통상 갖는다. 상기 길이는 몰드 박스의 거리 d1에 의해 결정된다.

전술한 바와 같은 블럭의 경우 약 24인치(60.1cm)의 길이, 약 12인치(30.5cm)의 깊이(즉, 전면으로부터 후면까지의 거

리), 약 8인치(20.3cm)의 두께 및 약 95파운드(43.2kg)의 무게를 갖는다. 이는 약 60 파운드(27.3kg)/피트2의 전면의 표

면적으로 환산된다. 이는 유지벽에서 블럭을 위치시킬 때 사용하기에 편리한 무게로서, 선행기술의 블럭의 무게에 비해 취

급시 손색이 없다. 따라서, 본 발명의 블럭은 단위 무게당 더 넓은 전면 표면적을 제공하는 면에서 선행기술에 대한 이점을

제공한다.
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본 발명의 블럭은 선행기술의 블럭에 비해 비교적 큰 면 크기를 가져서 벽을 구축할 때 약 3분의 1 이상의 면적 절감효과를

가져오기 때문에 벽을 축조할 때 사용하면 효과적이다.

특정한 실시예가 본 명세서에서 상세히 개시되고 있으나, 이는 단지 예시를 위해 제공되고 있는 것이며 청구범위의 보호범

위에 대한 제한적 의미로 해석되어서는 아니 된다. 특히, 본 발명에 대한 다양한 치환, 변경 및 변형이 청구범위에 의해 정

의된 본 발명의 정신 및 범위를 벗어나지 않는 범위에서 이루어질 수 있음이 고려된다. 예를 들어, 재료의 선택, 형상 또는

표면의 일부가 교차하는 각도에서의 변형은 본 명세서에 개시된 실시예를 참조하면 당업자가 통상적으로 알 수 있는 내용

인 것으로 생각된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서, 제1 및 제2 단부 레일은 간격

d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및

제1 및 제2 대향 측면 레일; 및

제1 단부 레일에 연결된 제1 단부 및 제2 단부 레일에 연결된 제2 단부를 가지며, 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2

블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 디바이더 판을 포함하는, 제1 및 제2 벽 블럭을 제조하기 위한 몰

드 박스.

청구항 2.

몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향측면 레일로서, 제1 및 제2 단부 레일은 간격

d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및

제1 및 제2 대향 측면 레일; 및

제1 단부 레일에 연결된 제1 단부 및 제2 단부 레일에 연결된 제2 단부를 가지며, 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2

블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 디바이더 판으로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레

일 근방에 형성되는 형태로 되어 있고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되어 있는

디바이더 판을 포함하는, 제1 및 제2 벽 블럭을 제조하기 위한 몰드 박스.

청구항 3.

제3항에 있어서, 간격 d1은 약 24인치(61cm)이고, 간격 d2는 약 18인치(45.7cm)인 몰드 박스.

청구항 4.

제3항에 있어서, 상기 몰드 박스는 간격 d3에 의해 한정된 두께를 가지며, 간격 d3은 간격 d2보다 작은 몰드 박스.

청구항 5.

제4항에 있어서, 간격 d3은 8인치(20.3cm)인 몰드 박스.

청구항 6.
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몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서, 제1 및 제2 단부 레일은 간격

d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및

제1 및 제2 대향 측면 레일; 및

제1 단부 레일에 연결된 제1 단부 및 제2 단부 레일에 연결된 제2 단부를 가지며, 제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2

블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 디바이더 판으로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레

일 근방에 형성되는 형태로 되어 있고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되어 있으

며, 제1 측면 레일에 수직한 라인을 따라 제1 측면 레일과 디바이더 판 사이에서 측정된 제1 블럭의 최대 깊이가 d2/2보다

크고 제2 측면 레일에 수직한 라인을 따라 제2 측면 레일과 디바이더 판 사이에서 측정된 제2 블럭의 최대 깊이가 d2/2보

다 크게 되도록 편평하지 않은 형태로 되어 있는 디바이더 판을 포함하는, 제1 및 제2 벽 블럭을 제조하기 위한 몰드 박스.

청구항 7.

몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서, 제1 및 제2 단부 레일은 간격

d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및

제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계;

제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 단계로서, 제1 몰드부는

제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일

근방에 형성되는 형태로 되도록 하는 단계;

제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는 단계; 및

제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블럭 재료를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료를 제거

하는 단계로서, 상기 전면에 수직한 라인을 따라 상기 전면과 후면 사이에서 측정된 제1 블럭의 최대 깊이가 d2/2보다 크

고 상기 전면에 수직한 라인을 따라 상기 전면과 후면 사이에서 측정된 제2 블럭의 최대 깊이가 d2/2보다 크게 되도록 하

는 단계를 포함하는 벽 블럭 제조 방법.

청구항 8.

몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서, 제1 및 제2 단부 레일은 간격

d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및

제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계;

제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하는 단계로서, 제1 몰드부는

제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일

근방에 형성되는 형태로 되도록 하는 단계;

제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는 단계; 및

제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블럭 재료를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료를 제거

하는 단계로서, 상기 제1 및 제2 블럭의 전면들이 각각 d1과 대략 동일한 길이를 가지도록 하는 단계를 포함하는 벽 블럭

제조 방법.

청구항 9.

몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서, 제1 및 제2 단부 레일은 간격

d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및

제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계;
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제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하도록 디바이더 판을 제1 및

제2 단부 레일들 사이로 연결하는 단계로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도

록 하고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하는 단계;

제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는 단계; 및

제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블럭 재료를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료를 제거

하는 단계를 포함하는 벽 블럭 제조 방법.

청구항 10.

몰드 캐비티를 함께 형성하는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및 제1 및 제2 대향 측면 레일로서, 제1 및 제2 단부 레일은 간격

d1만큼 떨어져 있고, 제1 및 제2 측면 레일은 간격 d1보다 작은 간격 d2만큼 떨어져 있는 제1 및 제2 대향 단부 레일 및

제1 및 제2 대향 측면 레일을 가진 몰드 박스를 제공하는 단계;

제1 블럭을 형성하는 제1 몰드부 및 제2 블럭을 형성하는 제2 몰드부로 몰드 캐비티를 분할하도록 디바이더 판을 제1 및

제2 단부 레일들 사이로 연결하는 단계로서, 제1 몰드부는 제1 블럭의 전면이 제1 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도

록 하고, 제2 몰드부는 제2 블럭의 전면이 제2 측면 레일 근방에 형성되는 형태로 되도록 하고, 상기 디바이더 판은 편평하

지 않고 제1 몰드면과 제2 몰드면을 가지며, 제1 블럭의 후면이 제1 몰드면 근방에 형성되고 제2 블럭의 후면이 제2 몰드

면 근방에 형성되도록 하며, 상기 디바이더 판은 제1 및 제2 블럭들이 몰드 캐비티에 형성될 때 제1 및 제2 블럭들의 후면

들이 중첩되지 않는 형태로 되도록 하는 단계;

제1 및 제2 몰드부를 원하는 블럭 재료로 충전하는 단계; 및

제1 블럭을 형성하도록 제1 몰드부에서 블럭 재료를 제거하고, 제2 블럭을 형성하도록 제2 몰드부에서 블럭 재료를 제거

하는 단계를 포함하는 벽 블럭 제조 방법.

청구항 11.

대향하는 상하부면과, 대향하는 측면들 및 전면을 포함하고, 상기 전면이 측면들 사이의 간격과 동일한 길이 및 상하부면

사이의 간격과 동일한 높이를 가지는 전면부; 및

상기 전면부에서 전면과 대향하는 방향으로 연장되고 후면을 가지며, 전면과 후면 사이의 간격이 최대 블럭 깊이를 포함하

고, 제1 및 제2 블럭들을 포함하는 다수의 블럭들이 선적을 위해 포장될 때 상기 제1 및 제2 블럭들은 그들의 전면이 반대

방향으로 배향되는 상태로 공통면 상에 배치될 수 있도록 위치하는 하나 이상의 다리부로서, 제1 블럭의 하나 이상의 다리

부가 제2 블럭의 하나 이상의 다리부와 중첩되어 제1 및 제2 블럭들이 전면의 길이에 최대 블럭 깊이 2배를 곱한 것보다

작은 공통면 위의 영역을 점유하게 되는 하나 이상의 다리부를 포함하는 벽 블럭.

청구항 12.

대향하는 상하부면과, 대향하는 측면들 및 전면을 포함하고, 상기 전면이 측면들 사이의 간격과 동일한 길이 및 상하부면

사이의 간격과 동일한 높이를 가지는 전면부; 및

상기 전면부에서 전면과 대향하는 방향으로 연장되고 후면을 가지는 하나 이상의 다리부로서, 각 코스가 전면의 길이의 대

략 절반 만큼씩 서로 옵셋되어 있는 블럭들의 다양한 코스들로 벽이 형성될 때 블럭들의 각 코스의 다리부들이 수직으로

정렬되도록 배치되어 있는 하나 이상의 다리부를 포함하는 벽 블럭.

도면

공개특허 10-2006-0058689

- 12 -



도면1

공개특허 10-2006-0058689

- 13 -



도면1b

공개특허 10-2006-0058689

- 14 -



도면1c

공개특허 10-2006-0058689

- 15 -



도면1d

공개특허 10-2006-0058689

- 16 -



도면2

공개특허 10-2006-0058689

- 17 -



도면3

공개특허 10-2006-0058689

- 18 -



도면4a

도면4b

공개특허 10-2006-0058689

- 19 -



도면5a

도면5b

공개특허 10-2006-0058689

- 20 -



도면6

도면7

공개특허 10-2006-0058689

- 21 -



도면8a

도면8b

공개특허 10-2006-0058689

- 22 -



도면9

도면10

공개특허 10-2006-0058689

- 23 -



도면11

공개특허 10-2006-0058689

- 24 -



도면12

공개특허 10-2006-0058689

- 25 -



도면13a

공개특허 10-2006-0058689

- 26 -



도면13b

공개특허 10-2006-0058689

- 27 -



도면14

도면15a

공개특허 10-2006-0058689

- 28 -



도면15b

공개특허 10-2006-0058689

- 29 -



도면16

공개특허 10-2006-0058689

- 30 -



도면17

공개특허 10-2006-0058689

- 31 -



도면18

공개특허 10-2006-0058689

- 32 -



도면19a

공개특허 10-2006-0058689

- 33 -



도면19b

공개특허 10-2006-0058689

- 34 -



도면20a

공개특허 10-2006-0058689

- 35 -



도면20b

공개특허 10-2006-0058689

- 36 -



도면21

공개특허 10-2006-0058689

- 37 -



도면22a

공개특허 10-2006-0058689

- 38 -



도면22b

공개특허 10-2006-0058689

- 39 -


	문서
	서지사항
	요약
	대표도
	명세서
	도면의 간단한 설명

	청구의 범위
	도면
	도면1
	도면1b
	도면1c
	도면1d
	도면2
	도면3
	도면4a
	도면4b
	도면5a
	도면5b
	도면6
	도면7
	도면8a
	도면8b
	도면9
	도면10
	도면11
	도면12
	도면13a
	도면13b
	도면14
	도면15a
	도면15b
	도면16
	도면17
	도면18
	도면19a
	도면19b
	도면20a
	도면20b
	도면21
	도면22a
	도면22b




문서
서지사항 1
요약 1
대표도 1
명세서 1
 도면의 간단한 설명 4
청구의 범위 10
도면 12
 도면1 13
 도면1b 14
 도면1c 15
 도면1d 16
 도면2 17
 도면3 18
 도면4a 19
 도면4b 19
 도면5a 20
 도면5b 20
 도면6 21
 도면7 21
 도면8a 22
 도면8b 22
 도면9 23
 도면10 23
 도면11 24
 도면12 25
 도면13a 26
 도면13b 27
 도면14 28
 도면15a 28
 도면15b 29
 도면16 30
 도면17 31
 도면18 32
 도면19a 33
 도면19b 34
 도면20a 35
 도면20b 36
 도면21 37
 도면22a 38
 도면22b 39
