21 listopada 1925 .

HBLIOTER

Urz.qio'u foatar: iy =
Pofskisi Ao sy’ i

§Ud 26{61{

RZECZYPOSPOLITES POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 2428.

Société Schneider & Cie
(Paryz, Francja).

Kl 14,
76 3 /10

Urzadzenie do wyrobu rur metalowych o wielkiej wytrzymatosci
zapomoca wewnetrznego cisnienia hydraulicznego.

Patent dodatkowy do patentu Nr 34.
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Udzielono 8 lipca 1925 r,
Najdluzszy czas trwania patentu do 5 maja 1939 t.

-

Wynalazek ninieiszy dotyczy odrebnej

formy wykonania urzadzenia opisanego i
przedstawionego w patencie gléwnym Nr
34, nadajacej si¢ szczegélnie korzystnie do
samoopier$cieniania luf dzial niewielkiego
kalibru, naprzyktad 40 mm. Nowy ten
przyrzad uwidocznia zalaczony rysunek w
przekroju podluznym.

Przyrzad sklada sie, na podobieristwo
opisanego w patencie gtéwnym, z dwu po-
duszek A i B, ktére moga sie¢ swobodnie
przesuwaé na odpowiednich + (na tysunku
pominietych) podporach i zwiazane sa ze
soba, ciegnami o dlugosci dajacej sig' re-
gulowaé. Jedna z poduszek B posiada
zawér F, druga za§ A obejmuje drugi za-

woér H z wywierconym w nim kanatem A,
doprowadzajacym ptyn pod cisnieniem.
W formach wykonania opisanych w pa-
tencie gléwnym pomiedzy obu zaworami
(korkami) i samoopier§cieniana lufa stoso-
wano swoiste dlawnice, celem’ zapobieze-
nia jakiemukolwiek wuchodzeniu plynu, z

- zapewnieniem moznoéci rozszerzania sie

rury na calkowitej prawie jej dlugosci,
przyczem cze$ci zewnetrzne, nieodksztal-
cone, t. j. nie samoopierscienione, bardzo
wreszeie krétkie, wypadalo odcinaé, jako
nieptrzydatne do wyrobu armat.

Nowa forma wykonania wynalazky,
przeznaczona gltéwnie do wyrobu luf ma-
tego kalibru, uwzglednia te okolicznosé, ze



‘mozna bez sekody poswieci¢, t. j. pozo-
- stawi¢ ‘nieodksztalcona, znaczniejsza nie-
co dlugosé rury na obu jej koficach, Poza
" tem z uwagi na slabsze odksztalcenie rury
mozna. wykonaé szczelna dlawnice o bu-
dowie prostszej, bez ogniw plastycznych
lub tym podobnych, umieszczajac ja bez-
posrednio pomiedzy korkami i czescia ru-
Ty ktpra.' nastqpme, po dokonanem samo-
' opierscienienit, ulega usunieciu. .

"Zgodnie z wynalazkiem czesci zewnetrz-
ne C!, C? niry wykonane s3 w postaci
gniazd na zawory (korki). Srednica przed-
nich koficow H!, F! korkéw odpowiada
§rednicy samoopier§cienianej rury, pod-
czas gdy kadlub o érednicy wiekszej H2, F?
posiada uskok H3, F°, najwladciwiej stoz-
kowy. Gniazdo korka powinno by¢ staran-
nie odpolerowane. Korki zakoficzone sa
tbicami H*, F*, opierajacemi sie o poduszki,
Korek, przeznaczony do wprowadzania
plynu, wydluzony jest poza tbice w po-
staci tulei H®, osadzonej w odpowiedniej
poduszce.

Oba korki sa wykonane z metalu o bar-
dzo wysokiej granicy sprezystosci, co po-
zwala na bardzo silne zaciéniecie przyrza-
du zapomoca sworzni, tudziez na wytwo-
rzenie szczelnej dlawnicy przez lekkie za-

nurzenie sie korkéw w uskoki wytworzone
przez gniazda, wykonane w czgéciach ze-
wnetrznych C! i C2.

Zastrzezenie patentowe.

Odmiana wykonania urzadzenia wedlug
patentu Nr 34, nadajaca si¢ zwlaszcza do
wyrobu dzial niewielkiego kalibru, znamien-
na tem, ze zawory (korki) zewnetrzne, o-
pierajace si¢ o poduszki lub osadzone w
poduszkach przesuwalnych, wykonane sa
w postaci korkéw z metalu nader sprezy-
stego, o $rednicy korficzyn wewnetrznych
zamykajacych réwnej poczatkowej $redni-
cy samoopierscienianej rury, potaczonych
odcinkami, najwlasciwiej o ksztalcie stoz-
kéw scietych, z kadlubem korka o §rednicy
wigkszej, z zastosowaniem odpowiedniego
ksztaltu dla pomienionego odcinka tudziez
kadtuba korka w cze$ci zewnetrznej samo-
opiericienianej rury, odpowiednio w tym
celu odpolerowanej, przyczem zawory, wy-
konane w ten sposéb, zapewniaja dzieki
silnemu zaci$nieciu pomiedzy poduszkami
szczelno§é dtawnicy, bez zastosowania o-
gniw plastycznych lub innych.

Société Schneider & Cie.
Zastepca M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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