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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby brusnych ndstrojd rfiznych tverd, jejich%Z brusnéd vrstva
obsahuje jeko brusivo diamant nebo kubickgynitrid boru, pF{padn& daldi slofky, pridem? nos-
né téleso Je tvoreno z b&Zné& pouZivanych materidlll, napifiklad hliniku a jeho slitin, na

které se tato brushd vmstva po ofisténi a odmadténi za tepla nalisuje a vytvrd{.

Brusnd vrstva obsshuje jeden nebo vice druhi brusiv, rizné prisady, plnidla a 1létky
pojivé., Pojivem byvda &asto reaktivnt fenolformaldehydovd pryskyPfice. Brusnd vrstva se zho-
tovuje nalisovénim smééi @védenych komponent na funkéni mista nosného télesa‘pﬁsobenim
tlaku a zvy¥ené teploty. Za t&chto podminek dojde k nataveni pryskytice a propojeni viech
sloZek s néslednym vytvrzenim pojiva. Pro dokonalé vyuZiti je dile%ité, aby brusnd vrstva
pevné lp&la na nosném t&lese a nedochézelo k jejimu odtrZeni. Z tohoto divodu se &asto
povrch nosného té&lesa z@rsﬁujé, nebo se ke zlepfeni{ soudrZnosti brusné vrstvy s nosnym
t&lesem, tvorenym nap¥ikled hlinikem a jeho slitinami, pouiivajf tzv. mezivrstvy tvéfené
prevdiné ze smdsi fenolformaldehydové pryskyfice a vhodného druhu plni#a; Mezivrstva se
vytvéri z prdskovych pojiv nebo smési pojiv s plnidly v lisovacim géstroji pﬁsobenim tla-
ku a zvySené teploty. V n&kterych pripadech se pouZivéd jako nosného t&lesa vyliskd z vyse

uvedenych smési.

Tyto Zplsoby viak nezéruéuji zcelg vyhovinjici spoj brdéné vretvy s podkladovym mate-—
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ridlem a nezsbranujf vyskytu uréitého podilu vadnych vyrobkd. Nalisovénim Brusné vrstvy
na pouze zdrsn&ny povrch nosného t&lesa, tvorendho napf. hlinikem nebo jeho slitinami, se
doséhne mélo pevné mechanické spojeni. PFi vlastinim broufeni se éasto.staﬁe, e bruend
vrstva se od nosného t&lesa uvolmi a brusny nésfrod Jje zcela znehodnocen. Pii pouﬁit; me~
zivrstvy ze smé&si fenolformaldehydové pryskyiice a plnidla, napriklad hlinfku, se oBévkom—
ponenty v prédkovém stavu fejdfive homogenizujf, a potom se tato smés lisuje a vytvrzuje
na nosné t&leso, tvorené napf. hlinfkem a jeho slitinami. K nosnému t&lesu je tato mezi-
vrstva kotvend prevédind prostPednictvim mechanickych zdmkd ve form& zdpichd rdzného tvaru
do nosného té&lesa. Na takto uchycenou a vytvrzenou mezivrstvu se po opracovéni{ povrchu
nalisovdvd brusnéd vrstva. RovnéZ v tomto p¥ipadé dochdz{ pouze k nedokonelému mechanické-
mu spojeni brusné vrstvy s podkladovym materidlem., PPi brouSenf, zejména p¥i pouZitf ko-
toudd s brusnou vrsivou na obvod&, dojde &asto k'uvolﬂéai a odtrZeni nejen brusné vrstvy
od tzv. mezivrstvy, ale v mnohych p¥ipadesh i mezivrstvy od nosného t&lesa a brusny néd-
stroj je tek rovn&%Z predlasné& znehodnocen. Vytvéieni mezivrstev rovn nepiiznivé ovliv-

nuje produktivitu vyroby brusnych nédstroji.

ﬁvedené nedostatky se odstrani zplisobem vyroby brusnych néstrojd rtznych tvard, je-
jichZ brusnd vrstva obsahuje jako brusivo diamant nebo kubicky nitrid boru, piipadné
dalsi sioZky, pfidemZ nosné té&leso sestévd z b&Zn& pouZivanych materidld, nap¥iklad hli-
niku a jeho slitin, na které se tato brusné vrstva po o8iftdnf a odma&t¥ni za tepla nali-
suje a vytvrdi, podle vyndlezu, jeho% podstata spolivd v tom, %e vrstva pojiva na zdkladd
fenolické pryskyrice je pred lisovénim na funk&ni ¥édst nosného t&lesa nanesena ve form&

roztoku v organickych rozpouStédlech, s vyhodou niZ¥fch alkoholech nebo acetonu.

PouZitim mezivrstvy nanesené ve form& rozteku se dosdhne zvySeni adheze ke kovovému
povrchu nosného tdélesa a dokonglého spojeni s nalisovanou brusnou vrstvou. Tim Jje zabez-
peleno pevné spojeni brusné vrstvy s nosnym té&lesem a zcela'zabrénéno jejimu odtrzZeni.
Doséhne se dokqnalého vyuziti brusiva, coZ vedé k podstatnému zvySeni Zivotnosti brusného

kotoude, a tim ke znaénym Uspordm ndkladd na broufeni.

Zpisobem podle vyndlezu se doséhne zjednoduSeni technologie a odstrani se vyskyt
zmetkd z divodd nedostatelné kvality spoje brusné vrstvy s nosnym télesem., Pojivo se dé
Jjednoduchym a rychlym postupem nandfet na nosnd télesa nejrizn&jsfch tvard, & to i na dz-
ké, pro jiné operace obti%n& pilstupné plochy. Zpisob. dle vyndlezu umo¥nuje zhotoveni
brusnych kotoudd specidlnich tvard, jejichZ vyroba podle d¥ive znémych zplisobl nebyla bud
vibec ﬁoﬁné, nebo jen s vélkymi obtiZemi.

Na piipojeném vykrese jsou na obr. 1, obr. 2 a obr. 3 zndzorn&né priklady provedent
brusnych kotoudl& podle vynédlezu, pro lep8f objasnéni popsaného zptisobu.

Na nosném t&lese 1 je vytvorena mezivrstva pojiva 2, na kterou je nalisovéna brusné

vrstva 3.

Prakticky bylo prokédzéno, Ze zpisobem podle vyndlezu se dosdhlo podététné Q&Eéihb
ddinku. Vlastni‘zpﬁsob spo&ivd v tom, %e na dokonale o¥i¥t&né a odma3téné funkéni‘éééfi
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nosného td&lesa l se vytvor{ mezivrstva pojiva 2 rozpudténim jednotlivych sloZek ve vhod-
ném rozpouétédie, naptiklad fenolické pryskyFici modifikované polyvinylacetaly. Meiivrsiva
pojiva 2 vznikne odpaienim rozpoudtédla z roztoku reaktivni fenolformaldehydové pryskyri-

ceaa polyvinylacetalu, s vyhodou polyvinylbutyralu, na povrch nosného t&lesa 1.

Pr{klad 1 ‘ ‘

Do baﬁky o objemu 1 litru‘opatfené‘rychlobéénym michadlem se nadévkuje 270 g
etanolu & za michéni.se\pfidé 3C g polyvinylbutyralu. Po dokonalém rozpu$t&ni polyvinyl-
butyralu se pfidé‘600 g asi 70 procentniho roztoku reaktivni fenolformaldehydové prysky-
-¥ice. Po promisenf se upravi viskozite pffdavkem dal3fho mnoistvi etanolu. Nosné t&leso
ze slitiny hlinfku se odmasti ponofenim do acetonu, vysudi & na funkéni plochy se nanese
Stétcem tenkd vrstva pojiva. Pojivo se neché zaschnout asi ¥ hodinu p#i teplot& mfstnosti,
potom se vloZi do suddrny s teplotou 50 °C, kde se poneché 20 minut. Do lisovacfho ndstro-
je yhodného tvaru se vloii nosné t&leso, do lisovsciho prostoru se vsype brusnd smés ob-
sshujfc{ ve 100 hmotnostnfch dflech sm&si- 40 hmotnostnich df1& dismantového préSku vhodné
zrnitosti. Vrstva se rozppostie a lisovacit prostqr se uzavie lisovacim raznikem. Sloéehy
lisovaci néstroj se vloZi mezi vytépéné desky lisu, kde se pisobenim tlaku a zvy¥ené
teploty brusnéd vrstva nalisuje a vytvrdf.

PREDMET VYNALEZU

\

Zpisob vyroby brusnych ndstroji, jejichZ brusnéd vrstva obsahuje jako brusivo diamant
nebo kubickyvnitrid boru, pfipadné daldi sloZky, pridem% nosné t&leso sestdvé z b&ind
pouéivanych ﬁateriélﬁ nap¥fklad hlinfku a jeho slitin, na které se pomoci mezivrstvy
brusnd vrstve za tepla nalisuje & vytvrdi, vyznaleny tim, Ze vrstva pojiva na zéqudéAfe-
nolické pryskyiice se pred nalisovdnim brusné vrstvy na funk&ni &&st nosného t&lesa nane-
se ve form& roztoku v orgentckych rozpouitddlech s vyhodou v ni%3fch alkoholech nebo
acetonu,

3 vykresy
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- Obr.1

Obr. 2

Obr. 3

Vytiskly Moravské tiskaiské. zdvody, .
provoz 12, Leninova 15, Qlomouc Cena: 240 K&s
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