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Znane jest odsiarkowywanie cieklej su- paliwa oraz urzadzenia odpowiednich

réwki bezposSrednio po spuScie jej z wiel-
kiego pieca za pomocg sody. Prébowano
réwniez stosowaé wapno jako Srodek od-
siarkowujacy.

Dodanie sody w postaci znajdujacej sie
zwykle w handlu do kagpieli metalowej po-
woduje burzliwy przebieg reakeji oraz tak
duze rozpylenie sody wskutek wzrostu tem-
peratury, ze cze§é sody zostaje bezuzytecz-
‘nie rozproszona i uniesiona przez gazy.
Strata sody jest tym wieksza, im bardziej
jest ona rozdrobniona. Prébowano usungé
te wade przez zastosowanie sody w stanie
cieklym. Jednak topienie sody powoduje
dodatkowe znaczne zwiekszenie kosztéw,
zwigzanych ze stosowaniem dodatkowego

zbiornikow.

Wedlug wynalazku usuwa sie te niedo-
godnosci latwo i bez duzych kosztéw w ten
¢poséb, ze do odsiarkowywania i oczyszcza-
nis cieklej suréwki lub stali stosuje sie
tak dokladna mieszanine rozdrobnionej so-
dy i wilgotnego wapna tluczonego, ze soda
otacza poszczegélne szczatki wapna i two-
rzy na nich skorupe, wskutek czego lekka
soda jest mocno przyczepiona do ciezkiego
wapna. Soda, w razie potrzeby, przed zmie-
szaniem z tluczonym wapnem moze byé
réwniez nieznacznie zwilzona. Krystalicz-
na soda nie odpowiada tym wymaganiom,
poniewaz wskutek zawartosci w niej wody
krystalicznej przy zetknigeiu 2z ciekly su-



réwka lub stala rozpadalaby sie, ilo§¢ zas
wprowadzonej wody bylaby tak duza, iz
kapiel metalowa za bardzo ochlodzitaby si¢
i nie osiggnietoby zadanego wyniku.

Sposéb wedlug wynalazku ma duze za-
lety. Umozliwia on zaoszczedzenie sody, po-
niewaz tanie tluczone wapno wspéldziata w
odsiarkowywaniu. Usuwanie zuzla z kadzi
odlewniczej jest rowniez latwiejsze, ponie-
waz zwykle bardzo rzadki (wodnisty) zu-
zel sodowy zostaje zgeszczony wprowadzo-
nym wapnem. Zwigzanie sody z tluczonym
wapnem wstrzymuje zbyt samorzutng re-
akcje i powoduje réwnomierne, ciagle
przemieszanie kgpieli metalowej. Wskutek
roztozenia tylko nieznacznej iloSci wody re-
dukuja sie zanieczyszczenia zawieszone w
suréwee w postaci zuzli i tlenkéw, ktére
nastepnie wyplywaja z kapieli na powie-
rzchnie i moga byé latwo- usuniete.

Okazalo sie,
sposobem wedlug wynalazku niniejszego
jest niezwykle czysta i moze byé dzigki te-
mu przerabiana na wysoko wartoSciowe
stale.

Sposéb  wedlug . wynalazku posiada
szczegdlne zalety przy oczyszczaniu suréw-

ze suréwka traktowana

ki wytwarzanej z rud, zawierajgcych malo
manganu, z ktérych zwykle otrzymuje sie
suréwke, zawierajaca wiecej siarki, i stale
mniej czysta.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odsiarkowywania i oczysz-
czania suréwki lub stali przez zastosowanie
mieszaniny sody i wapna, znamienny tym,
ze stosuje sie¢ mieszanine sody i tluczonego
wapna zwilzong taka iloScig wody, aby so-
da utworzyla powloke skorupiasta na czast-
kach wapna.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje sie mieszaning wytwo-
rzbnq, préez zmieszanie wilgotnego tluczo-
nego wapna z suchg soda.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ mieszanine wytwo-
rzona przez zmieszanie wilgotnego tluczo-
nego wapna ze zwilzong soda.
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