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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do wygniatania wgtebien w walcowych powierzchniach
otwordw, zwtaszcza jako kieszeni smarnych w panewkach tozysk $lizgowych.

Jeden z istotnych probleméw technicznych stanowi zuzycie i trwatos¢ tozysk $lizgowych w ma-
szynach. Aby zminimalizowaé to zuzycie powinno sie zapewni¢ odpowiednie warunki smarowania to
znaczy obecnos$¢ oleju w strefie tarcia co sprawia trudnosci, szczeg6lnie w potgczeniach typu ttok-cy-
linder smarowanych okresowo bgdz w takich tozyskach, w ktérych utrudnione jest dostarczanie oleju do
strefy tarcia. W takich przypadkach, w rozwigzaniach tradycyjnych stosuje sie smarowniczki lub kanatki
smarownicze w panewkach, a w rozwigzaniach nowoczesnych kieszenie smarne wykonywane w po-
wierzchniach panewek w postaci wgtebien utrzymujgcych smar oraz gromadzacych produkty zuzycia
i zanieczyszczenia, co sprzyja przedtuzeniu trwato$ci tozysk.

Z patentu PL 199622 znane jest urzgdzenie do wykonywania kieszeni smarnych w powierzch-
niach walcowych wewnetrznych dziatajgce na zasadzie elektroimpulsowej. W tym urzadzeniu koricowka
umieszczona na koncu belki poruszanej za pomoca elektromagnesu uderza w powierzchnie panewki
wykonujgc w niej wgtebienia. Zastosowanie tego urzadzenia ograniczone jest do stosunkowo waskich
panewek, ktérymi sg krétkie otwory, praktycznie kilkudziesieciomilimetrowych gdyz zbyt dlugie ramie
nie ma odpowiedniej sztywnosci i energii wystarczajgcej do wykonywania wgtebien. Zwiekszenie sztyw-
nosci powoduje zwiekszenie jego wymiaréw a to uniemozliwia zastosowanie urzgdzenia do matych
i Srednich panewek najczesciej wystepujacych w tozyskach maszynowych.

Z kolei z patentu PL 137988 znana jest gtowica do nagniatania otworéw pracujgca na zasadzie
wygniatania wgtebien w powierzchni panewek za pomocg mimosrodowo obracajgcej sie biezni i kuli-
stych, koncéwek z diamentu syntetycznego. Ta gtowica posiada stosunkowo, ztozong konstrukcje, jej
zastosowanie ogranicza sie do otworéw o duzych Srednicach a w przypadku otwordw nieprzelotowych
duza, koAcowa ich czes¢ pozostaje nie obrobiona. Jest prowadzona na sztywnym ramieniu 0 ograni-
czonej dlugosci wiec nie nadaje sie do obrébki zbyt dtugich otworéw. Wykonywane przez nig kieszenie
smarne majg wydtuzony, owalny ksztatt a nie, mozna wykonywaé najbardziej pozgdanych wgtebien
o ksztatcie okragtym.

Natomiast z literatury Przybylski W. pt. ,Technologia obrébki nagniataniem” WNT, W-wa, 1987,
znane sg gtowice do nagniatania otwordéw pracujgce na zasadzie wygniatania wgtebien w powierzchni
panewek za pomocg kulek i biezni wielokatnej. Dziatajg one na zasadzie odtaczania kulek po po-
wierzchni obrabianego otworu, wiec nie jest mozliwe uzyskanie wgtebien o ksztatcie okrggtym lecz tylko
o ksztatcie wydtuzonym. Te gtowice posiadajg stosunkowo prostg konstrukcje, jednak ich zastosowanie
ogranicza sie do otworéw o duzych Srednicach, a w przypadku otworéw nieprzelotowych duza, kofcowa
ich cze$¢, pozostaje nie obrobiona. Gtowice nie posiadajg cechy uniwersalnosci, to znaczy moze obra-
bia¢ tylko otwory o jednej $rednicy, nieco wiekszej od $rednicy gtowicy. W tych rozwigzaniach gtowica
nie posiada wtasnego napedu i jest prowadzona na sztywnym-ramieniu o ograniczonej dtugosci wiec
nie nadaje sie do obrébki zbyt dtugich otwordéw. Bardzo ograniczona jest tez mozliwo$é regulaciji wy-
miaréw to jest glebokosci, odlegtosci wzajemnych i rozmieszczenia wgtebierh mozna to robic¢ tylko po-
przez zmiane liczby kulek w gtowicy i predko$ci jej posuwu. Wadg takich gtowic jest takze to, ze odwzo-
rowujg one walcowy profil biezni na do$é duzym odcinku obrabianej powierzchni, co powoduje zwick-
szenie bteddéw kotowosci. Inng wadg jest wystepowanie zjawiska poslizgu kulek po powierzchni obra-
bianej i zanikanie impulséw nagniatajacych.

Réwniez z patentu PL 152218 znane jest urzadzenie do nagniatania cylindrycznych powierzchni
wewnetrznych, zwtaszcza kokil, przystosowane do wspotpracy ze szlifierkg do gtebokich otwordéw. Urza-
dzenie to posiada ograniczony zakres zastosowania, podobny jak wczes$niej opisywana gtowica.

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do wygniatania wgtebien w powierzchni otworéw, zwlaszcza
jako kieszeni smarnych, w ktérej elementem je ksztattujgcym sg kulki, ktéra zgodnie z wynalazkiem
charakteryzuje sie tym, ze wewnatrz cylindrycznego korpusu usytuowany jest silnik elektryczny zasilany
i sterowany z zewnetrznego zrédta, a na koncéwce jego watu zamocowana jest wymienna tarcza, ktorej
pobocznica stanowi bieznie, rowniez wymiennych kulek ksztattujacych wgtebienia, przy czym w réwnych
odstepach jest uksztattowana w formie wystepéw w ilosci réwnej ilosci kulek, ktére z kolei sg umieszczone
w stozkowych otworach wymiennej tulei stanowigcej koszyczek stabilizujgcy ich potozenie.

Korzystnym jest potgczenie gtowicy zgodnej z wynalazkiem z uchwytem jg mocujacym na obra-
biarce poprzez przegub.
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Gtowica do wygniatania wgtebien w powierzchni otwordéw, zwtaszcza jako kieszeni smarnych
przeznaczonych do pracy w warunkach tarcia Slizgowego ze smarowaniem, zgodna z wynalazkiem
charakteryzuje sie wysokim stopniem uniwersalnoéci. Efekt ten osiggnieto dzieki wymiennosci kulek,
tarczy stanowigcej bieznie tych kulek, jak réwniez tulei stanowigcej koszyczek stabilizujgcy ich potoze-
nie. Przy obrébce dtuzszych otwordéw, dzieki przegubowemu potgczeniu przedmiotowej gtowicy
z uchwytem mocowania na obrabiarce uzyskano podatny zestaw: narzedzie — przedmiot obrabiany,
gwarantujgcy doktadnos¢ zatozonych parametrédw obrobionej powierzchni. Dzieki jej nowej konstrukgcji
moze by¢ wykorzystywana do obrébki wewnetrznych powierzchni panewek tozyskowych, cylindrow hy-
draulicznych i powierzchni innych otworéw przeznaczonych do pracy w warunkach tarcia $lizgowego ze
smarowaniem.

Gfowice bedgcg przedmiotem wynalazku przedstawiono w przyktadowym wykonaniu na rysunku,
na ktérym na fig. 1 przedstawiono jg w ujeciu schematycznym w przekroju osiowym, natomiast na fig. 2
uwidoczniono jej przekréj poprzeczny w strefie tarczy stanowigcej bieznie kulek, jak réwniez ich usytu-
owanie w gniazdach tulei bedgcej koszyczkiem stabilizujgcym potozenie tych kulek, z kolei; na fig. 3
i fig. 4 — szczeg6t obrazujacy potozenie kulek w ich dwéch fazach roboczych.

Jak to pokazano na fig. 1 w cylindrycznym korpusie 1 gtowicy usytuowany jest silnik elektryczny
2 zasilany z zewnetrznego zrodta zasilania i sterowania, nie uwidocznionego na rysunku, poprzez prze-
wod 3. Na koncoéwce watu 4 silnika 2 zamocowana jest wymienna tarcza 5, ktérej pobocznica 6 stanowi
bieznie kulek 7, ktére sg usytuowane w stozkowych otworach 8 wymiennej tulei 9 stanowigcej koszyczek
stabilizujacy ich potozenie, co z kolei pokazano na fig. 2. Pobocznica 6 wymiennej tarczy 5 w réwnych
odstepach jest uksztattowana w formie wystepéw 10. W wyniku obrotu tarczy 5 napedzanej silnikiem 2
kulki 7 toczg sie po jej pobocznicy 6 co obrazuje fig. 3, az dojdg do nich wystepy 10, ktére dynamicznie
wypychajg je w gorne potozenie, w ktérych wystaja poza zewnetrzng powierzchnie 11 tulei 9 wykonujac
w powierzchni obrabianego otworu wgtebienie, nie uwidocznione na rysunku, ktére bedzie stanowi¢
kieszen smarowg wspodipracujgcych powierzchni.

Korpus 1 sprzezony jest z uchwytem 12 stuzgcym do zamocowania gtowicy w imaku obrabiarki,
korzystnie poprzez przegub 13, zwtaszcza, gdy dokonywana jest obrobka dtugich powierzchni otwordw.
Z kolei od strony tarczy 5, zespotu kulek 7 korpus 1 jest wyposazony w pokrywe 14 roztgcznie z nim
potgczong. Poprzez roztgczenie pokrywy 14 z korpusem 1 istnieje mozliwos¢ tatwego przezbrojenia
gtowicy poprzez wymiane tarczy 5 kulek 7 oraz tulei 9, dostosowujgc ja do obrébki otworu o innej $red-
nicy niz byta wczeéniej przystosowana.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do wygniatania wgtebien w powierzchni otworéw, zwtaszcza jako kieszeni smaro-
wych, w ktérej elementem je ksztattujgcym sg kulki, znamienna tym, ze wewnatrz cylindrycz-
nego korpusu (1) usytuowany jest silnik elektryczny (2) zasilany i sterowany z zewnetrznego
zrodfa, a na koncoéwce jego watu (4) zamocowana jest wymienna tarcza (5), ktérej pobocznica
(6) stanowi bieznie rowniez wymiennych kulek (7) ksztattujgcych wgtebienia, przy czym w réw-
nych odstepach jest uksztattowana w formie wystepéw (10) w ilosci réwnej ilosci kulek (7),
ktére z kolei sg umieszczone w stozkowych otworach (8) wymiennej tulei (9) stanowigcej ko-
szyczek stabilizujgcy ich potozenie.

2. Glowica zgodna z zastrz. 1, znamienna tym, ze korzystnym jest jej potaczenie z uchwytem
mocujgcym (12) poprzez przegub (13).
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Rysunki
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3

Fig. 4



