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Vynélez se tykd zplsobu vyroby suSené
trvanlivé uzenky a zafizeni k provddéni to-
hoto zplisobu.

Znameé tvrdé uzenky lze jen pomé&rné& ob-
tiZn& pojidat bez pomoci jidelniho pfiboru,
protoZe uzenka je po staZeni stf¥ivka mazla-
v4 a mastn4. Proto byly €inény pokusy uvast
na trh tvrdé uzenky bez stfivek. Jejich vy-
roba se v3ak provadéla tak, Ze uzenky byly
vyrobeny se stfivkem a béZnym zpiisobem
zpracovdny, naceZ se strivko dodatedné
stdhlo. Popsany zplisob je pomé&rné& narofny
a vyrobend uzenka presto neni na svém po-
vrchu zcela suchd a nemastné, aby se mohla
pojidat bez jidelniho p¥Fiboru bez soufasné-
ho zamasténi prstd.

Ukolem vyndlezu je nalezeni zpiisobu vy-
roby suSené trvanlivé uzenky a zafizeni k
provadéni tchoto zptisobu, které by umoz-
nily jednoduchou a hospoddrnou vyrobu u-
zenek bez st¥ivka, jeZ by byly suché a ne-
mastné, takZe by se mohly bez nebezpedi za-
magténi prstl pojidat bez pomoci jidelniho
pfiboru. .

Uvedeny Gkol je vyFeSen zplisobem vyroby
su¥ené trvanlivé uzenky ve tvaru chroupa-
vé ty¢inky o pr@méru pFibliZné 10 mm vytla-
¢ovénim uzenkové hmoty, kterd se udi u-
¢éinkem suchého vzduchu a koufe a poté
sudi, jehoZ podstata spo¢ivd podle vynélezu
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v tom, Ze se uzenkovd hmota sloZeni podaob-
ného saldmové hmoté& s obsahem nejvy3e
40 % hmotnostnich tuku nebo $peku vytla-
¢uje ve tvaru polotovaru na rost pohybuji-
ci se ve sméru vytlacovani a polotovary

jsou pr¥imo na ro$tu vystaveny uzeni s poéa-
"teéni teplotou nejvysSe 50 °C, nacdeZ jsou pfi

nasledném suSeni napindny v podéiném smé-
rt.

Uzenkovd hmota z masa s maximilnim
obsahem tuku 5 % hmotnostnich a maximdl-
nim cobsahem $peku 35 % hmotnostnich se
spolu s chutovymi pfisadami bez vody mi-
cha a spojuje v kutru. »

Polotovary se s vyhodou vytla¢uji ve vo-
dorovné rovingé vedle sebe.

Vytlageny polotovar se pied uzenim roz-
déluje na useky, jejichZ délka je ndsobkem
délky vyrabénych uzenek, a tyto tssky po-
lotovarii se udi a susi. Dalka dszkd poloto-
varu je obvykle 60 aZ 140 cm.

Na podatku se udi p¥i teploté nejvyse
50°C, uprostied doby uzeni pfi teploté nej-
méné& 70°C a na konci uzeni pfi teploté nej-
méné 100°C. Doba uzeni je pfitom Faddové
2 hodiny.

Useky polotovaru se susi v napnutém sta-
vu tak, Ze se uchyti za konce. Konce tseki
polotovar se v pritném sméru propichnou
jehlami, pfi¢emZ soudasné vytlatené a na
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rc3tu vedle sebe uloZené utseky polotovarit
se navlékajl vidy na jednu dvojici jehel.

Po su8eni se useky polotovarl déli v uzen-
kové tyCinky o délce 10 az 25 cm.

Mezi uzenim a suSenim je vyhodng ostii-
kat tseky polotovaru pérou. :

Podstata zafizeni k provadéni uvedzsngho
zplsobu spogiva podle vyndlezu v tom, Ze
k vystupnimu otvoru plnictho stroje je pfi-
pojena vytladovaci hlava s vytladov-cimi
tryskami usporddanymi vedle sebe ve vodo-
rovné roving, plicemZ vytladovaci hlava je
uspoladana nad drétovym rosStem uloZenym
na pasovém dopravniku, jehoZ pohon je
spfeZen s pohonem plniciho stroje.

Nad pasovym dopraynikem je pFitom na-
pri¢ uspordddno Fezaci tstroji vytladenych
polotovard, uloZenych na driatovém rostu.

Novy vy33i Géinek zplsobu a zafizeni po-
dile vyndlezu spodivd v tom, Ze umoZiiuji
vyrabét suSené trvanlivé uzenky bez stifivka,
které maji tvar chroupavych tycinek, a lze
je bez nebezpedl umasténi prstd pojidat bez
pomoci jidelniho pIiboru. Zplsob vyroby je
pfitom ve srovndni se zndmymi obdobnymi
zplisoby jednodu$si a hospodarngidi, proto-
Ze odpadd dodatec¢né stahovani stiivek. Na-
pnuti asekll polotovarit p¥i jejich suseni pii-
tom zajiSluje, Ze tyto tseky polotovaru a z
nich vyrobené uzenkové tyéinky zistanou
po usuSeni primé.

Na priloZeném vykresu je schematicky
zndzornén priklad zafizeni podle vynéle-
Z.

Maso, zejména hovézi maso, s maximél-
nim obsahem tuku 5 %, které je uloZeno v
zasobniku 29 masa, se v rozméliiovacim
stroji 1 ve zmrazeném stavu rozmé&lni a poté
se bez ptidani vody, popfipadé ledu zpracu-
je spolu se 3Spekem ze zdsobniku 30 3Zpeku
a s kolenim ze zdsobniku 31 koFeni a s o-
statnimi pfisadami v kutru 2. Podil $peku
ve smési je nejvyse 35 %, s vyhodou pFibliz-

né 25 % hmotnostnich. B&Znd népli kutru -

2 se sklada napfriklad z 60 kg hovéziho masa
s maximadlnim obsahem tuku 5 % hmot., 21
kilogramfi $peku a kofeni. V kutru 2 se ta-
to hmota promisi a emulgovanim spoji.

Hmota je pak vedena do plniciho stroje 3
obvyklé konstrukce, ktery je opatien plnici
ndsypkou a uvnitf¥ uspofddanym nezndzor-
nénym vytlacovacim 3nekem. K vystupnimu
otvoru 4 plniciho stroje 3 je pFipojena vy-
tlaCovaci hlava 5, kterd ma napfFiklad deset
vytladovacich trysek 8, které jsou uspordda-
ny ve vodorovné roving vedle sebe. KaZda
vytlaovaci tryska 6, kterd ma pramér pri-
blizné 10 mm, je pFipojena trubici 7 k vy-
stupnimu otvoru 4 plniciho stroje 3, pFicem#
vstupni konce trubic 7 jsou na kruhovém
pli¢ném prafezu vystupniho otvoru 4 roz-
mistény rovnomérng.

Hmota vytladovand pii teplotd 2 aZ 8°C
vystupuje z vytladovacich trysek 6 jako vel-
ké mnoZstvi tenkych, pfiblizng 10 mm sil-
nych rovnobéZnych polotovardl 8. Tyto polo-
tovary 8 se ukladaji vedle sebe na dritové
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rodty 8, Které se pohybuji na pohdnéném
pasovém dopravniku 10 pod vytladovaci hla-
vou 5 ve sméru vytladovani a rychlosti odpo-
vidajici rychlosti vytlatovéani. Cerstvé dra-
tové roSty 9 mohou byt na pasovy doprav-
nik 10 pod vytlacdovaci hlavu 5 vkladany z
levé strany. PFi¢né rezaci dstroji 11, uspo-
Fddané nad pdsovym dopravnikem 10 za vy-
tlacovaci hlavou 5, roziezdva vytladované
polotovary 8 vZdy v mistech mezer mezi dvé-
ma dratovymi rodty 9, takZe vznikaji tseky
polotovari 8. Délka téchto tsekd polotovard
8 a tim i délka dratovych ro$td 9 je rovna
celo€iselnému nédsobku délky vyrabé&nych u-

. zenek. Obvyklad délka je 80 cm, miZe vSak
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byt podle okolnosti volena v rozsahu 0,5 aZ
1,5 m nebo i vét§i. KaZdy dratovy rost 9,
na kterém je vedle sebe uloZeno napfiklad
deset vytladenych odiiznutych tsekii polo-
tovaru 8, se na konci pdsového dopravniku
18 sejme a vloZi do udiciho voziku 12, ktery
je opatrfen liStami pro uloZeni dratovych
ro8tlt 9, na kterych jsou uloZeny tseky po-.
lotovaru 8. :

Udici voziky 12, které jsou uloZeny na vé-
le€cich pojiZzdéjicich po podlaze nebo po ko-
lejnicich, jsou po naplnéni dratovymi roSty
9 postupné zasouvdny do udici komory 13.
Udici komora 13 je na vstupni strang u-
zaviena vstupnimi posuvnymi dvefmi 14 a

- fa vystupni strané je t8sné uzaviena vystup-

nimi posuvnymi dvefmi 15. V prostoru udici
komory 13 je napiiklad pét nebo deset udi-
cich vozikl 12, prifemZ na vykrese jsou zna-
zornény pouze ¢&tyfi udici komory 12, kte-
ré prochézeji prostorem udici komory 13 tak,
Ze vZdy prFi zasunutl nového udiciho voziku
12 je pfedni udici vozik 12 z udici komory
13 vytladen a ostatni udici voziky 12 se po-
sunou o0 jedno misto vpred. Délka udicl ko-
mory 13, pocdet udicich vozik{l 12, které se v
ni nachézeji, a vytlacovaci rychlost jsou na-
vzdjem sladénty tak, Ze celkovd doba, po
kterou zastava udici vozik 12 v udici komo-
Fe 13, ¢ini Fadové 2 hodiny.

V blizkosti vystupnich posuvnych dvefi 15
udici komory 13 se vhdni vhodné rozmisté-
nymi vstupnimi otvory 16, napriklad ve dnu,
stropu, hoc¢nich st&ndch nebo ve vystupnich
posuvnych dveiich 15, do udici komory 13
suchy horky vzduch smiseny s kouifem o
teploté 110 aZ 120 °C, ktery se privadi z ne-
znadzornéného vyvijete horkého vzduchu.
Horky vzduch proudi udici komorou 13, pii
cemZ proudi kolem tusekli polotovarli 8,
uloZenych na drdtovych roStech 9, a vystu-
puje vystupnim otvory 17, které jsou uspo-
Fadany v blizkosti vstupnich posuvnych
dveli 14 udici komory 13. Horky vzduch se
pFitom v diisledku pieddvani tepla zpraco-
vdvané hmoté, dratovym rostiim 9, udicim
voziklim 12 a sténdm udici komory 13 pri-
b&Zné& ochlazuje. Konedn& se nastavi rov-
novdzny stav, pri kterém teplota tisekil po-
lotovard 8 u vstupniho konce udici komory
13 je pribliZné& 40 °C, uprost¥ed udici komory
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13 piiblizng 70°C a u vystupniho konce .u-
dici komory 13 pfibliZn& 100 °C.

Popsanym zplisobém se dosdhne toho, Ze
se na usecich polotovaru 8 po jejich vstupu
do udici komory 13 uéinkem tepla a jim vy-
volanym sraZenim bilkovin vytvari vlastni
stFivko, které zabraiiuje rozpadnuti usekil
polotovaru 8 pfi jejich néasledném ohfivéani
na vy3si teplotu, to jest brani rozpadnuti,
které by nastalo pri pouZiil héZné silnych d-
sekidl polotovaru 8, pfi pouZiti hmoty bohat-
i na tuk a vlhkost nebo pPi okamZitém
rychlejdim ohfivdni uzenkové hmoty.

: Kdyz pi‘edni udici vozik 12 s Gseky poloto-
varit 8, uloZenymi. na dratovych rostech 9,
opustll udici .komoru 13, jsou useky. poloto-
vartt 8 vyuzeny a tim jsou trvanlivé a maji
vybornou chut. Useky polotovari 8 uloZené
na jednom dratovém voStu 9 se pak sefadi
na jehldch 18, 19, kterymi jsou tiseky polo-
tovarfi 8 u koncii, naptiklad 1 cm od kazdé-
‘ho konce, napfi¢ propichnuty. Useky polo-
tovartt 8 tak mohou byt spoletné& sejmuty

s dratového ro$tu 9 a zavéSeny ve svislé-

poloze na horni jehle 18. V této poloze, ve

které je cely povrch tsekd polotovaru 8-

volng pristupny, jsou udseky polotovard &
postfikdvany mokrou pérou, ¢imZ jsou ocis-
tény od ulpivajicich tukovych d&astelek a
podobnd. Na vykrese je schematicky znédzor-
néna parni tryska 20 s pfivodem 21 pary.
Je samoziejmé, Ze se miiZe pouZit vice vhod-
né rozmisténych parnich trysek 20 nebo u-
zaviené parni komory pro postfikdvani su-
chou parou.

Useky polotovarii 8 seiazené na jehlach
18, 19 se pak vkladaji do susici komory 23,
kterd je opatfena dveifmi 28 nebo dvéma
proti sob& umisténymi dvefmi 28, jde-li o
priab&Znou su§’ci komoru 23.

Pro zpracovani v su8ici komofe 23 jsou
tiseky polotovaril 8 sefazeny na jehlach 18,
19, umistény v sudicim voziku 24, ktery je
jejichZ vzddlenost a vyska jsou voleny tak,
7e pire¢nivajici konce hornich jehel 18 do-
sedaji na horni hranu lit 25 a pfecnivajici
konce spodnich jehel 19 zasahuji pod spod-
ni hranu ligt 25. V horni hrané list 25 mo-
hou byt v urditych vzddlenostech vytvoreny
z&fezy pro vloZeni koncl hornich jehel 18.
Timto zpfsobem miiZe byt v sudicim voziku

24 uloZena fada jehel 18, 19 s navlefenymi
iseky polotovart 8. Mezi jehlou 19.a spodni
hranou:lit 25 je malad viille o velikosti né&ko-
lika mm, kterd dovoluje jednoduché a’snad-
né zavéseni tsekii polotovarti 8. SuSeni v su-
Sici komoie 23 se provadi s pomoci susi-
ciho vzduchu ohiatého na 20 aZ 25 °C, ktery
je vh&nén nezndzcornénymi otvory. Teplota
suSictho vzduchu se voli v zdvislosti na tep-
lot& okoli. SusSici-doba. je v rozsahu 36 aZ
48. hodin; Jakmile 'se ~aseky polatovarit 8
zatnou plisobenim teplého vzduchu smrs-
tovat, brani uloZeni jehly 18, 19 na liStach
25 zkrduceni usek(l polotovarii 8, které se
tak dosudi v pfimém tvaru. Po vysuSeni se
ziskaji rovné, .tenké a vysuSené useky po-
lotovardi 8, jejichZ povrch neni mazlavy.
Useky polotovarii 8, se pak jeSté rozreza-
vaji na jednotlivéd uzenkové ty¢inky 26 poZa-
dované délky, napiiklad 20 cm, coZ se miZe
provadst bud jednotlivé, nebo ve skupindch
jiz pfed vytaZenim jehel 18, 19. Tyto uzen-
kové ty¢inky 26 se pak béZnymi balicimi za-
Fizenimi jednotlivé nebo ve skupindch bali,
napfiklad do kovovych f6lii nebo do folio-

~v§ych oball 27. Po roztrZeni obalu se objevi

vyrobky, které se mchou pojidat bez pouZi-
ti jidelniho pfiboru, aniZ se zamasti prsty.
Vyrobené uzenkové ty&inky 26 maji vzhled
suchych chroupavych ty¢inek a maji vybor-
nou chut uzeného zboZi.

V ramci vyndlezu je moZno proveést urc1te
obmény popsaného zafizeni. JestliZze drato-
vé rosty 9 uloZené na pasovém dopravniku
10 prochézeji s timto pésovym dopravnikem
10 i udici komorou 13, miZe napriklad od-
padnout prekladdani dratovych rostd 9 na u-
dici voziky 12. Pasovy dopravnik 10 je tedy
moZno prodlouzit a vést udici komorou 13,
popripadé niZsim udicim tunelem.

Dratové rosty 9 lze také z pdsového do-
pravniku 108 pieloZit na dalsi doprav-
nik, napriklad na véaletkovou drahu. I suSici
komora 23 miiZe byt vytvofena jako tunel,
kterym jsou vedeny tseky polotovard 8 na-
vledené na jehldch 18, 19, coZ lze provést
s pomoci dopravniku, napfiklad s pomoci za-
vésného dopravniku, za .pFedpokladu, Ze
vhodnymi distanénimi rozpérami se udrzuje
potfebnd vzdédlenost mezi hornimi jehlami
18 a spodnimi jehlami 19.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplisoh vyroby sudené trvanlivé uzenky
ve tvaru chroupavé tyéinky o priméru pii-
blizné 10 mm vytladovdnim uzenkové hmo-
ty, kterd se udi tdfinkem suchého vzduchu

a lkoute a poté sudi, vyznacujici se tim, Ze u-
zenkova hmota sloZeni podobnéhod salamo-
vé hmotd s obsahem nejvyde 40 % hmot-
nostniho tuku nebo $peku se vytlaCuje ve
tvaru polotovaru na roSt pohybujici se ve
sméru vytladovdni a polotovary jsou primo
na rostu vystaveny uzeni s podatetni teplo-

tou nejvyse 50 °C, nateZ jsou pfi ndsledném
su$eni napindny v podélném sméru.

2. Zplsob podle bodu 1, vyznadujici se tim,
7e uzenkovd hmota z masa s maximélnim
obsahem tuku 5:% hmotnostnich a maximal-
nim obsahem Speku 35 % hmotnostnich se
spolu s chutovymi pi¥isadami bez vody mi-
chéa a spojuje v kutru.

3. Zpfisob podle bodu 1, vyznacujici se tim,
%e polotovary se vytladuji ve vodorovné ro-
viné vedle sebe.
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4. Zplsob podle bodu 1 nebo 3, vyznadu-
jici se tim, %e se vytlateny polotovar pied
uzenim rozdéluje na useky, jejichZz délka je
ndsobkem délky vyrdb&nych uzenek, a tyto
tuseky polotovarit se udi a susi. )

5. Zpitsob podle bodu 4, vyznadujici se
tim, Ze délka dsekd polotovarii je 60 aZ
140 cm.

6. Zplsob podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze na poc¢atku se udi pfi teploté& nejvyse
50 °C, uprostfed doby uzeni pfi teploté nej-
méné 70°C a na konci uzeni pfi teploté nej-
méné 100 °C.

7. Zphsob podle bodu 6, vyznadujici se tim,
Ze doba uzeni je F4dové 2 hodiny.

8. Zphsob podle bodu 1, vyznadujici se tim,
e useky polotovart se uchyti za konce a su-
i se v napnutém stavu.

9. Zplsob podle bodu 8, vyznadujici se
tim, Ze konce tsek(l polotovarli se v pfig-
ném sméru propichnou jehlami, pii¢emZ sou-
casné vytlac¢ené a na rostu vedle sebe ulo-

Z
3

Zené useky polotovard se navlékaji vZdy na
jednu dvojici jehel.

10. Zphsob podle bodu 4, vyznadujicl se
tim, Ze tseky polotovarfi se po sueni da-
1i v uzenkové ty&inky o délce 10 aZ 25 cm.

11. Zptsob podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze tseky polotovarit se po uzeni a pied
suSenim ostfik4dvaji parou.

12. ZaFizemi k provad&ni zplisobu podle
bodu 1, vyznadujici se tim, Ze je k vystup-
nimu otvoru (4) plniciho stroje (3) p¥ipo-
jena vytlatovaci hlava (5} s vytlagovacimi
tryskami (6) uspofddanymi vedle sebe ve
vodorovné roving, p¥itemZ vytladovaci hla-
va (5) je uspofddédna nad dratovym roStem
(9) uloZenym na pasovém dopravniku (10),
jehoZ pohon je spfeZen s pohonem plniciho
stroje (3).

13. Zafizeni podle bodu 12, vyznadujici se
tim, Ze nad pdsovym dopravnikem (10} je
napfi¢ uspordddno Fezaci astroji (11) vytla-
c¢enych polotovart (8), uloZenych na dréato-
vém rostu (9).

1 list v¢kresii

Severografia, n. p.,, zdvod 7, Most
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