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本发明公开了一种餐厨垃圾再生处理系统，

包括分离模块、粉碎模块、配料模块、搅拌模块、

合成模块包装模块以及污水处理模块；整条流水

线由去杂分离装置、粉碎装置、配料装置、搅拌装

置、合成装置、包装装置以及污水处理装置共同

工作完成处理流程，在成品生产完成后可直接输

送入库，产生的污水经过污水处理装置处理后可

直接排放也可循环利用；整条流水线采用双控操

作法，可整条流水线同时工作，也可独立工作。本

发明的有益效果为：本发明为全自动化快速处理

垃圾，实现无污染环保生态处理；变废为宝，通过

循环利用处理再生，产生经济效益；利用垃圾原

料再生出同等数量的生态动物饲料；对生态、社

会以及经济产生多层面的巨大影响。
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1.一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：

所述垃圾无害无废化再生处理系统包括依次连接的分离模块、粉碎模块、配料模块、搅

拌模块、合成模块以及包装模块；所述垃圾无害无废化再生处理系统还包括污水处理模块；

所述分离模块包括去杂脱油装置(1)；所述去杂脱油装置(1)包括接料部(101)、垃圾分

离箱(102)、冲击部(103)、接污池(104)以及沥水输送带(105)；所述接料部(101)固设在所

述垃圾分离箱(102)底部；所述冲击部(103)全覆盖设置在所述垃圾分离箱(102)上方；所述

接污池(104)设置在所述沥水输送带(105)底部；所述沥水输送带(105)设置在所述接料部

(101)的底部；所述垃圾分离箱(102)底部设置有筛板(12)；所述冲击部(103)上固设有水泵

(13)；

所述粉碎模块包括粉碎装置；所述粉碎装置包括粉碎机；所述粉碎机包括控制柜、进料

口以及出料口；所述控制柜固设在所述粉碎机上；所述进料口和出料口分别设置在所述粉

碎机相对的两侧；

所述配料模块包括贮存配料箱；所述贮存配料箱通过输送带与所述出料口连接；

所述搅拌模块包括搅拌机；所述搅拌机侧部连接有所述贮存配料箱；

所述合成模块包括多台饲料机；所述饲料机通过所述输送带与所述搅拌机连接；

所述包装模块包括包装机；所述包装机通过所述输送带与所述饲料机连接；

所述污水处理模块包括依次管道连接的贮存池、脱油净化池、处理池以及排放池；所述

贮存池与所述接污池管道连接。

2.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：所述接料部、垃圾

分离箱以及筛板均为不锈钢板制成；所述垃圾分离箱一侧边为活板；所述冲击部到所述垃

圾分离箱的距离大于2m；所述沥水输送带(105)设有网格状沥水孔。

3.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：所述粉碎机为立体

卧式结构。

4.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：所述贮存配料箱为

立体翻倒结构；所述贮存配料箱一侧边固设有上料平台；所述上料平台与所述贮存配料箱

之间设有进料输送带；所述进料输送带上设置有间隙拦挡板。

5.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：所述搅拌机为立体

卧式敞口结构。

6.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：所述包装机的数量

与所述饲料机出口的数量相同所述包装机的数量与所述饲料机出口的数量相同。

7.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：所述贮存池、脱油

净化池、处理池以及排放池均通过阀门控制；所述脱油净化池中的污水通过两个所述处理

池进行处理；所述排放池中的水可直接排放也可循环利用。

8.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾再生处理系统，其特征在于：所述垃圾无害无废

化再生处理系统采用双控操作法，可独立或同时运行。
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一种餐厨垃圾再生处理系统

技术领域

[0001] 本发明涉及垃圾再生处理技术领域，具体为一种餐厨垃圾再生处理系统。

背景技术

[0002] 随着城市的快速发展，城市居住人口的数量越来越多，各等级城市的餐厨、绿化及

菜场等综合垃圾虽因城市规模大小产生量有差异外，但普遍随之日益增多。而且此类垃圾

在整个城市垃圾和处理占着相当大的比例。为了解决该类垃圾给城市发展带来的综合影

响，各级政府以环卫为责任具体实施单位，专业化进行垃圾的终端处置。目前国内外对该类

垃圾均采用以下几种方法进行终端处置，具体为：

[0003] 一、填埋法。该方法也是目前国内外普遍采用的一种传统处理方法，即将此类垃圾

混于其他垃圾中，选择合适的地域、集中深埋。该方法虽然起到了将垃圾表面化处理的作

用，但是除了浪费大量的因填埋占用的土地资源和大量的人力、物力、财力，而且会导致该

区域的地下环境因垃圾的腐烂滋生大量的病源污染，尤其是污染源会通过自然沉降影响到

地下水源。更为严重的会借助雨水的作用，将大量病菌带到涉及的土地和水体中，严重威胁

涉及土地生产和涉水生存的居民的生命安全。同时还存在因垃圾腐烂产生的大量有害气体

可能发生爆炸威胁的隐患。

[0004] 二、堆肥法或沼气积肥法。该方法是已公认污染严重并已被取缔的一种传统粪灰

积肥露天采集法的延续，该方法对各方面的影响较填埋法的污染影响更直接且更严重。实

际上是由环卫处理部门采用人工直接将难处理或无法处理的病源垃圾投放到大范围的农

田中。可以预见：由此给涉及农田的生存环境和居民的生存影响将更加严重。

[0005] 三、焚烧法。该方法因此类垃圾的自然湿度较大，处理成本高而且很难运用推广。

目前，焚烧法一般运用于易烧垃圾的处理。因此，即使不顾昂贵的成本进行处理，也会给大

气造成严重的二次污染。

[0006] 四、粉碎随下水道排放法。该方法实际上是将整个城市排污系统变成一个大型腐

烂滋生病菌的整体污染源，它不仅给环卫排染处理增加相当大的工作量和由此产生的大量

处理成本，而且给涉及处理的人员增加病源感染风险。更为可怕的是因垃圾腐烂变质滋生

的大量病源通过排污系统直接扩散到大型天然水体中，给涉水居民的生存安全带来巨大的

威胁和影响。

[0007] 综合以上几种常见终端处置方法的优缺点，可以充分说明攻破针对此类垃圾世界

性终端处理难题的迫切性。因此，寻求最佳安全可靠的终端处置办法，从根本上消除因处理

不当给城市生态环境和涉及居民的生存安全带来的综合影响。应遵循该类垃圾的自然属

性，采用科学的方法，保护再生利用，实现良性生态循坏，利用再生。

发明内容

[0008] 为解决以上现有问题，本发明提供一种餐厨垃圾再生处理系统。本发明通过以下

技术方案实现。
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[0009] 一种餐厨垃圾再生处理系统，包括依次连接的分离模块、粉碎模块、配料模块、搅

拌模块、合成模块以及包装模块；所述垃圾无害无废化再生处理系统还包括污水处理模块；

[0010] 所述分离模块包括去杂脱油装置；所述去杂脱油装置包括接料部、垃圾分离箱、冲

击部、接污池以及沥水输送带；所述接料部固设在所述垃圾分离箱底部；所述冲击部全覆盖

设置在所述垃圾分离箱上方；所述接污池设置在所述沥水输送带底部；所述沥水输送带设

置在所述接料部的底部；所述垃圾分离箱底部设置有筛板；所述冲击部上固设有水泵；

[0011] 所述粉碎模块包括粉碎装置；所述粉碎装置包括粉碎机；所述粉碎机包括控制柜、

进料口以及出料口；所述控制柜固设在所述粉碎机上；所述进料口和出料口分别设置在所

述粉碎机相对的两侧；

[0012] 所述配料模块包括贮存配料箱；所述贮存配料箱通过输送带与所述出料口连接；

[0013] 所述搅拌模块包括搅拌机；所述搅拌机侧部连接有所述贮存配料箱；

[0014] 所述合成模块包括多台饲料机；所述饲料机通过所述输送带与所述搅拌机连接；

[0015] 所述包装模块包括包装机；所述包装机通过所述输送带与所述饲料机连接；

[0016] 所述污水处理模块包括依次管道连接的贮存池、脱油净化池、处理池以及排放池；

所述贮存池与所述接污池管道连接。

[0017] 优选的，所述接料部、垃圾分离箱以及筛板均为不锈钢板制成；所述垃圾分离箱一

侧边为活板；所述冲击部到所述垃圾分离箱的距离大于2m；所述沥水输送带设有网格状沥

水孔；

[0018] 优选的，所述粉碎机为立体卧式结构。

[0019] 优选的，所述贮存配料箱为立体翻倒结构；所述贮存配料箱一侧边固设有上料平

台；所述上料平台与所述贮存配料箱之间设有进料输送带；所述进料输送带上设置有间隙

拦挡板。

[0020] 优选的，所述搅拌机为立体卧式敞口结构。

[0021] 优选的，所述包装机的数量与所述饲料机出口的数量相同。

[0022] 优选的，所述贮存池、脱油净化池、处理池以及排放池均通过阀门控制；所述脱油

净化池中的污水通过两个所述处理池进行处理；所述排放池中的水可直接排放也可循环利

用。

[0023] 更优选的，所述垃圾无害无废化再生处理系统采用双控操作法，可独立或同时运

行。

[0024] 本发明的有益效果为：本发明为全自动化快速处理垃圾，可除去垃圾的异味，实现

无污染环保生态处理；能有效杜绝病源、病菌滋生和扩散传播；可有效杜绝因处理不当给相

关人员的生存感染造成威胁；能有效避免因处理方法欠佳给土地资源、水体、大气、环境和

居民的生存等各种污染；可减轻环卫压力和工作量，能达到无害无废化终端处理的最佳效

果；能变废为宝，通过循环利用处理再生，产生经济效益；利用垃圾饲料，再生出同等数量的

生态动物饲料；能对餐厨及绿化草坪和菜场等同类生活垃圾实现无害无废化最佳终端处

理；本发明能具有巨大的生态效益、经济效益和社会效益。

[0025] 本发明处理系统应用范围广，不仅可应用于餐厨垃圾处理，还可以应用在绿化垃

圾、菜场垃圾的处理。
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附图说明

[0026] 图1为本发明一种餐厨垃圾再生处理系统流程示意图；

[0027] 图2为本发明分离装置的结构示意图。

[0028] 其中：1.去杂脱油装置，101.接料部，102.垃圾分离箱，103.冲击部，104.接污池，

105.沥水输送带，12.筛板；13.水泵。

具体实施方式

[0029] 下面结合附图对本发明的技术方案作更为详细、完整的说明。

[0030] 具体实施例，如图1和图2所示，一种餐厨垃圾再生处理系统，包括分离模块、粉碎

模块、配料模块、搅拌模块、合成模块、包装模块以及污水处理模块；

[0031] 分离模块包括去杂脱油装置1；去杂脱油装置1包括接料部101、垃圾分离箱102、冲

击部103、接污池104以及沥水输送带105；接料部101设置在垃圾分离箱102的底部，对接面

与垃圾分离箱102相等，采用不锈钢板制作；垃圾分离箱102由四个不锈钢板围成，底部为不

锈钢筛板12，垃圾分离箱102其中一侧边为活板设计，便于分离后杂物清理出箱；冲击部103

设置在垃圾分离箱102的上方大于2m处，并全覆盖于垃圾分离箱102，冲击部103由水泵13供

水运行；接污池104设置在沥水输送带105的下方；冲击部103冲水经垃圾分离箱筛选分离，

由沥水输送带105送往粉碎模块，其中沥水输送带采用网格状沥水孔设计；接污池104承接

冲击后的污水，并输送到污水处理模块。

[0032] 粉碎模块包括粉碎装置，粉碎装置包括粉碎机；粉碎机包括控制柜、进料口以及出

料口；粉碎机为卧式立体结构，设置在粉碎机上的控制柜通过电源双控开关实行工作控制，

通过出料口由输送带输送到配料模块。

[0033] 配料模块包括贮存配料箱，采用立体翻倒式结构，其设计容量以一车为宜；贮存配

料箱一侧边设置有上料平台，将缺少的其他原料投入贮存配料箱中，同时在进料输送带上

设置间隙拦挡板，确保物料掉落。

[0034] 搅拌模块包括搅拌机，该搅拌机与贮存配料箱容量等大，采用立体卧式敞口设计，

贮存配料箱通过翻倒方式，直接将原料倒入搅拌机中，充分搅拌均匀，并通过输送带输送到

合成模块。

[0035] 合成模块包括多台饲料机，采用输送分道填料送入各个饲料机，饲料机同时工作

完成高温消毒杀菌以及饲料的合成。

[0036] 包装模块包括包装机，包装机的数量对应饲料机的数量，多组包装机同时封袋打

包，通过输送带将饲料成品送入仓库贮存。

[0037] 污水处理模块包括依次管道连接的贮存池、脱油净化池、处理池以及排放池；贮存

池与接污池104为管道连接，贮存所有冲洗污水混合物，并与脱油净化池通过阀门控制流

量；贮存池、脱油净化池、处理池以及排放池均依次通过阀门放流和引流。

[0038] 分离模块、粉碎模块、配料模块、搅拌模块、合成模块、包装模块、污水处理模块以

及辅助设备组合构成了全自动流水线处理系统，该流水线的日处理能力在200吨以上。不同

城市按照处理量的需求，增加相应流水线的数量和建设相应的配套设施，实现无剩余并及

时处理。

[0039] 具体使用过程：将经分类后的餐厨、绿化草坪和菜场垃圾，由本发明公开的一种餐
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厨垃圾再生处理系统，通过去杂脱油装置，进行杂物去除和油污分离采集，提取无杂质、脱

油后的垃圾固体；然后通过粉碎机粉碎，将经过分离处理后的固体垃圾充分粉碎，成为糊状

液态饲料原料，并由综合化实验室对各类垃圾原料进行抽样检测，结合不同种类饲料的制

作标准，补充其他不足的原料和去味剂；完成批量配料后，通过搅拌机搅拌，使各类原料充

分搅拌均匀；通过合成装置的作用，在高温消毒杀菌流程的综合作用下，合成各类动物不同

规格的饲料。

[0040] 本发明处理系统能实现各类垃圾遵循自然原理，有机整合，充分利用，循环再生

的、安全可控且无毒无废化的最佳终端处置效果。该类垃圾再生饲料后，可广泛应用于动物

养殖领域，特别是通过针对性应用于大型水系水生动物资源修复方面。充分发挥该类垃圾

饲料处理再生的巨大产量和源源不断的垃圾来源的特殊作用。既可以为各类水生动物保育

基地提供充足的饲料，供应保障，又可以为全国各大型水系多样化水生动物提供充足的生

态饲料。解决各大型水系生态饲料不足的难题，该系列饲料可与各城市的大型水系的就地

保护、保育基地提供服务；更可以直接对大型水系进行生态饵料补充，促进大型水系多样化

水生动物因该类生态饵料的补充而提高水生动物生长速度；彻底弥补大型水系生态饵料不

足的局面，特别是解决大型水系珍稀濒危物种天然饵料再生不足且无法自然供给难题。

[0041] 本发明促进多样化水生动物生长和经济增殖。间接或直接地为解决珍稀濒危物种

的食物链难题、就地保护多样化水生动物以及综合水生生态修复提供了有力保障，并产生

了巨大的生态效益、经济效益和社会效益。填补了国内外该类垃圾最佳终端和应用于大型

水系饲料补充资金修复的空白。

[0042] 当然，上述说明并非是对本发明的限制，本发明也并不仅限于上述举例，本技术领

域的技术人员在本发明的实质范围内所做出的变化、改型、添加或替换，也应属于本发明的

保护范围。
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