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@ Resumen:

Procedimiento para la obtencién de un nuevo acabado su-
perficial para la piedra natural denominado berrugo stone.
En esta solicitud de patente se describe un sistema o pro-
ceso de elaboracién de un nuevo producto hecho a partir
de piedra natural.

Se trata de un nuevo acabado superficial que, dependien-
do del tamafo de la pieza a tratar, se realiza parcial o
completamente de forma mecanica.

El nuevo acabado se consigue combinando varios proce-
sos realizados con maquinaria empleada tradicionalmen-
te en las fabricas de elaboracién de marmol tales como:
corte, escarfilado, arenado y vibrado de las piezas pé-
treas, que dan como resultado una piedra de tacto muy
agradable, de aspecto levemente rugoso y de facil colo-
cacion.

La novedad que aporta este proceso es la obtenciéon de
un nuevo acabado superficial a partir de maquinaria con-
vencional.

Las aplicaciones que puede tener este acabado son prin-
cipalmente para su uso en revestimientos, aunque tam-
bién es susceptible de ser empleado en soleria, asi como
en otras aplicaciones donde el empleo del elemento bal-
dosa tenga cabida.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la obtencién de un nuevo aca-
bado superficial para la piedra natural denominado
berrugo stone.

Indicacién del sector de la técnica

La invencién que se presenta en esta solicitud se
podria enclavar dentro del siguiente campo:

Proceso de fabricacion de nuevos productos de
piedra natural.

Estado de la técnica

En la actualidad, existen en el sector del marmol
infinidad de acabados superficiales que todo el mundo
aplica de igual forma y que no son exclusivos de nin-
glin fabricante. Algunos de estos acabados son: pu-
lido, apomazado, envejecido a cepillo, envejecido a
bombo, flameado, escarfilado, etc. Para su realizacién
existe maquinaria convencional que estd al alcance de
cualquier empresa.

Otras empresas (muy pocas) se dedican a la inves-
tigacion de nuevos acabados, realizando importantes
inversiones en este campo y empleando técnicas no
convencionales para su elaboracién, asi como mate-
riales diferentes a los usados con normalidad, que dan
como resultado acabados imposibles de realizar por
una pequefia empresa.

La presente invencién pretende aprovechar el co-
nocimiento existente para lograr la obtencién de un
nuevo acabado superficial empleando la maquinaria
que usualmente hay en cualquier taller de marmol.
Descripcion de la invencion

La invencién que pretende patentar esta solicitud
es la obtencién de un nuevo acabado superficial pa-
ra piedra natural producto de un determinado proce-
so de fabricacién. Esta invencién permite obtener un
producto de elevado valor afiadido empleando para su
obtencién maquinaria tradicional, con lo cual la in-
version inicial es asumible para cualquier empresa del
sector del marmol.

Seguidamente pasamos a describir el proceso a
patentar.

Inicialmente se parte de bloques de piedra natural
no muy grandes, que son los que habitualmente van
destinados a la fabricacién de baldosas, ya que por di-
mensiones no sirven para la obtencién de tablas (pro-
ducto mucho mas rentable para la empresa). Se inicia
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el proceso cortando el bloque en planchas del grosor
requerido. Posteriormente se seccionan segtin las me-
didas que requiera el mercado, desde 60 cm x 40 cm
hasta 15 cm x 7.5 cm. Los espesores también varian
desde 2 cm hasta 10 cm segun exigencia comercial y
usos.

Una vez cortadas las piezas a medida, se procede a
“romper” los cantos de las piezas. Este proceso podra
realizarse de dos modos distintos aunque con idéntico
resultado, dependiendo del tamafio de los elementos
a tratar: mecanicamente, con una escarfiladora o ma-
nualmente con martillo y escarpa. Este procedimien-
to da como resulta una superficie llena de multitud de
planos que convergen en aristas vivas que recuerdan a
una superficie montafiosa.

Posteriormente se introducen las piezas en una
arenadora para suavizar las aristas y hacer los montes
y valles de la piedra mas tersos. Este efecto recuer-
da la erosién que realiza el viento, ya que el proce-
so consiste en aplicar arena a presion sobre la piedra.
Después se pasa el resultado a mdquinas vibradoras
para redondear ligeramente las esquinas, eliminando
las asperezas de los bordes y confiriendo a las piezas
un tacto agradable y avivando el tono de la piedra.

El resultado final es una piedra de tacto muy agra-
dable, de aspecto ligeramente rugoso y de facil colo-
cacion.

Ejemplo

En este apartado se va a mostrar un ejemplo de
produccién de este acabado superficial, el cual no pre-
tende se limitativo al alcance de la técnica objeto de
esta solicitud de patente.

Tomamos bloque de dimensiones 154 cm x 102
cm x 82 cm.

Primero cortamos el bloque segtin planchas de 4
cm de grosor. Posteriormente las cuarteamos creando
piezas de dimensiones 50 cm x 50 cm x 4 cm.

Una vez que tenemos el tamafio de las piezas de-
finidas, iniciamos el tratamiento de las mismas rom-
piendo los bordes mediante escarfilado. Después pa-
samos las piezas a una arenadora donde suavizaremos
las aristas creadas en el proceso anterior. Finalmente,
introduciremos las piezas en una mdiquina vibradora
para suavizar ain mas los bordes y resaltar el color
del mdrmol obteniendo el acabado final.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtencién de un nuevo
acabado superficial para la piedra natural denominado
berrugo stone, que permite obtener un producto de al-
to valor afiadido y distinto a lo existente en el mercado
a partir de materia prima (piedra) y de maquinaria tra-
dicional empleada en el sector del marmol. El proce-
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S0 se caracteriza por estar compuesto de una serie de
etapas tales como: corte, escarfilado, arenado y vibra-
do de las piezas pétreas que dan como resultado una
pieza de tacto muy agradable, de aspecto ligeramente
rugoso y de facil colocacién. Las piezas son suscepti-
bles de ser empleadas en soleria, en revestimientos o
constituyendo elementos urbanos y del habitat.
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