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Sposéb wytwarzania elementow paliwowych reaktorow jadrowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
mnia elementéw paliwowych reaktoréw jadrowych,
zawierajgcych rdzeh z dyspersji dwutlenku uranu
lub innego materialu rozszczepialnego w metalu
lekkim.

Dotychczas elementy paliwowe wytwarzane byly
przez formowanie rdzeni z materialu rozszczepial-
mnego w postaci pretéw, a nastepnie zamykanie
ich w ostonie metalowej.

Inny spos6b wytwarzania reaktorowych elemen-
16w paliwowych polega na przepychaniu wzgled-
nie wyciskaniu zamknietych szczelnie nabojéw
z materialu lekkiego zawierajacych wewnatrz ma-
terial rozszczepialny.

Wade znanych dotychczas stosowanych sposobéw
stanowi trudno$¢ w uzyskaniu dostatecznie diu-
gich rdzeni o jednorodnej gestoSci materiatu roz-
8zczepialnego, jak réwniez uzyskiwanie gzaklada-
mych wymiaré6w z dopuszczalng tolerancja.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
Tnaterial rozszczepialny uformowany korzystnie w
postaci pastylek przez prasowanie i ewentualne
- #piekanie podczas obciggania koszulka metalowa
dociska sie bezposSrednio material rdzenia celem
uzyskania optymalnej gesto§ci i jednorodnosci.
‘Ewentualnie tak zageszczony material rozszczepial-
mny umieszczony w koszulce wyciska sie wsp6i-
bieznie lgcznie z koszulka na zadany wymiar.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest wyelimi-
‘nowanie szeregu pracochlonnych operacji techno-
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logicznych zwigzanych z formowaniem rdzenia
i nastepnym zamykaniu go w ostonnej koszulce
metalowej wymagajacych stosowania drogiego
oprzyrzagdowania. Sposéb wedlug wynalazku
umozliwia jednoczesne formowanie rdzenia z ko-
szulkg. Wprowadzenie czynno$ci obciggania ko-
szulka metalowg z jednoczesnym dociskaniem
rdzenia, wzglednie wspbélbiezne wyciskanie rdze-
nia lacznie z koszulka pozwala uzyskaé optymalng
gestos§¢ i jednorodno$é materialu rozszczepialnego
w elemencie paliwowym.

Przyktad I. Wytwarzanie elementu paliwo-
wego przez obcigganie koszulka metalowyg z jed-
noczesnym dociskaniem rdzenia. Material rozszcze-
pialny UO, dyspergowany w magnezie w postaci
pastylek umieszcza sie w koszulce aluminiowej.
Calo$¢ montuje sie na przeciggarce i przez oczko
o mniejszej Srednicy niz Srednica zewnetrzna ko-
szulki przepycha sie przy pomocy trzpienia stalo-
wego w ten sposbb, ze nacisk konieczny do prze-
pchniecia przylozony jest do formowanego rdzenia.
Uzyskany element paliwowy zamyka sie korkiem
aluminiowym i spawa sie w znany spos6b.

Przyktad II. Wytwarzanie elementu paliwo-
wego_ przez wspdlbiezne wyciskanie. Materiat roz-
szczepialny UO, dyspergowany w aluminium
umieszcza sie w naboju wykonanym ze stopu alu-
minium. Calo$¢é montuje sie na przeciggarce

"i prrez oczko o mniejszej Srednicy niz Srednica ze-

wnetrzna koszulki przepycha sie przy pomocy
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trzpienia stalowego. Po zamknigeciu nabdéj z za-
warto$cia umieszcza sie w matrycy stalowej,

a calo$é wyciska sie wspolbieznie poprzez oczko,
przez co uzyskuje sie w jednej operacji gotowy
element paliwowy skladajacy sie z rdzenia osto-
nietego koszulkg wraz z korkiem wytworzonym
z uzytego naboju.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw paliwowych
reaktoréw jadrowych, w ktérym rdzen elementu
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paliwowego wytworzony z materialu rozszczepial--
nego uformowany korzystnie w postaci pastylek
przez prasowanie i ewentualne spiekanie zamyka
sie przez przepychanie w koszulce metalowe]j sta-
nowigcej oslone elementu, znamienny tym, ze pod-
czas obciggania koszulkg metalowa dociska sie
bezposrednio material rdzenia celem uzyskania
optymalnej gestosci i jednorodnosci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zageszczony material rozszczepialny umieszczony
w koszulce metalowej wyciska sie wspolbieznie-
tgcznie z koszulkg na zgdany wymiar.
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