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Znany jest spos6b wytwarzania aiklu z grudy
zelazoniklowej, w ktérym nikiel grudy mezna
‘W 2znacznej czesci rozpuscic i w tem sposob
oddzieli¢ od zelaza, przez uprzednie selektywme
utlenianje grudy zelaza w obecnoéci pary wod-
nej i dodanmie koksu w temperaturach powyzej
800°C i przez nastepme amoniakalne wylugo-
wywanie drobno zmielonego produktu praze-

Sentecane zastosowanie tego sposobu wyma-
ga dokladnego utrzymywania optymalmych wa-
runkéw prazemia grudy zelazomiklowej, co jest
utrudnione ma skutek zaleimoSci tyeh warun-
kow od zmiennej, niejednoreodnej struktury
1 wiellkodei ziarna grudy.

Z tego powodu nie moina w praktyce um.k-
mat odehylen od najorzysimiejszyeh warukow
peademia, odchylemia te oddziatywuja ndeko-
rzysinie o tyle, ze np. pray niedoprazeniu otrzy-
muje sie wprawdzie stosunkowo dobre wyniki
lugowania, jednak pezostajaca przez niecatko-
wite wypeazenie w produlcie prazepia meta-
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liczna czg$é grudy, ktora nie daje sie ami mileé,
ani lugowaé, jest znaczna i stanowi niepeggda-
ny wysoki odpad. Przekroczenie czasu prazenia
daje w przeciwienstwie do tege przy niskim
odpadzie gorsze wylugowanie z powodu czeseio-
wego utlemienia niklu.

Takze przy prawidiowym utlenianiu, ale PO
diugim skladowaniu nastepuje . ezgsto, prawdo-
podobnie z poewodu dzialania tlenu z powie-
trza, pogorszenie sie¢ rezpuszczalnosci niklu
w zmielonym produkcie utleniania, ¢zego przy-
czyna jest prawdopodobnie zmana pasywacja
mikhi,. 2 czego rie moima bylo dotychczas cal-
kowicie usungé.

Maksymalny efekt rozpuszezania, przy zawo-
sowaniv tego sposobu, moina wedlug wynalaz-
ku osiggngé i zabezpicczyé w temn sposbb, ze
takie przy __i‘ammtym utlenieniy zalaza, a tym
saamymm i ezeheiowym utlemienin adlklu, unika sie
obawy niekorzystnege wynilku rozpuszczania
podrzas ameniakaimego ugowania, stosujac do-
datikowo selelstywng redultujacy obrdbke pra<
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duktu utleniania, polegajaca na przeprowadze-
niu tlenku niklu w metal

O catkowite utlenienie zelaza nalesy dbaé
w tym celu, aby uzyskaé dobry przemiat produk-
tu utleniania i aby metalicznego odpadu bylo
jak najmnie;j.

W przeciwienstwie do znanych .spasobaw moz-
na dzieki stosowaniu redukujgcej obrébki do-
datkowej pracowaé bez obawy w atmosferze
piecowej, zawierajacej tlen, w celu przyspie-
szenia przebiegu wtleniania, Redukujgca obréb-
ka dodatkowa produktu poddawanego prazeniu
upraszcza wiec warunki pracy procesu praze-

nia. Moze ona byé dokonana bezposrednio po

tym procesie przez dodanie okres§lonej ilosci
gruzu koksowego do goragcego materialu wy-
pustowego i przez krotkotrwate przebywanie
mieszaniny np. w gtowicy spustowej obrotowe-
go pieca Turowego. Optymalne warunki- dla tej
selektywnej redukeji zawarto$ci niklu w pro-
dukcie prazenia, do ktérej nadajg si¢ réwniez
.gazowe $rodki redukujace, nie s3 tak bardzo
ograniczone, jak przy selektywnym wutlenianiu
grudy i mieszcza si¢ w granicach. od 700 do
1000°C i 2—3 godzin trwania. :

Produkt prazenia chtodzi si¢ do temperatury
pokojowej przy zamknietym doplywie powie-
trza, np. przez bezpoSrednie wprowadzenie go

do wody, albo w chlodzonym wodg zamknig-

tym urzgdzeniu transportowym. Jako koks od-
tleniajacy nadaje sie doskonale np. gruz kokso-
wy, ktérego nadmiar odzyskuje si¢ bez reszty
przez rozdzial magnetyczny.

' Nikiel, zawarty w dodatkowo redukowanym
-materiale, jest bardzo sklonny do pasywacji,
zwlasacza- w stanie mielonym i podczas dluz-
szego skladowania na powietnzu, w wyniku
" czego pogarsza sie rozpuszczalnoéé tego mate-
rialu. Zapobiec mozna temu przez zastosowanie
gazowego albo “statego, rozpuszczalnego w wo-
dazie $rodka redukujacego, np. przez dodanie
siarczynu sodowego w ilosci okoto 0,1% mate-
rialu wsadowego, do amoniakalnej cieczy Iu-
gujacej ma poczatku lugowania i przez mnmiej
wiecej 2—3 godzinne traktowanie rozrobionego
materialu wsadowego tym érodkiem redukeyj-
nym przed wprowadzeniem tlenu (wzgledniie po-
wietrza) do rnoztworu.

W procesie chemicznym, ktéry mozna okre-
§li¢ jako reaktywizacje, chodzi oczywiscie o re-
dukcje luznego zwigzku tlenku niklu na meta-
licznej powierzchni miklu, ktérego rozp-usmczal
noéé zostala zahamowana.

Przy stosowaniu wyzej opisanego sposobu zo-
staje znacznie zwiiekszone w poréwnaniu z do-
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tychezas znanymi sposobami nie tylko bezpie-
czenstwo pracy, lecz réwniez wydobycie niklu
przez lugowanie,

Przyktlad Wedtug do-tychczas zZnanego
sposobu prazy sie 400 g grudy zelazoniklowej
gruzu koksowego w diggu 3 godzin
w temperaturze 900°C w atmosferze czystej pa-
ry wodnej i uzyskuje sie przy mieleniu do gra-
nulacji ponizej 0,1 mm 14,8% metalicznego od-
padu o granulacji powyzej 0,1 mm.

Z materialu o granulacji ponizej 0,1 mm uzy-
skuje sie po amonijakalnym lugowaniu pozosta-
loé¢, zawlerajaca 0,86°% niklu.

Wedtug nowego sposobu prazy sie 400 g grudy
zelazonikilowej bez gruzu koksowego przez 5 go-
dzin w temperaturze 900°C, w atmosferze pary
wodnej i powietrza i uzyskuje sie przy zmiele-
niu do granulacji ponizej 0,1 mm, i 1,6%¢ metali-
cznego odpadu o granulacji powyzej 0,1 mm.

Z materiatu o granulacji ponizej 0,1 mm uzy-
skuje si¢ po amoniakalnym laugoswamru pozosta-
lo§¢ zawierajgca 2,3%e niklu.

Przez dodanie specjalnego gruzu koksowelgo
oraz przez stosowanie redukujacej dodatkowej
obrébki produktu prazenia w ciggu 3 godzin
w temperaturze 700°C i przy zmieleniu do granu-
lacji poniZej 0,1 mm, po amoniakalnym lugowa-
niu uzyskuje si¢ pozostalo§¢ o zawartos$ci 0,27%
niklu. ) :

Z prébki produktu prazenia, poddanej dodat-
kowej obrébce redukujgcej i zmielonej do granu-
lacji ponizej 0,1 mm, otrzymuje sie, o file mate-
rial pr6bki lezat na powietrzu wzglednie po re-
aktywizacji prébki, nastepujgce wartosei:

Z produktu prazenia, zmielonego do granula-
cji ponizej 0,1 mm, tugowanego bezpoérednio po
zmieleniu (na sucho) bez reaktywizacji, uzysku-
je sig pozostato$é o zawartosci 2,84% niklu.

Z takiego samego produktu prazenia, zmielo-
nego do granulacji ponizej 0,1 mm, bezposSrednio
po zmieleniu (na sucho) reaktywowanego za po-
mocg 0,1% NSOg i nastepnie poddanego lugo-
waniu uzyskuje sie¢ pozostalo§¢ o zawartosci.
0,43% niklu,

Z produktu prazenia, zmielonego do granulacji
ponizej 0,1 mm, poddanego tugowaniu po szeScio-
dniowym sktadowaniu (na sucho) bez stosowania
reaktywizacji, uzyskuje sie pozostalo§é¢ o zawar-
tosei 3,40 niklu.

Z produktu prazenia, zmielonego do granulacji
ponizej 0,1 mm, po szefciodniowym skladowaniu
(na sucho) reaktywowanego za pomocy 0,1%
NaySOs i nastepnie lugowanego, uzyskuje sie po-
zostalo$é o zawartosci 0,54% nikilu.

Z produktu prazenia, zmielonego do granula-
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cji ponizej 0,1 mm, bezpofrednio po zmieleniu
reaktywowanego za pomocg 0,1% NapSO; i pod-
danego lugowaniu, uzyskuje sie pozostatosé o za-
wartosci 0,40%0 niklu.

Z produktu prazenia. zmielonego po granula-
cji ponizej 0,1 mm i po dwudziestodniowym le-
zeniu na powietrzu po zmieleniu reaktywowane-
go za pomocy 0,19 NapSOg i poddaniu ilugowa-
niu uzyskuje sie pozostalo§é o zawartosci 0,41%o
niklu.

Z produktu prazenia, zmielonego do granulacji
ponizej 0,1 mm po dwudziestodniowym lezeniu
na powietrzu w stanie zmielonym, poddanego tu-
gowaniu bez uprzedniej reaktywizacji, uzyskuje
sie pozostato§é o zawartosci 4,35% niklu.

Na malg skale techniczng prazy sie 1,2 tony
grudy zelazo-niklowej w osmiometrowym ruro-
wym piecu obrotowym, z 10% dodatkiem gruzu
koksowego, w atmosferze pary wodnej i powie-
trza. Otrzymuje sie produkt prazenia, ktéry przy
zmieleniu do granulacji ponizej 0,1 mm, daje
5% metalicznego odpadu o granulacji powyzej
0,1 mm. Amoniakalne lugowanie takiego samego
materialu, zmielonego do granulacji ponizej
0,1 mm, daje pozostalo§é o zawartosci 1,56% ni-
klu. Dodatkowa redukcja produktu prazenia za
pomocy 50% specjalnego gruzu koksowego w cig-
gu 3 godzin w temperaturze 800°C, daje przy
amoniakalnym lugowaniu produktu prazenia,
zmielonego do granulacji ponizej 0,1 mm i reak-
tywizacji za pomocg siarczynu sodowego PpoOzo-
stalo$é po lugowaniu, zawierajaca 0,26% niklu.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wydobywania niklu z grudy zelazoni-
klowej, znamienny tym, ze grude, traktowa-
ng znanym sposobem przewidujgcym selek-

tywne utlenianie grudy zelazoniklowej za po-
moca pary wodnej w temperaturze, wynoszg-
cej mniej wigecej 900°, poddaje sie selektywnej
redukcji z zastosowaniem statych lub gazo-
wych Srodkéw redukujacych, np. gruzu kok-
sowego albo wodoru,

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

redukujgca obrébka jest dokonywana w tem-
peraturach wynoszgcych mmniej wiecej od 600
do 1000°, zaleznie od stopnia utlenianja re-
dukowanej grudy oraz od zastosowanego §rod-
ka redukujacego.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze wykorzystuje sie cieplo zawarte w pro-
dukcie prazenia, stosujgc bezposrednio po pra-
zeniu proces redukujacy.

. Spos6éb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze w celu zachowania maksymalnej rozpusz-
czalno$ci metalicznego niklu, wstepnie trak-
towang grude ochiadza sie bez dostepu po-
wietrza, np. przez jej wrzucenie do wody
i mielenie pod wodg oraz przez jej przecho-
wanie pod wodg do czasu jej lugowania.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,

ze w celu usunijecia hamujgcych wplywoéw
na efekt rozpuszczalnosci niklu, jakie wyste-
pujg przy diuzszym lezeniu gotowego do iu-
gowania materialu na powietrzu (pasywacja),
przeprowadza sie reaktywizacje za pomoca
obrébki gazowym albo stalym, rozpuszczal- .
nym w wodzie srodkiem redukujacym, np.
solami kwasu siarkowego.

VEB Nickelhiitte St. Egidien

Zaétepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy



P.W.H. wz6r jednoraz. zam. PL/Ke, Czst. zam. 1763 26. 5. 60. 100 egz. Al piém. kl. 8,

IBLIOCTER

Urzedy Patentowe,

Pslekiej Rzecrypospolit



	PL43495B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


