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€9 Verfahren fiir das Anbringen eines Umschlages am Riicken eines aus gebundenen Druckbogen gebil-
deten Buchblockes und Vorrichtung zur Durchfiihrung desselben.

Bei der Herstellung von Biichemn, Broschiiren oder

dgl. Druckprodukten ist ein Verfahren fir das klebe-
weise Anbringen eines Umschlagbogens am Riicken eines
aus gebundenen Druckbogen gebildeten Buchblockes (5)
vorgesehen, bei welchem die in quergestellter Anord-
nungsweise den Bindevorgang verlassenden Buchblécke
auf einer Anpressstrecke (18) mit einem angepressten
Umschlagbogen (2) versehen werden, wobei die Um-
schlagbogen (2) eingespannt sind und vorgeformte Um-
schlagseitenteile aufweisen, die nach dem Anpressen der
Rickenpartie von der Verformung befreit werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Vertahren fiir das klebe-
weise Anbringen eines Umschlagbogens am Rik-
ken eines aus gebundenen Druckbogen gebildeten
Buchblockes bei der Herstellung von Blchern oder
dgl., bei welchem nach dem Bindevorgang den in
regelmassigen Abstanden sich auf einer Transport-
bahn folgenden Buchblocken jeweils die dem Buch-
blockriicken zugewendete Innenseite des Um-
schlagbogens zur klebenden Verbindung ausgerich-
tet zugefihrt und anschliessend am Buchblockrik-
ken sowie den seitlichen Flanken des Buchblock-
rickens angepresst wird, sowie eine Vorrichtung
zur Durchfiinrung des Verfahrens.

Beim Klebebinden werden die zu Buchbldcken
zusammengetragenen Druckbogen, ohne oder mit
Vorsatz versehen, einer in Abstanden Spannzangen
aufweisenden umlaufenden Transporteinrichtung ei-
nes Klebebinders zugefuhnt.

im eingespannten bzw. zusammengepressten Zu-
stand durchlaufen die Buchblocke Ublicherweise an-
schliessend verschiedene Bearbeitungsstationen, an
denen sie am Ricken gefrast, gekerbt, gereinigt
und geleimt werden. Das Anbringen von Vorsatzen
kann auch nach dem Vorliegen fertiggestellter
Buchbldcke erfolgen.

Ein gleichwertiger Zustand kann auch bei zu
Buchblécken fadengehefteten Druckbogen erreicht
werden.

Die gebundenen Buchbldocke durchlaufen nun
eine Umschlaganlegestation, an welcher dem Buch-
block ein dem Ricken angepasster Umschlag zuge-
fihrt wird. Dabei werden bei einem bekannten Prin-
zip die planen Umschlage in einem Magazin ste-
hend bereitgestellt und einzeln aus diesem Magazin
nach oben abgezogen. Uber ein Rillaggregat gelan-
gen sie von unten in horizontaler Ausrichtung in die
Einhangestation, in der der am Rucken und seitlich
davon mit Leim versehene Buchblock mit der In-
nenseite des Umschlages klebend verbunden wird.
Anschliessend werden die sich bildenden Um-
schlagseitenteile seitlich hochgestelit und in der fol-
genden Anpressstation an den schmalen Ricken-
flanken angepresst. Zur einwandfreien Verbindung
der Umschlage mit den eingehangten Buchbldcken
ist eine spezielle, wirkungsvolle Anpressung not-
wendig. Hierzu muss ein beidseitiger Pressdruck
und gleichzeitiges Anpressen der Rickenpartie des
Umschlages gegen den Buchblockriicken erfolgen
(u.a. nachzulesen in «Technologie der Klebebin-
dung» von Alfred Furler, 1971).

Erst nach einem anschliessenden Trocknungs-
schritt wird der Beschnitt der Buchrohlinge an den
Kanten durchgetihrt.

Diese bekannten Anlegestationen sind aufwendig
gebaut und fur hohere Durchsatzleistungen nicht
geeignet.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren fur
das Anbringen von Umschlagen an den Ricken
von Buchblécken zu schaffen, das bei einer erheb-
lich hoheren Fertigungsleistung als bisher auf eine
einfache Weise angewendet werden kann und eine
hohe Fertigungsqualitat und Zuverlassigkeit gewahr-
leistet.
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Erfindungsgemass wird diese Aufgabe dadurch
geldst, dass die Buchblacke auf der Transportbahn
quergestellt angeordnet sind und eingespannten
Umschlagbogen vorgeformte Umschlagseitenteile
aufweisen, die nach dem Anpressen der Ricken-
partie an den Buchblockriicken von der Verformung
befreit werden.

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung, auf die hinsichtlich aller
in der Beschreibung nicht naher erwahnten Einzel-
heiten ausdriicklich verwiesen wird, anhand von
Ausflihrungsbeispielen erautert. In der Zeichnung
zeigen:

Fig. 1 eine nach dem erfindungsgemassen Ver-
fahren ausgefihrte Vorrichtung zum Anbringen ei-
nes Umschlagbogens am Rucken eines Buchblok-
kes und

Fig. 2 eine alternative Ausfiihrung der Vorrich-
tung.

Die Fig. 1 und 2 zeigen auszugsweise eine der
vorliegenden Vorrichtung 1 zum Anbringen eines
Umschlagbogens 2 am Ricken 3 von aus klebege-
pbunden Druckbogen 4 gebildeten Buchbldcken 5
zugeordnete Transporteinrichtung 6 eines Klebebin-
ders. Die endlos umiaufende, nach dem Ende der
Verarbeitungsstationen (nicht ersichtlich) dargestell-
te Transporteinrichtung 6 weist an beidseits an Zug-
mitteln 7 -hier Kette- befestigte Spannzangen 8 auf,
in welchen die klebegebundenen Buchbldcke 5 han-
gend gehalten sind, wobei die klebegebundenen
Buchblockriicken 3 von den Spannzangen 8 auf-
grund zuriickgeschwenkter Klemmbacken 10, 11
freistehend sind. Die Spannzangen 8 weisen jeweils
zwei quer zur Forderrichtung F sich erstreckende
Trager 12, 13 auf, deren gegenseitiger Abstand in
Farderrichtung F verstellbar ist, derart, dass ihre In-
nenseiten jeweils an Wanden 14, 15 einer Haltevor-
richtung 9 etwa anliegen. Die Haltevorrichtung 9,
die fur die Uberfuhrung der zusammengetragenen
Druckbogen 4 von einer Zusammentrageinrichtung
in die Spannzangen 8 der Transporteinrichtung 6
zustandig ist, ist in den Tragern 12, 13 durch in Nu-
ten 16 eintauchende Quertrager 17 auch seitlich
unversetzbar positioniert.

Das spater zu erklarende Anpressen der Um-
schlagbogen 2 an den Buchblockriicken 3 kann ge-
gen die von der Haltevorrichtung 9 auf die Buch-
biocke erzeugte Einspannkraft bzw. deren erzeugte
Reibung oder bei gegen die Buchblocke zusam-
mengepressten Tragem 12, 13 der Transportein-
richtung 6 erfolgen. Die awischen den Tragern 12,
13 positionierte Haltevorrichtung 9 bildet eine Be-
zugslage der zuvor im Klebebinder bearbeiteten
Druckbogenblécke bei geschlossenen Klemmbak-
ken 10, 11, die in dieser Lage einen bestimmten,
relativ geringen Aushang der Druckbogenblocke
aufwies. Die Betatigung der Klemmbakken 10, 11
erfolgt mittels steuerbarer Stosselanordnung (nicht
gezeigt). Zur Uberfihrung der Druckbogenblocke in
die Spannzangen 8 bedad es eines gesteuerten
Offnungs- und Schliessmechanismus.

Das Anbringen eines Umschlages bzw. Um-
schiagbogens 2 am Ricken eines Buchblockes 5
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erfolgt auf einem als Anpressstrecke 18 ausgebilde-
ten Abschnitt nach der Klebestation eines Klebebin-
ders, wobei der vorbereitete Buchblock 5 den hier-
zu notwendigen Klebstoff am Ricken 3 und den
seitlich abgewinkelten Flanken mittels Seitenbelei-
mung schon aufweisen kann oder der erforderliche
Klebstoff wird dem Umschlagbogen 2 in einer Vor-
bereitungsphase zugeflhrt.

Geméss Fig. 1 ist davon auszugehen, dass der
Buchblockriicken 3 und die benachbarten Seiten-
flanken mit einem Leimauftrag versehen sind oder
dass der Umschlagbogen 2 an dem dem Riicken 3
zugewendeten Innenteil mit Klebstoff beschichtet
ist.

Die Umschlagbogen 2 sind jeweils in einer an ei-
nem umlaufenden Zugorgan 19 in Abstinden befe-
stigten Anpressvorrichtungen 20 vorgeformt sowie
gleichméssig verteilt eingelegt und gehalten, hier
nach der Form eines U. Die Anpressvorrichtung 20
weist dazu ein Gestell 21 auf, welches aus einer
mit dem Zugorgan 19 verbundenen Halterung 22
besteht, an welcher zwei in Bewegungsrichtung der
Spannzangen 8 beabstandete Stege 23 befestigt
sind, an denen der vorgeformte Umschlagbogen 2
mit den Schenkeln und an der Halterung 22 mit
dem gebogenen Teil anliegt. Damit der Umschlag-
bogen 2 nach dem Einlegen in die Anpressvorrich-
tung 20 auf dem Weg zum Buchblock 5 seine Lage
nicht andert, sind an dem Gestell 21 Einspannele-
mente 24 vorgesehen. Fig. 1 vermittelt durch vier
an einem Zugorgang 19 befestigte Anpressvorrich-
tungen 20 den Anpressvorgang, wahrend welchem
die Anpressvorrichtungen 20 in die von den Spann-
zangen 8 des Klebebinders gebildeten Zwischen-
rdume einfahren und sich die Halterung 22 mit dem
eingelegten Umschlagbogen 2 dem Buchblockrik-
ken 3 nahert. Sobald die Anpresssirecke 18 erreicht
ist, werden die Anpressvorrichtungen 20 mit Hilfe
einer Krafteinwrikung gegen die Buchblockriicken 3
gepresst.

Die an der Halterung 22 einander gegeniberlie-
genden Anpresselemente 25 werden nun gegen die
Flanken des aufgesetzten Buchblockriickens 3 zu-
sammengefahren, so dass die Seitenteile des Um-
schlagbogens 2 teilweise angehoben und an den
schmalen Flanken festgekiebt werden.

Vorteilhaft verharren die Anpresselemente 25 in
dieser Position bis etwa zum Zeitpunkt, bei dem die
Anpressvorrichtung 20 die Anpressstrecke 18 ver-
lasst.

Die Geschwindigkeit des Zugorgans 19 entspricht
an der Anpressstrecke 18 der Geschwindigkeit der
gleichgerichteten Bewegungsgeschwindigkeit der
Spannzangen 8 des Klebebinders.

Die Ausfihrung gemass Fig. 2 unterscheidet sich
von derjenigen in Fig. 1 durch die Anpressvorrich-
tungg 20. Die Umschlagbogen 2 sind mit der Aus-
senseite des den Buchriicken bildenden Teils an
der Halterung 22 der Anpressvorrichtung 20 an
Kopf- und Fusskante festgehalten, und die die Sei-
tenteile bildenden Abschnitte oder Schenkel 26, 27
sind von der Transporteinrichtung abgewendet in
Einspannelementen 24 zuriickgebogen. An der Hal-
terung 22 sind wiederum Anpresselemente 25 nach
dem Prinzip von Fig. 1 antreibbar angeordnet.
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Patentanspriiche

1. Verfahren fir das klebeweise Anbringen eines
Umschlagbogens am Ruicken eines aus gebunde-
nen Druckbogen gebildeten Buchblockes bei der
Herstellung von Blchern oder dgl., bei welchem
nach dem Bindevorgang den in regelméassigen Ab-
stdnden sich auf einer Transportbahn folgenden
Buchblécken jeweils die dem Buchblockriicken zu-
gewendete Innenseite des Umschlagbogens zur
klebenden Verbindung ausgerichtet zugefihrt und
anschliessend am Buchblockriicken sowie den seit-
lichen Flanken des Buchblockriickens angepresst
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Buchblécke
auf der Transportbahn quergestellt angeordnet sind
und eingespannten Umschlagbogen vorgeformte
Umschlagseitenteile aufweisen, die nach dem An-
pressen der Rickenpartie an den Buchblockriicken
von der Verformung befreit werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Einspannen der Umschlagbogen
an der Rickenpartie erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Umschlagseitenteile etwa
die Schenkel eines U-férmig gebogenen Umschlag-
bogens bilden, dessen Innenseite dem Buchblock-
ricken zugewendet ist.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Umschlagseitenteile je-
weils eine von der Rickenpartie ausgehende ge-
krimmte Erhebung bildend entgegen dem Buch-
blockriicken zuriickgebogen sind.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umschlagbogen
auf einer sich der Transportbahn der Buchblécke
ndhernden Férderbahn im Takt des Transportes der
Buchbldcke zugefiihrt werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Buchblockriicken
sowie die anschliessenden Flanken und/oder die
Umschlagbogen mit einem streifenfdrmigen Kleb-
stoffauftrag versehen sind.

7. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 6, zum Anbringen
eines Umschlagbogens am Riicken von aus gebun-
denen Druckbogen gebildeten Buchbldcken, beste-
hend aus einer die Buchblocke férdernden Trans-
porteinrichtung und einer mit letzterer eine An-
pressstrecke bildenden, die Umschlagbogen takt-
gleich heranflhrenden Faérdereinrichtung, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung in re-
gelméssigen Abstdnden an einem umlaufenden
Zugmittel (7) befestigte, die Umschlagbogen (2) in
eine vorgespannte Form versetzende Anpressvor-
richtung (20) aufweist, so dass die Innenseite des
den Buchriicken bildenden Teils des eingespannten
Umschlagbogens (2) dem quer zur Transportrich-
tung angeordneten Buchblockriicken (3) zugewen-
det ist, und dass an der Anpressvorrichtung (20)
gegen die den Buchblockriicken (3) begrenzenden
Flanken zustellbare Anspresselemente (25) vorge-
sehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der in die Anpressvorrichtung
(20) eingelegte Umschlagbogen (2) U-férmig ausge-
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bildet und die offene Seite dem Buchblockriicken
zugewendet ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Umschlagbogen (2) durch
die Aussenseite des den Buchricken bildenden 5
Teils an der Anpressvorrichtung (20) festgeklemmt
und die die Umschlagseitenteile eines Buches bil-
denden Abschnitte (26, 27) entgegen der Zufiihrbe-
wegung zurlickgebogen sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 7 bis 10
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Anpressvor-
richtung (20) durch ein auf der Anpressstrecke (18)
etwa parallel zur Bewegungsrichtung der Buchblok-
ke (5) verlaufendes Gestell (21) ausgebildet ist.

11. Vorrichtung nach den Ansprlchen 8 und 10, 15
dadurch gekennzeichnet, dass die Schenkel des U-
formig gebogenen Umschlagbogens (2) durch an ei-
ner Halterung (22) im Abstand befestigte Stege (23)
gebildet sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 8 bis 20
11, dadurch gekennzeichnet, dass die gegenlaufig
angetriebenen Anpresselemente (25) in einer mit
dem Gestell (21) verbundenen Fihrungsanordnung
vorgesehen sind.

13. Vorrichtung nach einem der Angpriiche 7 bis 25
12, bei welcher die Transporteinrichtung einer Kle-
bebindevorrichtung an einem Zugmittel befestigte,
quer oder langs zur Bewegungsrichtung betatigbare
Spannzangen aufweist, gekennzeichnet durch eine
aus zwei die Buchblocke (5) zur Ruckenbearbeitung 30
zusammenpressende Klemmbacken (10, 11), die
bei zugesteliter Anpressvorrichtung (20) in Ausser-
betriebslage versetzt bzw. verschwenkt sind.
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Fig. 1
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