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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob wyrobu malozwisajacych dru-
cikéw spiralnych z metalu trudnotopliwego.

Przy wyrobie zaréwek nawija sie za-
zwyczaj druty wolframowe naokolo rdze-
nia, np. z drutu stalowego, po linji $rubo-
wej. Po nawinigciu usuwa sie rdzen spo-
sobem chemicznych, np. zapomoca kwasu
solnego. Ciala spiralne, skrecone tym spo-
scbem, zawiesza si¢ w sposéb znany na
uszka i umieszcza w zaréwce. Zaréwki, w
ktérych umieszczono spiralne ciala z wol-
framu wytworzone w sposéb opisany, wy-
kazuja te wade, ze po pewnym czasie pa-
lenia si¢ lampy druty spiralne zwisajg po-
miedzy dwoma kolejnemi miejscami za-
wieszenia, skutkiem czego zwoje spirali
rozciagaja sie¢ i sprawno$¢ lampy sie
zmniejsza.

Przedmiotem niniejszego wynalazku

jest sposob, ktory usuwa te wade i pozwa-
la na wyréb spiralnie skreconych ciat =
drutu, ktére nie zwisaja nawet po dhluz-
szem zarzeniu si¢ w zaréwkach, lecz pra-
wie zachowuja swoéj pierwotny ksztalt.
Okazalo sig, ze zwisanie spiralnie skre-
conych drutéw, uzywanych dotychczas w
zaréwkach, tlumaczy sie zjawiskiem re-
krystalizacji, zachodzacej gléwnie w cia-
gu pierwszych godzin zarzenia sie drutu w
zaréwee, Jesli sie postaraé o to, zeby re-
krystalizacja dobiegla do korica lub pra-
wie do korica przed zawieszeniem drutu
skreconego na uszka i przed umieszczeniem
go w zaréwce, wtedy podczas palenia sie
lampy zwisania spiralnego drutu nie be-
dzie wcale lub prawie wcale, Jako miary
zwisania drutu spiralnego skreconego be-
dzie sie¢ ponizej uzywalo podanego w od-
setkach stosunku dlugosci strzalki do dlu-
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gosci cieciwy tuku, utworzonego przez cia-
lo spiralne przy zwisaniu i przy niezwi-
saniu.

Podlug niniejszego wynalazku sposéb
wyrobu niezwisajacych drutéw spiralnych
z metalu trudnotopliwego, stuzacych do
zarowek, lamp katodowych lub tym po-
dobnych przyrzadéw, polega na tem, ze
ciata gpxralnaiprzed umieszczeniem ich w
iym przyrzadzie poddaje
Lsi¢ procesowi rekrystahzacll Jako mate-
rjalu do wyrobu cial spiralnych uzywa sie

przewaznie wolframu; poniewaz tempera-
tura rekrystalizacji wolframu wymosi o-
kolo 1500°C, przeto podlug wynalazku ni-
niejszego nalezy ogrzaé cialo wolframowe
powyzej 1500°C. Mozna to osiagnaé np.
w piecu wolframowym. Bardzo korzystne
sa wyniki, je$li drut nawija si¢ na rdzes,
zrobiony z metalu, ktéry wytrzymuje tem-
peratur¢ wyzZsza, anizeli temperatura re-
krystalizacji drutu spiralnego. Drut, na-
winiety na rdzen po linji srubowej, nagrze-
wa si¢ do temperatury, przekraczajacej
temperaturg rekrystalizacji razem ze rdze-
niem, ktéry nastepnie usuwa sig. Jasna
jest rzecza, Ze przy tym sposobie nie moz-
na uzywaé na rdzer drutu stalowego, jak
dotad, poniewaz rdzen taki nie dalby sie
nagrzaé powyzej 1500°C bez stopienia sie.
Jako materjal odpowiedni na rdzenie moz-
na zastosowaé¢ molibden, tantal, cyrkon lub
inne metale trudnotopliwe albo ich stopy;
takze stopy trudnotopliwe, zawierajace
niezbyt wysoki odsetek wolframu, moga
daé bardzo korzystne wyniki. Oczywiscie,
rdzen musi si¢ da¢ w jakikolwiek sposéb,
np. droga chemiczna, usungé ze spirali, Je-
zeli drut rdzeniowy jest wykonany z mo-
libdenu 1lub stopu molibdenu z niezbyt
wielka ilo$ciaq wolframu, to da sie on, po
wyzarzeniu ciala spiralnego, usunaé droga
chemiczna zapomoca mieszaniny steZone-
go kwasu siarkowego i silnego kwasu azo-
towego lub zapomocy tlenochlorku selenu.
Jezeli drut rdzeniowy jest wykonany z

tantalu lub cyrkonu, to mozna go po wy-
zarzeniu ciala spiralnego usunaé droga
chemiczna zapomoca kwasu fluorowodo-
rowego, najlepiej z dodatkiem odrobiny
chlorku platynowego.

Ciala spiralne, wyrabiane sposobami
dotychczas uzywanemi, zwisaja tem mniej,
im grubsza jest ich struktura krystaliczna,
to znaczy, im wigkszy jest przecigtny wy-
miar krysztatéw, z ktérych sig skladaja.
W stosunku do ciat spiralnych, skladaja-
cych si¢ z jednego krysztalu lub nie-
wielu krysztaléw, znany jest juz sposéb
zapobiegania odksztalcaniu spirali przez
wyzarzanie jej razem ze rdzeniem lub bez
rdzenia przed wumieszczeniem w zaréwce.
Wynalazek niniejszy stosuje sie do cial spi-
ralnych, zbudowanych z bardzo duzej ilo-
$ci krysztaléw, a mianowicie do takich cial,
w ktérych érednia dlugo$é krysztalu wy-
nosi ulamki milimetra i moze by¢ mniej-
sza niz 0,05 mm, Stwierdzono, ze i witym
przypadku przez wyzarzenie drutu, nawi-
nietego na rdzen, zapobiega si¢ zwisaniu
spirali podczas palenia si¢ lampy. Jezeli
np. $rednia dlugosé krysztatu jest mniejsza
anizeli 0,05 mm, to po rekrystalizacji cialo
spiralne wykazuje podczas palenia sig
lampy zwisanie mniejsze od 10%. Jezeli
$rednia dlugosé krysztalu wynosi od 0,05
do 1 mm, zwisanie jest mniejsze od
5%.

Przyktad. Drut wolframowy nawija sig
po linji érubowej na rdzer z drutu molib-
denowego przy pomocy uzywanej zwykle
do tego celu maszyny. Nastepnie spirale
wraz z rdzeniem przeprowadza si¢ przez
strefe temperatury wyzszej od 1500°C, ba-
czac, aby ogrzewane czeéci otoczone byly
atmosfera gazéw obojetnych, ktéra moze
si¢ sklada¢ z mieszaniny wodoru i azo-
tu. Cialo spiralnie zwiniete, zawierajace
jeszcze rdzer, rozcina sig na kawalki dtu-
gosci potrzebnej np. do zaréwek pewne-
go rodzaju. Nastepnie odcinki spiralnych
drutéw umieszcza sie w mieszaninie row-



nych czesci stezonego kwasu siarkowego
i silnego kwasu azotowego (np. o cigzarze
wlasciwym 1,4); skutkiem tego rdzeri mo-
libdenowy ulega przemianie chemicznej, a
wolframowe cialo spiralne pozostaje nie-
zmienione. Jezeli uzyskane droga opisa-
na spiralne cialo wolframowe po oczy-
szczeniu umieéci si¢ w lampie, wtedy i po
dlugiem uzyciu okaze sig, Ze zachowalo
cno swoéj ksztalt, ktéry posiadalo w sta-
nie pierwotnym, i Ze zwisania jego pra-
wie ze nie mozna wykazaé.

Okazalo si¢, ze ciatom spiralnym, o-
trzymanym podlug niniejszego sposobu,
mozna nadaé ksztalt bardziej zwarty, ani-
zeli drutom spiralnym, otrzymywanym na
innej drodze. Poniewaz przy zwisaniu dru-
tu spiralnego zwoje sasiednie moga sig
zetknaé i wytworzyé zwarcie, przeto przy
danej grubo$ci drutu mozna dla cial, zwi-
janych podlug niniejszego wynalazku, wy-
bra¢ mniejszy skok s$ruby, anizeli si¢ to
dotychczas czyni¢ zwyklo. Takze i $redni-
cg cial spiralnych, zwinietych z drutu po-
dtug niniejszego sposobu, mozna w stosun-
ku do grubosci drutu wybraé wiegksza, ani-
zeli przy cialach spiralnych, wyrabianych
innemi sposobami, bez pojawienia sie nie-
dogodnego zwisania. Osiaga sie przez to
ten wynik, Ze cialo spiralne, zwiniete z dru-
tu danej dlugosci, wypadnie krétsze, ani-
zeli wtedy, gdyby Srednice spirali obrano
mniejsza. Wreszcie osiagnieto bardzo dc-
bre wyniki z drutami spiralnemi, otrzyma-
nemi przez powtérne skrecenie ich po linji
srubowej. W ten spos6b mozna sporzadzié
ciala zarowe, przedstawiajace bardzo zwar-
te zZrodlo $wiatla, a nie wykazujace prawie

zadnego zwisania zZwojéw spirali Ewen- -

tualnie mozna tak otrzymane ciala spiral-
ne, ktére moznaby nazwaé cialami spiral-
nemi drugiego rzedu, poddaé po raz wté-
ry procesowi rekrystalizacji.

Lampy, zaopatrzone w ciata spiralne,
wykonane podtug opisanego sposobu, wy-
kazuja bardzo duza trwalto§é z mniejszym

spadkiem sprawnoéci anizeli w innych
lampach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu drucikéw, skreco-
nych po linji $rubowej, wykonanych z me-
talu trudnotopliwego, skladajacych si¢ z
wielkiej ilosci krysztatéw, ktérych $rednia
dlugosé wynosi utamki jednego milimetra
i moze byé¢é mniejsza od 0,05 mm, i odzna-
czajacych si¢ malem zwisaniem, do zar6-
wek elektrycznych i tym podobnych przy-
rzadéw, znamienny tem, ze druciki te juz
po skreceniu ich, lecz przed umieszcze-
niem w lampie, poddaje sie procesowi re-
krystalizacji przez wyzarzanie w tempera-
turze, przekraczajacej temperaturg rekry-
stalizacji.

2. Sposob wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze drucik skrecony, jezeli jest wy-
konany z wolframu, ogrzewa si¢ do tempe-
ratury, przekraczajacej 1500°C.

3. Sposéb wedlug =zastrz. 1 lub 2,
znamienny tem, ze w celu skrecenia dru-
cika nawija si¢ go na rdzer z materjaly,
wytrzymujacego ‘lemperature wyzsza od
temperatury rekrystalizacji drucika, i Ze
wyzarzaniu poddaje sig drucik wraz z
rdzeniem, ktéry nastepnie usuwa sie.

4, Spos6b wedlug zastrz, 3, znamien-
ny tem, ze drut rdzeniowy bierze si¢ z mo-
libdenu i po wyzarzeniu spirali usuwa sie
go droga chemiczna zapomoca mieszaniny
stezonego kwasu siarkowego i silnego kwa-
su azotowego lub zapomoca tlenochlorku
selenu,

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze drut rdzeniowy bierze sig z tan-
talu lub cyrkonu i po wyZarzeniu spirali
usuwa si¢ go droga chemiczna zapomoca
kwasu fluorowodorowego.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken,

Zastepca: Inz. W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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