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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania plyt gramofonowych posiada-
jacych po wykorniczeniu pewnag elastycz-
nosé.

Sposéb wedtug niniejszego wynalazku
usuwa dotychczasowe trudnos$ci powstaja-
ce przy powlekaniu rdzeni tworzywem po-
wierzchniowem, i umozliwia kolejne powle-
kanie wszystkich rdzeni réwnomierna po-
wloka z wyzej wspomnianego tworzywa.

W mysl niniejszego wynalazku sposéb
powlekania rdzeni plyt plynnem tworzy-
wem powierzchniowem polega na tem, ze
wspomniane plynne tworzywo doprowa-
dza sie w nadwyzce ze zbiornika do urza-
dzenia powlekajacego, przyczem nadwyzka
tworzywa gromadzi si¢ i wraca zpowrotem

do zbiornika, tworzywo za$ utrzymuje sig
stale w ruchu, np. zapomoca pompy. Wy-
nalazek niniejszy obejmuje réwniez urza-
dzenie do pokrywania plyt plynnem two-
rzywem powierzchniowem skladajace sie z
walca lub innego przyrzadu powlekajace-
go, z urzadzenia doprowadzajacego two-
rzywo do przyrzadu powlekajacego oraz
z urzadzenia mieszajacego stale tworzywo
podczas doprowadzania go do walca po-
wlekajacego i innych urzadzer. Mieszanie
to polega na ciagtem krazeniu plynnego
tworzywa pomiedzy zbiornikiem zasilaja-
cym a innemi urzadzeniami, przyczem
nadmiar tego tworzywa odplywa zpowro-
tem do zbiornika zasilajgcego.

W celu wyjaénienia zasady niniejszego



Do ciaglego obserwowania temperatury
mozna uzy¢ termometru, umieszczonego w
odpowiedniem miejscu urzadzenia tak, aby
w razie zmiany tej temperatury obsluguja-
cy mégl nastawiaé odpowiednio ogrzewanie,
ktére mozna wykonywaé zapomoca elek-
trycznosci, pary wodnej lub spalin, wpro-
wadzonych bezposrednio do zbiornika o-
grzewajacego lub tym podobnych czesci
urzadzenia, przyczem w razie potrzeby
mozna zastosowaé termostat regulujacy
temperature.

Wynalazek obejmuje réwniez plyty gra-
mofonowe wyrabiane zapomoca nmle]szego
sposobu i urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pokrywania rdzeni plyt gra-
mofonowych plynnem tworzywem po-
wierzchniowem, znamienny tem, Ze plynne
tworzywo powierzchniowe, utrzymywane
stale w ruchu, np. zapomoca pompy cyrku-
lacyjnej dostarcza si¢ do urzadzenia po-
wlekajacego ze zbiornika zasilajacego w i-
losci wigkszej od potrzebnej do powlecze-
nia ptyt, przyczem nadwyzke tworzywa
zbiera si¢ i doprowadza zpowrotem do
zbiornika zasilajacego.

2. Urzadzenie do wykonywama sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienne tem, Ze sklada

si¢ z walca powlekajacego lub innego po-
dobnego przyrzadu do powlekania rdzeni
plyt gramofonowych, z urzadzenia zasila-
jacego przyrzad powlekajacy tworzywem
powierzchniowem oraz z urzadzenia do
cigglego utrzymywania w ruchu plynnego
materjalu powlekajacego podczas podawa-
nia go pod walek powlekajacy lub inny
przyrzad.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, e posiada przyrzad wywolu-
jacy stala cyrkulacje ptynnego tworzywa
powierzchniowego pomigdzy zbiornikiem
zasilajacym a walkiem powlekajacym lub
innemi przyrzadami, sluzacemi do miesza-
nia tworzywa powierzchniowego oraz przy-
rzad ktéry gromadzi nadwyzke tworzywa i
zpowrotem zasila nia cyrkulacje.

4, Urzadzenie wedtug zastrz, 3, zna-
mienne tem, Ze posiada pompe do wywoly-
wania cyrkulacji tworzywa powierzchnio-
wego oraz przyrzad rozpryskujacy, zasila-
ny pompa i rozdzielajacy wspomniany ma-
terjal wzdluz catej dlugosci watka powle-
kajacego.

TheDuophoneand Unbreakable
Record Company, Limited.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.



wyvnalazkﬁ, ponize] opisane jest i przedsta-
wione sqhgmatyo?gig Pvrquzenie, stuzace
do powlekinia’ rdzéni plyt. S

Rdzenie plyt gramofonowy¢h w postaci
arkuszy dowolnych rozmiaréw przechodza
z pasa bez korica 10, pofuszajacego si¢ w
kierunku strzatki, na beben 11, przyczem
kazdy arkusz przytrzymuje na jego krawg-
dzi przedniej uchwyty 21 na walcu 11, sto-
sowane na walcach maszyn lakierniczych.

Arkusze te przyeiska drugi walec 12w
chwili gdy przechodza pomigdzy nim a
bebnem 11, przyczem walec 12 zanurzony
jest w naczyniu 13, zasilanem bez przetwy
tworzywem powierzchniowem, doptywaja-
cem rurg 14 z cylindra zasilajacego 15.

Cylinder ten moze byé¢ albo gléwnym
zbiotnikiem wspomnianego tworzywa, lub
tez z nim byé w stalem polaczeniu i za-
wiera tlok 76 ptzesuwatty tam i zpowrotem
przez mimo$réd tarczowy 17. Skok tloka 16
jest dosé krotki, a podczas ruchu jego ku
" dolowi tworzywo powierzchniowe dostaje
sie rura 14 do naczynla 13, a 2 niedo na wa-
lec 12. Nadmiar tworzywa wycieka otwo-
rem 18 i wraca zpowrotem do cylindra 15
tak, ze masa tworzywa powierzchtiiowego
jest w ciaglym ruchu.

Podluzny zbiornik 13 przedstawiony w
praekroju posiada kilka otworéw odplywo-
wych 18, rozmieszczonych wzdtuz calej
dtugoéci jego dna, przez ktére to otwory
nadmiar tworzywa s$cieka zpowrotem do
cylindra 15 lub do zbiornika z nim pola-
czonego.

Dzieki ciaglemu krazeniu i mieszaniu
tworzywa powierzchniowego jest ono stale
jednolite podczas powlekania rdzeni ptyt.

Powleczone rdzenie, po przejsciu przez
beben 12, wchodza na drugi pas bez korica
19, przechodzacy przez komore 20, w kto-
re] powloka plyty suszy sie w temperatu-
rze np. 160°C, Rdzen pokryty w ten spo-
s6b mozna powlekaé¢ tym samym tworzy-
wem jeszcze kilkakrotnie celem wytworze-
nia na nim powloki o pozadanej grubosci,

sktadajacej si¢ z kolejnych warstw, Zazwy-
czaj powleka si¢ tylko jedna strong rdze-
nia plyty, a mianowicie t¢ ktéra sie¢ nagry-
wa. Strone te powleka si¢ trzema lub czte-
rem#t warstwami tworzywa powierzchnio-
wego, a strone przeciwna jedna tylko war-
stwa, stuzaca do sklejania jej z takaz po-
wierzchnia drugiego rdzenia, celem otrzy-
mania dwustronnej plyty gramofonowej o
podwéjnem rdzeniu.

W pewnych razach pozadanem jest do-
prowadzanie tworzywa powierzchniowego
plyt rura 14 do natrysku, ktéry rozprowa-
dza tworzywe réwnomiernie po calej po-
wierzchni walca powlekajacego 12. Na-
trysk ten mozna réwniez uzyé dodatkowo
przy zwyklem zasilaniu tworzywem zbior-
nika 13. W razie uzycia jedynie natrysku,
nalezy doprowadzaé dori tworzywo po-
wierzchniowe plyt z taks szybkoscia, aby
pewna jego ilo§é gromadzila sie zawsze na
dnie zbiornika 13, czyli, aby walec 12 za-
nurzal si¢ nieco w tem tworzywie.

Rdzenie plyt mosna powlekaé z jednej
lub dwu stron i mozna je uzywaé do wytwa-
rzania plyt gramofonowych pojedyriczo
lub parami z uzyciem lub bez tworzywa w
miejscu polaczenia ze soba dwéch rdzeni.
W tym ostatnim przypadku warstwe wypel-
niajaca mozna utworzyé z pewnej ilosci
rdzeni powleczonych tworzywem po-
wierzchniowem, lub klejem w postaci np.
roztworu szellaku. Wéwczas powleka sie
tworzywem powierzchniowem jedynie te
strone plyty, na ktérej wyttacza sie nagra-
nie i poddaje powierzchnie te kolejnej ob-
rébee, tak e wytlaczanie mozna wykonaé
na jednolitej powierzchni.

W celu otrzymania dobrych ptyt gramo-
fonowych nalezy kontrolowaé lepkosé cie-

ktego tworzywa powierzchniowego plyt

przez redulowanie jego temperatury pod-
czas powlekania plyt. W tym celu mozna
1p. ogrzewaé tworzywo w rurze doprowa-
dzalacej go do zbiornika, w ktérym zanu-
rzony jest walec powlekajacy rdzen plyty.
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Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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