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¢ Eljérds villamosan f(ithets livegtdblsk és kerdmiai anyagok elddllitdsdra

(eh)
KIVONAT

A taldlmdny tdrgya eljdrds villamosan flthetd liveg-
tébldk és keramikus anyagok elGdllitdsdra, killonosen
félﬁjﬁrmﬁvek és hasonlok jég- és piramentes ablaktdb-
dihoz, villamosan vezetS, fémes ezlistot tartalmazé
Osszetételli keskeny ellendllds-csikok szitanyomdsdval
az Uvegtdbldra, a cstkok beégetésével és a beégetett csi-
kok ezt kovetS galvanikus vagy kémiailag reduktiv fel-
erdsitésével.

A taldlmédny szerinti eljirds 1ényege, hogy kereszt-
hurkolt réteggel rendelkez8 szitanyomé sablont alkal-
mazunk, a beégetés utdn a kimeng ellendllds elGzetes
mérése nélkiil, a megerfsités az elSgalvanizdlds alatt
egységes feltételek mellett torténik.

A taldlmény egyik elSnyods foganatositdsi médja
szerint 12 V csatlakozé fesziiltségli gépjarmd-hétsé
ablaktdbla esetében az elGgalvanizdlds utdn az ellendl-
14s-érték a végérték felett 13 és 17% kozé esik.
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A talalmany targya eljards villamosan fiithetd lUvegta&blék
és keramiai anyagok elb6allitaséra, killondsen gépjarmiivek, sin-
félyés Jarmivek, hajék és hasonlék jég- és paramentes ablaktab~

éihOZo '

Ismertek eljardsok fiithetd iivegtablak elddllitésara, kii-
londsen gépjarmiivek hatsd ablakalhoz, amelyeknél szitanyomdssal
legalabb az egyik tabla oldalra, nehany cm-es tavolsagra egymas -
sal parhuzamosan haladé ellendllds csikokat helyeznek el 0,1~
1,0 nm szélességgel, és kivant hosszusaggal; mindkét oldalon
egy-egy gyUjtlsinnel, mintegy 10 mm—es Szélességgel. A fémpor,
eldnyOsen ezilistpor, valamint alacsony hémérséklefen olvadd -
vegfitt szerves kotdanyagba adagolésaval keletkez ellendllés
csikokat a lenyomat szaraddsa ufén beégetik az livegtabla hajli-
t6- es/vagy merevitd folyamata alatt. Ag ugynevezett '"nyersda-—
rab"” ellenallds csikjai a meghatarozott kimend ellendllasokkal
galvanikuzan és/vagy kémiailag reduktivan a kivant villamos ve-
zetdképességre erdsitik, A gyljtésinekre végll elhelyezik a vil-
lamos csatlakozbelemeket. A beégetett ellendllds csikokra gal-
vanikusan vagy Arammentes uton lecsapatott fém erdsitd részek-
nek nagy egyenletességgel kell rendelkeznidk hogy szériagyébr-
vdgndl a villamos teljesitmény csak szilk hatarok kdzdtt ingadogz~
ZOoN.

Ezen kivlil az egyenletes iivegtébla melegites céljabol el
kell kerlilni az egyes ellendllas csikok eltérd vezetdkeépesség
értékeit, valamint a lesziiklil éseket, és ezdltal a helyi tulhe-
vitéseket. Az egyes ellendllds csikok egyenetlenségei, és agz
ezzel OsgzekOtott villamos vezetd képesség tolerancidi killond~
Sen a szitanyomdsra veze thetdk vissza., Az 4ltaldnosan bevalt
szitanyomd eljérésokndl filithets iivegtablak elBAllitasdra egyr b=
tegl biztonsdgi livegbdl, mégpedilg az ugynevezett ."kdzvetlen fo-
tosablon" alkalmazdsédval, a szitanyomb-szovetet fényérzékeny
mésolé oldattal, példaul polivinil-alkohol bazisuval vonjak be,
€s ennek sorén a megvilagitas utan a présminténak megfeleld dia-
pozitivon keresztil a megviligitott helyeken a réteg megkemé—
nyedik, €s a nem megvildgitott helyekr8l pedig eltiinik.

£z ellendlléds csikok oldaliranyu behatdroldsaa nem hajli~-
tott tablanal sem egyenesvonalu, mivel az ellenAdllas csikok. &g
@ szltanyomd sablon szdvetszalai kizott a kiillonbozd pontokon
eltérd, kis szdgek keletkeznek. Ezeken a pontokon az ellenallés
csikok oldaliranyu behataroldsa bizonyos mértékben ag egyik 5z0=-
vetezalr6l atugrik a szomszédosra, aminek kdvetkeztében nem e-
gyenletes, az elObb emlitett szdgekre visszavezethetd lépcs 6~
képzBdés, szélesaégi valtozdssal Gsszekdtve /az ugynevezett f£i-
részfog~effektus/ keletkezik. Ez a szitanyomdé technikéval kény-
Szeruen 0sszekOtott hatds az ellendlléds csikok nemkivant beszii-
killéseihez és kiszélesedéseihez vezet, é3 emiatt jelentds oko-~
z6ja a villamos ellenalldsok szérdsanak. Javasoltak, hogy a szi-
tanyomné sablont diagonalis szlvetfeszitéssel ugy kell kialaki-
tani, hogy az ellendllds csikok és a szdvetszadlak 14 és 760 kb~
z0ttl szOgeket alkossanak, aminek kbvetkeztében tudatosan Fii-
reészfog~alaku behatarolassal nagyobb egyenletességet lehet el-
erni, ami egyenletegebb galvanikus fémlevalasztast és az ezzel
OsszekOt0tt szlikebb ellendllasérték—szdérodast biztosithatja.

Az ellendlldsértékek szérésanak erdésebb besziikitésére Jjavasol-
tak tovabba, hogy a nyers .darabok ellendlldsértékeit a galvani-
z4lds elltt meg kell hatdrozni, s a mindenkori ellendllésuk
flggvényében csoportbaosztast kell végezni. Ekkor Osszefogjak
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a megkdzelitden azonos 0sszellenadlldssal rendelkezd tércséakat,
hogy az ezt kdvetd galvanizalds scran azonos feltételek kdzott
kezeljék azokat.

A nyers darabok mért Osszellenallas értékét a galvanizé-
lasi id6tartam és/vagy a galvanizdlasi Aramer6sség vezérlésére
haszndljék. Az eljiras automatizdlésdra javasoltdk tovabba az
4llanddé galvanizdld fesziiltség mellett a novekvd fémlevAlasgztis—
sal nagyobbodd galvanizdld Aram mérését, és a galvanizdlas au-
tomatikus lekapcsolését, amikor eléri az egyik kivant végellen-—
dllésnak megfeleld Aramerdsséget. )

Ismert megoldas tovabbé eltérd kimend ellendllésu t6bb ii-
vegtabla egyidejli galvanizalasa a megfeleld érteékil ellendllés
elokapcsolasaval a mindenkori tércesa Aramkdrébe, igy minden tér-
cséndl azonos galvanizdlasi i1ddtartam érhetd el.

Fzen kivul ismert tovabba, hogy az ellendllés csikok be-
égetése utan minden egyes csikban ellenbrizhetd az Aramatfolyés,
amennyiben a vezetd rendszeren keresztill Aramot vezetnek, és
hogy minden ellendllascaik kOriil kialakuld elektromégneses tér
induktiv mérdfejjel letapogathatd. A hibds ellendllascsikokkal’
rendelkez6 téblakat, példaul a legfinomabb hajszAlrepedésekkel,
amelyek a mérbaram megszakaddsdhoz vezetnek a mindenkori csik—
ban, ilymdédon még a galvanizédlas elétt kigzortirozzak. ‘

Az ismert eljarasvéltozatokndl az elsd galvanizilas alatt,
elénydsen a beégetett vezetdrendszer rézzel torténd bevonisa a-~
latt, torekednek az eldirt értek kdzelében 1év0 ellendllésérték
eléresére, Izt kOvetben a rézzel bevont ellendllascsik Osszel-
lendllés értékét ismételten mérik, és a mérési értéktdl fliggd-
en a ma&sodik galvanizalasi kezelési lépcsdben korrdézibvédd ré-
teget valasztanak le a kivant végellendllés eléréséig.

Jelenleg a sziik hatarok kozdtt mozgd ellendlléas értékkel
rendelkez6 villamosan flithetd livegtablak eld4dllitasa -nagyon gaz—
dasagtalan, és magas mérdkésziilék- és idbéraforditassal Jar.

A nagy technikal raforditads ellenére az ivelt és az egye-
nesvenaluan haladdé, a mindig oldalt elhelyezett gyﬁjtésinban
torkolld ellenallascsikok vezetd rendszerei a beégetés utdn e-
léggé eltérd villemos vezetd képességgel rendelkeznek. Ezek a
kiilonbségek a gyértasi feltételek mellett a szitanyomd keret
diagondl feszitésével az ellenalléscsikok és szdvetfonalak i-"
rénya kozotti 14 és 76° kozotti szogterlilet elérégére és a cgi-
kok oldalirdnyu flirészfog~behatérclasdnak elérni kivant, egyen~
letesebb galvanikus levéAlasztdsaval nem csOkkenthetd jelentodsen,
és egyaltalan nem keriilhetd el. Ehhez Jarul diagondl feszités=
nél a szdvet egyenetlen felililletl feszitése kdvetkezteben kény-
szeriien fellépd szdvethurok-torzulas, aminek kdvetkezménye a
lenyomat nem ellendrizhetd vonalszélesedése,

Ezen kivil nehézségeket okoz az eltérd hajlasu ellenallés
csikoknal a fent emlitett szdgtartomény betartésa még sabloncse-
rénél is. A gyartéasi feltételek mellett el kell tovabbA tekin-
teni a sablonallédsi 1d6 Jelentds lerdviditésétél a diagondl fe-
szitésnél. ,

A leirt eljarédsvéltozatok tcvabbi hibdja a hibasnak mind-
sitett nyers darabok sgiikséges kivAlasztdsa a galvanizalas e~
16tt az egyes ellendlléds csesikok ellendrzb mérései, valamint a
vezetd rendszer megdllapitott kimend ellendllédsai alapjén. Ily
médon gyakran olyan tablakat is kiszortiroznak, amelyeknek el-
lenéllgs csikjail egyenként a nanométer tartoményba esd legki~
sebb megszakitdsokkal rendelkeznek, mint a hajszalrepedések és
hasonlék,
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% lswert eljardsok megkOvetelik tovabbA az ismételt el-
lendllas mérés egyideji és ismételt csoportba-osztissal az el-
lenallas értékek szerint az els6 galvanikus, illet8leg kémiai-
lag levalasztott fémréteg felvitele utén, hogy a megallapitott
ertékek najysdgénak megfelelben meghatlrozzadk a galvanizalasi
feltételeket a korrdziovédd réteg felvitelekor. Az ellendllds
értékek szdrdsa ezdltal kisebb értéken tarthatodk; a sziikséres
rédforditas azonban rendkivil magas. Ez az eljirasi méd az al-
landé megszakitasok miatt =~ ellendrzés céljabdl - megakaddlyoz—
za a folyamabos gyartast.

A taldlmény elé célul tlizzilk ki az emlitett hatranyok ki-
kUgzobOlesét, és egy gazdaségllag hatésosabb eljaras létrehozé-
84t a villamosan futhetd Uvegtablak gyartaséra.

A talalmény elé célul tizziik ki, hogy az ismert eljarést
villamosan fiithetd ivegtabldk gyartésara olymédon megjavitsuk,
hogy kisebb mérdkésziiléek- és munkaerd réforditéssal, az ellen-
4llas értékek kisebb széréséval az ellenallds csikok besziikiilé~
gseinek elkerilésével, vagyis cadkkentett selejtszézalékkal, '
hosszabb sablon-felhasznalhatbsagi 1ddvel, és végil a késziten-
d6, villamosan fiithetd Uvegtablak magasabb csatlakozbfesziiltség—
értékeihez alkalmazhatésdgdval,valamint magas automatizalasi
fokkal folyamatos mdédon legyen kivitelezhetd.

A taldlmany elsd foganatositdsi mbédja szerint a fémpor—
bdl ~ eldnydsen ezlistb8l - alacsony hémérsékleten olvadd fritt-
bO8l és szitanyomd olajbdl 4116 szuszpenzidt az ismert szitanyo-
mbé eljarédssal, azonban kereszthurkolt rétegekkel réndelkez8 szi-
tanyom6 sablonok tudatos felhaszniléséval, felvissziik a lapos
livegtablakra, es a lenyomat szdradasa utéan az {iveg hajlité— és/
vagy merevito folyamata alatt beégetjik.

Az Onmagdban ismert, kereszthurkolt rétegekkel rendelkezd
szitanyomb sablonok alkalmazdséval elérjiik az ellendllas csikok
sima behataroldsat az ellendllds csikok és a szdvetszalak kdzdtt
keletkez$ 8z0gtdl fliggetlenil, erbsen hejlitott csikoknAil is.

‘ A "flirészfog-hatés" tudatos elkeriilésével az ilyen szita-
nyom6 sablon segitségével a kivant hosszusdgu ellendllascsikok
érhet6k el szélességi valtozas nélkil, aminek kdvetkeztében a
nyeradarabok ellendllés értékeinek szérédésa jelentdsen lecsdk-
ken. A kereszthurkolt rétegeknek ez az eldnye nagyon vékony el-
lendllas-csikokkal rendelkez8 vezetd rendszereknél kiilondsen je-
lent8s. Mivel a kereszthurkolt rétegek felhasznidlasaval a szi-
tanyomé keret diagondl feszitése elhagyhatd, jelentdsen meghosz—
szabbodik a sablon-felhasznalhatésig ideje. Az igy nyert nyers-
darabok, a kimend ellendllasok figyelembevétele nélkiil, nagytel-
Jesitményil elektrolitokban egységes galvanizalasi feltetelek -
mellett egy elsf, peldaul rézbdl 4110 fémréteget kapnak. Cél-
szerien itt meghatarozunk egy expozicids iddt, amely gépjarmii-
vek hdtsé ablaktablainal 12 Voltos csatlakozd fesziiltségnél mint-
egy 15 szézalékkal az elérni kivant végellenidllas felett fekvd
ellendllés értékhez tartozik. Az elsd galvanizaldsi lépcsdfokot
kovetéen minden téabla vezetd rendszerét automatikusan kimérjik
és csoportokba osztjuk az ellendlléds értékek fliggvényében. A ma-
sodik galvanizadlasi lépcsdfokban, amely azonos elektrolit rend-
szerb6l &ll, mint az elsd, a mért ellendllés.értékek alapjén
csoportokba osztott tablakat a felliletaktivizadlds utdn az ismert
aktivald oldatokban az egységes ellendlléa: értékre galvanizdl-
Juk, amely biztositja a korrdzidvedd réteg felvitelét mindegyik
csoport résgére 4llandd galvanizilasi feltételek mellett. Ily
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médon a minden tébléra egységes ellendllas-értéket minddssze az
expozici6-1d8 valtoztatasaval érjik el a mdsodik galvanizdld
lépcséfokban. Kisérletileg bebizonyosodott, hogy az elsdé galva=-
nizalasi lépcsdfokban a kivant végeértékhez kozell ellenallas—ér-
tékek a talalminy szerint a kereszthurkolt rétegekkel rendelke—
z8 8zitanyombd sablon tudatos felhasznalasaval, valamint a nyers
darabok szitanyomadsra visszavezethetd hajszalrepedéseinek athi-
dalasaval az Osszes tablak azonos feltételek melletti eldgalva—
nizalasaval jOnnek létre, éa axz egyes csoportok kozott csak kis-
mértéki ellendllés-killonbségek addédnak. A kivant végérték koze-
lébe esd ellendllas~értékek, amelyek az egyes csoportokon belil,
és csoportrdl csoportra is csak kis mértékben térnek el egymls-
té1l, bizonyos mértékben lehetdvé teszik az expozicids idbtarte-
mok finomfokozatu bedllitdsit a mésodlk galvanizald lépcsdfok-
ban. Ily mbédon az ellendllas-értékeknek csak nagyon kis mértékl
gzbérbddasa jon létre.

A taldlmény szerinti eljarés, amelynél a masodik galvani-
zdlasi lépcsdfokot kivéve a galvanizalési feltételek &llandbak,
lehet6vé teszi a magas gépesitettsoégl fokot, és ilymbédon a gydr-
tds teljesen automatizalt galvanizald soron, amelynél minddssze
a mdsodik galvanizalasi lépcgdfokban tOrténik a kezelés olymod-
don, hogy az expozicids 148t valasztds sgerint vagy a szaritd
programozasaval, vagy pedig id8programozott galvanizald Adram le-
kapcsolagsal allitjuk be. Tzdltal lényegesen racionalisabb gyar-
tds valik lehetdvé. Az elektroliz:ig fuUrddkon keresztﬁlhaladgs
idejének lerdvidillésével tulajdonképpen a flithetd {livegtablak
technoldgiai Gsszfolyamaténak gyenge pontja kikilazobolhetd lesz.

Az egyes Uvegtablak, amelyeknek vezetd csikjal a szita-
nyomésra visszavezethetd, a nanométer tartoményba esd megszaka-
dasokat tartalmaznak, &s csak a misodik galvanizald lépcsdfok-
ban a galvanikus réteggel vannak athidalva, és igy az ellenalla-
suk a kivant végérték alatt fekszik, a galvanizdlt réteg iranyi-
tott, szelektiv leoldasdval az eldirt értékre, tovabb felhasz-
nalhatbk. .

A taldlmény mésodik foganatositasi moédjaval egyszerli le-—
het8séget hoztunk létre a megjavijiott eljards atvitelére maga-
gabb csatlakozd feszliltségll Uvegtablak gydrtasara, az egységes
technolégia megtartéséval.

A taldlmadny szerint az Uvegséblakba vagy kémiail anyagokba
beégetett killonboz® csatlakozbdfesziiltségli vernetd rendszerek egy-
aéges galvanizidldsi feltételek mellett, a nyers darab elBzetes
kimérése nélkiil, az elsé foganatositési mddhoz hasonldan erd-
sitheték fel, ha a gyljtésinek egy vagy tobb tudatos megszaki-
tédsdval a lenyomatot ugy alakitjux ki, hogy a nyers darabnak,

a csatlakoz6 fesziiltség nagysagadnak, es a kivant flitdételjesit-
ménynek a filigzvényében megfeleld kimend ellendlldst hozunk let-
re egységes expozicids ideji galvanizilds mellett az elsd és a
harmadik galvanizdlési lépcs8fokban. Ezaltal lényegében a gal-
vanizald automatak azonos iltemiddi is betarthatok. .

A gyljtésinek megszakitdsa vagy megszakitésal kovetkezte-
ben addédik tovabba a lehetség, hogy a nyers darabok vezeto
rendszereinek kimen® ellenallasat megndveljiik, amikor példaul
a fémpor durvabb szemcsézetével vagy nagyobb koncentrécidjaval
a nyombpasuztéban az ellendlldscsi kok vezetd képességének a sziik-
sépes eldirt érték £Olé emelése érhetd el. Példaul a nyers da-
rabok vezetd rendszerei durvabb fémpor alkalmazasaval gyakran
mr kozvetlen az eldirt érték kozelében vagy annak alatta 1évd
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cllenillér~4rtéikkel rendelkeznel. Tzdltal a galvanizalaskor az
exposnicios 1d6k mind a méréstechnikai vezérlésre, mind pedig a
kiele 166 korrézidvéedd réteg levalasztasara tul rovidek., A
szikseéges eldirt értvék alatti ellendllas-értékekkel rendelkezd
nyers darabokat ki is kell szortirozni. A gyujtbésinek megszaki~
tdsa €8 a ginek dasgzekdtése ilyen ecetekben lchet8vé teszik a
fémpor széles koncentrlcid- és szemnagysag~-tartomdnyanak nehég-
863 nélkili Atsimitasat.

A talalmdny tovabbi kialakitasanal a gylujtbsinek megsza~
kitdsal természetesen a filtésrendsgzer tobbfokozatu kapcsoldsd-
ra 1is haszndlhatodk egy vagy tobb ilyen megsz akitas valasztott
dthidaldsaval, kapcsolédk segitaégével.

A taldlményt a kovetkezSkben két kiviteli példaja alapjén
irjuk le. R4 kell azonban nmutatnunk, hogy a taldlmany nem szo-
ritkozik e példékra, hanem a talilmany keretein beldil valtoza~
tok és moédosulatok is lehetsépgesek, példaul az liveg helvett ke~
ramikus anyagok alkalmazasa.

1. példa

Kereszthurkolt réteggel elldtott sablon felhasznédlasdval
a 8zitanyomd eljards sordn a finom ezlstpor és alacsony hémér-
sékleten 0ldddd livegfrits szugzpenzidjat kotbanyagban vékony
ellenallas—-csikok alakjaban két oldalt gylUjtbésinnel elldsva az
Uvegtdblara nyomjuk, és a lenyomat sziraddsa uban az Uvegtébla
hajlit6- és/vagy merévitési folyamata alatt beéget jlik. Az igy
kapott nyers darabot a kimend ellenallédsanak eldzetes negalla—~
pitasa nélkil az el6- réazbevond lépcsében nagy teljesitményl
elektrolitok felhasznidldsaval azonnal galvanizaljuk az Ossgzes
nyers darabra vonatkoztatva &llandd 4,5 perces expozicids idd-
vel és 9 Amperos Aramerdsséggel. Az ezt kovetden. megdllapitott
elektromos ellendllds 1,1, + 0,.5 Ohm, és mintegy 15 %~kal az
elérni kivant 0,9 Ohm ellendllas-végérték fO1é esik. A szita
nyomadsra visszavezethetd nanométer tartomadnyba esé hajszilre-~
pedések athidalésdnak kdvetkeztiben az elsd galvanikus réteg=-
gel, hibds ivegtablak csak nagyon kis mértékben keletkeznek.
Amint azt a kisérletek igazoltak, a nyers darabok kimend ellen—
4llésa 4,2 és 5,2 Ohm kdzé esik. Csak egyes Uvepgtablaknidl tare
talmaznak az ellendllés-csikok a szitanyomdsra visszavezethetd
hajszdlrepedéseket, amclyeknél 23 Ohmig terjed6 értékeket mér—
tink. Az el6-részbevond lépcsbben e hajszalrepedések Athidaléa-
saval ezeknek a tablaknak az ellenallasértékel is leszorithatdk
az enlitett 1,1 + 0,15 Ohm ellenéllds-Bdrtékre.,

A czoportok beosztésa célszeriien az elérni kivant ellen-
4llas—-értékek eldre megadott szoérdédasdnak megfelelden torténik.
Ibben a példdban az elérni kivant 0,9 + 0,06 Ohm végellendlléas-
hoz hat csoportba térténd beosztést alkalmaztunk. Az egyes cso-
portoknal 0,25-2 percig tartd expozicids id8tartamokkal és 9
Amperos Aaramersséggel az els8 lépcsdvel azonos elektrolit rend-
cszerben rogzitett galvanizald programnal vegeztlnk utdé-részbe~
vonast. Az Osszes Uvegtabla vezetd rendszereinél ismételt mé—
rés nélkil, 10 Amperos galvanizald arammal és 4 perces expozi-
cios idbétartammal 4llandé feltételek mellett nikkelbevondst al—
kalnaztunk a korroziévédelem, valamint az ellenalléas-végérté-
kek lekerekitése céljabdl.

2. példa :
A fUtésrendszernél 12 Volt csatlakozé fesnliltség mellett

B-



182.747

90 W fiitételjesitményt kell realiz&lni, amibsl 1,6 Ohm be&lli~
tand6é ellenédllés~-érték addédik. Az Aramvezetést biztositd 8 mik-
ronos kozepes szemcsenagyslgu fémrészecskékbdl késziilt paszta
alkalmazésaval a nyers darab vezetd rendszerének az ellenalléas
erteke 3,7 Ohm a 4 mikronos szemcsenagysigu paszta felhasznald- .
saval kapott 17 Ohm-mal szemben. Mivel a vezet® rendszer mére-
tel adottak, és az ellendllds ndvelése a na%yobb lUvegfritt rész-
arénnyal nehezen szémithatd ki, a szitanyomd sablonon az egylk
gylijtosint lefedd anyaggal olymbdon hidaljuk &t, hogy a gyljt&e
Sinek megszakitasédval a lenyomator két, sorban elhelyezett par—
huzamos kapcsolds keletkezik a beé%etés utan 7,4~7,4 Ohm-mal.
Ezadltal a nyers darab Ossz-ellendllésa 14,8 Ohm, ami az el8zé-
érték négyszerese. '

Ily mbdon ismét hasonld galvanizdld feltételek jonnek lét-
re, mint a 4 mikron szemcsenagységu paszta alkalmazasakor.

Szabadalmi igérypontok

1. Eljaras villamosan fiithetd {ivegtablék és keramikus a-
nyagok eldallitagara, kiillondsen gépjrmivek és hasonldk jég- és
paramentes fiifétablaihoz, a villamosan vezetd, fémes eziistot
tartalmaz6 ogszetételil, keskeny ellendllds-csikok szitanyomasé-
val az Uvegtablara, a csikok beégetésével, és a beégetett cgi-
kok ezt kivetd galvanikus vagy kémiailag reduktiv meger8sitésé-
vel, azzal jellemezve, hogy kozvetleniil a csikok beégetése utén
az 0O8szed cdik galvanikus megerBaitését filiggetleniil azok villa-
mos ellenallédsatol, valamennyi csikhoz egységesen 0,5~2,0 perc
tartomanyon beliill idbtartamig és valamennyi csikon egységesen
7=20 Amper tartomanyon belili éramerésséggel Cnmagéban ismert
Osszeteételil galvanflirdbben eldégalvanizaldssal végezziik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljards foganatogitési médja
azzal jellemezve, hogy az ellgalvanizdlds utdn az ivegtablakat
az egyseéges galvanizald programot biztositd csoportokba oszta-
sahoz mérjiik a megkdzelitben azonos ellenidllésokat.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljirds foganatosité-
si médja azzal Jjellemezve, hogy kdzvetleniil a megkdzelitben a-
zonos ellendllédsu csikok csoportjénak galvanizdlasa utéan korré6-
216véds bevonatot visziink fel egy végsd galvanizalissal, ame-
lyet 1-3 perc tartomanyon beliili iddtartamig és valamennyi csi-
kon egységesen 10-20 Amper tartomanyon belilli Aramerdaséggel
Onmagaban ismert Osszetetelll galvanfiirdbben v égziink.

4. A 3. igénypont szerinti eljards foganatositasi médja
azzal jellemezve, hogy a korrézidvédd bevonat felvitele utén
azokat a csikokat, amelyeknek a villamos ellenadllasa a megenge-~
dett érték alatt van, Ugy korri aljuk, hogy a galvanizdlt csi-
kokat a névleges villamos ellendllasérték eléréséig Onmaghban
ismert médon anddosan leoldjuk. :

F.k.: Himer Zoitén
Orszégos Taldiményi Hivetal

70~ OTH ~ 86.254
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