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Przedmiotem wynalazku jest wielolistwowa
wzglednie wielosegmentowa glowica do honowania
w stali lub w innych metalach otwor6w przeloto-
wych i nieprzelotowych, zwlaszcza o wiekszych
Srednicach, majgca rozmieszczone na obwodzie
i skierowane wzdluznie znormalizowane zwykle
listwy pilnikéw $ciernych, ktére przyklejone sg do
swych oprawek, przy czym oprawki te za pomoca
urzadzenia nastawczego, umieszczonego w rurowym
korpusie no$nym i przylgczeniowym, sg mechanicz-
nie lub hydraulicznie przestawialne w kierunku
promieniowym, a przeciwnie do kierunku dzialania
elementéw cofajgcych (np. sprezyn Srubowych).

Glowice do honowania wspomnianego rodzaju
sg stosowane na przyklad w honownicach pozio-
fnych, mocowane w sposéb rozlaczny lub wymien-
ny na koncu glowicowym drgga napedowego, ma-
jacego ruch obrotowy i jednocze$nie ruchy poosio-
we. Zuzywajgce sie wzglednie s’cierajzice sie listwy
pilnikéw $ciernych skladajg sie z prasowanych
ziarn skrawajacych, spojonych ze sobg odpowied-
nim materialem. Glowice takie sluzg do gladzenia
powierzchni otworu. Przy zastosowaniu odpowied-
nio grubych ziarn mozna otrzymaé dobre listwy,
szczegbélnie do honowania wstepnego.

W znanych rodzajach glowic listwy pilnikéw
Sciernych sg w odpowiedniej liczbie przyklejone do
majacych ksztalt listew oprawek, rozprezanych
sprezynami w stosunku do korpusu nosnego, w kto-
rym sg umieszczone mechanizmy klinowe urucha-
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miajgce elementy dociskowe, ktére dzialajag na te
oprawki pilnikéw w celu zwiekszenia zewnetrznych
wymiaréw narzedzia. Znany jest réwniez sposéb
wlewania pretowych pilnikéw $ciernych do ich
oprawek ze sztucznego tworzywa. Nastepnie znane
jest naklejanie segmentéw $ciernych na blache,
ktéra polgczona jest kilkoma $rubami z po$rednim
elementem no$nym, naciskanym za pomocg urzg-
dzen nastawczych w kierunku poprzecznym, tj. pro-
mieniowym. W praktyce okazalo sie, ze we wszy-
stkich tych rodzajach glowic do honowania po-
wstaja drgania i wibracje, ktére sg przyczyna szko-
dliwych dla zdrowia halaséw, a zwlaszeza diwie-
kéw piszezacych. Poniewaz nie znano dotychczas
wladciwych przyczyn tych ucigzliwych halas6w
i dotad ich jeszcze nie okre§lono, dlatego nie zna-
leziono mozliwo$ci ich wyeliminowania. Robotnicy
wykonujacy te prace od wielu lat, byli zmuszeni
godzié sie z jej ucigzliwo$ciag pod tym wzgledem.

Zadaniem wynalazku jest skonstruowanie glowi-
cy do honowania znanego rodzaju, ktéra pracowa-
laby mozliwie cicho i bez wucigzliwych halaséw
i umozliwiala renowacje listew pilnikéw Sciernych
oraz ich nastawianie. Nastepnie zadanie wynalazku
polega na tym, zeby elementy urzadzenia nastaw-
czego nastawiajgce oprawki do listew pilnikéw $cier-
nych byly tak zamontowane, aby zapewnialy sta-
bilny przesuw oprawek, wykluczajagcy drganiaiza-
pewnialy duzy zakres promieniowego nastawiania.

Zgodnie z wynalazkiem glowica do honowania
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charakteryzuje sie¢ tym, ze listwy wzglednie segmen-
ty pilnikéw $ciernych sa bezposrednio naklejone
na majacej ewentualnie plytko .naciete rowki po-
wierzchni zewnetrznej dwéch grubych i nie zmie-
niajgcych ksztaltu korytkowych oprawek, utrzymy-
wanych w pewnej odleglo$ci przez elementy pod-
porowe urzadzenia nastawczego, przy czym opraw-
ki te polaczone sg z obejmowanym przez nie kor-
pusem nosnym za pomocg umieszczonego w tym
korpusie zabieraka, ktéry podobnie jak czop wcho-
dzi do tych oprawek. ’

Istotnym jest tu bezposrednie polgczenie, a mia-
nowicie sklejenie listew pilnikéw S$ciernych, prze-
waznie grupy listew, z tworzgcg sztywny odcinek
korytka poléwka oprawki, ktéra ze swej strony
trzymana jest w przyblizeniu centralnie przez ma-
jacy ksztalt czopa zabierak. Duze i sztywne opraw-
ki od strony korpusu no$nego, zaopatrzone w na-
klejone listwy pilnikéw S$ciernych, s3 w ten spo-
s6b rozprezane i zabezpieczane w stosunku do sie-
bie, ze jednocze$nie z duzg wydajnoSciag honowa-
nia osigga sie prace bez halasu.

Duza liczba przeprowadzonych préb potwierdzi-
la te prace bez halasu jako trwale osiggniecie.
Przypuszcza sie, ze zrédlo tej cichej pracy lezy we
wspoéldzialaniu szczegblnie sztywnych oprawek z
naklejonymi bezposrednio na nich grupami segmen-
téw pilniké6w sSciernych. Istotnym jest tu jednak
fakt, ze w praktyce osiggnieto przy wszystkich pré-
bach prace bez hatlasu, chociaz bylo to poczatkowo
niespodzianka.

Zgodnie z wynalazkiem korzystnym jest, gdy li-
stwy pilniké6w $ciernych naklejone sg na znacz-
nej cze$ci obwodu sztywnych oprawek majgcych
wigkszy poosiowy wymiar od wymiaru dlugosci li-
stew. Jako korzystnie okazaly sie oprawki, ktérych
diugos$é luku kazdej z nich, wedlug ktérego sg one
wygiete, wynosi /s do !/ obwodu plaszcza korpusu
no$nego glowicy do honowania, objetego tymi
oprawkami. Dla oprawek o dlugosci luku wyno-
szgcym !/s obwodu plaszcza korpusu nosnego glo-
wicy do honowania, z jednego piersScieniowego kor-
pusu wyjéciowego otrzymuje sie trzy oprawki. Przy
rozcieciu dwoéch piersScieniowych korpuséw wyj-
$§ciowych otrzymuje sie zatem trzy pary oprawek
dla wyposazenia wzglednie wykonania trzech glo-
wic do honowania.

Korzystne rozwigzanie glowicy do honowania po-
lega wedlug wynalazku na tym, ze przy zastosowa-
niu listew o mniej wiecej kwadratowym przekroju,
nakleja sie na kazdej oprawce kilka listew pilni-
kéw Sciernych, co najmniej jednak dwie, przy
utrzymaniu mozliwie réwnomiernego rozstawienia
ich na obwodzie. Oprawki powinny mieé przy tym
naklejone co najmniej dwie listwy, w mozliwie
matej odleglo$ci od wzdluznych krawedzi oprawek.

Pomiedzy obydwiema zewnetrznymi listwami
pilniké6w Sciernych sa naklejone w réwnomiernych
odleglo$ciach od siebie trzy dalsze listwy. W ten
spos6b otrzymuje sie szczegblnie wydajne narze-
dzie, ktére przez dobre wspélsrodkowe ustawienie
w otworze przedmiotu i ze wzgledu na swoje roz-
wigzanie przyczynia si¢ takze do wyeliminowania
ucigzliwych hataséw.

Korzystne jest nastepnie takie rozwigzanie, w
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ktérym przynajmniej srodkowa listwa pilnika $cier-
nego W kazdej oprawce sklada sie z dwéch jed-
nakowej dlugosci odcinkéw, umieszczonych w pew-
nej odleglosci od siebie, przy czym pomiedzy tymi
dwiema listwami w otworze poprzecznym oprawki
prowadzony jest kazdorazowo Kkoniec zabieraka,
umieszczonego w korpusie no$nym.

"Narzedzie wedlug wynalazku mozna nastepnie
konstrukecyjnie w ten sposéb rozwigzaé, ze urzg-
dzenie nastawcze, ktére przewidziane jest w $rod-
kowym otworze wzdluznym korpusu nos$nego, skla-
da sie z pracujgcych synchronicznie i rozmieszczo-
nych w kierunku wzdluznym mechanizméw na-
stawezych, ktérymi sg zawsze dwie poélcylindrycz-
ne wkladki, przechodzace nastepnie w ksztalt cy-
lindryczny i majace skierowane wzdluz skos$ne
i zbiezne w stosunku do siebie powierzchnie klino-
we. Na tych powierzchniach klinowych wsparte sg
skierowane promieniowo i wchodzace do nieprze-
lotowych otwor6w w oprawce sworznie podporo-
we, ktére na swym Srodkowym odcinku majg prze-
kréj poéikolisty, wskutek czego otrzymuje si¢ pro-
wadzenie przylegajacych przez to do siebie plaskich
stron sworzni podporowych oraz odpowiednich pla-
skich stron péteylindrycznych wkladek.

Konstrukecja ta prowadzi do utworzenia z klinéw
mechanizméw nastawczych, ktére wykazuja szcze-
gélnie duzy zakres promieniowego nastawiania,
przy czym sworznie podporowe i wkladki pélecy-
lindryczne na skutek wzajemnego prowadzenia sig
ich powierzchni zabezpieczaja i stabilizuja w spor
s6b wystarczajacy ich wzajemny przesuw.

Do stabilizacji narzedzia przyczynia sie réwniez
to, ze przesuniete poosiowo i skladajace sie z dwéch
pélcylindrycznych wkladek mechanizmy klinowe
utrzymywane s3 w pewnej odleglo$ci przez $rodko-
wy odcinek draga za poérednictwem podkladki
wsporczej.

Na tym odcinku drgga przesuniety jest zabierak
skierowany poprzecznie, ktérego obydwa korice
wprowadzone sg na podobienistwo czopa poprzez
otwory poprzeczne korpusu nos$nego do odpowied-
nich otworéw poprzecznych obydwu oprawek. Me-
chanizmy klinowe, zabierak oraz $rodkowy, wspél-
osiowy odcinek dystansowy draga blokujg sie¢ wza-
jemnie i zapewniaja w czasie ruchéw obrotowych
wyréwnywanie masy wirujacej, co przyczynia sie
takze do wyeliminowania ucigzliwych halaséw.

Konstrukcja glowicy do honowania z oprawkami
stwarza mozliwo$ci umieszczenia pomiedzy zwré-
conymi do siebie wzdluznymi krawedziami oby-
dwu oprawek, elementéw przyrzadu pomiarowego.
Dzieki temu mozna stosunkowo prostymi §rodkami
nadzorowaé W sposéb pewny proces roboczy.

Przykladowe rozwigzanie zgodnej z wynalazkiem
glowicy do honowania przedstawione jest na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia pionowy prze-
kréj glowicy do honowania, wprowadzonej do
obrabianego cylindra, fig. 2 — przekr6j wedtug li-
nii II—II z fig. 3, fig. 1 — przekréj wedlug linii
III—III z fig. 1.

Przedstawiona na rysunku wielolistwowa glowica
do honowania, stuzgca do obrabiania przelotowe-
go lub nieprzelotowego otworu 1, ma naklejone na
powierzchni zewnetrznej 3, wzglednie w  plytkich
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rowkach tej powierzchni, nalezgcej do dwéch gru-
bych, sztywnych i stanowiacych odeinki korytkowe
oprawek 4, kilka majacych prawie przekréj kwa-
dratowy, listew 2 pilnikéw S$ciernych. Listwy te na-
klejone s3 zawsze w grupach po pieé sztuk, przy
odpowiednim, niemal réwnomiernym rozstawieniu
na obwodzie. Oprawki obejmujg, ewentualnie zlu-
zem promieniowym, S§rodkowy rurowy korpus no-
$ny i przylaczeniowy 5. Ten korpus noény 5 jest
polgczony w sposéb rozlaczny z dragiem napedo-
wym 6 honownicy. W glowicy korpusu nosnego 5
znajduje si¢ wspdlosiowy otwér z dragiem sterujg-
cym 7. Taki sam otwér 8 lub podobny, znajduje
sie w drggu napedowym 6, sluzgcy mianowicie
do umieszczenia w nim mechanicznych $rodkéw
sterujgcych lub zespotu hydraulicznie uruchamia-
nych drazkéw, dzialajacych na drag sterujgcy 7
i uruchamiajgcych nastepnie opisany wyzej mecha-
nizm nastawczy.

Sztywne oprawki 4 odznaczajg sie do$é znaczng
osiowg dlugoscig, ktéra jest trzykrotnie wieksza
niz $rednica piericieniowego korpusu wyj$ciowego
z ktérego zwykle s3 wykonywane oprawki przez
przeciecia tych pierScieniowych korpuséw. Dlugo$é
luku kazdej z oprawek jest takze duza i wynosi co
najmniej !/s obwodu plaszcza korpusu nosnego 5
objetego tymi oprawkami. Grubo§é oprawek w kie-
runku promieniowym wynosi mniej wiecej Y5 $re-
dnicy, przy czym moze byé ona wieksza lub takze
nieco mniejsza. Istotnym jest to, zeby zapewniona
byla sztywno$é tych oprawek réwniez przy duzych
naciskach. )

Jak juz wspomniano, kazda z oprawek wyposa-
zona jest w zespdl listew 2 pilnikéw S$ciernych.
Przewiduje sie tu co najmniej dwie listwy, ktére
naklejone s w malej odlegloéci od wzdluznych
krawedzi 9 oprawki, na przyklad w odleglosci réw-
nej szerokosci listwy. W przykladowym rozwigza-
niu naklejone sg dalsze trzy listwy pomiedzy oby-
dwiema listwami zewnetrznymi, w mozliwie réw-
nomiernych odleglo$ciach od siebie. Duza dlugos$é
oprawek oraz bezpodrednie naklejanie w plaskich
rowkach na powierzchni zewnetrznej umozliwia
uzycie wiekszej liczby waskich listew pilnikéw
$ciernych. Dzieki temu $cierany material moze sie
gromadzi¢é w przestrzeniach pomiedzy listwami
i stad moze byé wyplukiwany wzglednie usuwany
za pomocg uzywanego zwykle chlodziwa.

W s$rodkowym otworze wzdluznym 10 korpusu
nosnego 5 umieszczone jest urzgdzenie nastawcze,
ktére sklada sie z dwéch rozstawionych w wiekszej
poosiowej odlegloSci mechanizméw Kklinowych, za
pomoca ktérego oprawki wraz z listwami pilnikow
§ciernych sa promieniowo dociskane do obrabia-
nej $cianki otworu w celu zwigkszenia wymiaréw
zewnetrznych narzedzia. Przy Kkoncach oprawek sg
umieszczone w uko$nie przebiegajacych rowkach
piericieniowych 11 sprezyny cofajace 12, wykona-
ne ze sprezyn Srubowych. Te elementy cofajace
moga by¢é wykonane takze z gumy lub z innego,
odpornego na dzialanie kwaséw tworzywa sztucz-
nego o dostatecznie elastycznych wladciwo$ciach.

Klinowe mechanizmy nastawcze skladajg sie z
dwéeh poéleylindryeznych wkladek 13, 14, przecho-
dzgcych w ksztalt cylindryczny. Wkladki te majg
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ukos$ne w kierunku wzdluznym i zbiezne w stosun-
ku do siebie powierzchnie klinowe 15 wzglednie 16.
Poniewaz kazda pélcylindryczna wkladka ma tylko
jedng powierzchnie klinows, to powierzchnie te sg
w stosunku do siebie przestawione w Kierunku
bocznym. Kazdej powierzchni klinowej jest przy-
porzadkowany jeden sworzen podporowy 17 wzgled-
nie 18. Sworznie podporowe majg na swym §rod-
kowym odcinku przekréj pétkolisty, wskutek czego
W sposéb pokazany na fig. 2, sg prowadzone swa
plaskg powierzchnig Srodkowg 19 na réwniez pla-
skiej powierzchni §rodkowej 20 sgsiedniej. wktadki.
Zewngtrzne konce sworzni podporowych 17, 18
wchodza do krétkich otworéw nieprzelotowych 21
oprawek 4. Odno$nikiem 22 oznaczono sprezyne co-
fajaca, ktorg jest w tym przypadku sprezyna pier-
Scieniowa. Ta sprezyna 22 wchodzi do - czolowych
wyjeé przy sworzniach podporowych i poza tym
prowadzona jest poza sworzniem w kanatku pier-
$cieniowym korpusu nos$nego 5.

Pomiedzy obydwoma mechanizmami nastaweczy-
mi, utworzonymi przez pary klinéw, przewidziany
jest skierowany poprzecznie zabierak 23, ktéry w
§rodku ma otwér prowadzacy, réwnolegly do kor-
pusu nosnego 5.

W tym otworze 24 przesuwa sie¢ poosiowo odci-
nek 25 drgga, wspierajacy sie swym przednim koni-
cem w wyjeciach 26 wkladek 13, 14. Tylny koniec
odcinka 25 draga umieszczony jest w wyjeciu 27
podkladki wsporczej 28, ktéra ustawiona jest przed
majacymi malg powierzchnie czolami Kklinowych
wkladek 13, 14 tylnego mechanizmu nastawczego.
Konce zabieraka 23 przechodzg najpierw przez
otwory poprzeczne 29 korpusu no$nego 5 i nastep-
nie wchodzg do otwor6w poprzecznych 30 oprawek
4, wskutek czego oprawki te sg mozliwie central-
nie sp]*ze,ione z korpusem no$nym.

Przy nacisku na drag sterujgcy 7 ruch przesuwu
przekazywany jest jednocze$nie na obydwa mecha-
nizmy nastawcze i ich pary klin6w za pomocsg od-
cinka 85 draga i podkladki wsporczej 28. Zabierak
ze wzgledu na swoje polozenie jest z jednej strony
zabezpieczony przez odcinek 25 drgga przed prze-
suwem poprzecznym, a W korpusie noSnym 5 przed
przesuwem wzdluznym. Oprawki 4 moga jednak
na zabieraku 23 przesuwaé sie w kierunku promie-
niowym, jednak zawsze o wielko§¢é przesuniecia
przekazanego do sworzni podporowych 17, 18 przez
polcylindryczne wkladki 13, 14. Zsynchronizowana
praca obydwu mechanizméw Kklinowych oraz sworz-
ni podporowych powoduje réwnomierny przesuw
poprzeczny oprawek, przy jednoczesnym zachowa-
niu réwnoleglego polozenia.

W sposéb pokazany na fig. 2 mogg byé umiesz-
czone pomiedzy zwréconymi do siebie krawedziami
wzdluznymi 9 obydwu oprawek 4 elementy 31 przy-
rzagdu pomiarowego, za pomocg ktérego otrzymuje
sie automatyczng kontrole wymiaru obrabianego.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielolistwowa  wzglednie wielosegmentowa
glowica do honowania w stali lub w innych meta-
lach otworéw przelotowych i nieprzelotowych,
zwlaszcza o wiekszych $rednicach, majgca rozsta-
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