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本发明涉及金属铸造设备领域，具体的说是

一种金属铸造用浇包，包括四个万向轮、底座、高

度调节结构、铸造结构、伸缩结构、安装框、收纳

结构和限位结构；底座的底端四角处设有四个万

向轮；底座的底端设有用于对万向轮进行限位的

限位结构；底座的顶端设有用于调节浇铸高度的

高度调节结构，且高度调节结构连接于用于调节

浇筑范围的伸缩结构；伸缩结构的端部固定有用

于收纳和浇铸铸造液的铸造结构。本发明的高度

调节结构的使用便于对不同高度的模具进行浇

铸，同时配合伸缩结构的使用便于对不同大小的

模具进行浇铸，配合铸造结构的使用，便于定点

的对模具不同部位进行浇铸，进而大大提高了浇

铸质量及其效率，进而大大提高了操作安全性

能。
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1.一种金属铸造用浇包，其特征在于：包括四个万向轮(1)、底座(2)、高度调节结构

(3)、铸造结构(4)、伸缩结构(5)、安装框(6)、收纳结构(7)和限位结构(8)；所述底座(2)的

底端四角处设有四个所述万向轮(1)；所述底座(2)的底端设有用于对所述万向轮(1)进行

限位的所述限位结构(8)；所述底座(2)的顶端设有用于安装蓄电池组件和铁块的所述收纳

结构(7)；所述底座(2)的顶端设有用于调节浇铸高度的所述高度调节结构(3)，且所述高度

调节结构(3)连接于用于调节浇筑范围的所述伸缩结构(5)；且所述高度调节结构(3)上设

有用于安装控制开关的所述安装框(6)；所述伸缩结构(5)的端部固定有用于收纳和浇铸铸

造液的所述铸造结构(4)，且所述铸造结构(4)与所述伸缩结构(5)之间可拆卸连接。

2.根据权利要求1所述的一种金属铸造用浇包，其特征在于：所述限位结构(8)包括限

位杆(81)、限位板(82)、检修板(83)、电动液压杆(84)、压板(85)、多个防滑槽(86)和多个防

滑套(87)，所述检修板(83)与所述底座(2)之间通过螺栓连接，所述电动液压杆(84)的一端

固定于所述底座(2)，所述压板(85)固定于所述电动液压杆(84)背离所述检修板(83)的一

端，所述压板(85)与所述底座(2)之间滑动连接，所述压板(85)上设有多个截面为椭圆形的

所述限位杆(81)，所述限位杆(81)与所述底座(2)之间滑动连接，所述限位板(82)设于所述

压板(85)的底端，且所述限位板(82)与所述底座(2)之间滑动连接，所述电动液压杆(84)的

电源线延伸至所述安装框(6)内部的开关按钮，所述限位板(82)背离所述压板(85)的一面

设有多个线性分布的所述防滑套(87)，且所述防滑套(87)上设有所述防滑槽(86)。

3.根据权利要求2所述的一种金属铸造用浇包，其特征在于：所述防滑套(87)为半圆柱

体结构，所述防滑套(87)的内部带有容纳空腔，所述防滑套(87)上半圆周阵列分布的所述

防滑槽(86)为三棱柱结构，所述防滑套(87)的厚度从两端至中间逐渐增大。

4.根据权利要求2所述的一种金属铸造用浇包，其特征在于：所述收纳结构(7)包括两

个收纳室(71)和收纳箱(72)，矩形结构的所述收纳箱(72)固定于所述底座(2)，且所述收纳

箱(72)的内部设有两个用于分别存储蓄电池组件和铁块的所述收纳室(71)。

5.根据权利要求2所述的一种金属铸造用浇包，其特征在于：所述高度调节结构(3)包

括第一电机(31)、两个套筒(32)、驱动杆(33)、导向杆(34)、第一丝杆(35)、第一卡套(36)和

第二卡套(37)，两个矩形结构的所述套筒(32)对称设于所述底座(2)，矩形结构的所述驱动

杆(33)与所述套筒(32)之间滑动连接，所述导向杆(34)的一端固定于所述底座(2)，所述驱

动杆(33)与所述导向杆(34)之间滑动连接，所述第一电机(31)固定于靠近所述铸造结构

(4)的一个所述套筒(32)，所述第二卡套(37)固定于所述第一电机(31)，所述第一卡套(36)

与所述第二卡套(37)之间通过螺栓连接，所述第一卡套(36)靠近所述第二卡套(37)的一端

为正六边形结构，所述第一卡套(36)与所述第二卡套(37)之间卡合，所述第一卡套(36)的

顶端固定于所述第一丝杆(35)，所述第一丝杆(35)与所述驱动杆(33)之间螺纹连接，所述

第一丝杆(35)与所述套筒(32)之间转动连接，所述第一丝杆(35)靠近所述第一卡套(36)的

一端为圆台形结构。

6.根据权利要求5所述的一种金属铸造用浇包，其特征在于：所述伸缩结构(5)包括伸

缩杆(51)、伸缩套(52)、第三电机(53)、驱动齿轮(54)、散热框(55)和第三丝杆(56)，所述伸

缩套(52)固定于所述套筒(32)背离所述底座(2)的一端，所述伸缩杆(51)与所述伸缩套

(52)之间滑动连接，所述第三电机(53)固定于所述伸缩套(52)，所述第三丝杆(56)与所述

伸缩套(52)之间转动连接，所述第三丝杆(56)与所述伸缩杆(51)之间螺纹连接，所述第三
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丝杆(56)和所述第三电机(53)上固定有两个相互啮合的所述驱动齿轮(54)，且所述散热框

(55)固定于所述伸缩套(52)，所述驱动齿轮(54)设于所述散热框(55)的内部。

7.根据权利要求6所述的一种金属铸造用浇包，其特征在于：所述铸造结构(4)包括浇

包本体(41)、传动杆(42)、滑杆(43)、支撑框(44)、滑套(45)、第二电机(46)、第二丝杆(47)、

四个转轴(48)和连接头(49)，所述支撑框(44)固定于所述伸缩杆(51)，圆柱体结构的用于

存储浇铸液的所述浇包本体(41)的两侧对称设有两个所述转轴(48)，所述浇包本体(41)通

过所述转轴(48)与所述支撑框(44)之间转动连接，所述连接头(49)固定于所述浇包本体

(41)，所述传动杆(42)与所述连接头(49)之间通过另一个所述转轴(48)连接，所述传动杆

(42)与所述连接头(49)之间通过所述转轴(48)转动连接，所述滑套(45)固定于所述支撑框

(44)，所述第二电机(46)固定于所述滑套(45)，所述第二丝杆(47)固定于所述第二电机

(46)与所述滑套(45)之间转动连接，所述第二丝杆(47)与所述滑杆(43)之间螺纹连接，所

述滑杆(43)与所述滑套(45)之间滑动连接，所述滑杆(43)与所述传杆之间通过另外一个所

述转轴(48)转动连接。
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一种金属铸造用浇包

技术领域

[0001] 本发明涉及金属铸造设备领域，具体的说是一种金属铸造用浇包。

背景技术

[0002] 浇包用于铸造车间浇注作业，在炉前承接金属液后，由行车运到铸型处进行浇注.

分为铁水包，钢水包，茶壶包，球铁包等多种样式，浇包吊杆、吊环属锻压而成，比用普通钢

板切割强度好、安全可靠。

[0003] 然而传统的金属铸造用浇包在浇铸时操作灵活性差，不便于快速的对不同型号的

模具进行浇铸，且在铸造液转运过程中操作舒适度差，危险性大。鉴于此，本发明提供了一

种金属铸造用浇包，其具有以下特点：

[0004] (1)本发明所述的一种金属铸造用浇包，高度调节结构的使用便于对不同高度的

模具进行浇铸，同时配合伸缩结构的使用便于对不同大小的模具进行浇铸，配合铸造结构

的使用，便于定点的对模具不同部位进行浇铸，进而大大提高了浇铸质量及其效率，通过铸

造结构收纳浇筑液，避免了操作人员与铸造液接触，进而大大提高了操作安全性能。

[0005] (2)本发明所述的一种金属铸造用浇包，底座底端的万向轮的使用使装置搬运更

加方便快捷，同时配合限位结构的使用，便于对底座进行限位，进而大大提高了底座的稳定

性，大大提高了金属铸造的质量及其效率。

发明内容

[0006] 针对现有技术中的问题，本发明提供了一种金属铸造用浇包，高度调节结构的使

用便于对不同高度的模具进行浇铸，同时配合伸缩结构的使用便于对不同大小的模具进行

浇铸，配合铸造结构的使用，便于定点的对模具不同部位进行浇铸，进而大大提高了浇铸质

量及其效率，通过铸造结构收纳浇筑液，避免了操作人员与铸造液接触，进而大大提高了操

作安全性能；底座底端的万向轮的使用使装置搬运更加方便快捷，同时配合限位结构的使

用，便于对底座进行限位，进而大大提高了底座的稳定性，大大提高了金属铸造的质量及其

效率。

[0007] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：一种金属铸造用浇包，包括四个万

向轮、底座、高度调节结构、铸造结构、伸缩结构、安装框、收纳结构和限位结构；所述底座的

底端四角处设有四个所述万向轮；所述底座的底端设有用于对所述万向轮进行限位的所述

限位结构；所述底座的顶端设有用于安装蓄电池组件和铁块的所述收纳结构；所述底座的

顶端设有用于调节浇铸高度的所述高度调节结构，且所述高度调节结构连接于用于调节浇

筑范围的所述伸缩结构；且所述高度调节结构上设有用于安装控制开关的所述安装框；所

述伸缩结构的端部固定有用于收纳和浇铸铸造液的所述铸造结构，且所述铸造结构与所述

伸缩结构之间可拆卸连接。

[0008] 具体的，所述限位结构包括限位杆、限位板、检修板、电动液压杆、压板、多个防滑

槽和多个防滑套，所述检修板与所述底座之间通过螺栓连接，所述电动液压杆的一端固定
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于所述底座，所述压板固定于所述电动液压杆背离所述检修板的一端，所述压板与所述底

座之间滑动连接，所述压板上设有多个截面为椭圆形的所述限位杆，所述限位杆与所述底

座之间滑动连接，所述限位板设于所述压板的底端，且所述限位板与所述底座之间滑动连

接，所述电动液压杆的电源线延伸至所述安装框内部的开关按钮，所述限位板背离所述压

板的一面设有多个线性分布的所述防滑套，且所述防滑套上设有所述防滑槽；首先通过所

述万向轮将装置搬运至指定场所，然后通过所述安装框的内部的控制开关控制所述电动液

压杆开始伸长，所述电动液压杆伸长驱动所述压板与所述底座之间滑动，同时所述限位杆

与所述底座之间滑动，进而驱动所述限位板上线性分布的所述防滑套与地面抵触，进而对

所述底座进行限位，所述限位杆的设置提高了所述压板传动的稳定性能，进而使浇铸金属

模型时更加稳定快捷，当搬运装置时，所述电动液压杆收缩，带动所述压板与所述底座之间

滑动，进而使所述万向轮与地面接触，所述防滑套的设置提高了所述限位板的稳定性能。

[0009] 具体的，所述防滑套为半圆柱体结构，所述防滑套的内部带有容纳空腔，所述防滑

套上半圆周阵列分布的所述防滑槽为三棱柱结构，所述防滑套的厚度从两端至中间逐渐增

大；所述防滑套的内部带有容纳空腔，进而使所述防滑套与地面接触时候，所述防滑套挤压

变形，进而大大提高了所述防滑套使用的稳定性，使所述限位板受力更加均匀，所述防滑套

的厚度从两端至中间逐渐增大，进而使所述防滑套更加耐用。

[0010] 具体的，所述收纳结构包括两个收纳室和收纳箱，矩形结构的所述收纳箱固定于

所述底座，且所述收纳箱的内部设有两个用于分别存储蓄电池组件和铁块的所述收纳室；

将蓄电池组件安装在所述收纳箱的内部的背离所述底座一端的一个所述收纳室，将铁块放

置在另外一个所述收纳室的内部，在铁块放置在所述收纳室的内部，增加了所述底座的重

量，进而有效的防止在浇铸过程中所述底座侧翻，进而大大提高了稳定性能。

[0011] 具体的，所述高度调节结构包括第一电机、两个套筒、驱动杆、导向杆、第一丝杆、

第一卡套和第二卡套，两个矩形结构的所述套筒对称设于所述底座，矩形结构的所述驱动

杆与所述套筒之间滑动连接，所述导向杆的一端固定于所述底座，所述驱动杆与所述导向

杆之间滑动连接，所述第一电机固定于靠近所述铸造结构的一个所述套筒，所述第二卡套

固定于所述第一电机，所述第一卡套与所述第二卡套之间通过螺栓连接，所述第一卡套靠

近所述第二卡套的一端为正六边形结构，所述第一卡套与所述第二卡套之间卡合，所述第

一卡套的顶端固定于所述第一丝杆，所述第一丝杆与所述驱动杆之间螺纹连接，所述第一

丝杆与所述套筒之间转动连接，所述第一丝杆靠近所述第一卡套的一端为圆台形结构；将

所述第一电机的电源线与所述收纳室内部的蓄电池组件及所述安装框的内部的控制开关

连接，在使用时，所述第一电机转动，所述第一电机转动带动所述第一丝杆转动，所述第一

丝杆与所述套筒之间转动连接，所述第一丝杆与所述驱动杆之间螺纹连接，进而驱动所述

驱动杆与所述套筒之间滑动连接，进而调节浇铸的高度，便于对不同高度的模具进行浇筑，

所述第一丝杆靠近所述第一卡套的一端为圆台形结构，进而增大了所述第一丝杆与所述套

筒的接触面积，进而使所述第一丝杆驱动所述驱动杆更加稳定。

[0012] 具体的，所述伸缩结构包括伸缩杆、伸缩套、第三电机、驱动齿轮、散热框和第三丝

杆，所述伸缩套固定于所述套筒背离所述底座的一端，所述伸缩杆与所述伸缩套之间滑动

连接，所述第三电机固定于所述伸缩套，所述第三丝杆与所述伸缩套之间转动连接，所述第

三丝杆与所述伸缩杆之间螺纹连接，所述第三丝杆和所述第三电机上固定有两个相互啮合

说　明　书 2/7 页

5

CN 109261952 A

5



的所述驱动齿轮，且所述散热框固定于所述伸缩套，所述驱动齿轮设于所述散热框的内部；

将所述第三电机的电源线与所述收纳室内部的蓄电池组件及所述安装框的内部的控制开

关连接，所述第三电机转动，所述第三电机上的所述驱动齿轮带动所述第三丝杆上的所述

驱动齿轮转动，所述第三丝杆驱动所述伸缩杆与所述伸缩套之间滑动，进而快速的调节金

属浇铸液的浇铸范围，便于对不同大小的模具的不同位置进行定点浇铸，进而大大提高了

操作灵活性能。

[0013] 具体的，所述铸造结构包括浇包本体、传动杆、滑杆、支撑框、滑套、第二电机、第二

丝杆、四个转轴和连接头，所述支撑框固定于所述伸缩杆，圆柱体结构的用于存储浇铸液的

所述浇包本体的两侧对称设有两个所述转轴，所述浇包本体通过所述转轴与所述支撑框之

间转动连接，所述连接头固定于所述浇包本体，所述传动杆与所述连接头之间通过另一个

所述转轴连接，所述传动杆与所述连接头之间通过所述转轴转动连接，所述滑套固定于所

述支撑框，所述第二电机固定于所述滑套，所述第二丝杆固定于所述第二电机与所述滑套

之间转动连接，所述第二丝杆与所述滑杆之间螺纹连接，所述滑杆与所述滑套之间滑动连

接，所述滑杆与所述传杆之间通过另外一个所述转轴转动连接；在收纳金属铸造液时，所述

第二电机转动，所述第二电机带动所述第二丝杆转动，所述第二丝杆与所述滑杆之间螺纹

连接，驱动所述滑杆在所述滑套的内部滑动，进而驱动所述传动杆带动所述连接头推动所

述浇包本体与所述转轴之间转动连接，使所述浇包本体的中轴线与所述滑杆平行，往所述

浇包本体内部添加金属铸造液，当对模具进行铸造时，所述第二电机缓慢转动，使所述第二

电机带动所述第二丝杆转动，所述第二丝杆与所述滑杆之间螺纹连接，驱动所述滑杆在所

述滑套的内部滑动，进而驱动所述传动杆带动所述连接头推动所述浇包本体与所述转轴之

间转动连接，使所述浇包本体的中轴线与所述滑杆之间的夹角为锐角，进而使所述浇包本

体的内部的铸造液完全排除所述浇包本体，进而避免了操作人员与金属铸造液接触，大大

提高了金属铸造的质量及其安装性。

[0014] 本发明的有益效果：

[0015] (1)本发明所述的一种金属铸造用浇包，高度调节结构的使用便于对不同高度的

模具进行浇铸，同时配合伸缩结构的使用便于对不同大小的模具进行浇铸，配合铸造结构

的使用，便于定点的对模具不同部位进行浇铸，进而大大提高了浇铸质量及其效率，通过铸

造结构收纳浇筑液，避免了操作人员与铸造液接触，进而大大提高了操作安全性能。

[0016] (2)本发明所述的一种金属铸造用浇包，底座底端的万向轮的使用使装置搬运更

加方便快捷，同时配合限位结构的使用，便于对底座进行限位，进而大大提高了底座的稳定

性，大大提高了金属铸造的质量及其效率。

附图说明

[0017] 下面结合附图和实施例对本发明进一步说明。

[0018] 图1为本发明提供的金属铸造用浇包的一种较佳实施例的整体结构示意图；

[0019] 图2为图1所示的A部放大示意图；

[0020] 图3为图1所示的套筒与底座的连接结构示意图；

[0021] 图4为图3所示的B部放大示意图；

[0022] 图5为图3所示的C部放大示意图；
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[0023] 图6为图1所示的铸造结构的结构示意图。

[0024] 图中：1、万向轮，2、底座，3、高度调节结构，31、第一电机，32、套筒，33、驱动杆，34、

导向杆，35、第一丝杆，36、第一卡套，37、第二卡套，4、铸造结构，41、浇包本体，42、传动杆，

43、滑杆，44、支撑框，45、滑套，46、第二电机，47、第二丝杆，48、转轴，49、连接头，5、伸缩结

构，51、伸缩杆，52、伸缩套，53、第三电机，54、驱动齿轮，55、散热框，56、第三丝杆，6、安装

框，7、收纳结构，71、收纳室，72、收纳箱，8、限位结构，81、限位杆，82、限位板，83、检修板，

84、电动液压杆，85、压板，86、防滑槽，87、防滑套。

具体实施方式

[0025] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体实施方式，进一步阐述本发明。

[0026] 如图1、图2、图3和图6所示，本发明所述的一种金属铸造用浇包，包括四个万向轮

1、底座2、高度调节结构3、铸造结构4、伸缩结构5、安装框6、收纳结构7和限位结构8；所述底

座2的底端四角处设有四个所述万向轮1；所述底座2的底端设有用于对所述万向轮1进行限

位的所述限位结构8；所述底座2的顶端设有用于安装蓄电池组件和铁块的所述收纳结构7；

所述底座2的顶端设有用于调节浇铸高度的所述高度调节结构3，且所述高度调节结构3连

接于用于调节浇筑范围的所述伸缩结构5；且所述高度调节结构3上设有用于安装控制开关

的所述安装框6；所述伸缩结构5的端部固定有用于收纳和浇铸铸造液的所述铸造结构4，且

所述铸造结构4与所述伸缩结构5之间可拆卸连接。

[0027] 具体的，如图1、图3和图4所示，本发明所述的一种金属铸造用浇包，所述限位结构

8包括限位杆81、限位板82、检修板83、电动液压杆84、压板85、多个防滑槽86和多个防滑套

87，所述检修板83与所述底座2之间通过螺栓连接，所述电动液压杆84的一端固定于所述底

座2，所述压板85固定于所述电动液压杆84背离所述检修板83的一端，所述压板85与所述底

座2之间滑动连接，所述压板85上设有多个截面为椭圆形的所述限位杆81，所述限位杆81与

所述底座2之间滑动连接，所述限位板82设于所述压板85的底端，且所述限位板82与所述底

座2之间滑动连接，所述电动液压杆84的电源线延伸至所述安装框6内部的开关按钮，所述

限位板82背离所述压板85的一面设有多个线性分布的所述防滑套87，且所述防滑套87上设

有所述防滑槽86；首先通过所述万向轮1将装置搬运至指定场所，然后通过所述安装框6的

内部的控制开关控制所述电动液压杆84开始伸长，所述电动液压杆84伸长驱动所述压板85

与所述底座2之间滑动，同时所述限位杆81与所述底座2之间滑动，进而驱动所述限位板82

上线性分布的所述防滑套87与地面抵触，进而对所述底座2进行限位，所述限位杆81的设置

提高了所述压板85传动的稳定性能，进而使浇铸金属模型时更加稳定快捷，当搬运装置时，

所述电动液压杆84收缩，带动所述压板85与所述底座2之间滑动，进而使所述万向轮1与地

面接触，所述防滑套87的设置提高了所述限位板82的稳定性能。

[0028] 具体的，如图1、图3和图4所示，本发明所述的一种金属铸造用浇包，所述防滑套87

为半圆柱体结构，所述防滑套87的内部带有容纳空腔，所述防滑套87上半圆周阵列分布的

所述防滑槽86为三棱柱结构，所述防滑套87的厚度从两端至中间逐渐增大；所述防滑套87

的内部带有容纳空腔，进而使所述防滑套87与地面接触时候，所述防滑套87挤压变形，进而

大大提高了所述防滑套87使用的稳定性，使所述限位板82受力更加均匀，所述防滑套87的
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厚度从两端至中间逐渐增大，进而使所述防滑套87更加耐用。

[0029] 具体的，如图1所示，本发明所述的一种金属铸造用浇包，所述收纳结构7包括两个

收纳室71和收纳箱72，矩形结构的所述收纳箱72固定于所述底座2，且所述收纳箱72的内部

设有两个用于分别存储蓄电池组件和铁块的所述收纳室71；将蓄电池组件安装在所述收纳

箱72的内部的背离所述底座2一端的一个所述收纳室71，将铁块放置在另外一个所述收纳

室71的内部，在铁块放置在所述收纳室71的内部，增加了所述底座2的重量，进而有效的防

止在浇铸过程中所述底座2侧翻，进而大大提高了稳定性能。

[0030] 具体的，如图1、图3和图5所示，本发明所述的一种金属铸造用浇包，所述高度调节

结构3包括第一电机31、两个套筒32、驱动杆33、导向杆34、第一丝杆35、第一卡套36和第二

卡套37，两个矩形结构的所述套筒32对称设于所述底座2，矩形结构的所述驱动杆33与所述

套筒32之间滑动连接，所述导向杆34的一端固定于所述底座2，所述驱动杆33与所述导向杆

34之间滑动连接，所述第一电机31固定于靠近所述铸造结构4的一个所述套筒32，所述第二

卡套37固定于所述第一电机31，所述第一卡套36与所述第二卡套37之间通过螺栓连接，所

述第一卡套36靠近所述第二卡套37的一端为正六边形结构，所述第一卡套36与所述第二卡

套37之间卡合，所述第一卡套36的顶端固定于所述第一丝杆35，所述第一丝杆35与所述驱

动杆33之间螺纹连接，所述第一丝杆35与所述套筒32之间转动连接，所述第一丝杆35靠近

所述第一卡套36的一端为圆台形结构；将所述第一电机31的电源线与所述收纳室71内部的

蓄电池组件及所述安装框6的内部的控制开关连接，在使用时，所述第一电机31转动，所述

第一电机31转动带动所述第一丝杆35转动，所述第一丝杆35与所述套筒32之间转动连接，

所述第一丝杆35与所述驱动杆33之间螺纹连接，进而驱动所述驱动杆33与所述套筒32之间

滑动连接，进而调节浇铸的高度，便于对不同高度的模具进行浇筑，所述第一丝杆35靠近所

述第一卡套36的一端为圆台形结构，进而增大了所述第一丝杆35与所述套筒32的接触面

积，进而使所述第一丝杆35驱动所述驱动杆33更加稳定。

[0031] 具体的，如图1、图2和图3所示，本发明所述的一种金属铸造用浇包，所述伸缩结构

5包括伸缩杆51、伸缩套52、第三电机53、驱动齿轮54、散热框55和第三丝杆56，所述伸缩套

52固定于所述套筒32背离所述底座2的一端，所述伸缩杆51与所述伸缩套52之间滑动连接，

所述第三电机53固定于所述伸缩套52，所述第三丝杆56与所述伸缩套52之间转动连接，所

述第三丝杆56与所述伸缩杆51之间螺纹连接，所述第三丝杆56和所述第三电机53上固定有

两个相互啮合的所述驱动齿轮54，且所述散热框55固定于所述伸缩套52，所述驱动齿轮54

设于所述散热框55的内部；将所述第三电机53的电源线与所述收纳室71内部的蓄电池组件

及所述安装框6的内部的控制开关连接，所述第三电机53转动，所述第三电机53上的所述驱

动齿轮54带动所述第三丝杆56上的所述驱动齿轮54转动，所述第三丝杆56驱动所述伸缩杆

51与所述伸缩套52之间滑动，进而快速的调节金属浇铸液的浇铸范围，便于对不同大小的

模具的不同位置进行定点浇铸，进而大大提高了操作灵活性能。

[0032] 具体的，如图1、图3和图6所示，本发明所述的一种金属铸造用浇包，所述铸造结构

4包括浇包本体41、传动杆42、滑杆43、支撑框44、滑套45、第二电机46、第二丝杆47、四个转

轴48和连接头49，所述支撑框44固定于所述伸缩杆51，圆柱体结构的用于存储浇铸液的所

述浇包本体41的两侧对称设有两个所述转轴48，所述浇包本体41通过所述转轴48与所述支

撑框44之间转动连接，所述连接头49固定于所述浇包本体41，所述传动杆42与所述连接头
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49之间通过另一个所述转轴48连接，所述传动杆42与所述连接头49之间通过所述转轴48转

动连接，所述滑套45固定于所述支撑框44，所述第二电机46固定于所述滑套45，所述第二丝

杆47固定于所述第二电机46与所述滑套45之间转动连接，所述第二丝杆47与所述滑杆43之

间螺纹连接，所述滑杆43与所述滑套45之间滑动连接，所述滑杆43与所述传杆之间通过另

外一个所述转轴48转动连接；在收纳金属铸造液时，所述第二电机46转动，所述第二电机46

带动所述第二丝杆47转动，所述第二丝杆47与所述滑杆43之间螺纹连接，驱动所述滑杆43

在所述滑套45的内部滑动，进而驱动所述传动杆42带动所述连接头49推动所述浇包本体41

与所述转轴48之间转动连接，使所述浇包本体41的中轴线与所述滑杆43平行，往所述浇包

本体41内部添加金属铸造液，当对模具进行铸造时，所述第二电机46缓慢转动，使所述第二

电机46带动所述第二丝杆47转动，所述第二丝杆47与所述滑杆43之间螺纹连接，驱动所述

滑杆43在所述滑套45的内部滑动，进而驱动所述传动杆42带动所述连接头49推动所述浇包

本体41与所述转轴48之间转动连接，使所述浇包本体41的中轴线与所述滑杆43之间的夹角

为锐角，进而使所述浇包本体41的内部的铸造液完全排除所述浇包本体41，进而避免了操

作人员与金属铸造液接触，大大提高了金属铸造的质量及其安装性。

[0033] 首先通过铸造结构4收纳铸造液，然后通过万向轮1将装置搬运至模具浇铸场所，

然后调节限位结构8，使限位结构8与地面抵触，对底座2进行固定，然后通过安装框6上安装

的控制开关控制高度调节结构3驱动伸缩结构5，调节伸缩结构5与底座2之间的距离，同时

伸缩结构5开始工作，配合铸造结构4将浇铸液定点浇铸在模具中，然后限位结构8开始工

作，使万向轮1与地面接触，进而搬运装置；具体的有：

[0034] (1)首先通过所述万向轮1将装置搬运至指定场所，然后通过所述安装框6的内部

的控制开关控制所述电动液压杆84开始伸长，所述电动液压杆84伸长驱动所述压板85与所

述底座2之间滑动，同时所述限位杆81与所述底座2之间滑动，进而驱动所述限位板82上线

性分布的所述防滑套87与地面抵触，进而对所述底座2进行限位，所述限位杆81的设置提高

了所述压板85传动的稳定性能，进而使浇铸金属模型时更加稳定快捷，当搬运装置时，所述

电动液压杆84收缩，带动所述压板85与所述底座2之间滑动，进而使所述万向轮1与地面接

触，所述防滑套87的设置提高了所述限位板82的稳定性能；

[0035] (2)将所述第一电机31的电源线与所述收纳室71内部的蓄电池组件及所述安装框

6的内部的控制开关连接，在使用时，所述第一电机31转动，所述第一电机31转动带动所述

第一丝杆35转动，所述第一丝杆35与所述套筒32之间转动连接，所述第一丝杆35与所述驱

动杆33之间螺纹连接，进而驱动所述驱动杆33与所述套筒32之间滑动连接，进而调节浇铸

的高度，便于对不同高度的模具进行浇筑，所述第一丝杆35靠近所述第一卡套36的一端为

圆台形结构，进而增大了所述第一丝杆35与所述套筒32的接触面积，进而使所述第一丝杆

35驱动所述驱动杆33更加稳定；

[0036] (3)将所述第三电机53的电源线与所述收纳室71内部的蓄电池组件及所述安装框

6的内部的控制开关连接，所述第三电机53转动，所述第三电机53上的所述驱动齿轮54带动

所述第三丝杆56上的所述驱动齿轮54转动，所述第三丝杆56驱动所述伸缩杆51与所述伸缩

套52之间滑动，进而快速的调节金属浇铸液的浇铸范围，便于对不同大小的模具的不同位

置进行定点浇铸，进而大大提高了操作灵活性能；

[0037] (4)在收纳金属铸造液时，所述第二电机46转动，所述第二电机46带动所述第二丝
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杆47转动，所述第二丝杆47与所述滑杆43之间螺纹连接，驱动所述滑杆43在所述滑套45的

内部滑动，进而驱动所述传动杆42带动所述连接头49推动所述浇包本体41与所述转轴48之

间转动连接，使所述浇包本体41的中轴线与所述滑杆43平行，往所述浇包本体41内部添加

金属铸造液，当对模具进行铸造时，所述第二电机46缓慢转动，使所述第二电机46带动所述

第二丝杆47转动，所述第二丝杆47与所述滑杆43之间螺纹连接，驱动所述滑杆43在所述滑

套45的内部滑动，进而驱动所述传动杆42带动所述连接头49推动所述浇包本体41与所述转

轴48之间转动连接，使所述浇包本体41的中轴线与所述滑杆43之间的夹角为锐角，进而使

所述浇包本体41的内部的铸造液完全排除所述浇包本体41，进而避免了操作人员与金属铸

造液接触，大大提高了金属铸造的质量及其安装性，电机采用的是奥松机器人专营店销售

的42BYGHW609步进电机，其配套电路可由商家提供，所述电动液压杆84采用扬州固瑞特机

电设备有限公司提供的DT  DTZ  DTI  DTII电动推杆及其配套电源和电路。

[0038] 本发明的高度调节结构3的使用便于对不同高度的模具进行浇铸，同时配合伸缩

结构5的使用便于对不同大小的模具进行浇铸，配合铸造结构4的使用，便于定点的对模具

不同部位进行浇铸，进而大大提高了浇铸质量及其效率，通过铸造结构4收纳浇筑液，避免

了操作人员与铸造液接触，进而大大提高了操作安全性能，底座2底端的万向轮1的使用使

装置搬运更加方便快捷，同时配合限位结构8的使用，便于对底座2进行限位，进而大大提高

了底座2的稳定性，大大提高了金属铸造的质量及其效率。

[0039] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和优点。本行业的技术人员应该

了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施方式和说明书中的描述的只是说明本发明

的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化和

改进都落入本发明要求保护的范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其等效

物界定。

说　明　书 7/7 页

10

CN 109261952 A

10



图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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