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Beschreibung
[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kantenanleimvorrichtung fir Platten.

[0002] Insbesondere bezieht sich die vorliegende Erfindung auf eine Kantenanleimvorrichtung
zum Aufbringen eines streifenférmigen Kantenabschlusselements ("Umleimer") auf die Schmal-
kante einer Platte aus Holzwerkstoff, metallischem Werkstoff und/oder Kunststoff.

[0003] Heutzutage sind bereits Kantenanleimvorrichtungen bekannt, die mit einer Gas- oder
HeiBluft-Heizeinrichtung ausgestattet sind, welche dazu dient, eine Flache des Kantenstreifens
einem Luftstrahl oder unter Druck stehendem Gas mit hoher Temperatur auszusetzen, um die
Anhaftungsféhigkeit des Streifens an der Schmalkante einer Platte zu aktivieren.

[0004] Ein Problem dieser herkémmlichen Vorrichtungen besteht darin, dass, um das wirksame
Anhaften des Kantenstreifens an der Platte zu erreichen, in kiirzester Zeit eine angemessene
Warmemenge auf den Streifen beziehungsweise auf den Klebstoff, mit dem dieser beschichtet
ist, aufgebracht und anschlieBend vermieden werden muss, dass diese Warme wieder verloren
geht, bevor der Streifen mit der Kante verbunden ist.

[0005] Tatséchlich sehen diese herkdmmlichen Vorrichtungen den schrittweisen Vorschub der
Platte und des darauf aufzubringenden Streifens vor.

[0006] Die Vorschubgeschwindigkeiten sind hoch, um hohe Produktionsleistungen zu erhalten.

[0007] Die gasbetriebene Heizeinrichtung ist sperrig und daher entfernt von dem Bereich ange-
ordnet, an dem die Verbindung zwischen Streifen und Plattenkante erfolgt.

[0008] Um zu erreichen, dass die HeiBluft in diesem Verbindungsbereich ausgegeben wird, ist
eine solche herkdmmliche Heizeinrichtung mit einem Einsatz ausgestattet, der zwischen dem
Streifen und der Plattenkante und so nahe wie mdglich an der Stelle angeordnet ist, an der eine
Andrickrolle den Streifen an die Plattenkante driickt, um ihn mit dieser zu verbinden.

[0009] Im Einsatzbereich dieser Vorrichtungen besteht ein groBes Bedirfnis danach, Uber
einen Arbeitskopf der Heizeinrichtung mit extrem geringen Abmessungen zu verfiigen, weshalb
es erforderlich ist, dass dieser fir die Warmedbertragung mit hoher Leistungsdichte geeignet
ist.

[0010] Vorrichtungen der eingangs genannten Art sind bspw. aus den Dokumenten EP
2990171 A1, DE 19955575 A1 und EP 2511059 A1 bekannt.

[0011] Das der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende Problem besteht also darin, eine
Kantenanleimvorrichtung bereitzustellen, die es ermdglicht, eine gréBere Effizienz bei der Fixie-
rung des Streifens an der Plattenkante zu erreichen als bei herkémmlichen Kantenanleimvor-
richtungen.

[0012] Hauptaufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Verwirklichung einer Kantenanleimvor-
richtung, die eine Lésung fir das oben aufgefiihrte Problem bietet.

[0013] Im Rahmen dieser Aufgabenstellung besteht das Ziel der vorliegenden Erfindung darin,
eine Kantenanleimvorrichtung bereitzustellen, die es ermdéglicht, Warme mit einer gréBeren
Leistungsdichte als bei herkbmmlichen Kantenanleimvorrichtungen zu tbertragen.

[0014] Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Kantenanleimvorrich-
tung zu erzeugen, die fir das Aufbringen von Kantenstreifen unterschiedlicher Hohe anpassbar
ist.

[0015] Ein noch weiteres Ziel der Erfindung besteht darin, eine Kantenanleimvorrichtung bereit-
zustellen, die eine hohe Energieeffizienz aufweist und unerwiinschte Verluste durch Dissipation
auf ein Mindestmalf beschrankt.

[0016] Ein weiteres Ziel der erfindungsgemafBen Kantenanleimvorrichtung ist es, eine wirksa-
mere Verklebung als bei den herkdmmlichen Vorrichtungen zu erméglichen.
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[0017] Diese Aufgabe, sowie diese und noch weitere Ziele, die aus der nachfolgenden Be-
schreibung noch deutlicher hervorgehen, werden mit einer Kantenanleimvorrichtung nach dem
beigefligten Patentanspruch 1 erreicht.

[0018] Die detaillierten Merkmale einer erfindungsgeméaBen Kantenanleimvorrichtung sind in
den abhéngigen Anspriichen angegeben.

[0019] Insbesondere ermdglicht es eine solche erfindungsgeméaBe Kantenanleimvorrichtung,
durch eine Erhéhung der auf den Klebstoff des Kantenstreifens Ubertragenen Warmeleistungs-
dichte, dank einer gleichzeitig durch Strahlung und Konvektion erhaltenen Warmelbertragung,
eine gréBere Effizienz bei der Fixierung des Streifens an der Plattenkante zu erreichen als bei
herkémmlichen Vorrichtungen. Nach einem bevorzugten Aspekt der Erfindung ist es vorgese-
hen, den Abgabebereich der Warmeleistung zur Anpassung an die H6he des aufzubringenden
Kantenstreifens zu modulieren, um somit eine gréBere Einsatzflexibilitat der erfindungsgema-
Ben Kantenanleimvorrichtung zu erhalten.

[0020] Gema&B einem weiteren vorteilhaften Aspekt der vorliegenden Erfindung ist es méglich,
die abgegebene Warmeleistung lokal in Richtung des Streifens zu konzentrieren, um so eine
besonders wirksame Anhaftung an den Kantenbereichen oder an anderen, willkiirlich ausge-
wahlten Bereichen erhalten zu kénnen und sicherzustellen, dass die Warme im betreffenden
Bereich gleichmafig abgegeben wird.

[0021] Nach einem weiteren bevorzugten Aspekt der vorliegenden Erfindung, sieht die Kanten-
anleimvorrichtung vor, mittels ein und derselben Wéarmequelle sowohl den Streifen, als auch
einen Klebstoff zu erwdrmen, der auf der mit dem Streifen zu versehenden Kante aufzutragen
ist.

[0022] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden deutlicher in der nachfolgenden
Beschreibung einer bevorzugten Ausfiihrungsform mit keineswegs ausschlieBlichem Charakter
einer erfindungsgemaBen Kantenanleimvorrichtung unter Bezugnahme auf die beigefligten
Zeichnungen veranschaulicht. Hierbei zeigen:

[0023] - Fig. 1 in schematischer perspektivischer Ansicht eine erfindungsgemafRe Kantenan-
leimvorrichtung;

[0024] - Fig. 2 in schematischer Draufsicht ein auf die Heizvorrichtung bezogenes Detail der
Kantenanleimvorrichtung von Fig. 1;

[0025] - Fig. 3 eine Schnittansicht, entlang der Ebene llI-1ll von Fig. 2 des Details von Fig. 2;
[0026] - Fig. 4 in schematischer Draufsicht eine Ausfiihrungsvariante der Heizvorrichtung;

[0027] - Fig. 5 in schematischer perspektivischer Ansicht eine weitere Ausflihrungsvariante
der Heizvorrichtung.

[0028] Insbesondere mit Bezug auf die genannten Figuren bezeichnet die Bezugsnummer 10 in
ihrer Gesamtheit eine Kantenanleimvorrichtung zum Fixieren eines Kantenabschlussstreifens
11 an einer Kante einer Platte.

[0029] Erfindungsgemal weist die Kantenanleimvorrichtung 10 eine bestimmte Besonderheit
auf, die darin besteht, dass sie eine Heizvorrichtung 12 beinhaltet, die eine Seite A aufweist,
welche im Gebrauch von dem Streifen 11 beriihrt wird, um diesen zu erwéarmen.

[0030] Die Heizvorrichtung 12 ist dafiir ausgelegt, eine Flache des Streifens 11 zu erwdrmen
und daflir konfiguriert, an diesen eine Warmeleistung durch gleichzeitige Strahlung und er-
zwungene Konvektion zu Ubertragen.

[0031] Nur zum besseren Verstandnis ist in den beigefligten Figuren die Seite A mit einem
gestrichelten Segment stilisiert dargestellt.

[0032] Vorteilhaft beinhaltet die Kantenanleimvorrichtung 10 im Einzelnen:
[0033] - eine Vorschubvorrichtung 13 fiir eine Platte 14, die mit einem Kantenstreifen zu verse-
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hen ist,
[0034] - FUhrungsmittel 15 zum Fihren des Streifens 11 entlang einer Zufihrungsrichtung C;

[0035] - eine Verbindungsvorrichtung 16, die dafiir ausgelegt ist, den Streifen 11 gegen die
Kante 14a der Platte 14 zu drlicken;

[0036] - einen Kopf 17, der die Heizvorrichtung 12 tragt, die zwischen dem Streifen 11 und der
Kante 14a der Platte 14 stromaufwarts vor der Verbindungsvorrichtung 16 eingefugt ist.

[0037] Dank der kombinierten Wirkung der Strahlung und der erzwungenen Konvektion, kdn-
nen mittels einer Kantenanleimvorrichtung 10 gemaf der vorliegenden Erfindung auf den Strei-
fen Obertragbare Wéarmeleistungsdichtewerte erhalten werden, die weit gréBer sind als die mit
herkémmlichen Vorrichtungen erreichten, so dass es im Vergleich zu letztgenannten mdglich
ist, eine gréBere Vollstandigkeit des Kopfes 17 und eine gréBere Anndherung des Kopfes an
die Verbindungsstelle zwischen Streifen 11 und Kante 14a zu erhalten, so dass eine wirksame-
re Verbindung zwischen dem Streifen 11 und der Platte 14 erreicht werden kann. Vorzugsweise
beinhaltet die Heizvorrichtung 12 eine beheizbare thermische Baugruppe 18, die dafiir konfigu-
riert ist, von der Seite A eine thermische Strahlung abzugeben, um im Gebrauch die Flache des
Streifens 11 zu erwarmen.

[0038] Die thermische Baugruppe 18 beinhaltet vorteilhaft mehrere Strahler 19, die elektrisch
beheizbar und vorzugsweise als Batterie angeordnet sind.

[0039] Zur Verlangerung der Lebensdauer der Strahler 19 sind diese vorzugsweise als draht-
férmige Elemente mit einem AuBendurchmesser zwischen 3 mm und 15 mm ausgebildet und
beinhalten:

[0040] - einen Kern aus metallischem Werkstoff mit einem Durchmesser von 0,1 mm bis 1,5
mm;

[0041] - eine Umhdillung, die diesen Kern umgibt, aus einem Werkstoff, der ausgewahlt ist aus
einem keramischen Werkstoff, einem quarzhaltigen Werkstoff, und einem Inertgas, das geeig-
net ist, die Ablagerung von Metall zu verhindern.

[0042] Die Strahler 19 weisen vorteilhaft zueinander parallele Abschnitte entlang einer Arbeits-
richtung B auf.

[0043] In alternativen Ausfihrungsformen, die alle in den durch die beigefigten Patentanspri-
che festgelegten Schutzbereich fallen, beinhalten die Heizwiderstédnde 19 vorteilhaft anstatt der
drahtférmigen Elemente, oder mit diesen kombiniert, Infrarotstrahlung abgebende Elemente, die
vorzugsweise aus Gliihlampen und vorzugsweise aus Plasmalampen und/oder Wolframlampen
bestehen.

[0044] Zur Steigerung der Effizienz der Kantenanleimvorrichtung 10 werden insbesondere die
folgenden vorteilhaften Ausfiihrungsformen vorgeschlagen.

[0045] In einer vorteilhaften ersten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist die Arbeits-
richtung B der Strahler 19 parallel zur Zufiihrungsrichtung C und die Kantenanleimvorrichtung
10 ist dafir konfiguriert, die Strahler 19 selektiv zu aktivieren, um den Strahlungsbereich der
thermischen Baugruppe 18 der Héhe des zu erwdrmenden Streifens 11 anzupassen.

[0046] In Fig. 3 sind mit gestrichelter Linie Streifen 11 unterschiedlicher Héhe dargestellt, fir die
eine selektive Aktivierung der entsprechend darauf gerichteten Strahler 19 vorteilhaft ist.

[0047] Genauer gesagt sieht diese erste Ausfiihrungsform vorzugsweise vor, dass die Strahler
19 als Batterie angeordnet sind, mit Abschnitten, die zueinander parallel, komplanar und paral-
lel zu der zu erwdrmenden Flache des Streifens sind, wie beispielsweise in Fig. 3 dargestellt.

[0048] In diesem Fall ist es méglich, durch Aktivieren einer Auswahl von Strahlern 19 einen
Strahlungsbereich D zu definieren, der entweder einem spezifischen Teil der Héhe des Strei-
fens entsprechen kann, oder der Hohe des Streifens angepasst werden kann, um Verluste der
Warmeleistung durch Dissipation zu vermeiden, die sich durch die Speisung der Strahler erge-
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ben wirden, die nicht einem Teil des Kantenstreifens zugewandt sind.

[0049] Insbesondere ermdglicht die Kantenanleimvorrichtung 10 geman dieser ersten Ausflh-
rungsform es also, die Warmeleistung im Falle von Kantenstreifen unterschiedlicher Héhe zu
optimieren, da es in diesem Fall méglich ist, jeweils nur die Strahler zu aktivieren, die tatsach-
lich direkt dem Kantenstreifen zugewandt angeordnet sind.

[0050] Eine zweite vorteilhafte Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung unterscheidet sich
von der oben genannten ersten Ausfihrungsform dadurch, dass die Kantenanleimvorrichtung
10 vorzugsweise einen beweglichen Schirm 20 auf der Seite A beinhaltet, um die thermische
Baugruppe 18 teilweise abzuschirmen und somit den Strahlungsbereich der thermischen Bau-
gruppe 18 der Héhe des zu erwdrmenden Streifens 11 anzupassen.

[0051] Vorzugsweise sind in dieser zweiten Ausflihrungsform die Strahler 19 orthogonal zur
Zufuhrungsrichtung angeordnet.

[0052] Ferner weist der Schirm 20 vorteilhaft eine reflektierende Flache auf, die zu den Strah-
lern hin ausgerichtet ist, um die thermische Strahlung zu reflektieren und deren Verlust durch
Dissipation zu verringern.

[0053] Geman dieser zweiten Ausfiihrungsform kann durch Bewegung des Schirms gegenlber
den Strahlern 19 die Ausdehnung eines Strahlungsbereichs D in vergleichbarer Weise wie fir
die erste Ausfihrungsform beschrieben moduliert werden.

[0054] Die Heizvorrichtung 12 beinhaltet vorzugsweise reflektierende Mittel 21, um eine, im
Gebrauch, von der thermischen Baugruppe 18 abgegebene thermische Strahlung derart zu
reflektieren, dass die reflektierte Strahlung von der Seite A auf den Streifen 11 gerichtet ist, der
diese im Gebrauch und gefiihrt durch die Fiihrungsmittel beriihrt.

[0055] Die reflektierenden Mittel 21 beinhalten vorteilhaft zumindest ein parabolisches Profil 22,
das dafiir ausgelegt ist, eine von der thermischen Baugruppe 18 abgegebene thermische Strah-
lung entlang einer vorbestimmten Brennrichtung E zu konzentrieren, um die thermische Strah-
lung auf zumindest einen ausgewahlten Abschnitt des Streifens 11 zu konzentrieren.

[0056] Insbesondere kdnnen, um eine Steigerung der Anhaftung des Streifens 11 an den Kan-
ten zu bewirken, parabolische Profile 22 vorgesehen werden, die derart angeordnet sind, dass
sie die thermische Strahlung auf den Kanten konzentrieren.

[0057] Vorzugsweise beinhaltet die Kantenanleimvorrichtung 10 einen (in den beigefligten
Figuren nicht dargestellten) mit Luft oder mit Wasser arbeitenden Kihlkreislauf, der thermisch
mit den reflektierenden Mitteln 21 verbunden ist, um von diesen Warme abzuflihren, sowie mit
einem (nicht dargestellten) Heizelement, das dafiir ausgelegt ist, mit der Kante der Platte in
Anschlag zu gelangen, um das Heizelement und - Uber dieses - im Gebrauch die Kante der
Platte zu erwéarmen.

[0058] Die Heizvorrichtung 12 beinhaltet vorteilhaft einen Strémungsumlenker, der so geformt
ist, dass, im Gebrauch, ein Luftstrom von der Seite A auf den Streifen 11 gelenkt wird, nachdem
er stromaufwarts davor Warme mit der thermischen Baugruppe 18 ausgetauscht hat.

[0059] Vorzugsweise beinhaltet die Kantenanleimvorrichtung 10 Mittel zur Erzeugung eines
Luftstroms, die mit dem Umlenker gekoppelt sind, um einen erzwungenen Luftstrom darauf zu
lenken.

[0060] In Fig. 2 ist der genannte Luftstrom als nicht einschréankendes Beispiel mit gestrichelten
Pfeilen dargestellt.

[0061] Vorzugsweise beinhaltet dieser Umlenker die reflektierenden Mittel 21, da diese ent-
sprechend geformt sind, um einen Luftstrom so zu lenken, dass er Uber die thermische Bau-
gruppe 18 streicht, um von dieser erwdrmt zu werden, und anschlieBend von der Seite A auf
den Streifen 11 zu lenken, um diesen zu erwérmen.

4/10



D sstenreichisches AT 516 455 B1 2018-01-15

pateatamt

[0062] Insbesondere beinhalten die reflektierenden Mittel 21 vorzugsweise:
[0063] - eine Wand 21a, die vorwiegend parallel zur Zufiihrungsrichtung C verlauft;

[0064] - eine gekrimmte Kante 21b, die dafiir ausgelegt ist, einen Luftstrom zu lenken, der die
Wand 21a in einer im Wesentlichen von der Seite A divergierenden Richtung Uberstreicht, um
den Streifen 11 anzustrémen.

[0065] In einer AusfUhrungsvariante der vorliegenden Erfindung, die in Fig. 1 als nicht ein-
schrankendes Beispiel dargestellt ist, beinhaltet die Kantenanleimvorrichtung 10 einen Vorrats-
behalter 23 fir Klebstoff und eine Auftragvorrichtung 24, beispielsweise eine Rolle, die mit dem
Vorratsbehalter 23 in Verbindung steht, um den aufzutragenden Klebstoff zu empfangen, und
die in Bezug auf die Vorschubvorrichtung 13 derart angeordnet ist, dass sie mit der Kante 14a
einer Platte 14 in Eingriff gelangt, die im Gebrauch durch die Vorschubvorrichtung 13 vorge-
schoben wird.

[0066] GemaR einem vorteilhaften Aspekt der vorliegenden Erfindung steht der Vorratsbehélter
23 in thermischer Verbindung mit der Heizvorrichtung 12, um den Klebstoff zu erwéarmen.

[0067] Vorzugsweise beinhalten die reflektierenden Mittel eine Wand, die dafir ausgelegt ist,
Warme durch Warmeleitung zu Ubertragen, deren eine Seite der thermischen Baugruppe 18
zugewandt ist und deren andere Seite in thermischem Kontakt mit dem Vorratsbehalter 23
steht, um den Klebstoff zu erwarmen.

[0068] GemaR einem vorteilhaften Aspekt der vorliegenden Erfindung beinhalten die Strahler
19 Halogenlampen und/oder Plasmalampen und/oder allgemein Wolframlampen oder sind
durch solche ersetzt.

[0069] In einer in den beigefligten Figuren nicht abgebildeten Ausflihrungsvariante, beinhaltet
die Kantenanleimvorrichtung eine Auftragvorrichtung, die derart angeordnet ist, dass sie eine
Klebstoffschicht auf der an die Werkstiickkante anzuklebenden Flache des Streifens auftragt.

[0070] Dieser Klebstoff ist vorteilhaft in der Lage, im Wesentlichen zu harten, sobald er auf dem
Streifen aufgetragen wird, aber bei niedriger Temperatur wieder reaktivierbar ist, so dass es
maéglich ist, eine niedrigere spezifische Heizleistung von der Heizvorrichtung zu verlangen.

[0071] Dadurch weist die Kantenanleimvorrichtung geman dieser Variante eine Vorbereitungs-
station auf, welche die Auftragvorrichtung beinhaltet, sowie stromabwarts nach der Vorberei-
tungsstation eine Reaktivierungsstation, welche die Heizvorrichtung beinhaltet.

[0072] Da die verwendeten plastischen Werkstoffe, wie Klebstoffe und Leime, eine unterschied-
liche Empfindlichkeit gegeniber dem Infrarot-Emissionsspekirum aufweisen, ist in einer weite-
ren Ausfihrungsvariante der erfindungsgeméaBen Kantenanleimvorrichtung die Mdglichkeit
vorgesehen, die Wellenl&dnge der von der Heizvorrichtung abgegebenen Strahlung zu variieren,
ohne jedoch den Infrarotbereich zu verlassen.

[0073] Dadurch wird es vorteilhaft ermdglicht, die Klebstoffe in Abhangigkeit von den jeweiligen
Merkmalen der Zusammensetzung mehr oder weniger tief zu schmelzen.

[0074] Zu diesem Zweck ist die Heizvorrichtung vorteilhaft mit Mitteln zur Abgabe von erwar-
mender Strahlung ausgestattet, die in der Lage sind, die Emission innerhalb des Infrarotbe-
reichs zu modulieren, so dass demzufolge die Wellenldnge in Abh&ngigkeit von dem zu aktivie-
renden Werkstoff und/oder Klebstoff und dessen Schichtdicke variiert werden kann.

[0075] Beispielsweise kann die Méglichkeit vorgesehen sein, die Versorgungsleistung dieser
Strahlermittel zu modulieren, oder diese kénnen Strahlerelemente aus unterschiedlichen Mate-
rialien umfassen, die selektiv gespeist werden kénnen und von denen jedes in der Lage ist,
Infrarotstrahlungen abzugeben, deren Wellenlange sich jeweils von denen der anderen Elemen-
te unterscheidet, so dass je nachdem, welche(s) Element(e) gespeist wird, die Heizvorrichtung
eine Strahlung der jeweils gewiinschten Wellenldnge abgeben kann.

[0076] Mit anderen Worten beinhaltet die Heizvorrichtung vorteilhaft zumindest eine Emissions-
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quelle fur Infrarotstrahlung, die derart konfiguriert ist, dass die Wellenlange der abgegebenen
Strahlung modulierbar ist.

[0077] In struktureller Hinsicht ist die Kantenanleimvorrichtung vorteilhaft mit einem Mittel zur
Modulation der Versorgung der Heizvorrichtung ausgestattet, die mit mehreren Infrarotstrahlern
ausgerustet ist, welche mit den Modulationsmitteln verbunden sind.

[0078] In einer ersten Ausfihrungsform sind die zuletzt genannten vorteilhaft so konfiguriert,
dass sie in selektiver Weise die genannten Strahler speisen.

[0079] In diesem Fall beinhalten die Strahler jeweils Emitter, die sich jeweils hinsichtlich der
Strahlungsfrequenz unterscheiden, die sie abgeben, sobald sie gespeist werden.

[0080] In einer zweiten, alternativen Ausfiihrungsform, sind die Modulationsmittel vorteilhaft so
konfiguriert, dass sie die Versorgungsleistung der Strahler modulieren.

[0081] In diesem Fall sind die zuletzt genannten so konfiguriert, dass sie eine Infrarotstrahlung
abgeben, deren Frequenz in Abhangigkeit von der Versorgungsleistung der Strahler selbst
variabel ist.

[0082] Selbstversténdlich sind auch beliebige Kombinationen dieser beiden Ausfiihrungsformen
mdglich, in denen die Modulationsmittel gleichzeitig dafiir konfiguriert sind, die Versorgungsleis-
tung zu modulieren und die Strahler selektiv zu speisen.

[0083] Im Allgemeinen beinhaltet die Kantenanleimvorrichtung vorzugsweise eine program-
mierbare Steuerungsvorrichtung, die mit den Modulationsmitteln verbunden ist, um diese zu
steuern.

[0084] Die beschriebene Erfindung kann zahlreiche Verédnderungen und Varianten zulassen,
die alle in den Schutzbereich des erfinderischen Gedankens fallen.

[0085] Ferner kénnen alle Einzelheiten der Erfindung durch technisch gleichwertige Elemente
ersetzt werden.

[0086] Bei der praktischen Umsetzung der Erfindung kénnen die verwendeten Werkstoffe sowie
die jeweiligen Formen und GréBen beliebig nach den jeweiligen Erfordernissen und dem Stand
der Technik variiert werden.

[0087] Sofern auf die in den nachfolgenden Patentanspriichen aufgefiihrten konstruktiven und
technischen Merkmale Bezugszeichen oder -nummern folgen, sind diese Bezugszeichen oder -
nummern nur zur besseren Verstandlichkeit der Anspriiche eingefiigt und haben daher keinerlei
einschrankende Wirkung auf die Auslegung jedes Elementes, das nur als veranschaulichendes
Beispiel durch solche Bezugszeichen oder -nummern gekennzeichnet wird.
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Patentanspriche

1.

Kantenanleimvorrichtung (10) zum Fixieren eines Kantenabschlussstreifens (11) an einer
Kante einer Platte, wobei sie eine Heizvorrichtung (12) beinhaltet, die eine Seite (A) auf-
weist, welche im Gebrauch von dem Streifen (11) beriihrt wird, um diesen zu erwérmen,
wobei diese Heizvorrichtung (12) daflir ausgelegt ist, eine Flache des Streifens (11) zu er-
warmen, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizvorrichtung (12) dafiir konfiguriert ist, an
die Flache des Streifens (11) eine Wéarmeleistung durch gleichzeitige Strahlung und er-
zwungene Konvektion zu Ubertragen.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Heizvorrichtung (12) eine beheizbare thermische Baugruppe (18)
beinhaltet, die dafiir konfiguriert ist, von der genannten Seite (A) eine thermische Strahlung
abzugeben, um, im Gebrauch, die Flache des Streifens (11) zu erwdrmen.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie Mo-
dulationsmittel zum Modulieren der Versorgung der Heizvorrichtung beinhaltet, welche mit
mehreren Infrarotstrahlern ausgestattet ist, die mit den Modulationsmitteln verbunden sind,
wobei diese Modulationsmittel dafir konfiguriert sind, diese Strahler selektiv zu speisen,
falls die Strahler jeweils Emitter beinhalten, die sich hinsichtlich der Strahlungsfrequenz un-
terscheiden, die sie abgeben, sobald sie gespeist werden,

und/oder diese Modulationsmittel daflr konfiguriert sind, die Versorgungsleistung der
Strahler zu modulieren, falls die zuletzt genannten so konfiguriert sind, dass sie eine Infra-
rotstrahlung abgeben, deren Frequenz in Abhangigkeit von der Versorgungsleistung der
Strahler selbst variabel ist.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der Anspriche 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die thermische Baugruppe (18) mehrere Strahler (19) beinhaltet, die
elektrisch beheizbar sind.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die

Strahler (19) ausgewéhlt sind aus der Gattung der Glihlampen, vorzugsweise Wolfram-

lampen oder Plasmalampen, und drahtférmigen Elementen die einen AuBendurchmesser

zwischen 3 mm und 15 mm aufweisen und Folgendes beinhalten:

- einen Kern aus metallischem Werkstoff mit einem Durchmesser von 0,1 mm bis 1,5 mm;

- eine Umhullung, die diesen Kern umgibt, aus einem Werkstoff, der ausgewahlt ist aus
einem keramischen Werkstoff und einem quarzhaltigen Werkstoff.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Strahler (19) zueinander parallele Abschnitte entlang einer Arbeitsrich-
tung (B) aufweisen.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sie Fiih-
rungsmittel zum Flhren des Streifens (11) entlang einer Zufiihrungsrichtung (C) beinhaltet;
wobei die Arbeitsrichtung (B) der Strahler (19) parallel zu der Zufiihrungsrichtung (C) ist;
wobei die Kantenanleimvorrichtung (10) dafiir konfiguriert ist, die Strahler (19) selektiv zu
aktivieren, um den Strahlungsbereich der thermischen Baugruppe (18) der Héhe des zu
erwdrmenden Streifens (11) anzupassen.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass sie einen beweglichen Schirm (20) auf der Seite (A) beinhaltet, um die thermi-
sche Baugruppe (18) teilweise abzuschirmen und somit den Strahlungsbereich der thermi-
schen Baugruppe (18) der Hohe des zu erwdrmenden Streifens (11) anzupassen.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass sie reflektierende Mittel (21) beinhaltet, um, im Gebrauch, eine von der thermi-
schen Baugruppe (18) abgegebene thermische Strahlung, derart zu reflektieren, dass die
reflektierte Strahlung von der Seite (A) auf den Streifen (11) gerichtet wird, der diese im
Gebrauch beriihrt, und somit die abgegebene Strahlung zu konzentrieren.
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Kantenanleimvorrichtung (10) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die re-
flektierenden Mittel (21) zumindest ein parabolisches Profil (22) beinhalten, das daflr aus-
gelegt ist, eine von der thermischen Baugruppe (18) abgegebene thermische Strahlung
entlang einer vorbestimmten Brennrichtung zu konzentrieren, um diese thermische Strah-
lung auf zumindest einen ausgewéhlten Abschnitt des Streifens (11) zu konzentrieren.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie einen mit Luft oder mit Wasser arbeitenden Kihlkreislauf beinhaltet, der
thermisch mit den reflektierenden Mitteln verbunden ist, um von diesen Warme abzufihren,
und mit einem Heizelement, das dafiir ausgelegt ist, mit der Kante der Platte in Anschlag
zu gelangen, verbunden ist, um das Heizelement und, Uber dieses, im Gebrauch die Kante
der Platte zu erwarmen.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Heizvorrichtung (12) einen Strémungsumlenker beinhaltet, der so
geformt ist, dass, im Gebrauch, der Luftstrom von der Seite (A) auf den Streifen (11) ge-
lenkt wird, nachdem er stromaufwérts davor Warme mit der thermischen Baugruppe (18)
ausgetauscht hat.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Umlenker die reflektierenden Mittel (21) beinhaltet, da diese so geformt
sind, dass sie ein Luftstrom so lenken, dass er lber die thermische Baugruppe (18) streicht
und anschlieBend von der Seite (A) auf den Streifen (11) gelenkt wird.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie einen Vorratsbehalter (23) fir Klebstoff und eine Auftragvorrich-
tung (24) beinhaltet, die mit dem Vorratsbehalter (23) in Verbindung steht, um den aufzu-
tragenden Klebstoff zu empfangen, und die derart angeordnet ist, dass sie mit der Kante
(14a) einer Platte (14) in Eingriff gelangt, die mit dem Streifen (11) zu versehen ist; wobei
der Vorratsbehalter (23) in thermischer Verbindung mit der Heizvorrichtung (12) steht, um
den Klebstoff zu erwarmen.

Kantenanleimvorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie eine Auftragvorrichtung beinhaltet, die so konfiguriert und relativ
zur Heizvorrichtung angeordnet ist, dass sie eine Klebstoffschicht auf der Flédche des an
die Kante zu klebenden Streifens verteilt; wobei dieser Klebstoff so gewahlt ist, dass er im
Wesentlichen hértet, sobald er auf dem Streifen aufgetragen wird, und ferner thermisch bei
niedriger Temperatur reaktivierbar - ist, so dass sich, im Gebrauch, dieser Klebstoff im fes-
ten Zustand befindet, wenn er vor der Heizvorrichtung durchlauft.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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