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RECUPERATION DE DECHETS DE MATERIAUX COMPOSITES:
CELLULOSE, MATIERES PLASTIQUES ET METAUX.

ADDITIF -CHIMIQUE

I) Les matériaux epres broyage se présentent sous forme de frag~
ments ou d'éclats déchirés. Ils sont traités par un solvant ap-
proprié a la nature des polymdres constituant les matidres plas-

tiques et la cellulose.

Les solvants sont ensuite récupérés par distillation. Les polymd-
res sont ensuite séchées. Le métal plus dense est récupéré au

fond des appareils.

2) Appareils: La réaction est conduite dans un réacteur en acier
inoxydable. Il est équipé d'un systéme de chauffage, des moyens
usuels de contrSle (Thermométre, manomdtre) et d'un systdme d'agi~
tation rapide & flux et reflux, des moyens usuels d'introduction
des solvants et d‘un réfrigérant ascendant. Le systéme de distil-~
lation du solvant est du type classique évec réfrigérant descen-

dant et thermométre en haut de la colonne.

3) Opération: Aprés introduction par paniers en acier inoxydable
des fragments ou éclats de matériaux composites, on coule le sol-
vant approprié et on chauffe en agitant jusgu'a la température
d'ébullition que l'on maintient le temps nécéssaire & la sépara-
tion de la cellulose, des matiéres plastiques et des métaux.

On sort ensuite le solvant ayant servi & la dissolution. Les frag-

ments métalliques sont séchés et peuvent &tre recyclés.

Le solvant contenant le polymére dissout est ensuite distillé
pour &tre récupéré et recyclé. Le polymdre restant est alors uti-
lisé pour la fabrication d'autres produits, ou séché pour &tre
recyclé, ou séché pour &tre utilisé comme charge suivant la com-

position des polyméres

La c¢cellulose est rincée & l'eau et concentrée suivant le degré

de viscosité recherché.
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REVENDICATIONS

Igdre: Procédércaractérisé par la possibilité de récupérer a
partir de déchets de métaux et de matidres plastiques et de
cellulose mélangés intimément des métaux purs et des matidres

plastiques ou de la cellulose commercialisables.

22me: Procédé crractérisé par le recyclage des solvants em-

ployés donc peu cofiteux.
3éme: Procédé caractérisé par un gain de temps d'éxécution

4éme: Procédé caractérisé par un gain d'énergie selon la re-

vendication N°3

5éme: Ce procédé est caractérisé suivant les revendications 3
et 4 par 1l'emploi d'un réacteur a brassage & double mouvement

adapté spécialement a ce travail.

6&me: Ce procédé est caractérisé par la recherche et l'utilisa-
tion des solvants appropriés & chaque matidre plastique ou cel-

lulose.

7éme: Ce procédé est caractérisé par la possibilité de récupé-

rer des métaux de natures différentes durant la mé&me opération

8éme: Ce procédé est caractérisé par la possibilité de récupé-
rer des matiéres plastiques différentes durant la m&me opéra-

tion.

9¢me: Ce procédé est caractérisé par la possibilité de récupé-
rer séparément plusieurs matiéres plastiques, plusieurs métaux

et de la cellulose.



