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Suksl -~ Skida

Keksinndn kohteena on rakenteeltaan tavanomainen suksi,muodos-
tuen esimerkiksi liukupinnasta, alavyShykkeestd, ytimestd ja
yldvyShykkeestd, jossa suksessa on liukupinnanpuoleiset, poik-
kileikkaukseltaan L-muotoiset terdsreunat, jolloin teridsreunat
on kiinniliimattu jdlkeenpdin liukupintaan n&hden vaakasuorilla
olakkeillaan kuhunkin suksiaihiossa olevaan uraan.

Keksinndon erddnd lisdkohteena on menetelm# t3llaisen suksen
valmistamiseksi,

Tdllaiset sukset valmistetaan viimeisimmdssid tekniikan tasossa
etupddssid siten, ettd suksen rakenneosat, terdsreunat mukaan-
luettuna, sideaineen muodostamine vdlikerroksineen kootaan
yhteen kovetusmuotissa ja sideaine kovetetaan paineen ja
18mp8tilan alaisena suksenosien liittdmiseksi yhteen. Terdsreu-
nan ja muiden suksenosien viliset eroavaisuudet kimmokertoimen
ja ldmpOlaajenemisen, samoin kuin valmistustoleranssien suhteen
alheuttavat voimakasta hajontaa suksien geometriassa, so.
sukslen esijdnnityksessd, liukupinnan ja yldpinnan tasaisuu-

dessa ja mekaanisissa ominaisuuksissa.

Julkalsusta AT-PS 359887 on tunnettu suksiaihio, jossa ydin,
yldosa ja alaosa leikataan siten, ettd komponenttien yhteenlii-
maamisen jdlkeen on terdsreunojen vastaanottamiseen tarkoitettu
ura jo valmiina. Ilman asennusosan kidyttod muodostuu pohjaosien
liimaamisessa kuitenkin voimakasta vaihtelua, joka ei ole
soveliasta terdsreunojen asentamisessa. Vain uran jalkeenpiin
tapahtuva jyrsiminen tuottaa vakiona pysyvdn urageometrian,
mikd soveltuu terdsreunojen kiinniliimaamiseen,

Esilld olevan keksinndn tehtdvdnd on aikaansaada suksi, joka on
geometrialtaan tarkoin mddritetty vdlttd#mdlld tunnettujen
suksien mainitut epékohdat ilman pakkoa terdsreunojen vastaan-
ottamiseen tarkoitettujen urien viimeistelyjyrsintdidn.



Tdmd tehtdvd ratkalstaan siten, ettd sukseen jyrsitddn alussa
mainitulla tavalla keksinn®én mukaisesti terdsreunojen jdlkeen-
pdin tapahtuvassa vastaanottamisessa palveleva ura ennen terds-
reunojen asentamista suksiaihioon. Terdsreunojen jdlkeenpiin
tapahtuvalla asentamisella vdltetddn ennenkaikkea kaikki terids~
reunojen ja muovirakenneosien erilaisista limpdlaajenemisker-
toimista alheutuvat vetelyt.

Tdllaisen suksen valmistamiseksi suksen rakenneosat, terdsreu-
nat poislukien, liitetddn keksinndn mukaisen menetelmdn mukai-
sesti yhdeksi levyksi, joka muodostaa suksiailhion tai josta
valmistetaan vdhintddn yksi suksiaihio, mikd muovataan sivuis-
taan ja sen jdlkeen mahdollisesti sivujen kyljistddn, jolloin
suksiaihioon muodostetaan taman muovausvaiheen tai ndiden
muovausvailheiden aikana tai sen jidlkeen sivu-urat, joihin _
liimataan kiinni poikkileikkaukseltaan L-muotoiset terdsreunat

niiden liukupintaan ndhden yhdensuuntaisista olakkeistaan.

Keksinndn erddn lisdtunnusmerkin mukaisesti muodostetaan suksen
rakenneosista levy, jonka leveys on suurempi kuin suksen leveys
ja jonka pituus vastaa vdhintddn suksen pituutta suksen kdrki-
osan tukipinnasta suksen kannan tukipintaan, minkd jdlkeen levy
leikataan halutuksi suksiaihioksi. Timi menetelmd mahdollistaa
sen, ettd vdltytddn asennustoleranssilta. Suksiaihion sivujen
ja sivukylkien muotoileminen samoin kuin terdsreunoja varten
tarkolitetun uran muotoileminen voil tapahtua esimerkiksi jyrsi-
mdlld. Rakenneosat voivat muodostua erilaisista materiaaleista,
kuten alumiinista, terdksestd, paperista, kuipuainevahvistei-

sasta muovista, kestomuovista ja monista muista materiaaleista.

Levystd valmistetun suksiaihion muotoilu- esimerkiksi jyrsin-
tdvaihe tai muotoilu- tai jyrsintdvaiheet sallii/sallivat,
olennaisesti suksen asennustoleransseja tarkempien toleranssien
noudattamisen. Suksiaihion sivun muotoilu tai jyrsintd tapahtuu
kekslnndn erddn lisdtunusmerkin mukaan siten, ettd alempi

pintakerros sen alapuolella olevine rakenneosineen ulottuu



ybtimen molemmille sivuille.

Suksiaihion jdlkik&dsittely, sen jdlkeen kun se kyseessd olevas-
sa tapauksessa on varustettu terdsreunoilla, voi tapahtua
itdvaltalaisen patenttihakemuksen A 3105/85 kohteena olevan
menetelmdn mukaisesti., Tdmdn menetelmdn mukaan suksi asetetaan
mahdolliset terdsreunat ulospdin, tail liukupinta yldspdin
muottiin, jonka sisdtila laajenee ammemaisesti ylospdain, jotta
terdsreunojen tal sivussa olevien osien pddlle ytimen ja pinta~
levyn ympdrille j33 suunnilleen U-muotoinen vapaa tila, joka

tdytetddn muovilla,

Lopuksi keksinn6én erdidn lisdtunnusmerkin mukaan voidaan muovil-

la tdytettdvd tila tyhjentd3d ennen muovin sisdinsydttimistid tail
sen aikana, jolloin ilman ulosimeminen ja muovin sisdansyottid-

minen tapahtuu edullisesti suksen toisiaan vastapddtd olevista
sivuista, tarkoituksenmukaisesti toisiaan vastapddtd olevista
pdddyista.

Keksintdd selitetddn ldhemmin piirustusten avulla, joissa on
esitetty keksinndn kohteen suoritusmuotoesimerkki.

Kuvio 1 esittdd levyn, josta suksiaihio leikataan.
Kuvio 2 esittdd suksiaihion.

Kuvio 3 esittdd suksen sivumuodon.
Kuvio 4 esittdi uran jyrsimisen.

Kuvio 5 esittid terdsreunan asentamisen.

Kuvio 6 esittdd suksen peitdmisen muovikerroksella, ja

Kuvio 7 esittd3 alakuvannon suksesta sen kdrjenpuoleisessa ja

kantapdidnpuoleisessa alueessa.



Kuviossa 1 esitetty levy 1, joka muodostuu ytimestd, laminaa-
tista, nauhasta jne., kuitenkin ilman terdsreunoja, voidaan
liimata yhteen autoklaavissa tai muovata puristimella sen
jdlkeen kun kaikki rakenneosat on ennen puristimeen sijoitta-
mista sivelty liimalla. Siten levyn rakenneosat voidaan varus-
taa liimakalven tal kylldstetyn kuitukerroksen muodostamalla
vdlikerroksella ja suorittaa puristaminen, jolloin liimakalvo,
vastaavasti kylldstetty kuitukerros, kovettuu,

Levyn valmistamiseen voidaan k8yttdd my®s itdvaltalaisten
patenttien no:t 379314 ja 379956 sekd itdvaltalaisen patentti-
hakemuksen A 416/84 mukaista tyhjidmenetelmdid, jossa rakenne-
osat sijoitetaan tydvdlineeseen, minkd jdlkeen tydviline sulje-
taan ilmatiiviisti ja 1ilma imetddn ulos ja sideaine johdetaan

(X3

sisddn toisiaan vastapddtd olevista sivuista.

Levyn 1 leveys vastaa suksen kokonaispituutta ja pituus suksen
moninkertaista leveyttd. Yksinkertaisuuden vuoksi on valittu
vyksi levy 1, joka, kuten kuviossa 3 on esitetty, muodostuu
ytimestd 2, ylavyahykkeest§'3, alavyShykkeestd 4 ja liukupin-
nasta 5, Tdstd levystd 1 leikataan suksiaihio 6, kuten kuviossa
1 on osoitettu, joka jyrsitddn kehdmidisesti, kuten kuvio 2
osolittaa, jotta suksiaihiolla olisi olennaisesti suorakulmainen
muoto, kuten kuviossa 3 on esitetty. Sen jdlkeen suksiaihion
sivukyljet jyrsitddn ylospdin viettdviksi, kuten kuviossa 3 on
pistekatkoviivoin osoitettu, niin ettd alavyShyke 4 ja liuku-
pinta 5 ulottuvat sivuttain ytimen 2 yli.

On myods mahdollista muodostaa sivukylkeen viiste siten, ettd
viiste 14, kuten pistekatkoviivoin on esitetty, paddttyy alemman
kantavan vyShykkeen 4 yl3reunaan 13 taili alempaan kantavaan

vydhykkeeseen.

Sitten jyrsitddn ytimeen 2 alavydhykkeen 4 liittymdkohtaan urat
7 L-muotoisten terdsreunojen 8 asentamista varten, jotka terids-
reunat liimataan kiinni uriin 7 vaakasuorien olakkeidensa 8A



avulla. Aiemmin tunnettuihin terdsreunojen asennusmenetelmiin
verrattuna on sivu~uran jyrsimiselld terdsreunojen asennusta
varten lisdetuna uran tarkempl asemointi liukupinnan suhteen,
hiontatydn sddstdminen ja liukupinnan vidhdisempi terminen
kuormitus. Liimattavat terdsreunat ovat nyt tarkemmin asemoidut
suksen keskilinjan ja liukupintakerroksen suhteen.

Ottaen huomioon, ettd suksi on kuormittamattomassa tilassa
yldéspdin kaareva ja kdrjestddn samoin kuin kantapdin puolei-
sesta pddstddn taivutettu kaarevuutta vastaan, on suksi kuor-
mittamattomana maata vasten ainoastaan k3rjen liittymdkohdassa

ja kantapdidn puoleisen pddn liittymikohdassa.

Terdsreunat 8 sovitetaan edullisesti suksimallissa sellaiseen
pltuuteen, jossa terdsreunat 8 eividt ulotu suksen etummaisen
tai takimmaisen maahankosketuspaikan yli'tai ne ulottuvat
ainoastaan n. 2 cm suksen kantaan pdin, vastaavasti n., 10 cm
suksen kd3rjen suuntaan. Ura 7 terdsreunoja 8 varten jyrsitdan
vastaavastli vain ytimen 2 sille alueelle, johon terdsreuna 8
sovitetaan., T&mdn uran 7 ulospdin kd3dntyvd pdad on merkitty
viitenumerolla 7A kuviossa 7. Liukupinnan 5 reuna syvennetdan
uran 7 liittymdkohdassa noin olakkeen 8A sisdleveyden "a"
verran olakkeen 15 muodostamiseksi, kuten kuviossa 6 on katko-
viivoin osoitettu. Sama olake muodostetaan myds kantapiin
puoleiseen pdihdn, missd se on merkitty viitenumerolla 15°',
Suksen ainesosien muovaamista levyksi, mukaanlukien liukupinta
tai liukupinnalla varustettu suksiaihio, seuraa olakkeen 15
leikkaamisen jdlkeen, poisleikatun osan korvaavan muotinosan
asentaminen olakkeeseen 15, mikd osa poistuu muovauksen jdlkeen

vapauttaen olakkeen 15.

Terdsreunojen kiinniliimaamisen jdlkeen ndin valmistettu suksi-
aihlo asennetaan, kuten kuviossa 6 on osoitettu, muottiin 9,
jonka ontelo 10 laajenee yl8spdin, terdsreunat 8 yldspain
giten, ettd suksiailhio tukeutuu terdsreunoistaan ontelon 10
viistoon sivuseindin, jolloin muodostuu suksiytimen 2 ja yla-



vyOhykkeen 3 ympdrdivd, terdsreunan 8 tukireunaan 10 pdittyvi,
yldspdin laajeneva ammemainen tila 12, joka tidytetdin muovilla,
joka tHyttdi myds aiemmin mainitut suksen kirkeen ja suksen
kantaan muotinosan avulla muodostettujen olakkeiden 15 tilan,
mikd on merkitty pistein kuviossa 7. Mikdli my8s terdsreunojen
8 kiinniliimattujen olakkeiden pdddyt vapautetaan, peittdd
muovl myds ndmd pdddyt, Jonka avulla terdsreunojen 8 kiinnipy-

sSyvyys paranee.

Luonnollisestl keksinndn puitteissa voidaan suorittaa erilaisia
rakenteellisia ja menetelmdteknisii muutoksia. Siten on mahdol-
lista toteuttaa menetelmdvailheet, jotka johtavat levystd 1
erotettuun aihioon 6, tolsessa jirjestyksessd. Lisdksi on
mahdollista valmistaa suksiaihio ainoastaan suksen molempien
tukipisteiden tai suksenkannan ja etummaisen tukipisteen vi1li-
seitd pituudelta ja kiinnittdd suksen kdrki tal suksen kanta
mydhempdnd ajankohtana, esimerkiksi ennen muottiin 9 sijoitta-
mista tai suksenosien muotista ulosottamisen jilkeen. Lopuksi
on mahdecllista valmistaa levy 1 vain yhden suksen levyiseksi

tal vdhdisessd middrin leveidmmidksi.

Lopuksi on mahdollista, ettd ura 7 terdsreunaa 8 varten jyrsi-
tddn ympari suksen koko sivuttaista kehdpintaa, jolloin kunkin
terdsreunan pddtyyn sijoitetaan muotinmukainen terdsreunaa
jatkava muotinkappale, joka kiertdd suksen kdrjen tai suksen
kannan ympdri ja pddttyy muotinmukaisesti kuhunkin vastapaita
sljaitsevaan teridsreunan pddtyyn. Muotinosat on valmistettu
siten, ettd ne eividt kiinnity muuhuun suksen runkoon yhteenlii-

mausvalheen alkana ja tdmln jdlkeen ne voidaan poistaa vaikeuk-

sltta.



Patenttivaatimukset

1. Rakenteeltaan tavanomainen suksi,muodostuen esimerkiksi
liunkupinnasta, alavyShykkeestd, ytimestd ja ylavydhykkeestd,
jossa suksessa on liukupinnanpuoleiset, poikkileikkaukseltaan
L-muotoiset terdsreunat, jolloin terdsreunat on kiinniliimattu
jdlkeenpdain liukupintaan ndhden vaakasuorilla olakkeillaan
kuhunkin suksiaihiossa olevaan uraan, t unne t t u siiti,
ettd terdsreunojen (8) jdAlkeenpdin tapahtuvassa vastaanottami-
sessa palveleva ura (7) jyrsitd3i3n ennen teridsreunojen asenta-

mista suksiaihioon.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suksi, tunnettu
siitd, ettd urat (7) terdsreunojen (8) sijoittamiseksi ovat
terdsreunoja pidemmit, kulkien edullisesti koko suksen k3rjen

ja/tai koko kannan ympari.

3., Vidhintddn yhden patenttivaatimuksista 1 tai 2 mukainen
suksi, t unnet tu siitd, ettd muovimateriaali peittdd
suksen yldpinnan ja terdsreunojen (8) ylgpuoleila olevat sivu-
jen kyljet poikkileikkaukseltaan yksiosaisen U-muotoisen

kerroksen muodossa.

4, Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisen suksen valmistami-
seksi, tunnettu siitd, ettd suksen rakenneosat, teris-
reunat poislukien, liitetddn yhdeksi levyksi, joka muodostaa
suksiaihion tal josta valmistetaan v3Ahint#3n yksi suksiaihio,
mikd muovataan sivuistaan ja sen jdlkeen mahdollisesti sivujen
kyljistddn, jolloin suksiaihioon muodostetaan t&mdn muovausvai-
heen tai ndiden muovausvaiheiden aikana tal sen jdlkeen sivu-
urat, joihin liimataan kiinni poikkileikkaukseltaan L-muotoiset
terdsreunat liukupintaan nidhden yhdensuuntaisista oiakkeistaan

{8a).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd suksen rakenneosista muodostetaan levy, jonka



leveys on suurempi kuin suksen leveys ja jonka pituus vastaa
vidhintddn suksen pituutta suksen kidrkiosan tukipinnasta suksen
kannan tukipintaan, minkd8 jdlkeen levy leikataan halutuksi
suksiailhioksi.

6, Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, t unne t t u
gsiltéd, ettd rakenneosista muodostetaan levy, jonka leveys
vastaa suksen leveyden monikertaa ja jonka pituus vastaa vahin-
tddn suksen pituutta suksen kdrkiosan tukipinnasta suksen

kannan tukipintaan,

7. vdhintd3dn yhden patenttivaatimuksen 4-6 mukainen menetelmd,
t unnettu siitd, ettd suksen kdrki ja/tai suksen kanta
liitetddn kiintedsti muuhun suksen rakenneosaan jalkeenpiin.

8. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, t unne t t u
si{itd, ettd ura terdsreunojen sisiddnasettamiseksi muodostetaan
terdsreunoja pidemmdksi, edullisesti koko suksiaihion kehdn
ympdri ja td3ssd urassa olevat terdsreunat asetetaan ulottumaan
vain suksen maata vasten olevaan tukipintaan tai tukipintojen
yll noin 2 cm suksen kannan suuntaan ja/tai noin 10 cm suksen
kdrjen suuntaan ja uran kuhunkin pd3dhdn asennetaan suksen
pdddyn edullisesti sissdnsdsulkeva muotinosa, joka poistetaan

ennen suksen viimeistelyd.

9, Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmid, t unne t tu
si1td, ettd terdsreuncilla varustettu suksiaihio asetetaan
kaukalomaisella ammeella varustettuun muottiin terdsreunat
ulogspdin, jotta reunan yldpuolelle muodostuu suksenrungon
si{sddnsdsulkeva vdlitila, joka tdytetddn sitten muovilla.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmda, t unnet tu
siitd, ettd muovilla tdytettidvd muottitila tyhjennetddn ennen

muovilla tdyttdmistd tai sen ailkana.



11. Patenttivaatimuksen 8 ja 9 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd myds muotinosan vapaaksi jattdmi

tila tdytetddn muovilla kunnes se liittyy terdsreunojen pdidtyi-

hin.
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Patentkrav

l. En till konstruktionen vanlig skida, bestdende exempel-
vis av en glidyta, en nedre zon, en k#drna och en &vre zon,
vilken skida har ndrmast glidytan bel8gna, till sitt tvir-
snitt L-formade stdlkadnter, varvid stdlkanterna efterit
fastlimmats med sina i forh&llande till glidytan vagridta
ansatser 1 ett respektive spdr i skiddmnet, k 4 n n e ~

t ec knad av att spldret (V),f8r att efterdt mottaga
stdlkanterna (8),frdses f8re stdlkanternas montering till
skiddmnet. ’

2. Skida enligt patentkrav 1, k & n netecknad av
att spdren (7) for stdlkanternas (8) placering 4r lidngre &#n
stdlkanterna och ldper féretridesvis omkring hela skidspet-
gsen cch/eller hela skidbasen.

J. ©Skida enligt minst ett av patentkraven 1 eller 2, k 8 n -
netecknad av att ett plastmaterial tHdcker skidans

dvre yta och de ovanfdr stdlkanterna (8) beldgna gavelsidorna
! form av ett till sitt tvdrsnitt U-format skikt i én-endadel.

4. Forfarande f6r framstdllning av en skida enligt patent-
krav 1, k @& nne¢tecknat av att skidans konstruktions-
delar, stdlkanterna bortrdknade, f®renas till en enda skiva,
som bildar skididmnet eller av vilken framstilles minst ett
skiddmne, vars sidor och eventuellt ddrefter sidokanter formas,
varvid 1 skiddmnet under detta eller dessa formningssteg eller
ddrafter bildas sidospdr, i vilka fastlimmas till sitt tvir-
snltt L-formade stdlkanter med sina i f8rhdllande till glidytan

parallella ansatser (8A).

5. F&rfarande enligt patentkrav 4, k 8 nne tecknat

av att av skidans konstruktionsdelar bildas en skiva, vars
bredd dr stdrre dn skidans bredd och vars ldngd motsvarar minst
skidans l4ngd fran skidans spetsdels std8dyta till skidans bas-
dels stddyta, varefter skivan skidres till Onskade skiddmnen.
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6. Forfarande enligt patentkrav 5, k d nnetecknat
av att av konstruktionsdelarna bildas en skiva, vars bredd
motsvarar en multipel av skidans bredd och vars lidngd motsva-
rar minst skidans ldngd fran skidspetsdelens stddyta till
gskidbasens st&dyta.

7. Foérfarande enligt minst ett av patentkraven 4-6, k & n -
netecknat av att skidans spets och/eller skidans bas
efterdt fast fBrenas med den 8vriga skidkonstruktionsdelen.

8. PForfarande enligt patentkrav 4, k8 nne t e c kna t

av att sparet f8r stdlkanternas inmontering gdres lingre &n
stdlkanterna, féretrddesvis omkring hela omkretsen av skiddm-

net och stdlkanterna i detta spdr placeras att endast nd 8ver
skidans mot marken liggande stddyta eller *&tor ca 2 cm 1 skid-

hasens riktning och/eller ca 10 cm i skidspetsens riktning

och 1 respektive dnda av spidret monteras en skidbasen féretri-
desvis inneslutande formdel, som avldgsnas fOre skidans far~

digbearbetning.

9. Forfarande enligt patentkrav 8, k d nnetecknat
av att det med stdlkanter fdrsedda skid#mnet placeras i en med
ett skopformat trag f8rsedd form med stdlkanterna utdt, for att
avanfdr kanten bilda ett skidstommen inneslutande mellanrum,

som sedan fylles med plast,

10. Forfarande enligt patentkrav 9, k § nnetecknat
av att det medlplast fyllbdra formutrymmet .t8mmes fdre dller -
medan det fylles med plast,

I'l. Forfarande enligt patentkraven 8 och 9, k@ pne teck -
nat av att dven formdelens fritt ldmnade utrymme fylles med
plast tills denna fdrenar sig med stdlkanternas &dndor.
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