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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16220.

KIl. 21 b ».

Hermann Beckmann
(Berlin-Zehlendorf, Niemcy).

Sposob wyrobu przegrod gumowych do ogniw pierwotnych i wtornych, komon
elektrolitycznych, filtréw i przyrzadéw podobnych.

5'%- o

xdo patentu Nr 6855.

Zgloszono 26 czerwca 1931 r.

Udzielono 8 kwietnia 1932 r.

Pierwszenstwo: 2 sierpnia 1930 (Niemcy).

Najdluzszy czas trwania patentn do 28 stycznia 1942 r.

Przegrody gumowe byly dotychczas
wyrabiane wedlug patentu Nr 6855 w po-
staci cienkich plaskich ptytek, ewentualnie
zaopatrzonych w zeberka wedtug patentu
dodatkowego Nr 7015, aby w szczegélnosci
przy ich zastosowaniu jako przegréd w za-
sobnikach elektrycznych, zabezpieczyé na-
lezyta odleglos¢é miedzy kazdemi dwiema
sasiadujacemi ze soba plytami elektrodo-
wemi. Préby, majace na celu nadanie tym
przegrodom trwalej postaci falistej, jaka
posiadajg przegrody z perforowanego ebo-
nitu $cistego i ktéra zapewnia sprezyste o-
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sadz’e':ie plyt é“lv‘gﬁtrodowych, zawodzity,
gdy stesowano w tym celu uzywany zwykle
spos6b .v'v’y.robu wspomnianych  ostatnio
przegred,

Mianowicie jesli plat, otrzymany we-
dtug patentu gléwnego przez Ssciecie la-
teksu (soku mlecznego drzewa kauczuko-
wego) na mase galaretowata, umiesci¢ mie-
dzy foljami metalowemi i przepuscié otrzy-
many pakiet miedzy walcami falistemi, to
plat masy galaretowatej ulega w wielu
miejscach rozgnieceniu wskutek zbyt ma-
tej wytrzymatosci, a oprécz tego woda, za-
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S'war'ta w masie galaretowatei, zostaje w
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znacznej czesci wycisnieta przez nacisk
walcéw, wobec czego po wulkanizacji na-
wet w takich warunkach, w ktérych nie za-
chodzi wyparowanie wody, plyta wykazu-
je brak porowatosci lub tylko nieznaczna
porowatos¢.

Niedogodnosciom tym zapobiega sig
wedlug wynalazku przez to, ze wspomnia-
na masa galaretowata w postaci platu zo-
staje poddana wstepnej wulkanizacji cze-
$ciowej w stanie niefalistym, bez stosowa-
nia cié$nienia i przy unikaniu parowania wo-
dy, a dopiero potem nadaje si¢ otrzyma-
nej plycie posta¢ falista albo w opisany
sposéb miedzy foljami metalowemi, albo w
formach, albo w inny sposéb, poczem na-
slepuje o:tateczna wulkanizacja, przy kto-
rej rowniez nalezy unikaé parowania wody.
Dzigki temu unika sie¢ rozgniatania platu i
wyciskania z jego por wody i otrzymuje sig
trwala przepong o znacznej porowatosci.

"~ Korzystnie jest pokrywaé folje metalo-
we po ich wewnetrznej stronie kleiwem, a-
by osiagna¢ scisle przyleganie plyty, co

wszakze nie przeszkadza sciaganiu folji z
gotowej przegrody. Oprécz tego platy, pod-
dane wstepnej wulkanizacji czesciowej,
mozna klasé miedzy dwie warstwy papie-
ru, przez co osigga si¢ podczas wulkaniza-
cji jeszcze lepszy dostgp wody do materja-
tu przegrody.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu przegrod gumowych we-
dtug patentu Nr 6855 przy nadawaniu im
ksztattu falistego, znamienny tem, ze réw-
ny plat, powstaly przez scigcie sig¢ lateksu
lub podobnej substancji na mase galareto-
wata, poddaje si¢ wstepnej wulkanizacji
cze$ciowej, unikajac cisnienia i parowania
wody, a nastgpnie nadaje mu si¢ w znany
sposob postaé falista i wulkanizuje osta-
tecznie, unikajac réowniez parowania wody.

Hermann Beckmann.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik paientowy.
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