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Wynalazek dotyczy rozmieszczenia i
ksztaltu otworéw wlotowych i wylotowych
w $ciankach cylindréw maszyn ttokowych,
np. silnikéw spalinowych, pomp, dmuchaw
i tym podobnych. Takie otwory rozmie-
szczano dotad z reguly w szeregach leza-
cych jeden obok drugiego na calym obwo-
dzie lub tylko na pewnej czesci obwodu
cylindra. Takie rozmieszczenie otworéw
ma nastepujace wady.

Pozostajace miedzy otworami czesci
$cianek cylindra, tak zwane mostki, musza
mie¢, w szczegélnosci przy wiekszym
wymiarze otworéw w kierunku osi cylin-
dra, stosunkowo duza szerokos§é ze wzgle-
du na wytrzymalosé, wskutek czego prze-
kréj otworéw odpowiednio sie¢ zmniejsza.
Poza tem mostki powoduja nieréwnomier-
ne zuzycie pierscieni tlokowych, o ile

mostki nie sa skierowane skosnie do osi
cylindra, co jednak zmniejsza ich wytrzy-
malos$é i utrudnia wykonanie. Oprécz tego
taki uktad otworéw wymaga stosowania
srodkéw zapobiegajacych zahaczaniu sig
krawedzi pierscieni tlokowych o brzegi
otworow.

W przeciwienistwie do znanego podzia-
tu otworéw wlotowych i wylotowych na
stosunkowo wieksze szczeliny, zastosowa-
no w mysl niniejszego wynalazku wieksza
ilosé stosunkowo malych otworéw, rozmie-
szczonych w kilku szeregach, przestawio-
nych wzgledem siebie. Przez takie rozmie-
szczenie otworéw osiaga sie znaczne ko-
rzyéci, przedewszystkiem osiaga si¢ ko-
rzystniejsze warunki wytrzymalosciowe dla
pozostajacych miedzy otworami czesciami
§cianek cylindra, poniewaz otwory sa zbli-
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zone do sigbie bez ijenifiego wplywu na

wytrzymato§é $cianek, cylindra i tworza
przez to rodzaj gestej isiatki. Dzigki temu
staja sie zbedne konieczne czesto urzadze-
nia, zapobiegajace wygieciu si¢ mostkéw.
Powierzchnie $lizgowe zabpatrzone tylko
w male otwory tworza dobra prowadnice
dla pierscieni tlokowych, przez co staja si¢
zbedne osobne urzadzenia zapobiegajace
zahaczaniu si¢ pierscieni o brzegi otworéw.
Poza tem mozna te otwory latwo tak roz-
miescié, ze pierécienie ttokowe ulegaja
réwnomiernemu zuzyciu, przez co osiaga
si¢ wigksza trwalosé maszyny, oraz réwno-

mierniejsze odprowadzanie ciepla przez

ttok do tulei roboczej cylindra. Takie roz-
mieszczenie otworéw wplywa korzystnie
na przebieg doprowadzania dawki paliwa
(gaz, mieszanka, powietrze dodatkowe) w
silnikach spalinowych. Z powodu stosun-
kowo duzej powierzchni, jaka mostki maja
przy opisanem wyzej wykonaniu, osiaga
si¢ skuteczne doprowadzanie ciepla z
mostkéw na chlodniejszy ladunek. W nie-
ktérych przypadkach odprowadzania cie-
pla do sasiednich chlodzonych czesci cy-
lindra staje si¢ zbedne konieczne nagro-
madzenie materjalu w mostkach, przez co
otrzymuje si¢ odpowiednio wigkszy prze-
kréj otworéw. Nastepnie, przy zastosowa-
niu duzej iloéci malych otworéw znacznie
tatwiej jest wprowadzaé do cylindra po-
wietrze do przedmuchiwania lub mieszan-
ke w pewnym kierunku, np. stycznie do
cylindra, co jest pozadane celem skutecz-
niejszego przedmuchiwania lub osiggniecia
lepszego spalania, np. przez wytwarzanie
wiréw. Poszczegélne otwory wlotowe mo-
ga byé w tym celu wykonane wzdtuz osi
w kierunku cigciwy do przekroju cylindra
lub skosnie do jego osi, celem spotegowa-
nia powyzszego dzialania moga byé otwo-
ry wykonane w ksztalcie dysz.

O.ile, jak to ma miejsce w silnikach ga-
zowych, nalezy wprowadzaé do cylindra
oddzielnie kilka skladnikéw mieszanki

(np. powietrze i gaz) nalezy stosowaé dla
kazdego skladnika osobne grupy otwordw,
przyczem kazda z grup sklada sie z pew-
nej ilosci szeregow, odpowiadajacych ilo-
$ci danego skladnika,

Rysunek przedstawia kilka przykla-
déw wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia w perspektywie widok skos$nie $cie-
tego cylindra, fig. 2, 4 i 6 przekroje po-
przeczne, a fig. 3, 5 i 7 odpowiednie prze-
kroje podtuine innych odmian wynalazku.

Fig. 1 przedstawia eylinder, ktérego
$cianka 1 posiada otwory 2, rozmieszczo-
ne w kierunku osi ¢ylindra, w kilku réow-
noleglych szeregach pierscieniowych tak,
e osie otworéw biegna w kierunku cigciwy
obwodu cylindra i krzyzuja sig¢ z osia cy-
lindra. Otwory rozmieszczone sa blisko
siebie, tak Ze miedzy niemi pozostaja tylko
waskie mostki 3, ktére tworzg ksztalt na
calej przestrzeni otworéw 2.

W przykladzie wykonania, przedsta-
wionym na fig. 2 i 3, osie otworéw 2 prze-
cinaja o§ cylindra pod ostrym katem.

Fig. 4 i 5 przedstawiaja cylinder, w
ktérym otwory 2 biegna skosnie do osi cy-
lindra w kierunku cieciwy do obwodu cy-
lindra.

W przykladzie wykonania przedsta-
wionym na fig. 6 i 7 otwory 2 sa skierowa-
ne réwniez w kierunku cigciwy do obwodu
cylindra i wykonane sa w ksztalcie dysz,
tak ze wplywajacy przez te otwory do cy-
lindra sktadnik mieszanki otrzymuje w
nich przyspieszenie w kierunku osi otworu.

Przekréj otworéw, ze wgledu na latwe
wykonanie, jest okragly; mozliwe sg réw-
niez inne ksztalty przekroju, zwlaszcza w
tych przypadkach, gdy otwory nie wyko-
nywa si¢ W pelnej s$ciance, lecz podczas
sporzadzania cylindra, np. przy wykona-
niu odlewu cylindra.

Zastrzezenia patentowe.

1. Otwory wlotowe i wylotowe w
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$ciankach cylindréw maszyn tlokowych,
znamienne tem, ze calkowity przekréj
przeplywowy sklada si¢ z duzej ilosci ma-
tych otworéw (2), rozmieszczonych na ob-
wodzie cylindra (1), w kierunku jego osi
w kilku réwnoleglych szeregach, przyczem
osie otworéw (2) moga byé skierowane
skoénie do promienia i do osi cylindra (1)
(fig. 1 — 7).

2. Otwory wlotowe i wylotowe we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze w kolej-

nych szeregach otwory (2) sa przestawio-
ne wz/gledem siebie,

3. Otwory wlotowe i wylotowe we-
dtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze prze-
kr6j podluzny otworéw (2) wykonany jest
w ksztalcie dyszy (fig. 6 i 7).

Hugo Junkers.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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