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Prisada do formovacich slévarenskych smési pro liti za syrova

Oblast techniky

) Technické reseni se tyka prisady do formovacich slévaren-
skych smési pro zhotovovani forem a jader odlévanych za syrova
grafitizujicimi slitinami.

Dosavadni _stav techniky

Je znadmo, Ze pro zlepseni hladkosti a kvality povrchu odlit-
ki 2z grafitizujicich slitin Jje nutné, aby pouzita formovaci
a jadrova smés pro vyrobu forem a jader vytvarela pri odlévani
dostatedné mnoZstvi lesklého uhliku vyluéujiciho se na horkych
piskovych zrnech sekunddrné z plynl a par prisad formovaci smési.
Dale je zndmo, Ze z hlediska potlac¢eni dilatac¢nich vad je prizni-
vé, vytvari-li prisada urc¢ité mnozZstvi polokoksu a koksu, zv1asteé
vznikd-1i ve smési plasticky mezistav tlumici tepelnd napéti,
a Ze pritomnost organickych latek ve smési zlepsSuje rozpadavost
forem a jader po odliti.

Znadmé formovaci smési pro zhotovovani forem a jader pro od-
lévani grafitizujicich slitin obsahuji c¢ernouhelny prach nebo
mleté Gerné uhli o vybrané kvalité. AvsSak ani peclivy vybér druhu
¢erného uhli nezaruc¢i dosaZeni mnoZstvi cca 0,4 aZ 0,6 hmotnost-
nich % vylouceného lesklého uhliku potrebného k ziskani kvalit-
nich a hladkych povrchi odlitkli s minimem ¢istirenskych praci,
aniz by bylo pouZito nadmérné mnoZstvi tohoto uhli, které pak
prindsi vady odlitka jako jsou zapeceniny a exogenni bubliny.

Znamé formovaci smési, obsahujici pouze organické prisady,
maji nevyhody v tom, Ze nevytvareji potrebné mnoZstvi Zadouciho
polokoksového a koksového zbytku, pric¢emZ vyskyt plastického sta-
vu tlumiciho dilataéni pnuti je u nich nedostatec¢ny, takZe sklon
k vadam odlitkG typu zadlupy a zadrobeniny neni u nich potlacen.
DosaZeni pot¥ebné uUrovné obsahu lesklého uhliku ve smési vyZaduje
pouzit relativné vyssi obsah téchto prisad, obsahujicich nizké
procento lesklého uhliku. Disledkem 3je zhorsSeni hygienickych
a ekologickych podminek pouZiti smési, nebot neaktivni hygienicky
zadvadné plyny a pary, které se nepreménuji v leskly uhlik, unika-
ji pFi liti do ovzdusi. Soucasné pak zvysuji plynotvornost smési.
Jejich zachycenim ve smési dochazi k dezaktivaci bentonitu, ¢imz
se sniZuje jeho U&innost pfi opétovném pouZiti smési. Znama pri-
sada polystyren, obsahujici vysoky obsah lesklého uhliku, prfi od-
1évani odlitkd depolymeruje a uvoliiuje hygienicky velmi zavadny
styren. Prisady ddle byvaji smési latek, z nichzZ predevsim nizko-
molekuldrni aromatické sloudeniny Jjsou zdravotné nebezpecné.
Mnohdy se plyny a nizkovrouci pary uvolnuji i béhem skladovani
a manipulace, co% zhorduje hygienickou stranku pouZiti jiz za
normalnich teplot. Zbytky prisad po tepelné destrukci mohou také
nezadoucim zplsobem znedistovat smés a zhorSovat jeji kvalitu.

Znamé formovaci smési, obsahujici pfisady vytvorené kombina-
ci mletého ¢&erného uhli nebo &ernouhelného prachu a organickych
latek, maji nevyhodu v tom, Ze zndmé organické latky prindseji do
prisady své vySeuvedené nevyhody, snizuji skladovaci stabilitu
prisady a odolnost mletého ¢erného uhli nebo c¢ernouhelného prachu
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k samooxidaci.

Ddle je zndmo pouZziti termoplastického uhlovodikového poly-
meru s nenasycenymi chemickymi vazbami a s obsahem lesklého uhli-
ku minimdlné 35 hmotnostnich % v 100 hmotnostnich dilech polymeru
a smési vyseuvedeného polymeru s uhlovodikovou pryskyrici o obsa-
hu 25 aZ 40 hmotnostnich % lesklého uhliku ve 100 hmotnostnich
dilech pryskyrice, pridemZ ve smési polymeru a uhlovodikové prys-
kyrice je obsaZeno aZ 70 % uhlovodikové pryskyrice. Uvedené 1latky
se pouZivaji ve smési s c¢ernym uhlim nebo ¢ernym uhlim a bentoni-
tem. PouZiti vysSeuvedeného uhlovodikového polymeru a vysSeuvedené
smési uhlovodikového polymeru s uhlovodikovou pryskyrici v kombi-
naci s vybranym &ernym uhlim odstraruje nékteré drive jmenované
nevyhody, u nékterych typu odlitki se v$ak objevuji nevyhody ji-
né, a to vyskyt plynovych vad a uhlikovych plen. Tyto vady Jjsou
vyvolany lokdlné prilis intenzivnim a rychlym vyvinem plyni
a lesklého uhliku.

Podstata technického Ffeseni

Uvedené nedostatky zndmych slévarenskych formovacich a jad-
rovych smési pro odlévani grafitizujicich slitin vyrazné snizuje
prisada do formovacich slévarenskych smési pro liti za syrova,
ktera obsahuje 30 aZ 99 hmotnostnich % éerného uhli o zrnitosti
po 0,4 mm a obsahu 5 aZ 12 hmotnostnich % lesklého uhliku ve 100
hmotnostnlch dilech uhll, jejiZz podstata dle tohoto technického
reseni spoéivd v tom, Ze ddle obsahuje 1 aZ 70 hmotnostnich % uh-
lovodikové pryskyfice s obsahem 1lesklého uhliku minimalné 35
hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech uhlovodikové prysky-
fice.

Technicka podstata reseni a z ni plynouci vyhody jsou zalo-
Zeny na pouziti uhlovodikové pryskyfice s vySSim obsahem lesklého
uhliku a se zvySenym obsahem koksového zbytku oproti termoplas-
tickému uhlovodikovému polymeru. 2vyseny obsah koksového zbytku
pryskyrlce, ktery se vytvari soucasné s lesklym uhlikem, zpomalu-
je rychlost vyvinu lesklého uhliku, vyvin plynd rozklada do del-
Siho Gasového obdobi, vyvin se déje na vét3i plosSe zrn prisady
a tedy s mensimi lokalnimi tlakovymi rézy. Vysledkem je potlacdeni
plynovych vad a uhlikovych plen u odlitku. Koksovy zbytek uhlovo-
dikové pryskyrice zvysuje koksovy a polokoksovy zbytek vybraneho
¢erného uhli a zvyéuje tak tepelnou odolnost formovaci smési, da-
le vytvari déle trvajici reduk&ni atmosféru a lépe chréni vytva-
feny leskly uhlik pred oxidaci.

Jako éast FedSeni je nadhrada v prisadé dle technického reseni
aZ 30 hmotnostnich % obsahu uhlovodikové pryskyrice termoplastic-
kym uhlovodikovym polymerem s nenasycenymi chemickymi vazbami
a obsahem lesklého uhliku minimdlné 35 % hmotnostnich ve 100
- hmotnostnich dilech polymeru, ddle pak ndhrada vice neZ 30 hmot-

nostnich % a méné& neZ 100 hmotnostnich $% obsahu uhlovodikové
pryskyrice s obsahem lesklého uhliku nad 40 hmotnostnich % ve
100 hmotnostnich dilech pryskyrice termoplastickym uhlovodlkovym
polymerem s nenasycenymi vazbami a obsahem lesklého uhliku mini-
madlné 35 % hmotnostnich ve 100 hmotnostnich dilech polymeru.

Uvedené kombinace uhlovodikové pryskyrice a termoplastického
polymeru ve spojitosti s ¢ernym uhlim dovoluji pak formulovat
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prisadu s potrebnym obsahem jak 1lesklého uhliku, tak koksového
zbytku, a to dle poZadavku toho kterého druhu odlitku.

Jako ¢ast reSeni je pak dale ndhrada aZ 90 hmotnostnich %
obsahu éerného uhli jilem, Jjako je montmorilloniticky jil bento-
nit, pri zachovani kladného U¢inku na povrch odlitkl a hygienic-
nost pouZiti, umo2Zrujici oZivovani smési za syrova soucasné uhli-
katou slozkou a pojivem.

Priklady provedeni technického ¥eseni

Priklad 1

Prisada podle technického fesSeni je tvorena 99 hmotnostnimi
% derného uhli o zrnitosti 0,02 aZ 0,25 mm a o obsahu leskleého
uhliku 12 hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech uhli a1l
hmotnostnim % uhlovodikové pryskyrice s obsahem lesklého uhliku
50 hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech pryskyrice. Obsah
lesklého uhliku v prisadé je 12,38 hmotnostnich $%. Prisada se
pouzije do slévarenskych bentonitovych smési.

Priklad 2

Prisada podle technického rfesSeni je tvorena 80 hmotnostnimi
% &erného uhli o zrnitosti 0,03 aZ 0,3 mm a o obsahu lesklého uh-
liku 8 % hmotnostnich ve 100 hmotnostnlch dilech uhli a 20 hmot-
nostnimi % wuhlovodikové pryskyrice s obsahem lesklého uhliku 36
hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech pryskyrfice. Obsah lesk-
lého uhliku v prisadé je 13,6 hmotnostnich %. Pfisada se pouZije
do slévarenskych bentonitovych smési.

Priklad 3

Prisada podle technického reseni Jje tvorena 40 hmotnostnimi
% &erného uhli o zrnitosti pod 0,3 mm a o obsahu lesklého uhliku
5 hmotnostnich % ve 100 hmotnostnlch dilech uhli a 60 hmotnostni-
mi % uhlovodlkove pryskyrlce s obsahem 1lesklého uhliku 45 hmot-
nostnich % ve 100 hmotnostnich dilech pryskyrice. Obsah lesklého
uhliku v prisadé je 29 hmotnostnich %. Prisada se pouZije do slé-
varenskych formovacich smési pojenych vodnim sklem.

Priklad 4

Prisada podle technického reSeni Jje tvorena 90 hmotnostnimi
% &erného uhli o zrnitosti 0,025 az 0,3 mm a o obsahu lesklého
uhliku 8 hmotnostnich % ve 100 hmotnostnlch dilech uhli a snési
7 hmotnostnich % uhlovodikové pryskyrice s obsahem lesklého uhli-
ku 35 hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech pryskyrlce se 3
hmotnostnimi % uhlovodikového polymeru s nenasycenymi chemickymi
vazbami, s bodem méknuti 140 °C a obsahem lesklého uhliku 70
hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech polymeru. Obsah lesklé-
ho uhliku v prisadé je 15,95 hmotnostnich %. Prisada se pouZije
do slévarenskych bentonltovych smési.

Priklad 5

Prisada podle technického feSeni je tvorena 80 hmotnostnimi
% Serného uhli o zrnitosti 0,025 aZ 0,3 mm a o obsahu lesklého
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uhliku 8 hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech uhli a smési
12 hmotnostnich % uhlovodikové pryskyrice s obsahem 42 hmotnost-
nich % lesklého uhliku ve 100 hmotnostnich dilech pryskyrice
s 8 hmotnostnimi % uhlovodikového polymeru s nenasycenymi chemic-
kymi vazbami s obsahem 40 hmotnostnich % lesklého uhliku ve 100
hmotnostnich dilech polymeru. Obsah lesklého uhliku v pfisadé je
14,64 hmotnostnich %. Prisada se pouZije do slévarenskych bento-
nitovych smési.

Priklad 6

Prisada podle technického reseni je tvofena 72 hmotnostnimi
% bentonitového jilu, 8 hmotnostnimi % ¢erného uhli o zrnitosti
0,02 azZz 0,3 mm a o obsahu 12 hmotnostnich % lesklého uhliku ve
100 hmotnostnich dilech uhli a 20 hmotnostnimi % uhlovodikové
pryskyr¥ice s obsahem 45 hmotnostnich % lesklého wuhliku ve 100
hmotnostnich dilech pryskyrice. Obsah lesklého uhliku v prisadé
je 9,96 hmotnostnich %.

Prisada se pouZije k soucasnému oZivovani jednotné bentoni-
tové smési bentonitem a uhlikatou p¥isadou.

Jako ¢erné uhli v uvedenych prikladech se s vyhodou pouzije
¢erné koksové nebo Zirné uhli s vysokym stupném prouhelnéni. Jako
uhlovodikovad prysky¥ice se s vyhodou pouZije pryskyrice ziskana
chemickym zpracovanim uhli, s obsahem koksového zbytku zbyvajici-
ho v barice po zkousce lesklého uhliku podle Binderndglové nejlépe
40 aZ 55 hmotnostnich %.

Prumyslovad vyuZitelnost

Prumyslova vyuZitelnost FesSeni se uplatni pf¥i vyrobé odlitka
z grafitizujicich slitin, predevéim z Sedé a tvarné litiny, odlé-
vanych za syrova do forem a Jjader zhotovenych z formovacich
a jaddrovych smési pojenych jily jako 3je bentonit nebo pojenych
vodnim sklem.

NAROKY NA OCHRANU

1. Prisada do formovacich slévarenskych smési pro liti za syrova,
ktera obsahuje 30 aZ 99 hmotnostnich % ¢erného uhli o zrnitos-
ti pod 0,4 mm a obsahu 5 aZ 12 hmotnostnich % lesklého uhliku
ve 100 hmotnostnich dilech uhli, vyznacdujici se
t im, Ze didle obsahuje 1 aZz 70 hmotnostnich % uhlovodikové
prysky¥rice s obsahem lesklého uhliku minimdlné 35 hmotnostnich
% ve 100 hmotnostnich dilech uhlovodikové pryskyrice.

2. Prisada do formovacich slévdrenskych smési pro liti za syrova
podle ndroku 1, vyznacdéujici se tim, 2Ze ma-
ximadlné 30 hmotnostnich % obsahu uhlovodikové pryskyrice s ob-
sahem lesklého uhliku minimdlné 35 hmotnostnich % ve 100 hmot-
nostnich dilech uhlovodikové pryskyrice je nahrazZeno termo-
plastickym uhlovodikovym polymerem s nenasycenymi chemickymi
vazbami a obsahem lesklého uhliku minimalné 35 hmotnostnich
% ve 100 hmotnostnich dilech polymeru.
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Prisada do formovacich slévarenskych smési pro liti za syrova
podle ndroku 1, vy znacujici s e t im, 2Ze vice
neZz 30 hmotnostnich % a méné neZ 100 hmotnostnich % obsahu
uhlovodikové pryskyrice, obsahujici vice neZz 40 hmotnostnich
% lesklého uhliku ve 100 hmotnostnich dilech pryskyrice, je
nahraZeno termoplastickym uhlovodikovym polymerem S nenasyce-
nymi chemickymi vazbami a obsahem lesklého uhliku minimalné
35 hmotnostnich % ve 100 hmotnostnich dilech polymeru.

Prisada do formovacich slévarenskych smési pro liti za syrova
podle ndrokia 1, 2a3, vyznac¢ujici s e tinm,
Ze maximalné 90 hmotnostnich % obsahu ¢erného uhli je nahraze-
no jilem.

Konec dokumentu
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