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(54) Bracelet pour montre

(57) Ce bracelet pour montre est constitué par deux
branches élastiques cintrés (1, 2) en forme de C, cons-

tituées par du caoutchouc. Ce bracelet est réalisé par
surmoulage du caoutchouc sur un insert (4, 5) en un
matériau non compressible.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un brace-
let pour montre constitué par deux branches élastiques
cintrés en forme de C, à une montre-bracelet ainsi qu'à
un procédé de fabrication de ce bracelet.
[0002] Ce type de bracelet pour montre est connu de-
puis longtemps et a fait l'objet de nombreuses formes
d'exécutions. L'élasticité du bracelet permet de retenir
la montre autour du poignet, de sorte qu'il n'est pas né-
cessaire d'avoir un fermoir pour relier les deux extrémi-
tés du bracelet l'une à l'autre. Soit l'élasticité est confé-
rée par une articulation de deux brins de bracelet cintrés
rigides à la boîte de montre par l'intermédiaire de res-
sorts de rappel qui tendent à refermer les brins l'un con-
tre l'autre pour les serrer autour du poignet, soit ce sont
les brins eux-mêmes qui présentent l'élasticité requise
pour tendre à se refermer ou à s'enrouler selon un cercle
ou plus généralement un ellipsoïde d'une section plus
petite que celle du poignet. Il peut alors s'agir de lames
élastiques ou de brins de bracelet formés d'éléments
articulés adjacents reliés par des moyens élastiques
pour leur donner une forme cintrée.
[0003] La plupart de ces solutions consistent à con-
férer une élasticité à un matériau qui en est dépourvu,
quant à la solution faisant usage d'une lame de métal
élastique, elle offre un choix très limité quant à la nature
et à l'épaisseur de la lame de métal. Le port d'un tel bra-
celet n'est pas agréable dans la mesure où la lame de
métal n'épouse pas vraiment la forme du poignet, de
sorte que la pression de la lame s'exerce sur quelques
zones de contact avec le poignet et peut devenir dou-
loureux à la longue. De plus, l'aspect d'un tel bracelet
très mince n'est pas attrayant.
[0004] Le but de la présente invention est de remédier
au moins en partie aux inconvénients des solutions sus-
mentionnées.
[0005] A cet effet, la présente invention a tout d'abord
pour objet un bracelet pour montre du type susmention-
né dans lequel lesdites branches élastiques cintrées
sont constituées par du caoutchouc. Elle a également
pour objet une montre-bracelet munie de ce bracelet,
ainsi qu'un procédé de fabrication de ce bracelet.
[0006] L'intérêt de ce matériau est de pouvoir être
moulé, de sorte que la forme, ainsi que l'aspect de sur-
face du bracelet, peuvent être parfaitement adaptés à
des critères esthétiques. La composition du caoutchouc
peut être choisie en fonction des propriétés recherchées
aussi bien du point de vue de son élasticité que de son
compatibilité à être en contact avec la peau. Enfin, l'uti-
lisation du caoutchouc confère un caractère original à
la montre-bracelet et la compressibilité du matériau le
rend agréable par son aptitude à mieux épouser la for-
me du poignet et à accroître ainsi les zones de contact
avec le poignet qu'une lame de métal élastique par
exemple.
[0007] Avantageusement, les extrémités du bracelet
adjacentes à la boite de montre comportent un insert en

un matériau non compressible, permettant de jouer le
rôle d'interface entre la boîte de montre et les brins de
bracelet en caoutchouc.
[0008] Le procédé de moulage et de surmoulage se-
lon l'invention permet d'obtenir les branches de bracelet
ainsi que leurs moyens de fixation à la boîte en une seu-
le et même pièce.
[0009] D'autres particularités et avantages de la pré-
sente invention apparaîtront dans la description qui suit
et qui sera faite à l'aide du dessin annexé illustrant sché-
matiquement et à titre d'exemple, une forme d'exécution
du bracelet pour montre objet de la présente invention.

La figure 1 est une vue en élévation d'une montre-
bracelet munie de ce bracelet avec une partie arra-
chée;
la figure 2 est une vue de dessus d'un brin de bra-
celet.

[0010] La montre-bracelet illustrée par la figure 1 il-
lustre le bracelet selon l'invention monté sur une montre
3. Chaque branche 1, 2 de ce bracelet est essentielle-
ment en caoutchouc moulé avec une forme cintrée, de
sorte que cette branche 1, 2 tend constamment de re-
trouver sa forme cintrée initiale après avoir été soumise
à une déformation, c'est-à-dire lorsqu'on écarte ses
branches l'une de l'autre pour mettre la montre-bracelet
autour du bras. Lorsque le bracelet est monté sur la
montre 3, l'ensemble présente un profil en forme de C,
les deux extrémités libres des branches 1, 2 n'étant par
reliées par un fermoir. Dans ces conditions, il est sou-
haitable que la section interne du C soit légèrement plus
petite que le poignet autour duquel la montre est appe-
lée à être portée, de manière que les branches 1 et 2
du bracelet serrent légèrement le poignet, afin d'empê-
cher la montre-bracelet de tourner autour du poignet.
[0011] Etant donné que le caoutchouc formant l'es-
sentiel de chaque branche est élastiquement compres-
sible et se prête donc mal à la fixation à la montre 3, un
insert 4, respectivement 5 est fixé par surmoulage à
chaque extrémité des branches 1, 2 adjacentes à la boî-
te de montre 3. Cet insert est en un matériau non com-
pressible tel qu'un thermoplastique ou un métal. Dans
cet exemple, chaque insert 4, 5 comporte deux passa-
ges parallèles 6, respectivement 7 perpendiculaires à
la boîte de montre 3. La section de la partie inférieure
6a, 7a (figure 3) de ces passages 6, 7 est sensiblement
plus grande et concentrique à ces passages 6, 7. Ces
passages 6, 7 servent à des vis de fixation 8 destinées
à se visser dans la carrure de la boîte de montre 3 pour
fixer les branches 1, 2. Cette liaison est donc extrême-
ment rigide, de sorte que les seuls éléments déforma-
bles sont les branches 1, 2 en caoutchouc.
[0012] Différents types de caoutchoucs sont utilisa-
bles, ces caoutchoucs pouvant recevoir différents addi-
tifs destinés à leurs conférer différentes propriétés.
Dans l'exemple décrit, le caoutchouc est un caoutchouc
synthétique de type nitrile butadiène NBR, alors que les
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inserts sont réalisés en polyamide. La liaison entre le
polyamide et le nitrile butadiène est obtenue par un
agent d'adhésion. Différents agents d'adhésion peuvent
être utilisés tels qu'une composition à base de silanes
spécifique à fonctionnalité amine et de silanes organo-
fonctionnels possédant des groupes réactifs, ou com-
portant des groupes ayant une affinité pour le caout-
chouc. On pourrait aussi envisager de traiter le polya-
mide avec un composé époxy, puis appliquer un adhésif
consistant en un caoutchouc contenant un halogène tel
qu'un caoutchouc naturel chloré et un composé nitrosé
(par exemple N-4-dinitrosodiphenylamine).
[0013] Avec un NBR hydrogéné (HNBR) l'adhésion
peut être améliorée en utilisant un latex hydrogéné
d'acrylonitrile-butadiène. On peut aussi avoir recours à
un système à trois composants contenant un latex (re-
sorcinol-formaldehyde RF), de l'hexamethylène tétrami-
ne (HMT) et de la silice hydratée en tant que promoteur
d'adhésion.
[0014] Ces agents d'adhésion sont appliqués sur les
surfaces des inserts 4, 5 avant de les positionner dans
les moules et d'injecter le mélange de NBR qui est en-
suite vulcanisé.
[0015] Les branches 1, 2 ainsi formées sont prêtes
pour être fixées au boîtier de la montre 3 à l'aide des vis
de fixation 8.
[0016] Le bracelet ainsi formé par moulage peut
avantageusement être réalisé avec une section décrois-
sante entre les extrémités du bracelet adjacentes à la
boîte de montre 3 à leurs extrémités libres respectives,
conférant ainsi aux branches 1, 2 du bracelet une flexi-
bilité croissante en direction de leurs extrémités libres.
Comme on peut le constater, la réduction de section des
branches 1, 2 résulte aussi bien d'une diminution de leur
épaisseur que de leur largeur, alliant ainsi la variation
de flexibilité souhaitée à l'allègement de l'aspect du bra-
celet dû à ce double amincissement.
[0017] L'état de surface du bracelet peut être très pré-
cisément celui désiré dans la mesure où il reproduit
exactement celui du moule par lequel il est obtenu. Grâ-
ce à ce procédé de fabrication, il est possible de faire
apparaître en relief différentes indications sur le brace-
let, telles que la marque du fabricant, l'origine du produit,
voire des motifs décoratifs.

Revendications

1. Bracelet pour montre constitué par deux branches
élastiques cintrés en forme de C, caractérisée en
ce que lesdites branches élastiques cintrées sont
constituées par du caoutchouc.

2. Bracelet selon la revendication 1 dans laquelle l'ex-
trémité de chaque branche adjacente à la boîte de
montre est solidaire d'un insert conformé pour per-
mettre la fixation du bracelet au boîtier.

3. Bracelet selon l'une des revendications précéden-
tes, dans laquelle ledit caoutchouc est à base de
nitrile butadiène.

4. Bracelet selon la revendication 2, dans laquelle ledit
insert est en polyamide.

5. Bracelet selon l'une des revendications précéden-
tes, dans lequel la section droite desdites branches
est décroissante de leurs extrémités de fixation à la
boîte de montre à leurs extrémités libres.

6. Montre-bracelet munie d'un bracelet selon l'une des
revendications précédentes.

7. Montre-bracelet selon la revendication 6, dans la-
quelle les branches du bracelet sont fixées à la boî-
te de montre à l'aide de vis.

8. Procédé de fabrication d'un bracelet selon l'une des
revendications 1 à 5 selon lequel le bracelet est réa-
lisé par moulage.

9. Procédé selon la revendication 8, selon lequel le
bracelet est réalisé par surmoulage du caoutchouc
sur un insert en un matériau non élastiquement
compressible.

10. Procédé selon la revendication 9, selon lequel on
revêt les faces dudit insert adjacentes au caout-
chouc par un agent d'adhésion.
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