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Изобретение относится к порошковой 
металлургии, а именно к установкам для 
пропитки спеченных пористых изделий.

По основному авт. св. № 980964 известна 
установка для пропитки пористых изделий, 
содержащая резервуар для пропитывающего 
состава, камеру для изделий, герметичную 
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крышку и нагреватели, при этом камера 
выполнена с патрубками для соединения
с вакуумным насосом и с атмосферой и 
соединена с резервуаром трубопроводом с 
вакуумным клапаном [1].

Однако производительность известной ус­
тановки сравнительно невелика.

Цель изобретения — повышение произ­
водительности установки. 15

Поставленная цель достигается тем, что 
в установке для пропитки пористых изделий 
резервуар снабжен герметичной крышкой 
и патрубком с клапаном для соединения 
с вакуумным насосом.

На чертеже представлена предлагаемая 20 
установка, общий вид.

Установка состоит из камеры 1 для изде­
лий, которая посредством вакуумного кла­
пана 2 сообщается с атмосферой. Камера 1 
снабжена боковыми 3, нижними 4 нагрева- 25 
телями и герметичной крышкой 5. Вакууми­
рование камеры 1 производится вакуумным 
насосом через фильтр 6, предназначенный 
для улавливания паров пропитывающего 
состава, трубопроводы 7 и 8 и вакуумный 
клапан 9. Камера 1 посредством трубопро- 30 
вода 10 и вакуумного клапана 11 соеди­
няется с резервуаром 12, вакуумирование 
которого производится вакуумным насосом 
через фильтр 6, трубопроводы 7 и 8 и ва­
куумный клапан 13. Резервуар 12 снабжен ■ 
герметичной крышкой 14, сообщается с аг- 35 
мосферой посредством вакуумного клапа­
на 15 и оборудован боковыми 16 и нижни­
ми 17 нагревателями.

Установка работает следующим образом.
Изделия загружаются в вакуумную ка- до 

меру 1, в это время резервуар 12 заполняет­
ся пропитывающим составом. Вакуумная 
камера 1, загруженная изделиями, закрыва­
ется герметичной крышкой 5. Включаются 
нагреватели 3, 4, 16 и 17, которые нагревают
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вакуумную камеру 1 с изделиями и резер­
вуар 12 с пропитывающим составом. Одно­
временно с нагревом производится вакууми­
рование вакуумной камеры 1 через фильтр 6, 
трубопроводы 7 и 8 и открытый вакуумный 
вентиль 9. При разрежении в камере 1 по­
рядка 10"2—10'3 мм рт. ст. и нагревании 
изделий до 200°С закрывается вакуумный 
клапан 9, открывается вакуумный клапан 11 
и по трубопроводу 10 разогретый пропи­
тывающий состав поступает в вакуумную 
камеру 1, заполняя ее. Таким образом, очи­
щенные изделия оказываются в пропитываю 
щем составе.

Пока изделия выдерживаются в пропи­
тывающем составе, резервуар 12 загружа­
ется изделиями, закрываются вакуумный кла­
пан 11 и герметичная крышка 14, открыва­
ется вакуумный клапан 13 и через фильтр 6, 
трубопроводы 7 и 8 начинается откачка 
воздуха из резервуара 12. После выдержки 
времени, необходимого для пропитки изде­
лий, и достижения разрежения в резервуа­
ре 12 порядка 10'2 —10’? мм рт. ст. и тем­
пературы изделий 200°С, закрывается ва­
куумный клапан 13 и открывается вакуум­
ный клапан 2, соединяющий камеру 1 и 
клапан 11 с атмосферой. Пропитывающий 
состав по трубопроводу поступает в ре­
зервуар 12. Таким образом начинается про­
цесс пропитки изделий, находящихся в ре­
зервуаре 12. Крышку 5 камеры 1 открывают, 
выгружают пропитанные изделия и загру­
жают крышку 5, клапаны 2 и 11, открывают 
клапан 9 и начинают вакуумирование ва­
куумной камеры 1.

Цикл повторяется.
В процессе пропитки пористых изделий 

в известной установке резервуар для про­
питывающего состава стоит пустой, тогда 
как в предлагаемой установке в то время, 
когда в вакуумной камере идет процесс 
пропитки, в резервуар загружают детали 
и вакуумируют его, т. е. нет непроизводи­
тельного простоя элементов установки.

Таким образом, производительность пред­
лагаемой установки в два раза выше, чем 
в известной.
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