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(54)实用新型名称

一种复合组织织物

(57)摘要

一种复合组织织物，包括经纱和纬纱，所述

的纬纱包括表纬和里纬，所述经纱与表纬交织形

成具有3/1斜纹外观的织物表面，所述经纱与里

纬纱交织形成具有线圈的织物底面，所述的复合

组织织物由3/1斜纹作为基础组织，添加一个变

化缎纹组织制成。本实用新型以蓬松性好的纱线

作为原料，经纱与纬纱通过不同的组织结构交织

成一种表面具有3/1斜纹的，底面具有线圈的织

物，并且由于织物底面具有线圈，线圈柔软的触

感令到穿着更加舒适，透气性极好，由于线圈的

作用，能起到保暖的作用，3/1斜纹的织物表面使

织物具有更鲜明的牛仔面料外观，更好的满足消

费者的需求，同时，可以在纬纱里添加功能性纱

线，更能增加面料的服用性能。
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1.一种复合组织织物，包括经纱和纬纱，其特征在于，所述的纬纱包括表纬和里纬，所

述表纬采用弹力纱，所述里纬采用非弹力纱，所述的表纬与里纬的比例为1：2，所述经纱与

表纬交织形成具有3/1斜纹外观的织物表面，所述经纱与里纬交织形成具有线圈的织物底

面，所述的复合组织织物由3/1斜纹作为基础组织，添加一个变化缎纹组织制成。

2.根据权利要求1所述的一种复合组织织物，其特征在于，所述的经纱采用10～21支纱

线，所述表纬采用12～32支的弹力纱，所述里纬采用16～60支的纱线。

3.根据权利要求1所述的一种复合组织织物，其特征在于，所述经纱可采用棉、包芯纱、

粘胶混纺纱、天丝混纺纱、莫代尔混纺纱的其中一种。

4.根据权利要求1所述的一种复合组织织物，其特征在于，所述表纬采用涤纶长丝弹力

包芯纱，包芯纱可以是单包芯纱、双包芯纱、三包芯纱的其中一种，所述里纬可采用棉、粘胶

或粘胶混纺纱、天丝、天丝混纺纱、莫代尔、莫代尔混纺纱、短纤涤、长纤涤纶的其中一种。

5.根据权利要求1所述的一种复合组织织物，其特征在于，所述的复合组织织物为牛仔

面料。

6.根据权利要求1所述的一种复合组织织物，其特征在于，所述经纱采用12根为一个组

织循环，所述纬纱采用36根为一个组织循环。

7.根据权利要求1所述的一种复合组织织物，其特征在于，每根表纬纱上两个纬组织点

之间设有3个经组织点，每根里纬纱上两个纬组织点之前设有11个经组织点。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 212611133 U

2



一种复合组织织物

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织品及其工艺，尤其涉及一种复合组织织物。

背景技术

[0002] 牛仔服装是一种跨越种族、年龄、性别、地域、文化的全球性服装，有数据显示，在

全球范围内，有90％的消费者至少拥有一条牛仔裤，而随着人们对牛仔服装越来越大的穿

着需求，对面料的多元化需求也越来越大，普通的牛仔面料织法(普通牛仔面料一般是采用

二上一下斜纹，三上一下斜纹，破斜纹或是缎纹组织交织而成)比较简单以及普遍，所做出

来的面料已不能满足消费者的需求，如舒适度，保暖性能等；为了赋予牛仔面料更好的服用

性能和更时尚的外观效应，牛仔布的设计要向更柔软，更透气，保暖等方面进行。因此，现有

的织法要进行进一步的改进。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于针对现有技术的不足，提供了一种复合组织织物，该织物

的底面具有线圈，线圈柔软的触感令到穿着更加舒适，透气性极好，并且由于线圈的作用，

能起到保暖的作用，同时，该织物表面为3/1斜纹，使织物具有更鲜明的牛仔面料外观，更好

的满足消费者的需求。

[0004] 本实用新型为了解决了上述目的，本实用新型采用以下技术方案：

[0005] 一种复合组织织物，包括经纱和纬纱，所述的纬纱包括表纬和里纬，所述表纬采用

弹力纱，所述里纬采用非弹力纱，所述的表纬与里纬的比例为1：2，所述经纱与表纬交织形

成具有3/1斜纹外观的织物表面，所述经纱与里纬交织形成具有线圈的织物底面，所述的复

合组织织物由3/1斜纹作为基础组织，添加一个变化缎纹组织制成。

[0006] 进一步，所述的经纱采用10～21支纱线，所述表纬采用12～32支的弹力纱，所述里

纬采用16～60支的纱线。

[0007] 进一步，所述经纱采用棉、包芯纱、粘胶混纺纱、天丝混纺纱、莫代尔混纺纱的其中

一种。

[0008] 进一步，所述表纬采用涤纶长丝弹力包芯纱，包芯纱可以是单包芯纱、双包芯纱、

三包芯纱的其中一种，所述里纬采用棉、粘胶、粘胶混纺纱、天丝、天丝混纺纱、莫代尔、莫代

尔混纺纱、短纤涤、长纤涤纶的其中一种。

[0009] 进一步，所述的复合组织织物为牛仔面料，经纱采用靛蓝染色为主，硫化染色或其

它染色为辅。

[0010] 进一步，所述经纱采用12根为一个组织循环，所述纬纱采用36根为一个组织循环。

[0011] 进一步，每根表纬纱上两个纬组织点之间设有3个经组织点，每根里纬纱上两个纬

组织点之前设有11个经组织点。

[0012] 本实用新型的目的还针对现有技术的不足，提供一种复合组织织物的织造方法。

[0013] 本实用新型通过以下技术方案实现：
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[0014] 一种复合组织织物的工艺，包括原料的选择→穿综、穿筘→织造，具体为：

[0015] 1)原料的选择：经纱采用10～21支纱线，选用棉、包芯纱、粘胶混纺纱、天丝混纺

纱、莫代尔混纺纱的其中一种，表纬采用12～32支的弹力纱，选用涤纶长丝弹力包芯纱，包

芯纱可以是单包芯纱、双包芯纱、三包芯纱的其中一种，里纬采用16～60支的纱线，选用棉、

粘胶或粘胶混纺纱、天丝或天丝混纺纱、莫代尔或莫代尔混纺纱、短纤涤、长纤涤纶的其中

一种。

[0016] 2)穿综、穿筘：穿综方法采用顺穿法，穿筘方法采用4纱1筘。

[0017] 3)织造：3/1斜纹作为基础组织，添加一个变化缎纹组织制成，具体如下：

[0018] 经纱采用12根为一个组织循环；

[0019] 纬纱采用36根为一个组织循环；

[0020] 表纬纱与里纬纱的比例为1：2；

[0021] 经纱与表纬交织形成布面，每根表纬纱上两个纬组织点之间设有3个经组织点，布

面形成3/1斜纹风格；

[0022] 经纱与里纬交织形成底面，每根里纬纱上两个纬组织点之前设有11个经组织点，

布底形成一个线圈的底面风格。

[0023] 本实用新型的有益效果：本实用新型中采用一个经纱系统和两个纬纱系统交织成

复合组织织物，其中经纱采用优质的纱线，表纱采用有弹力纱线，回复性好的纱线，里纬采

用非弹力纱线，蓬松性好的纱线作为原料，经纱与纬纱通过不同的组织结构交织成一种表

面具有3/1  斜纹的，底面具有线圈的织物，并且由于织物底面具有线圈，线圈柔软的触感令

到穿着更加舒适，透气性极好，由于线圈的作用，能起到保暖的作用，3/1斜纹的织物表面使

织物具有更鲜明的牛仔面料外观，更好的满足消费者的需求，同时，可以在纬纱里添加功能

性纱线，更能增加面料的服用性能。

附图说明

[0024] 图1为本实用新型的组织结构图。

[0025] 图2为本实用新型的组织结构分解图。

[0026] 图3为本实用新型的复合组织织物的一个编织实施例。

具体实施方式

[0027] 为了对本实用新型的结构、特征及其功效，能有更进一步地了解和认识，现举一较

佳实施例，并结合附图详细说明如下：

[0028] 根据图1至图2所示，一种复合组织织物，包括经纱和纬纱，所述的纬纱包括表纬和

里纬，所述表纬采用弹力纱，所述里纬采用非弹力纱，所述的表纬与里纬的比例为1：2，所述

经纱与表纬交织形成具有3/1斜纹外观的织物表面，所述经纱与里纬交织形成具有线圈的

织物底面，所述的复合组织织物由3/1斜纹作为基础组织，添加一个变化缎纹组织制成。

[0029] 所述的经纱经纱采用10～21支纱线，所述表纬采用12～32支的弹力纱，所述里纬

采用  16～60支的纱线。

[0030] 所述经纱采用棉、包芯纱、粘胶混纺纱、天丝混纺纱、莫代尔混纺纱的其中一种。

[0031] 所述表纬采用涤纶长丝弹力包芯纱，包芯纱可以是单包芯纱、双包芯纱、三包芯纱
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的其中一种，所述里纬采用棉、粘胶或粘胶混纺纱、天丝、天丝混纺纱、莫代尔、莫代尔混纺

纱、短纤涤、长纤涤纶的其中一种。

[0032] 所述的复合组织织物为牛仔面料，经纱采用靛蓝染色为主，硫化染色或其它染色

为辅。

[0033] 所述经纱采用12根为一个组织循环，所述纬纱采用36根为一个组织循环。

[0034] 每根表纬纱上两个纬组织点之间设有3个经组织点，每根里纬纱上两个纬组织点

之前设有11个经组织点。

[0035] 本实用新型的目的还针对现有技术的不足，提供一种复合组织织物的织造方法。

[0036] 本实用新型通过以下技术方案实现：

[0037] 一种复合组织织物的工艺，包括原料的选择→穿综、穿筘→织造，具体为：

[0038] 1)原料的选择：经纱采用10～21支纱线，选用棉、包芯纱、粘胶混纺纱、天丝混纺

纱、莫代尔混纺纱的其中一种，表纬采用12～32支的弹力纱，选用涤纶长丝弹力包芯纱，包

芯纱可以是单包芯纱、双包芯纱、三包芯纱的其中一种，里纬采用16～60支的纱线，选用棉、

粘胶、粘胶混纺纱、天丝、天丝混纺纱、莫代尔或莫代尔混纺纱、短纤涤、长纤涤纶的其中一

种。

[0039] 2)穿综、穿筘：穿综方法采用顺穿法，穿筘方法采用4纱1筘。

[0040] 3)织造：3/1斜纹作为基础组织，添加一个变化缎纹组织制成，具体如下：

[0041] 经纱采用12根为一个组织循环；

[0042] 纬纱采用36根为一个组织循环；

[0043] 表纬纱与里纬纱的比例为1：2；

[0044] 经纱与表纬交织形成布面，每根表纬纱上两个纬组织点之间设有3个经组织点，布

面形成3/1斜纹风格；

[0045] 经纱与里纬交织形成底面，每根里纬纱上两个纬组织点之前设有11个经组织点，

布底形成一个线圈的底面风格。

[0046] 实施例：

[0047] 如图3所示，本实施例所描述的一种复合组织织物，所述的复合组织织物由经纱和

表纬、里纬交织而成，经纱与表纬交织形成具有3/1斜纹外观的织物表面，经纱与里纬纱交

织形成具有线圈的织物底面，织物表面和底面具有完全不同的风格以及外观；所述经纱由

12S靛兰棉平纱和12S靓兰棉竹节纱组成，所述的纬纱表纬和里纬由16/75D+40双包芯纱和

50S棉平纱组成，所述的复合组织织物由经纱和表纬、里纬交织而成，竖向代表经纱，横向代

表纬纱，  X表示经组织点，□表示纬组织点；所述的经纱与表纬交织，每根表纬纱上两个纬

组织点之间设有3个经组织点；形成具有3/1右斜纹的织物表面；所述的经纱与里纬交织，每

根里纬经上两个纬组织点之前设有11个经组织点，形成具有线圈的织物底面；表纬和里纬

的比例为：  1：2。

[0048] 如上所述的一种复合组织织物的实施案例中，经纱的用纱不限于是棉纱，还可以

采用包芯纱、粘胶混纺纱、天丝混纺纱、莫代尔混纺纱中的其中一种；表纬用纱是涤纶长丝

弹力包芯纱，包芯纱不限于是双包芯纱，还可以选用单包芯纱、三包芯纱；里纬的用纱不限

于是棉纱，还可以选用粘胶、粘胶混纺纱、天丝、天丝混纺纱、莫代尔、莫代尔混纺纱、短纤

涤、长纤涤纶的一种。同时，纬纱也可以选用功能性的纱线，可以令到面料具有多功能作用，
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增加服用性能，

[0049] 最后应说明的是：以上所述仅为本实用新型的优选实施例而已，并不用于限制本

实用新型，尽管参照前述实施例对本实用新型进行了详细的说明，对于本领域的技术人员

来说，其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征

进行等同替换。凡在本实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均

应包含在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3
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