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(57) Resumo: ESTRUTURA DE INVOLUCRO PARA DISPOSITIVO DE PRESSAO DE FLUIDO Em uma estrutura de involucro
para um dispositivo de presséo de fluido, um filtro (12) que constitui parte de uma unidade de presséao de fluido (10) é equipado
com um primeiro corpo (20), uma unidade de invélucro (22) conectada a uma porcéo inferior do primeiro corpo (20), e uma
unidade de filtro (24) acomodada no interior da unidade de involucro (22). A unidade de invélucro (22) é constituida por um
involucro externo (40), o qual é formado como um cilindro com fundo a partir de um material transparente permeéavel a luz, e um
invélucro interno (42) inserido no interior do invélucro externo (40). Adicionalmente, pela insergdo da unidade de invélucro (22) em
um orificio de instalagao (36) que se abre em uma porcao inferior do primeiro corpo (20) e rodando a unidade de invélucro (22),
projecdes (58) e paredes de retencéo (56) providas em uma superficie circunferencial externa da unidade de involucro (22) se
encaixam com membros de suporte (38) providos no orificio de instalacédo (36), assim se colocando a unidade de invélucro (22)
em um estado conectado.
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ESTRUTURA DE INVOLUCRO PARA DISPOSITIVO DE PRESSAO DE
FLUIDO
Campo Técnico
A presente 1invencdo se refere a uma estrutura de
5 invélucro usada em um dispositivo de pressdo de fluido
através do que um fluido de pressdo flui através do
interior do mesmo.
Técnica Antecedente
Conforme exposto na Publicacdo de Modelo de Utilidade
10 Aberta Japonesa N° 05-009618, o presente requerente propds
um filtro (dispositivo de pressdo de fluido) para remocédo
de poeira, particulados e similares contidos em um fluido
de pressdo. O filtro compreende um corpo que tem portas ali
para suprimento e descarga do fluido de ©pressdo, um
15 invélucro oco disposto em uma porcdo inferior do corpo, e
um elemento de filtro, o qual é capaz de remover poeira e
similares, acomodado dentro do invdlucro. Ainda, uma
cobertura de invélucro, a qual cobre o invélucro, é provida
em um lado circunferencial externo do invdlucro. Uma porta
20 de confirmacdo é provida na cobertura de invdélucro para
permitir uma confirmacdo a partir do exterior da condicéo
do elemento de filtro dentro do invélucro.
Sumadrio da Invencdo
Um objetivo geral da presente invencdo é prover uma
25 estrutura de invdélucro para um dispositivo de pressdo de
fluido, o que permite que um invdélucro seja conectado de
forma confidvel e fécil com respeito a um corpo, O dJue
permite que o interior do invdélucro seja visto de forma
confidvel e féacil a partir do exterior, e o qual é capaz de

30 melhorar a durabilidade do invdlucro.
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A presente invencdo é uma estrutura de invdélucro para
um dispositivo de pressdo de fluido que tem um invdélucro no
qual um fluido de pressdo é introduzido em um interior do
mesmo, o dispositivo de pressdo de fluido compreendendo:

5 um corpo que tem portas através das quais o fluido de
pressdo é suprido e descarregado; e

o invdélucro formado como um cilindro com fundo, o qual
é conectado a um orificio de instalacdo do corpo, O
interior do invdélucro em comunicacdo com as portas,

10 em que o invdélucro ¢é permedvel a luz, de modo a
permitir a visibilidade do interior do mesmo, e inclui uma
primeira porgcdo de invdélucro e uma segunda porgdo de
invélucro disposta no interior da primeira porcdo de
invdélucro, e em gue um primeiro membro de encaixe, o qual é

15 disposto em uma superficie circunferencial externa de pelo
menos uma dentre a primeira porcdo de invélucro e a segunda
porcdo de invdélucro, encaixa-se com um segundo membro de
encaixe formado em uma superficie circunferencial interna
do orificio de instalacéo.

20 De acordo com a presente invencdo, no dispositivo de
pressdo de fluido, o invdlucro no qual o fluido de presséao
é introduzido no interior do mesmo ¢é formado para ser
permedvel a luz para permitir a visibilidade do interior.
Além disso, o dispositivo de pressdo de fluido é

25 constituido pela primeira porcdo de invdélucro e pela
segunda porcdo de invdélucro. Em conjunto com isso, os
primeiros membros de encaixe sdo providos na superficie
circunferencial externa do invdélucro, e segundos membros de
encaixe sdo formados no orificio de instalacdo do corpo,

30 por meio do que o invdélucro e o corpo podem ser conectados
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pelo encaixe dos primeiros membros de encaixe com o0s
segundos membros de encaixe.
Assim sendo, pelo encaixe do invdlucro com os segundos
membros de encaixe que sd&o formados no orificio de
5 instalacdo do corpo, o invélucro pode ser conectado de
forma confidvel e facil com respeito ao corpo. Em conjunto
com isso, devido ao fato de o interior do invdélucro ser
visivel a partir do exterior, a condigdo (por exemplo, a
quantidade de pd ou umidade contida ali) do fluido de
10 pressdo introduzido no interior pode ser confirmada de
forma confiavel e facil a partir da superficie
circunferencial externa inteira do invdélucro.
Ainda, devido ao fato de a segunda porcdo de invdlucro
ser disposta no interior da primeira porcdo de invdlucro, e
15 a segunda porcdo de invdélucro ndo ser exposta ao exterior,
por exemplo, gas, solventes ou similares gque podem estar
presentes no ambiente de instalacdo do dispositivo de
pressdo de fluido podem ser impedidos de entrarem em
contato com e aderirem com respeito a segunda porcdo de
20 invdélucro. Devido a isso, a durabilidade da segunda porcéo
de invdélucro pode ser melhorada.
Os objetivos acima e outros, oS recursos e as
vantagens da presente invencdo tornar-se-do mais evidentes
a partir da descricdo a seguir, quando tomada em conjunto
25 com os desenhos associados, nos quais as modalidades
preferidas da presente invencdo sdo mostradas a titulo de
exemplo ilustrativo.
Breve Descricdo dos Desenhos
A figura 1 é uma vista em perspectiva exterior de uma

30 unidade de pressdo de fluido na qual uma estrutura de
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invbélucro de acordo com uma primeira modalidade da presente
invencdo é aplicada;

a figura 2 é uma vista dianteira da unidade de presséao
de fluido mostrada na figura 1;

5 a figura 3 é uma vista em perspectiva em corte
explodida de um filtro que constitui parte da unidade de
pressdo de fluido da figura 1;

a figura 4 é& uma vista em corte transversal geral do
filtro mostrado na figura 3;
10 a figura 5 é uma vista em perspectiva explodida de um
filtro que constitui parte da unidade de pressdo de fluido
da figura 1;
a figura 6 é uma vista em perspectiva explodida de uma
unidade de invdélucro gque constitui parte do filtro da
15 figura 5;
a figura 7 é uma vista em perspectiva explodida de uma
unidade de filtro que constitui parte do filtro da figura
SH
a figura 8A é uma vista em secdo transversal tomada ao
20 longo da linha VIIIA-VIIIA da figura 2;
a figura 8B é uma vista em sec¢do transversal mostrando
uma condicdo na qual um botdo de liberacdo na figura 8A é
abaixado e um estado de rotacdo regulada entre um primeiro
corpo e uma unidade de invdélucro é liberado;
25 a figura 9 é uma vista em secdo transversal geral de
um lubrificante que constitui parte da unidade de presséo
de fluido da figura 1;
a figura 10 é uma vista em perspectiva explodida de
uma unidade de invélucro que constitui parte do

30 lubrificante da figura 1;
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a figura 11 é uma vista em perspectiva exterior de uma
unidade de pressdo de fluido a gqual uma estrutura de
invélucro de acordo com uma segunda modalidade da presente
invencdo é aplicada;

5 a figura 12 ¢é uma vista dianteira da unidade de
pressdo de fluido mostrada na figura 11; e

a figura 13 é uma vista em secdo transversal geral de
um regulador de filtro que constitui parte da unidade de
pressdo de fluido da figura 12.

10 Descricdo de Modalidades

Na figura 1, o numero de referéncia 10 indica uma
unidade de pressdo de fluido que inclui dispositivos de
pressdo de fluido aos quais a estrutura de invdlucro de
acordo com a primeira modalidade da presente invencdo é

15 aplicada.

Conforme mostrado nas figuras 1 e 2, a unidade de
pressdo de fluido 10 é constituida por um filtro 12 que
remove poeira, particulados e similares contidos no fluido
de pressédo, um regulador 14 que reduz a pressdo do fluido

20 de pressdo, um lubrificante 16 que mistura um 6leo de
lubrificacdo com respeito ao fluido de ©presséo, e
conectores 18a, 18b que conectam o filtro 12, o regulador
14 e o lubrificante 16 em conjunto mutuamente.

O filtro 12, o regulador 14 e o lubrificante 16

25 mencionados anteriormente funcionam como dispositivos de
pressdo de fluido aos quais um fluido de pressdo é suprido
para os interiores dos mesmos. O regulador 14 é disposto
entre o filtro 12 e o lubrificante 16.

Conforme mostrado nas figuras 1 a 7, o filtro 12

30 inclui um primeiro corpo (corpo) 20, uma unidade de
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invdélucro (invdélucro) 22 conectada a uma parte inferior do
primeiro corpo 20, e uma unidade de filtro 24 que ¢&
instalada no interior da unidade de invdélucro 22.
Primeira e segunda portas (portas) 26, 28 para
5 suprimento e descarga de um fluido de pressdo sdo providas
lateralmente, 1isto é, em respectivos lados, do primeiro
corpo 20, as primeira e segunda portas 26, 28 se abrindo
aproximadamente em uma direcdo horizontal (veja a figura
4). A primeira porta 26 ¢é conectada a um tubo néo

10 ilustrado, e o fluido de pressdo é suprido através desse
tubo. A primeira porta 26 se comunica com uma primeira
passagem de comunicacdo 30 que se estende na direcdo axial
(a direcdo das setas A e B) através do interior do primeiro
corpo 20.

15 A segunda porta 28 descarrega o fluido de presséo
suprido através da primeira porta 26 para um regulador
descrito mais tarde 14. A segunda porta 28 se comunica com
uma segunda passagem de comunicacgdo 32 que se estende na
direcdo axial (a direcdo das setas A e B) através do

20 interior do primeiro corpo 20.

Ainda, pares de projecdes de encaixe 34a, 34b, cada
uma das quais sendo formada em uma relacdo confrontante
mitua em bordas externas de superficies de extremidade nas
quais as primeira e segunda portas 26, 28 sdo providas, séo

25 dispostos em superficies laterais do primeiro corpo 20.

Um orificio de instalacdo 36 no qual a unidade de
invélucro 22 é inserida se abre em uma parte inferior do
primeiro corpo 20. A primeira passagem de comunicacdo 30 se
comunica com um lado circunferencial externo do orificio de

30 instalacéo 36, o) qual é formado com  um formato
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aproximadamente circular na sec¢do transversal, ao passo que
a segunda passagem de comunicacdo 32 se comunica com uma
porgédo central do orificio de instalacgdo 36.
Conforme mostrado nas figuras 3 e 4, uma pluralidade
5 de membros de suporte (segundos membros de encaixe) 38, os
quais se projetam radialmente para dentro, ¢é formada na
superficie circunferencial interna do orificio de
instalacdo 36. As projecdes (primeiros membros de encaixe)
58 de um invdélucro interno (segunda porcdo de invdélucro) 42
10 que constitui a wunidade de invélucro 22, e paredes de
retencdo (primeiros membros de encaixe) 56 de um invdélucro
externo 40 (primeira porcdo de invdlucro) sdo encaixadas
com os membros de suporte 38. Os membros de suporte 38 sao
separados em intervalos iguais mutuamente ao longo da
15 direcdo circunferencial do orificio de instalacédo 36.
A unidade de invdélucro 22 inclui o invdlucro externo
40 formado como um cilindro com fundo, e o 1invdélucro
interno 42 que é inserido no interior do invélucro externo
40, um botdo de liberacdo (botdo de operacédo) 44 disposto
20 para deslocamento com respeito ao invdélucro externo 40, e
uma torneira de dreno 46 disposta em partes do fundo do
invélucro externo 40 e do invélucro interno 42.
O invdélucro externo 40 ¢é formado com um didmetro
substancialmente constante e um comprimento predeterminado
25 na direcdo axial (a direcdo das setas A e B) a partir de um
material de resina transparente permedvel a luz (acrilico,
policarbonato, etc.). Uma porcdo de fundo do invdlucro
externo 40 ¢é formada em um formato hemisférico, e a
extremidade superior do invdélucro externo 40 se abre para

30 cima.
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Um par de linguetas de conexdo 48a, 48b (veja a figura

6) que se projetam para cima (na direcdo da seta A) na
direcdo axial é formado em uma porcdo superior do invdlucro
externo 40, e um orificio de botdo 50 no qual o botdo de

5 liberacdo 44 descrito mais tarde é montado é formado em uma
posicdo localizada entre uma das linguetas de conexdo 48a e

a outra das 1linguetas de conexdo 48b. As linguetas de
conexdao 48a, 48b sdo capazes de serem deformadas em
direcdes radiais do invélucro externo 40. Os orificios 54,

10 com o0s quais as respectivas projec¢des 52 do invdlucro
interno 42 sdo encaixaveis, sdo dispostos em porcgdes
aproximadamente centrais das linguetas de conexdo 48a, 48b.
Os orificios 54 se abrem em formatos aproximadamente
retangulares.

15 Ainda, o orificio de botdo 50, o qual é formado como
um recorte aproximadamente retangular, estende-se na
direcdo axial para baixo (na direcdo da seta B) a partir da
borda superior do invdélucro externo 40.

Mais ainda, uma pluralidade de paredes de retencdo 56,

20 as quais gradualmente se expandem no didmetro em uma
direcdo radialmente para fora, ¢é formada em uma PpPorcao
superior do invélucro externo 40. As paredes de retencdo 56
sdo separadas mutuamente por intervalos substancialmente
iguais ao longo da direcdo circunferencial do invdélucro

25 externo 40, de modo que as projecdes 58 sejam capazes de
serem retidas pelas paredes de retencdo 56, se o invdlucro
interno 42 for acomodado dentro do invdlucro externo 40.

Por outro lado, um orificio de saliéncia 60, no qual
uma saliéncia de dreno 68 (descrita mais tarde) do

30 invélucro interno 42 é inserida, ¢ formado em uma
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localizacdo substancialmente central ao longo do eixo
geométrico de uma parte de fundo do invdélucro externo 40.

O invdélucro interno 42, similar ao invdélucro externo

40, é formado com um didmetro substancialmente constante,

5 por exemplo, a partir de um material de resina transparente
permedvel a luz (policarbonato ou similar) e se estende por
um comprimento predeterminado ao longo da direcdo axial (a
direcdo das setas A e B). Uma porcdo de fundo do invdlucro
interno 42 ¢é formada em um formato hemisférico, e a

10 extremidade superior da mesma se abre para cima. O diémetro
externo do invélucro interno 42 é digual a ou regulado
ligeiramente menor do que o didmetro interno do invdélucro
externo 40 (veja a figura 4). Adicionalmente, o invdlucro
interno 42 é acomodado no interior do invélucro externo 40,

15 de modo que o invdlucro interno 42 ndo seja exposto ao
interior do invdélucro externo 40.

Ainda, uma pluralidade de projecdes 58, as dgquais se
projetam radialmente para fora a partir da superficie
circunferencial externa das mesmas, é formada em uma porcgédo

20 superior do invdélucro interno 42, as projecdes 58 sendo
dispostas em intervalos substancialmente iguais mutuamente
ao longo da direcdo circunferencial do invélucro interno
42 . Os numeros de projecdes 58 e paredes de retencdo 56 séo
regulados nos mesmos numeros que os membros de suporte 38

25 do primeiro corpo 20, e o intervalo entre as projecdes 58 e
as paredes de retencdo 56 adjacentes é regulado para ser o
mesmo que o 1intervalo entre os membros de suporte
adjacentes 38.

Superficies inclinadas, as quais sdo tombadas para

30 cima, sédo providas em porgdes inferiores das projecdes 58,
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ao passo que as projecdes 58 tém formatos planos se
estendendo substancialmente de forma horizontal em
superficies superiores das projecdes 58. Além disso, se o
invélucro interno 42 for acomodado dentro do invdlucro
5 externo 40, as superficies inclinadas das projecdes serédo
retidas em confinamento respectivamente contra as paredes

de retencdo 56.
Ainda, entre duas projecdes adjacentes 58, um par de
projecdes 52 é provido, as quais se projetam para fora em

10 uma altura predeterminada com respeito a superficie
circunferencial externa do invélucro interno 42, de modo
que, em uma ocasido em que o invdélucro interno 42 seja
montado com respeito ao invdlucro externo 40, as projecgdes
52, as quais sdo formadas com formatos substancialmente

15 retangulares na secdao transversal, encaixam-se com
orificios 54 das linguetas de conexdo 48a, 48b. Devido a
isso, o invélucro externo 40 e o invdélucro interno 42 sé&o
conectados em conjunto fortemente pelo par de linguetas de
conexdo 48a, 48b.

20 Mais ainda, uma parede anular 62, a qual é de diadmetro
reduzido em uma direcdo radialmente para dentro com
respeito a superficie circunferencial externa do invdlucro
interno 42, é formada em uma parte superior do invdlucro
interno 42. Uma pluralidade de ganchos 64, os dquais se

25 projetam para fora a partir da parte superior dos mesmos, &
disposta na parede anular 62 e, em conjunto com ela, um
primeiro anel de vedacdo 66 constituido por um material
eldstico é instalado em um lado circunferencial externo da
parede anular 62. Os ganchos 64 sdo espacados em intervalos

30 iguais mutuamente ao longo da direcdo circunferencial do
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invélucro interno 42, as extremidades superiores dos
ganchos 64 se projetando em direcdes radialmente para fora.
Dito de outra forma, as extremidades superiores dos ganchos
64 sdo de secdo transversal em formato de L e se projetam
5 radialmente para fora.
Um defletor 82 (descrito mais tarde), o qual constitui
parte da unidade de filtro 24, é retido pelos ganchos 64,
se a unidade de filtro 24 for acomodada no interior da
unidade de invdélucro 22 incluindo o invdélucro interno 42.
10 Por outro lado, uma saliéncia de dreno 68, a qual se
projeta na direcdo axial (a direcdo das setas A e B) em uma
porcdo substancialmente central no eixo geométrico, é
formada na parte de fundo do invdélucro interno 42. Um
orificio de dreno 70, no qual a torneira de dreno 46 é
15 inserida, é formado no interior da saliéncia de dreno 68.
Além disso, em uma ocasido em que o invdlucro interno
42 é montado com respeito ao invdélucro externo 40, apds a
saliéncia de dreno 68 do invélucro interno 42 ter sido
inserida no orificio de saliéncia 60 do invdlucro externo
20 40, a torneira de dreno 46 é inserida (por exemplo,
ligeiramente adaptada com pressdo) no orificio de dreno 70,
e fixada ao interior do invdélucro interno 42 por um bujdo
de fixacdo 72.
Um segundo anel de vedacdo 74 feito de um material
25 elastico é montado através de uma ranhura anular em uma
superficie circunferencial externa da torneira de dreno 46,
de modo que, mediante a insercdo do segundo anel de vedacéo
74 no orificio de dreno 70, e pelo confinamento do mesmo
contra a superficie circunferencial interna do orificio de

30 dreno 70, um vazamento de fluido de pressdo entre a
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torneira de dreno 46 e o orificio de dreno 70 é impedido.

O botdo de liberacdo 44 é constituido a partir de um
bloco que é de secdo transversal em formato de L, o gqual é
instalado no orificio de botdo 50, de modo que uma regido

5 de projecdo do mesmo seja posicionada em um lado externo do
invélucro externo 40 e um lado inferior do Dbot&o de
liberacdo 44 (na direcdo da seta B). O botdo de liberacéo
44 ¢é disposto para deslocamento em direcdes para cima e
para baixo (as direcdes das setas A e B) ao longo do

10 orificio de botdo 50, com uma mola 76 sendo interposta
entre o botdo de liberacdo 44 e uma superficie de
extremidade inferior do orificio de botdo 50. Assim, o
botdo de liberacdo 44 estd normalmente em um estado de ser
orientado para cima no invdlucro externo 40 (na direcgdo da
15 seta A).

Adicionalmente, se a unidade de invdélucro 22 for
instalada com respeito ao orificio de instalacdo 36 do
primeiro corpo 20, a extremidade superior do botdo de
liberacdo 44 serd inserida em um recesso 78 (veja a figura

20 8A) que é formado no orificio de instalacdo 36 do primeiro
corpo 20. Devido a isso, um deslocamento em uma direcéo
rotativa da wunidade de invdélucro 22 com respeito ao
primeiro corpo 20 é regulado.

Dito de outra forma, o botdo de liberacdo 44 funciona

25 como um membro de batente para a regulagem do deslocamento
rotativo da unidade de invdélucro 22, em um estado no qual a
unidade de invdélucro 22 estd conectada com respeito ao
primeiro corpo 20.

Conforme mostrado nas figuras 2 a 5 e 7, a unidade de

30 filtro 24 inclui um elemento de filtro de formato
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cilindrico 80, o defletor 82 que retém o elemento de filtro
80, e um defletor (baffle) 84 que ¢é instalado em uma
extremidade do defletor 82. O elemento de filtro 80 &
formado como um cilindro no qual fibras, por exemplo, de

5 polipropileno, polietileno ou similar, sdo enroladas tendo
uma espessura predeterminada na direcdo radial.

O defletor 82 é equipado com um corpo principal em
formato de disco 86, e um membro de retencdo 88 formado em
uma parte inferior do corpo principal 86, e o qual é capaz

10 de reter o defletor (baffle) 84. Um orificio passante 90
penetra através da parte substancialmente central do corpo
principal 86, e multiplas aletas 91 sdo formadas no lado
circunferencial externo do orificio passante 90. As aletas
91 sdo separadas em intervalos iguais mutuamente ao longo

15 da direcdo circunferencial do defletor 82, e sdo formadas
de modo a serem inclinadas em um angulo predeterminado com
respeito a direcdo axial do defletor 82.

Ainda, um terceiro anel de vedacdo 92 feito de um
material elastico é montado em um lado circunferencial

20 externo do orificio passante 90 no corpo principal 86. O
terceiro anel de vedacdo 92 se confina contra uma
superficie circunferencial interna da segunda passagem de
comunicacdo 32, sob uma condigdo na gqual a unidade de
filtro 24 é instalada no primeiro corpo 20 em conjunto com

25 a unidade de invdélucro 22. Devido a 1isso, um vazamento de
fluido de pressdo entre a unidade de filtro 24 e a segunda
passagem de comunicacdo 32 é evitado.

Ainda, paredes de guia plurais (por exemplo, quatro)
94 sdo formadas no corpo principal 86, as quais se projetam

30 para baixo (na direcdo da seta B) em uma porcdo de borda
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externa que define o lado circunferencial externo das
aletas 91. As paredes de guia 94 sdo separadas em
intervalos iguais mutuamente ao longo da direcéo
circunferencial do corpo principal 86, e sdo separadas em

5 um intervalo predeterminado na direcdo radial com respeito
a porgcdo de borda externa. Ainda, as extremidades
inferiores das paredes de guia 94 sdo em formato de L na
secdo transversal, e sdo dobradas em uma direcdo radial
para dentro.

10 Adicionalmente, se a unidade de filtro 24 for montada
com respeito a unidade de invélucro 22, os ganchos 64 do
invdélucro interno 42 serdo inseridos nos lados
circunferenciais internos das paredes de guia 94, por meio
do que as extremidades inferiores das paredes de guia 94 e

15 as extremidades superiores dos ganchos 64 se sobrepdem umas
as outras na direcdo radial (veja a figura 4). Devido a
isto, o deslocamento na direcdo axial (as direcgdes das
setas A e B) do invdlucro interno 42 e da unidade de filtro
24 incluindo o defletor 82 é regulado. Consequentemente, a

20 unidade de filtro 24 é conectada em um estado de ser
acomodada no interior da unidade de invdélucro 22.

Por outro lado, uma ranhura de filtro 96, na qual a
extremidade superior do elemento de filtro 80 é inserida é
formada em um formato anular em uma superficie inferior do

25 corpo principal 86.

O membro de retencdo 88 €& formado em um formato
cilindrico e é conectado com respeito ao corpo principal
86, em conjunto com ser disposto em um intervalo
predeterminado a partir do corpo principal 86 na direcgéo

30 axial (na direcdo da seta B). Além disso, um par de pinos
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98 se projeta a partir de um lado circunferencial externo

no membro de retencdo 88, e pela insercdo dos pinos 98 nas

ranhuras 100 do defletor (baffle) 84 descrito mais tarde, o©

defletor (baffle) 84 é conectado com respeito ao membro de

5 retencdo 88. Ainda, o elemento de filtro de formato

cilindrico 80 ¢é 1inserido sobre um lado circunferencial
externo do membro de retencdo 88.

O defletor (baffle) 84 inclui uma base em formato de

disco 102, um conector 104 formado em uma porgdo superior

10 da base 102 e conectado ao membro de retencdo 88 do
defletor 82, e uma camisa 106 formada em uma porcgao
inferior da base 102. A base 102 é formada em um formato
substancialmente plano e uma superficie de extremidade
inferior do elemento de filtro 80 se confina contra e é

15 retido pela superficie superior da base 102. O conector 104
é¢ formado com um formato c¢bnico na secdo transversal,
afunilando-se gradualmente em uma direcdo para cima. O par
de ranhuras 100 se estende em uma direcdo circunferencial
ao longo de uma superficie de parede do conector 104.

20 Além disso, sob uma condicdo na gqual o membro de
retencdo 88 do defletor 82 é inserido através do elemento
de filtro 80, apdés o membro de retencdo 88 ter sido
inserido no interior do conector 104 e os pinos 98 terem
sido inseridos respectivamente nas ranhuras 100, o membro

25 de retencdo 88 e o defletor (baffle) 84 sdo rodados
circunferencialmente por um 4dngulo predeterminado em
direcdes opostas mutuamente. Como consequéncia, o0s pinos 98
sdo movidos para as extremidades das ranhuras 100 e se
tornam encaixados com elas. Como resultado, um deslocamento

30 relativo na direcdo axial (as direcdes das setas A e B)
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entre o defletor 82 e o defletor (baffle) 84 é requlado, e
o defletor (baffle) 84 é conectado com respeito ao membro
de retencdo 88 sob um estado no qual o elemento de filtro
80 é retido entre o defletor 82 e o defletor (baffle) 84.

5 Conforme mostrado nas figuras 1 e 2, o regulador 14
compreende um segundo corpo 108, um punho 110 disposto de
forma rotativa em uma parte inferior do segundo corpo 108,
e um mecanismo de ajuste (nd&o mostrado), o qual é capaz de
ajustar o fluido de pressdo pela operacdo do punho 110. Um

10 par de portas (ndo mostradas) para suprimento e descarga de
um fluido de pressdo ¢é formado lateralmente, isto &, em
respectivos lados, do segundo corpo 108. Uma das portas é
conectada a e se comunica com a segunda porta 28 do filtro
12 ao qual um fluido de pressdo a partir do filtro 12 é

15 suprido, e a outra das portas é conectada a se se comunica
com uma terceira porta 122 (descrita mais tarde) do
lubrificante 16 através do que o fluido de pressédo é
descarregado.

Ainda, os pares de projecdes de encaixe 112a, 112b sé&o

20 dispostos em superficies laterais do segundo corpo 108, em
uma relacdo oposta mutua em bordas externas de superficies
de extremidade nas quais o par de portas é provido. Em um
estado no qual as projecdes de encaixe 112a da superficie
de extremidade que é conectada a segunda porta 28 do filtro

25 12 se confinam contra as projecdes de encaixe 34b do filtro
adjacente 12, as projecdes de encaixe 34b, 112a séo
conectadas em conjunto mutuamente pela instalacdo do
conector 18a, de modo a se cobrirem os lados externos das
projecdes de encaixe 34b, 1l12a. Neste momento, a segunda

30 porta 28 do filtro 12 e uma das portas do regulador 14 séo
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conectadas em um estado de comunicacéo.

O regulador 14 é equipado com o mecanismo de ajuste de
pressdo no interior do mesmo. O mecanismo de ajuste de
pressdo é operado pela rotacdo do punho 110, de modo que,

5 apés a pressdo do fluido de pressdo suprido a partir de uma
porta ter sido ajustada para uma pressdo desejada, o fluido
de pressdo seja descarregado a partir da outra porta e
suprido para o lubrificante 16.

O lubrificante 16 é usado com o objetivo de fazer com

10 que o 6leo de lubrificacdo seja gotejado para o fluido de
pressdo, e o qual, pelo uso do fluxo do fluido de presséo,
supre o 6leo de lubrificacdo para porcdes deslizantes em
outros dispositivos de pressdo de fluido. Conforme mostrado
nas figuras 1, 2, 9 e 10, o lubrificante 16 inclui um

15 terceiro corpo 114, uma unidade de invdélucro 116 conectada
a uma parte inferior do terceiro corpo 114, um membro de
gotejamento 118 que ¢é inserido no interior do terceiro
corpo 114 e um suporte 120 para fixacdo do membro de
gotejamento 118 com respeito ao terceiro corpo 114.

20 Terceira e quarta portas 122, 124 para suprimento e
descarga do fluido de pressdo sdo dispostas lateralmente,
isto é, em respectivos lados, do terceiro corpo 114. A
terceira porta 122 e a quarta porta 124 se comunicam
mutuamente através de uma terceira passagem de comunicacdo

25 126. A terceira porta 122 é conectada a uma outra porta no
regulador 14, o qual é disposto adjacente a ele, e a quarta
porta 124 é conectada a um tubo ndo ilustrado.

Ainda, os pares de projecdes de encaixe 128a, 128b, as
quais sdo mutuamente opostas a cada outra em Dbordas

30 externas de superficies de extremidade nas quais as
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terceira e quarta portas 122, 124 sdo providas, séo
dispostos em superficies laterais do terceiro corpo 114.
Sob uma condicdo na qual as projecdes de encaixe 128a na
superficie de extremidade do lubrificante 16 voltada para o

5 regulador 14 se confinam contra as projecdes de encaixe
112b do regulador 14, as projegcdes de encaixe 112b, 128a
sdo conectadas em conjunto mutuamente pela instalacdo do
conector 18b de modo a cobrir os lados externos das
projecdes de encaixe 112b, 128a. Neste momento, a terceira

10 porta 122 do lubrificante 16 estd conectada em um estado de
comunicacdo com a outra porta no regulador 14.

Mais ainda, um orificio de instalacdo 130 no qual a
unidade de invdélucro 116 é inserida se abre em uma parte
inferior do terceiro corpo 114. Conforme mostrado na figura

15 9, membros de suporte plurais 132 que se projetam
radialmente para dentro sdo formados em uma superficie
circunferencial interna do orificio de instalacdo 130. As
projecdes 58 de um invélucro interno (segunda porcdo de
invdélucro) 138 e paredes de retencdo 56 do invdlucro

20 externo (segunda porcdo de invdlucro) 136 se encaixam com
os membros de suporte 132. A unidade de invdélucro 116
inclui o invdélucro interno 138 e o invédlucro externo 136.
Os membros de suporte 132 sdo dispostos de modo a serem
separados por intervalos 1iguais mutuamente ao longo da

25 direcdo circunferencial do orificio de instalacédo 130.

Ainda, uma passagem de ramificacdo 134 que se estende
em direcdo ao lado da terceira porta 122 (na direcdo da
seta A) é formada no orificio de instalacdo 130. Uma porcgdo
do fluido de pressdo suprido para a terceira porta 122 é

30 suprida, através da passagem de ramificacdo 134, para o
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interior da unidade de invdélucro 116 gque ¢é montada no
orificio de instalacdo 130.

A unidade de invdlucro 116 inclui um invdlucro externo

136 formado como um cilindro com fundo, o invélucro interno

5 138 inserido através do interior do invélucro externo 136,

e um botdo de liberacdo 140 que é deslocavel com respeito

ao invélucro externo 136. O invélucro interno 138 &

acomodado no interior do invdélucro externo 136, de modo a

ndo ser exposto ao exterior do invdlucro externo 136. Uma

10 construcdo da unidade de invélucro 116 é aproximadamente a
mesma que aquela da unidade de invdélucro 22 do filtro 12
descrito acima. Assim, o0s mesmos caracteres de referéncia
sdo aplicados aos mesmos elementos constituintes dela, e
descricdes detalhadas desses recursos sdo omitidas.

15 O invdélucro externo 136 é formado com um didmetro
substancialmente constante e um comprimento predeterminado
na direcdo axial a partir do material de resina
transparente permedvel a luz (acrilico, policarbonato,
etc.). Uma porcdo de fundo do invdélucro externo 136 ¢é

20 formada em um formato hemisférico, e a extremidade superior
do invdélucro externo 136 se abre para cima. Um par de
linguetas de conexédo 48a, 48b que se projetam para cima (na
direcdo da seta A) na direcdo axial é formado em uma pPorgao
superior do invdélucro externo 136, e um orificio de botéo

25 50 no qual o botdo de liberacd&o 140 descrito mais tarde é
montado é formado em uma posicdo localizada entre uma das
linguetas de conexdo 48a e a outra das linguetas de conexdo
48b.

Mais ainda, uma pluralidade de paredes de retencédo 56,

30 as quais gradualmente se expandem no didmetro em uma
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direcdo radialmente para fora, ¢é formada em uma PpPorcao
superior do invdlucro externo 136. As paredes de retencéo
56 sdo separadas mutuamente por intervalos substancialmente
iguais ao longo da direcdo circunferencial do invdélucro
5 externo 136, de modo que as projecdes 58 sejam capazes de
serem retidas pelas paredes de retencdo 56, se o invdlucro
interno 138 for acomodado dentro do invdélucro externo 136.
O invdélucro interno 138, similar ao invdélucro externo
136, é& formado com um didmetro substancialmente constante,
10 por exemplo, a partir de um material de resina transparente
permedvel a luz (policarbonato ou similar), e se estende
por um comprimento predeterminado na direcdo axial. Uma
porcdo de fundo do invdélucro interno 138 é formada em um
formato hemisférico, e a extremidade superior da mesma se
15 abre para cima. O interior do invdélucro interno 138 &
preenchido com um éleo de lubrificacdo através de um bujéo
de suprimento de 6leo 142 (veja as figuras 1 e 2), o qual é
provido no terceiro corpo 114.
Ainda, uma pluralidade de projecdes 58, as quais se
20 projetam radialmente a partir da superficie circunferencial
externa das mesmas, é formada em uma porc¢cdo superior do
invélucro interno 138, as projecdes 58 sendo dispostas em
intervalos substancialmente iguais mutuamente ao longo da
direcéo circunferencial do invélucro interno 138.
25 Superficies inclinadas das projecdes 58 entram em
confinamento contra e sdo retidas respectivamente pelas
paredes de retencdo 56, se o invdlucro interno 138 estiver
acomodado dentro do invélucro externo 136.
Ainda, entre duas projecdes adjacentes 58, um par de

30 projecdes 52 é provido, as quais se projetam para fora em
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uma altura predeterminada com respeito a superficie
circunferencial externa do invdlucro interno 138. Se o
invdélucro interno 138 for montado com respeito ao invdlucro
externo 136, as projegcdes 52, as quais sdo formadas com

5 formatos substancialmente retangulares na secdo
transversal, encaixar-se-do nos orificios 54 das linguetas
de conexdo 48a, 48b. Devido a isso, o invdélucro externo 136
e o 1invélucro interno 138 sdo conectados em conjunto
fortemente.

10 Mais ainda, uma parede anular 62, a qual é de diédmetro
reduzido em uma direcdo radialmente para dentro com
respeito a superficie circunferencial externa do invdlucro
interno 138, é formada em uma parte superior do invdlucro
interno 138. Uma pluralidade de ganchos 64, os quais se

15 projetam para fora a partir da parte superior dos mesmos, &
disposta na parede anular 62, e, em conjunto com ela, um
primeiro anel de vedacdo 66 constituido a partir de um
material elédstico é instalado em um lado circunferencial
externo da parede anular 62.

20 O botdo de liberacdo 140 é constituido a partir de um
bloco que é de secdo transversal em formato de L, o gqual é
instalado no orificio de botdo 50, de modo que uma regido
de projecdo do mesmo esteja posicionada em um lado externo
do invélucro externo 136 e em um lado inferior do bot&o de

25 liberacdo 140 (na direcdo da seta B). O botdo de liberacéo
140 é disposto para deslocamento nas direcdes para cima e
para baixo (as direcdes das setas A e B) ao longo do
orificio de botdo 50, com uma mola 76 sendo interposta
entre o botdo de liberacdo 140 e uma superficie de

30 extremidade inferior do orificio de botdo 50. Assim, o
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botdo de liberacdo 140 normalmente estd em um estado de ser
orientado para cima no invélucro externo 136 (na direcdo da
seta A).
Adicionalmente, se a unidade de invélucro 116 estiver
5 instalada com respeito ao orificio de instalacdo 130 do
terceiro corpo 114, a extremidade superior do botdo de
liberacdo 140 serd inserida em um recesso 78 que é formado
no orificio de instalacdo 130 do terceiro corpo 114. Devido
a 1sso, um deslocamento em uma direcdo de rotacdo da
10 unidade de invdélucro 116 com respeito ao terceiro corpo 114
é regulado. Dito de outra forma, o botdo de liberacdo 140
funciona como um membro de batente para a regulagem do
deslocamento de rotacdo da unidade de invdlucro 116, em um
estado no qual a unidade de invdélucro 116 é conectada com
15 respeito ao terceiro corpo 114.

Conforme mostrado na figura 9, o membro de gotejamento
118 compreende um membro interno 144 que ¢é inserido no
interior do terceiro corpo 114, e um bujdo de gotejamento
146 que é provido em uma porcdo superior do membro interno

20 144. O membro interno 144 é inserido de modo a penetrar
através da terceira passagem de comunicacdo 126.

O membro interno 144 inclui uma quarta passagem de
comunicacdo 148 que penetra através dali horizontalmente. A
quarta passagem de comunicacdo 148 é disposta em uma linha

25 reta em conjunto com a terceira passagem de comunicacédo
126. Mais especificamente, um fluido de pressdo que &
suprido para a terceira porta 122 passa através das
terceira e quarta passagens de comunicacdo 126, 148 e flui
para a quarta porta 124.

30 Ainda, um amortecedor 150 feito de um material
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elastico e o qual e disposto de uma maneira vertical
perpendicularmente a direcdo de extensdo da quarta passagem
de comunicacdo 148 ¢é disposto na quarta passagem de
comunicacdo 148. O amortecedor 150 é disposto de modo a ser
5 tombavel por um adngulo predeterminado em direcdo ao lado da
quarta porta 124 correspondente a quantidade de fluxo de
fluido de pressdo que é suprida a partir da terceira porta
122.
Um reservatdério 152 através do qual um o&bleo de
10 lubrificacdo é suprido a partir do invélucro interno 138 é
formado acima da quarta passagem de comunicacdo 148 no
membro interno 144. O reservatdrio 152 se comunica com uma
passagem de 6leo 154 que se estende para baixo, e um dbleo
de lubrificacdo é suprido através da passagem de 6leo 154.
15 Uma abertura de gotejamento 156 gque se comunica com a
quarta passagem de comunicacdo 148 se abre para baixo em
uma porcdo substancialmente central do reservatdrio 152. A
passagem de 6leo 154 é perpendicular com respeito a quarta
passagem de comunicacdo 148, estende-se através dali
20 enquanto é separada da quarta passagem de comunicacdo 148,
e se comunica com uma porta de suprimento de 6leo 158 que é
formada no suporte 120.
O suporte 120 é instalado em uma porcdo inferior do
membro interno 144 que constitui o membro de gotejamento
25 118, e retém uma porcdo do amortecedor 150 interposta entre
o membro interno 144 e o suporte 120. O suporte 120
compreende a porta de suprimento de o&éleo 158, a qual se
comunica com a passagem de 6leo 154. A porta de suprimento
de 6leo 158 se projeta para baixo (na direcdo da seta B), e

30 é disposta no interior do invélucro interno 138. Um tubo de
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guia de &6leo 160 é conectado a porta de suprimento de &6leo
158.

O tubo de guia de &éleo 160 tem um comprimento

predeterminado ao longo da direcdo axial (as direcdes das

5 setas A e B), e em um estado de ser conectado a porta de

suprimento de éleo 158, estende-se para a vizinhanca de uma

parte de fundo do invdélucro interno 138. Ainda, um filtro

de remocdo 162 para remocdo de residuo ou similar que pode

estar contido no 6leo de lubrificacdo é disposto em uma

10 extremidade inferior do tubo de guia de 6leo 160.

Além disso, um 6leo de lubrificacdo gque preenche o
invélucro interno 138, apds passar através do tubo de guia
de 6leo 160 e fluindo em direcdo ao lado do suporte 120,
passa através da passagem de 6leo 154 e é suprido para o

15 reservatdério 152. O &6leo de lubrificacdo passa através da
abertura de gotejamento 156 a partir do reservatdrio 152 e
é gotejado para a quarta passagem de comunicacdo 148. Como
resultado, uma quantidade predeterminada de 6leo de
lubrificacdo é misturada com o fluido de pressdo que flui

20 através da quarta passagem de comunicacdo 148. Uma valvula
de retencdo 164 para prevencdo de um fluxo reverso do &éleo
de lubrificacdo em direcdo a um lado do invélucro interno
138 a partir da passagem de 6leo 154 é disposta na porta de
suprimento de éleo 158.

25 A unidade de pressdo de fluido 10, a qual uma
estrutura de invdélucro de acordo com a primeira modalidade
da presente invencdo é aplicada, ¢é construida basicamente
conforme descrito acima. Em seguida, explicacgdes devem ser
dadas com referéncia a montagem do filtro 12 e do

30 lubrificante 16. Em primeiro lugar, a montagem do filtro 12
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serd explicada com referéncia as figuras 4 a 6. Nas

explicacdes a seguir, é assumido que a unidade de filtro 24

esteja em uma condicdo pré-montada, 1isto é, em que o

elemento de filtro 80, o defletor 82 e o defletor (baffle)
5 84 j& estdo montados no lugar (veja a figura 5).

Em primeiro lugar, a unidade de invélucro 22 &
montada. Neste caso, na condicdo mostrada na figura 6, o
invélucro interno 42 ¢é inserido a partir de c¢cima no
interior do invdlucro externo aberto 40, e as porcdes de

10 fundo do mesmo sdo posicionadas em proximidade, por meio do
que a saliéncia de dreno 68 é inserida no orificio de
saliéncia 60. Ao mesmo tempo, as linguetas de conexdo 48a,
48b do invdlucro externo 40 sdo feitas confrontarem com as
projecdes 52 do invdlucro interno 42, e as projecdes 52 sédo

15 inseridas nos orificios 54. Consequentemente, os orificios
54 das linguetas de conexdo 48a, 48b e as projecdes 52 se
tornam encaixados, por meio do que o invdélucro externo 40 e
o invélucro interno 42 sdo conectados em conjunto
mutuamente, de modo que o invdélucro interno 42 seja

20 acomodado dentro do invédélucro externo 40.

Nesta ocasido, o 1invdlucro externo 40 e o invdlucro
interno 42 estdo conectados de modo que um deslocamento
relativo em ambas as direcgdes axial (as direcgdes das setas
A e B) e circunferencial seja regulado, o invdélucro interno

25 42 seja coberto pelo invdlucro externo 40, e o invdlucro
interno 42 seja acomodado de modo a ndo ser exposto ao
exterior do invdélucro externo 40.

Ainda, as paredes de retencdo 56 do invdélucro externo
40 se confinam respectivamente contra as superficies de

30 extremidade inferior nas projecdes 58 do invélucro interno
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42 (veja a figura 4).

Além disso, apdés a torneira de dreno 46 ter sido
inserida a partir de baixo com respeito ao orificio de
saliéncia 60 do invélucro externo 40, a torneira de dreno

5 46 é fixada pelo bujdo de fixacdo 72, e a montagem da
unidade de invdélucro 22 é completada pela instalacdo do
primeiro anel de vedacgdo 66 no lado circunferencial externo
da parede anular 62 do invdélucro interno 42 (veja as
figuras 3 e 5).

10 Em seguida, a partir da condicdo mostrada na figura 5,
a unidade de filtro 24 é inserida no interior da unidade de
invélucro 22, de modo que o corpo principal 86 do defletor
82 seja posicionado para cima, e os ganchos 64 do invdlucro
interno 42 sejam dispostos em posicdes entre as paredes de

15 guia 94 do corpo principal 86. Além disso, pela rotacdo da
unidade de filtro 24 por um angulo predeterminado em torno
de seu eixo geométrico com respeito a unidade de invdlucro
22, o0s ganchos 64 sdo feitos confrontarem as paredes de
guia 94 e s&o movidos para posicdes nos lados

20 circunferenciais internos das paredes de guia 94. Mais
especificamente, os ganchos plurais 64 sdo posicionados em
um estado de serem cobertos respectivamente pelas paredes
de guia 94.

Consequentemente, as extremidades superiores dos

25 ganchos 64 s&o posicionadas em um estado de superposicdo em
uma direcdo radial com as extremidades inferiores das
paredes de guia 94, por meio do que um deslocamento na
direcdo axial (as direcdes das setas A e B) entre o
invélucro interno 42 e a unidade de filtro 24 incluindo o

30 defletor 82 é regulado. Como resultado, a unidade de filtro
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24 é& conectada em conjunto mutuamente com a unidade de
invélucro 22, com a unidade de filtro 24 sendo acomodado
dentro da unidade de invélucro 22.
Por Uultimo, com a abertura da mesma sendo orientada
5 para cima, a unidade de invélucro 22 na qual a unidade de
filtro 24 é montada é inserida no orificio de instalacdo 36
do primeiro corpo 20, e a unidade de invdélucro 22 é rodada
por um Aangulo predeterminado em torno de seu eixo com
respeito ao primeiro corpo 20. Como resultado, as projecdes
10 58 e as paredes de retencdo 56 sdo sobrepostas na direcéo
axial (as direcdes das setas A e B) com os membros de
suporte 38, e as projecdes 58 e as paredes de retencdo 56
sdo feitas se encaixarem com o0s membros de suporte 38.
Neste momento, as paredes de retencdo 56, as gquais estdo em
15 confinamento contra as porcdes inferiores das projecdes 58,
também entram em confinamento contra os membros de suporte
38.
Ainda, ao mesmo tempo, conforme mostrado na figura 8A,
o botédo de liberacdo 44 é movido para cima (na direcdo da
20 seta A) pela forca elastica da mola 76 e é inserido no
recesso 78 do orificio de instalacdo 36. Devido a isso, em
um estado de ser inserida no orificio de instalacdo 36 do
primeiro corpo 20, a unidade de invdélucro 22 é retida pelos
membros de suporte 38 e é impedida de saltar para fora para
25 baixo (na direcdo da seta B) em conjunto com um movimento
da unidade de invdélucro 22 em uma direcdo de rotacdo (isto
é, na direcdo da seta C na figura 3) sendo regulado pelo
botdo de liberacdo 44. Mais especificamente, devido ao fato
de a rotacdo da unidade de invdélucro 22 com respeito ao

30 bot&do de liberacdo 44, o estado de encaixe com os membros
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de suporte 38 ndo pode ser liberado.
Devido a isto, a unidade de invdélucro 22 na dqual a
unidade de filtro 24 é acomodada é posicionada em um estado
de ser conectada a porcdo inferior do primeiro corpo 20,
5 ©por meio do que a montagem do filtro 12 é completada (veja
a figura 4). Neste momento, conforme mostrado na figura 4,
a primeira passagem de comunicacdo 30 e as aletas 91 do
defletor 82 se confrontam e se comunicam com cada outra, e
a segunda passagem de comunicacdo 32 se comunica com O

10 orificio passante 90. Ainda, o primeiro anel de vedacdo 66
se confina contra a superficie circunferencial interna do
orificio de instalacdo 36, e o terceiro anel de vedacdo 92
se confina contra a superficie circunferencial interna da
segunda passagem de comunicacdo 32.

15 Conforme mostrado na figura 8B, se a wunidade de
invélucro 22 for para ser retirada do primeiro corpo 20, o
bot&do de liberacdo 44 serd pressionado para baixo contra a
forca elédstica da mola 76, por meio do que o botdo de
liberacdo 44 se torna desencaixado do recesso 78. Devido a

20 isto, a condig¢do segundo a qual um deslocamento rotativo da
unidade de invélucro é impedido se torna liberada. Apds
isso, se a unidade de invdélucro 22 for rodada por um angulo
predeterminado, apds as projecdes 58 e as paredes de
retencdo 56 terem sido liberadas de encaixe com 0s membros

25 de suporte 38, a unidade de invdlucro 22 serad movida em uma
direcdo (na direcdo da seta B), de modo a se separar do
primeiro corpo 20.

Em seguida, uma explicacdo deve ser dada concernente a
montagem do lubrificante 16. Em primeiro lugar, gquando da

30 montagem da unidade de invélucro 116, o invdélucro interno
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138 é inserido a partir de cima no interior do invdélucro

externo aberto 136, as linguetas de conexdo 48a, 48b do

invélucro externo 136 sdo posicionadas em wuma relacéo

confrontante com as projecdes 52 do invélucro interno 138,
5 e as projecgdes 52 sdo inseridas nos orificios 54.

Consequentemente, os orificios 54 das linguetas de
conexdo 48a, 48b e as projecdes 52 se tornam encaixadas,
por meio do que o 1invdlucro externo 136 e o invdlucro
interno 138 sdo conectados em conjunto mutuamente, de modo

10 que o invdélucro interno 138 seja acomodado no invdlucro
externo 136. Em conjunto com isso, o invdélucro interno 138
é coberto pelo invdélucro externo 136, e o invélucro interno
138 é acomodado ali, de modo a ndo ser exposto ao interior
do invélucro externo 136.

15 Neste momento, o invdlucro externo 136 e o invdlucro
interno 138 estdo conectados, de modo que um deslocamento
relativo em ambas as direcgdes axial (as direcgdes das setas
A e B) e circunferencial seja regulado. Ainda, as
superficies inferiores das ©projecdes 58 do invdlucro

20 interno 138 se confinam respectivamente contra as paredes
de retencdo 56 do invdélucro externo 136.

Quando da montagem do primeiro anel de vedagcdo 66 no
lado circunferencial externo da parede anular 62 no
invélucro interno 138, a montagem da unidade de invdélucro

25 116 estd completada.

Em seguida, com a abertura da mesma orientada para
cima, a unidade de invélucro 116 descrita acima é inserida
no orificio de instalacdo 130 do terceiro corpo 114, e a
unidade de invdélucro 116 é rodada por um Aangulo

30 predeterminado em torno de seu eixo geométrico com respeito
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ao terceiro corpo 114. Como resultado, as projecdes 58 e as
paredes de retencdo 56 sdo feitas se encaixarem com o0s
membros de suporte 132 providos no orificio de instalacgdo
130. Ainda, ao mesmo tempo, o botdo de liberacdo 140 ¢é
5 movido para cima (na direcd&o da seta A) pela forca eléstica
da mola 76, e se torna inserido no recesso 78 do orificio
de instalacdo 130. Como resultado, sob uma condicdo na qual
a unidade de invélucro 116 estd inserida no orificio de
instalacdo 130 do terceiro corpo 114, a wunidade de

10 invélucro 116 é retida pelos membros de suporte 132, e é
retida em um estado por meio do que a 116 é impedida de
saltar para fora e para baixo (na direcdo da seta B) em
conjunto com um movimento da mesma em uma direcdo de
rotacdo que é regulada pelo botdo de liberacédo 140.

15 Mais especificamente, devido ao fato de a rotacdo da
unidade de invdélucro 116 com respeito ao terceiro corpo 114
ser regulada pelo Dbotdo de 1liberacdo 140, o estado de
encaixe com os membros de suporte 132 ndo é liberado.

Devido a isso, sob uma condicdo na qual o tubo de guia

20 de ¢6leo 160 estd inserido no interior do invdélucro interno
138, a unidade de invdélucro 116 estd conectada a porcgéao
inferior do terceiro corpo 114, e a montagem do
lubrificante 16 estd completada.

Se a unidade de invdélucro 116 for para ser retirada do

25 terceiro corpo 114, o botdo de liberacdo 140 seréa
pressionado para baixo contra a forga eldstica da mola 76,
por meio do que o botdo de liberacdo 140 tornar-se-a
desencaixado do recesso 78. Assim, a condicdo segundo a
qual um deslocamento rotativo da unidade de invdélucro 116 é

30 impedido se torna liberada. Apds 1isso, se a unidade de
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invélucro 116 for rodada por um adngulo predeterminado, apds
as projecdes 58 e as paredes de retencdo 56 terem sido
liberadas de encaixe com os membros de suporte 132, a
unidade de invdélucro 116 serd movida em uma direcéo

5 (direcdo axial), de modo a se separar do terceiro corpo
114.

Em seguida, explicacgdes devem ser dados concernentes
as operacdes e aos efeitos vantajosos da unidade de presséo
de fluido 10, incluindo o filtro 12 e o lubrificante 16, os

10 quais sdo montados em conjunto da maneira precedente. Deve
ser assumido que tubos ndo ilustrados sdo conectados de
antemdo a primeira porta 26 do filtro 12 e a quarta porta
124 do lubrificante 16.

Em primeiro 1lugar, um fluido de pressdo ¢é suprido

15 através de um tubo a partir de uma fonte de suprimento de
fluido de pressdo ndo ilustrada para a primeira porta 26 do
filtro 12. Apdés o fluido de pressdo ter fluido para a
primeira passagem de comunicacdo 30 a partir da primeira
porta 26 do filtro 12, o fluido de pressdo é guiado para o

20 interior do invdélucro interno 42 pela passagem através de e
entre as aletas 91 do defletor 82. Neste momento, pela

passagem através das aletas plurais 91, o fluido de presséo

D~

guiado para o interior do invdélucro interno 42, enquanto

D~

rodado em uma direcdo circunferencial em torno do eixo

25 geométrico do invdélucro interno 42. Devido a isto, por
causa da forca centrifuga causada por essa rotacdo, a
umidade e similares contidos no fluido de pressdo séo
separados radialmente para fora e se movem em direcdo ao
lado circunferencial interno do invdélucro interno 42.

30 Ainda, essa umidade separada e similares, apds terem
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sido movidos para baixo (na direcdo da seta B) ao longo da

parede circunferencial interna do invdélucro interno 42,

coletam-se na porcgdo de fundo do invélucro interno 42 e séao

drenados dali. Pela abertura da torneira de dreno 46, a

5 umidade e similares a serem drenados podem ser
descarregados para o exterior do invdélucro interno 42.

Por outro lado, como resultado do fluido de pressdo a

partir do que umidade e similares foram separados passando

a partir dos lados circunferenciais externos do elemento de

10 filtro 80 e em direcdo ao lado circunferencial interno,
poeira, particulados e similares contidos no fluido de
pressdo sdo removidos. Apds isso, o fluido de pressédo, apds
ter subido dentro do elemento de filtro 80 e tendo sido
guiado através do orificio passante 90 para a segunda

15 passagem de comunicacdo 32, é descarregado como um fluido
de pressdo limpo a partir da segunda porta 28.

No filtro 12, devido ao fato de o invdélucro externo 40
e o invdélucro interno 42 qgue constituem a unidade de
invdélucro 22 serem feitos a partir de um material de resina

20 transparente, o qual é permedvel a luz, a qgquantidade de
umidade a ser drenada, a qual é coletada dentro do filtro
12, e a poeira e similares aderidos ao elemento de filtro
80 podem ser facilmente confirmados a partir do exterior do
filtro 12.

25 O fluido de pressdo, a partir do que umidade, poeira e
similares foram removidos pelo filtro 12, ¢é suprido a
partir da segunda porta 28 do filtro 12 para a porta (ndo
mostrada) do regulador 14, o qual é conectado integralmente
com o filtro 12 pelo conector 18a. Apds ter sido ajustado

30 para um valor de pressido pré-regulado pelo punho 110, o
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fluido de pressdo ajustado é suprido através da outra porta
do mesmo para o lubrificante 16, o gqual ¢é conectado
integralmente com o regulador 14 pelo conector 18b.

Simultaneamente com o fluido de pressdo ajustado sendo

5 suprido a partir da terceira porta 122 do lubrificante 16 e
fluindo para o lado da quarta porta 124 através das
terceira e quarta passagens de comunicacdo 126, 148, uma
porcdo do fluido de pressdo passa através da passagem de
ramificacdo 134 que se comunica com a terceira porta 122 e

10 é suprido para o interior do invélucro interno 138. Neste
momento, por meio do amortecedor 150, se comparado com O
fluido de pressdo fluindo diretamente para a quarta porta
124 a partir da terceira porta 122, a pressédo do fluido de
pressdo, o qual passa através da passagem de ramificacéo

15 134 e é guiado para o interior do invélucro interno 138, é
tornada mais alta.

Devido a isto, o 6éleo de lubrificacdo ¢é pressionado
pelo fluido de pressdo suprido para o interior do invélucro
interno 138, e, apds passar através do tubo de guia de dbleo

20 160 e fluindo para o lado do suporte 120 (na direcédo da
seta A), o 6leo de lubrificacdo passa através da passagem
de 6leo 154 e é suprido para o reservatdédrio 152. O dleo
entdo passa através da abertura de gotejamento 156 e &
gotejado para a quarta passagem de comunicacdo 148.

25 Consequentemente, se o fluido de pressdo passar através do
interior da quarta passagem de comunicacdo 148, uma
quantidade predeterminada de &leo de lubrificacdo sera
misturada com o fluido de pressdo, e, depois disso, o
fluido de pressdo serad suprido a partir da quarta porta 124

30 e através de um tubo para os outros dispositivos de presséo
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de fluido para os quais uma lubrificacdo é necessaria.

Devido ao fato de o invdélucro externo 136 e o
invdélucro interno 138 que constituem a unidade de invdlucro
116 serem feitos a partir de um material de resina
transparente, o qual é permeavel a luz, a gquantidade de
6leo de lubrificacdo preenchida no interior do lubrificante
16 pode ser facilmente confirmada a partir do exterior.

Da maneira precedente, de acordo com a primeira
modalidade, no filtro 12 e no lubrificante 16, as paredes
de retencdo 56 sdo providas, as quais se projetam em uma
direcdo radial para fora em lados circunferenciais externos
dos invélucros externos 40, 136 que constituem as unidades
de invdélucro 22, 116 e, em conjunto com isso, as projecdes
58 que se confinam contra as porcdes superiores das paredes
de retencéo 56 s&o providas nas superficies
circunferenciais externas dos invélucros internos 42, 148.
Adicionalmente, pela insercédo das unidades de invdélucro 22,
116 nos orificios de instalacdo 36, 130 dos primeiro e
terceiro corpos 20, 114 e rodando-se as unidades de
invélucro 22, 116 através de um angulo predeterminado, e
pelo encaixe com os membros de suporte plurais 38, os quais
sdo dispostos ao longo das superficies de parede interna
dos orificios de instalacdo 36, 130, um deslocamento das
unidades de invélucro 22, 116 em direcdes axiais (as
direcdes das setas A e B) com respeito aos primeiro e
terceiro corpos 20, 114 é regulado, e as unidades de
invélucro 22, 116 podem ser conectadas de forma fécil e
confidvel com respeito aos primeiro e terceiro corpos 20,
114.

Ainda, como resultado de um encaixe dos botdes de
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liberacédo 44, 140 providos nos invdélucros externos 40, 136
nos recessos 78 dos primeiro e terceiro corpos 20, 114,
devido ao fato de o deslocamento rotativo das unidades de
invélucro 22, 116 com respeito aos primeiro e terceiro
5 corpos 20, 114 ser regulado, uma rotacdo equivocada das
unidades de invdélucro 22, 116 e uma liberacdo néao
pretendida do estado de encaixe das paredes de retencdo 56
e das projecdes 58 com respeito aos membros de suporte 38
sdo evitadas. Como resultado pelo encaixe dos botdes de

10 liberacdo 44, 140 nos recessos 78, o estado de conexdo das
unidades de invélucro 22, 116 com respeito aos primeiro e
terceiro corpos 20, 114 pode ser mantido de forma
confiavel.

Mais ainda, na unidade de invdélucro 22 que constitui o

15 filtro 12, o invdélucro interno 42 para o qual o fluido de
pressdo é guiado, e o invdélucro externo 40, o qual ¢é
disposto no lado exterior do invélucro interno 42, sé&o
formados respectivamente a partir de um material
transparente permedvel a luz. Como resultado, a quantidade

20 de umidade a ser drenada, a qual é coletada dentro do
invdélucro interno 42, e a quantidade de poeira e similares
aderindo ao elemento de filtro 80 pode ser confirmada de
forma confidvel e facil visualmente a partir do exterior da
unidade de invdélucro 22.

25 Em maiores detalhes, mesmo quando observado a partir
de qualquer ©posicdo arbitrdria ao longo da direcéo
circunferencial da unidade de invdélucro 22, o interior da
unidade de invdélucro 22 pode ser confirmado de forma
confidvel. Portanto, por exemplo, mesmo em casos em Jgue as

30 posicdes que permitem uma visibilidade sdo limitadas devido
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ao ambiente de instalacdo da unidade de pressdo de fluido
10 incluindo o filtro 12, a quantidade de umidade a ser
drenada ou similares no interior da unidade de invdlucro 22
pode ser visualmente confirmada de forma confidvel. Devido
5 a isto, as operacdes de manutencdo, tal como a substituicéo
do elemento de filtro 80 ou a descarga de umidade pela
operacdo da torneira de dreno 46, podem ser realizada em um
sincronismo apropriado.
Mais especificamente, ao se permitirem a observacdo e
10 a confirmacdo da condigcdo de poeira aderida ou similar, um
entupimento do elemento de filtro 80 pode ser evitado, e a
colecdo de umidade a ser drenada dentro do invdélucro
interno 42 além de uma qguantidade predeterminada também
pode ser evitada.
15 Mais ainda, na unidade de invdélucro 116 que constitui
o lubrificante 16, o invdélucro interno 138 no qual um &éleo
de lubrificacdo é preenchido, e o invélucro externo 136
disposto no lado externo do invdélucro interno 138 sé&o
formados respectivamente a partir de um material
20 transparente permedvel a luz. Devido a isto, a quantidade
preenchida de ©6leo de lubrificacdo dentro do invdlucro
interno 138 pode ser confirmada de forma confidvel e féacil
a partir do exterior da unidade de invélucro 116.
Em maiores detalhes, devido ao fato de o interior da
25 unidade de invdélucro 116 poder ser confirmado de forma
confidvel visualmente, gquando visto a partir de qualquer
posicdo arbitrdria ao longo da direcdo circunferencial da
unidade de invélucro 116, por exemplo, mesmo em cCasos nos
quailis as posicdes capazes de serem vistas sdo limitadas

30 devido ao ambiente de instalacdo da unidade de pressdo de
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fluido 10, dincluindo o lubrificante 16, a gquantidade
preenchida de &6leo de lubrificacdo no interior da unidade
de invdélucro 116 pode ser confirmada de forma confidvel
visualmente. Como uma consequéncia, as operacdes de

5 manutencdo, tal como recompletar o lubrificacdo o similar,
podem ser realizadas em um sincronismo adequado.

Ainda, com a unidade de invdlucro 22 que constitui o
filtro 12 e a unidade de invdélucro 116 constituindo o
lubrificante 16, uma estrutura ¢é provida, na gqual os

10 invélucros externos 40, 136 sdo dispostos para cobrirem os
lados circunferenciails externos dos invdélucros internos 42,
138, de modo que os invélucros internos 42, 138 ndo sejam
expostos ao exterior. Devido a i1isto, em um ambiente de
instalacdo da wunidade de pressdo de fluido 10, no qual

15 gases, solventes, etc. estdo em suspensdo ou dispersos na
atmosfera, esses gases, solventes e similares podem ser
impedidos de entrarem em contato direto e aderirem com
respeito aos invélucros internos 42, 138. Como resultado, a
durabilidade dos invdélucros internos 42, 138 pode ser

20 melhorada.

As unidades de invdélucro 22, 116 qgue constituem o
filtro 12 e o lubrificante 16 ndo estdo limitadas a serem
formadas a partir de materiais de resina transparentes
permedveis a luz. Por exemplo, as unidades de invdlucro 22,

25 116 podem ser formadas a partir de vidro resistente a
presséo, ou ao invés de a partir de materiais
transparentes, podem ser formadas a partir de materiais
semitransparentes. Mais especificamente, os invdélucros
externos 40, 136 e os invdélucros internos 42, 138

30 constituindo as unidades de invdélucro 22, 116 podem ser
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feitos a partir de quaisquer materiais que sejam capazes de
suportarem a pressdo aplicada a eles, e 0s quais permitam
que o interior dos mesmos seja confirmado visualmente a
partir do exterior.

5 Em seguida, uma unidade de pressdo de fluido 200,
incluindo dispositivos de pressdo de fluido aos gquais uma
estrutura de invdlucro de acordo com uma segunda modalidade
é aplicada, ¢é mostrada nas figuras 11 a 13. 0Os elementos
constituintes, o©0s quais s&o 0s mesmos qgue aqueles da

10 unidade de pressdo de fluido 10 de acordo com a primeira
modalidade mencionada anteriormente, sdo designados pelos
mesmos numeros de referéncia, e explicacdes detalhadas
desses elementos sdo omitidas.

Na unidade de pressdo de fluido 200 de acordo com a

15 segunda modalidade, os dispositivos de pressdo de fluido da
mesma diferem dos dispositivos de pressdo de fluido da
primeira modalidade pelo fato de um regulador de filtro 202
ser provido, no qual um filtro para remocdo de poeira,
particulados e similares contidos no fluido de pressédo, e

20 um regulador para reducdo da pressdo do fluido de presséo
serem dispostos em conjunto integralmente.

Conforme mostrado nas figuras 11 a 13, a unidade de
pressdo de fluido 200 é constituida a partir do regulador
de filtro 202, de um lubrificante 16 conectado ao regulador

25 de filtro 202 para mistura de um 6leo de lubrificacdo com
respeito ao fluido de pressdo, e um conector 18a, por meio
do qual o regqulador de filtro 202 e o lubrificante 16 séo
mutuamente conectados. O regulador de filtro 202 mencionado
anteriormente e o lubrificante 16 funcionam como

30 dispositivos de pressdo de fluido aos quais um fluido de

Petica0 870190079895, de 16/08/2019, pag. 46/56



39/45

pressdo é suprido para as porc¢des interiores dos mesmos.

Concernente ao lubrificante lo, uma vez que a
estrutura do mesmo é a mesma que aquela do lubrificante 16
na unidade de pressdo de fluido 10 de acordo com a primeira

5 modalidade descrita acima, as explicagcdes detalhadas do
mesmo sdo omitidas.

O regulador de filtro 202 inclui um corpo 204, uma
unidade de invdélucro (invdlucro) 206 conectada a uma parte
inferior do corpo 204, uma unidade de filtro 208 instalada

10 no interior da unidade de invdélucro 206, um capuz 210
conectado a uma parte superior do corpo 204, um mecanismo
de ajuste 212 disposto no interior do capuz 210, e um punho
214 disposto de forma rotativa em uma porcdo superior do
capuz 210.

15 O corpo 204 compreende quinta e sexta portas 216, 218,
através da quais o fluido de ©pressdo é suprido e
descarregado, uma dgquinta passagem de comunicagcdo 220 em
comunicacdo com a guinta porta 216, e uma sexta passagem de
comunicacdo 222 em comunicacdo com a sexta porta 218.

20 A unidade de invdlucro 206 inclui um invdlucro externo
(primeira porcgédo de invdlucro) 224 formado como um cilindro
com fundo, e um invdélucro interno (segunda porcdo de
invélucro) 226 que ¢ inserido no interior do invdélucro
externo 224, um botdo de liberacdo 228 disposto para

25 deslocamento com respeito ao invdlucro externo 224, e uma
torneira de dreno 230 disposta em partes de fundo do
invélucro externo 224 e do invdlucro interno 226.

A estrutura da unidade de invdélucro 206 e da unidade
de filtro 208 é a mesma que no filtro 12 de acordo com a

30 primeira modalidade descrita acima, e, portanto, uma
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explicacdo detalhada desses recursos é omitida.
O capuz 210 é formado em um formato cilindrico e é
conectado a uma parte superior do corpo 204, intercalando
um diafragma 232 que constitui o mecanismo de ajuste 212.
5 Ainda, o punho 214 é disposto de forma rotativa através de
um eixo rotativo 234 em uma porgdo superior do capuz 210.
Uma mola 240 é interposta através de um suporte de mola 238
entre o eixo rotativo 234 e um membro de disco 236, os
quais constituem partes do mecanismo de ajuste 212.

10 Além disso, pela rotacdo do punho 214, o eixo rotativo
234 é rodado integralmente com ele, acompanhado pelo
suporte de mola 238, o qual é encaixado com rosca com O
eixo rotativo 234, sendo deslocado ao longo da direcéo
axial (as direcdes das setas A e B), por meio do gque a mola

15 240 é comprimida, por exemplo, através do suporte de mola
238, e uma forca de pressdo a partir da mola 240 é aplicada
ao diafragma 232.

O mecanismo de ajuste 212 inclui o diafragma 232 na
forma de uma membrana fina que tem elasticidade, e

20 intercalado entre o corpo 204 e o reforco de limitacdo de
deformacdo 2210, um membro de retencdo 242 gue retém uma
porcdo central do diafragma 232, o suporte de mola 238, o
qual ¢é disposto para cima do membro de retencdo 242
enquanto o diafragma 232 é disposto entre o membro de

25 retencdo 242 e o suporte de mola 238, e um eixo 244 provido
em uma porcdo inferior do membro de retencdo 242.

Uma camara de diafragma 246 é formada em uma POrcgao
inferior do diafragma 232 entre o diafragma 232 e o corpo
204. A cémara de diafragma 246 se comunica através de uma

30 passagem de piloto 248 com a sexta passagem de comunicacédo
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222.

Ainda, em uma extremidade inferior do eixo 244, um
suporte de eixo 250, o qual é disposto entre o corpo
principal 86 do defletor 82 e o membro de retencdo 88,

5 confina-se ali, e uma mola de retorno 252 é interposta
entre o suporte de eixo 250 e o membro de retencdo 88. Por
meio de uma forca eldstica da mola de retorno 252, o eixo
244 é forcado para cima (na direcdo da seta A) através do
suporte de eixo 250, ao passo que a extremidade superior do

10 eixo 244 se confina contra uma porcdo central do membro de
retencdo 242.

Em seguida, uma explicacdo deve ser feita concernente
as operacdes e aos efeitos vantajosos da unidade de presséo
de fluido 200 de acordo com a segunda modalidade. E

15 assumido que uma pressdo desejada tenha sido regulada de
antemdo pela operacdo do punho 214.

Em primeiro lugar, o fluido de pressdo ¢ suprido a
partir de uma fonte de suprimento de fluido de pressdo néao
ilustrada para a quinta porta 216 do corpo 204. O fluido de

20 pressédo flui para o interior do invdélucro interno 226 ao
passar através da quinta passagem de comunicacdo 220, e é
guiado para baixo enquanto sofre uma rotacdo pela passagem
entre as aletas 91 do defletor 82. Nesta ocasido, a unidade
e similares contidos no fluido de pressédo sdo adequadamente

25 separados devido a uma forca centrifuga causada por essa
rotacdo, e o fluido de pressdo se move em direcdo ao lado
circunferencial interno do invdélucro interno 226.

Ainda, a unidade separada, apds se mover para baixo ao
longo da superficie circunferencial interna do invdélucro

30 interno 226, coleta-se como a umidade a ser drenada no
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fundo do invdélucro interno 226. Pela abertura da torneira
de dreno 230, a umidade a ser drenada pode ser descarregada
para o exterior do invdélucro interno 226.
Por outro lado, o fluido de pressédo, a partir do que a
5 umidade e similares foram separados, passa para o lado
circunferencial interno a partir do lado circunferencial
externo do elemento de filtro 80, em que ©poeira,
particulados e similares contidos no fluido de pressdo séo
adequadamente removidos e, depois disso, o fluido de
10 pressdo sobe dentro do elemento de filtro 80 e flui para a
sexta passagem de comunicacdo 222. Devido ao fato de o
invélucro externo 224 e o invdélucro interno 226 que
constituem a unidade de invélucro 206 serem formados a
partir de um material de resina transparente permeavel a
15 luz, a umidade a ser drenada, a qual foi coletada no
interior da mesma, bem como poeira e similares podem ser
observados visualmente a partir do exterior.
Ainda, ao mesmo tempo, devido a uma diferenca entre
uma forca de pressdo aplicada ao diafragma 232 a partir da
20 mola 240 e a pressdo atuando sobre o diafragma 232 a partir
do fluido de pressdo dentro da cémara de diafragma 246, o
eixo 244 é deslocado na direcdo axial (as direcdes das
setas A e B), por meio do que o fluido de pressdo é
ajustado para uma pressdo desejada. Além disso, apds a
25 umidade e a poeira, etc. terem sido removidos dali, e apds
ser ajustado para uma pressdo predeterminada, o fluido de
pressdo ¢é suprido através da sexta porta 218 para o
lubrificante adjacente 16.
O fluido de pressdo suprido para o lubrificante 16,

30 ap6s uma quantidade predeterminada de 6leo de lubrificacéo
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ter sido gotejada e misturada com ele no interior do
lubrificante 16, ¢é suprido para outros dispositivos de
pressdo de fluido para os quais uma lubrificacdo ¢é
requerida.

Da maneira precedente, de acordo com a segunda
modalidade, no regulador de filtro 202, as paredes de
retencdo 56 sdo providas, que se projetam relatdrio
descritivo para fora na superficie circunferencial externa
do invdlucro externo 224 da unidade de invélucro 206, e, em
conjunto com 1isso, a projecdes 58, as qgquais se confinam
contra porcdes superiores das paredes de retencdo 56, séo
providas na superficie circunferencial externa do invédlucro
interno 226. Além disso, pela insercdo da unidade de
invélucro 206 em um orificio de instalacdo 36 do corpo 204,
e pela rotacdo da unidade de invdélucro 206 através de um
angulo predeterminado, de modo a causar um encaixe com oS
membros de suporte plurais 38 dispostos ao longo da
superficie circunferencial interna do orificio de
instalacdo 36, um deslocamento na direcdo axial (as
direcbes das setas A e B) da unidade de invélucro 206 com
respeito ao corpo 204 é regulado, e a unidade de invdlucro
206 pode ser conectada de forma féacil e confidvel com
respeito ao corpo 204.

Ainda, pelo encaixe do botdo de liberacdo 228 disposto
no invélucro externo 224 com o recesso 78 do corpo 204,
devido ao fato de o deslocamento rotativo da unidade de
invélucro 206 com respeito ao corpo 204 ser regulado, uma
rotacdo equivocada da unidade de invdélucro 206 e uma
liberacdo ndo pretendida do estado de encaixe das paredes

de retencdo 56 e das projecdes 58 com respeito aos membros
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de suporte 38 sdo impedidas. Como resultado, pelo encaixe
do botdo de 1liberacdo 228 no recesso 78, o estado de
conexdo da unidade de invdélucro 206 com respeito ao corpo
204 pode ser mantido de forma confiavel.

5 Mais ainda, na unidade de invélucro 206, o invdlucro
interno 226 no qual o fluido de pressdo ¢é guiado, e o
invdélucro externo 224 disposto no lado externo do invdlucro
interno 226 sdo formados respectivamente a partir de um
material de resina transparente permedvel a luz. Devido a

10 isso, a gquantidade de umidade a ser drenada, a qual é
coletada dentro do invdélucro interno 226, e a quantidade de
poeira ou similar que adere ao elemento de filtro 80 pode
ser confirmada de forma confidvel e facil visualmente a
partir do exterior da unidade de invdélucro 206.

15 Mais especificamente, devido ao fato de o interior da
unidade de invdélucro 206 poder ser confirmado de forma
confidvel quando visto a partir de qualgquer posicéo
arbitrdria ao longo da direcdo circunferencial da unidade
de invdélucro 206, por exemplo, mesmo no caso em gue as

20 posicgdes em que a unidade de invdélucro 206 pode ser vista
sdo limitadas devido ao ambiente de instalacdo da unidade
de pressdo de fluido 200 incluindo o regulador de filtro
202, a quantidade de umidade ou similar a ser drenada no
interior da unidade de invélucro 206 pode ser visualmente

25 confirmada. Devido a isto, as operacdes de manutencdo, tal
como a substituicdo do elemento de filtro 80 ou a descarga
de umidade por meio da torneira de dreno 230, podem ser
realizadas em um sincronismo apropriado.

Ainda, o invélucro externo 224 é disposto de modo a

30 cobrir o lado circunferencial externo do invdlucro interno
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226, e a unidade de invdélucro 206 é configurada de modo que
o invdélucro interno 226 ndo seja exposto ao exterior.
Portanto, em um ambiente de instalacdo da unidade de
pressdo de fluido 200 em que gases, solventes, etc. estéo

5 em suspensdo ou dispersos na atmosfera, esses gases,
solventes e similares podem ser impedidos de entrarem em
contato e aderirem com respeito ao invdélucro interno 226.
Como resultado, a durabilidade do invdélucro interno 226
pode ser melhorada.

10 A estrutura de invélucro de acordo com a presente
invencdo ndo estd limitada as modalidades descritas acima,
e é uma obviedade gque varias estruturas adicionais ou
modificadas poderiam ser adotadas ali, sem que se desviasse

da esséncia da invencéao, conforme estabelecido nas

15 reivindicag¢des em apenso.
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REIVINDICACOES
1. Estrutura de invdélucro para um dispositivo de
pressdo de fluido que tem um invdélucro no qual um fluido de
pressdo ¢ introduzido para um interior do mesmo, ©

5 dispositivo de pressédo de fluido caracterizado pelo fato de

compreender:
um corpo (20, 114, 204) gque tem portas através das
quais o fluido de pressédo é suprido e descarregado; e
o invdélucro (22, 116, 206) formado como um cilindro
10 com fundo, o qual é conectado a um orificio de instalacéao
(36, 130) do corpo (20, 114, 204), o interior do invdélucro
(22, 116, 206) em comunicagdo com as portas,
em que o invdélucro (22, 116, 206) compreende uma
primeira porcdo de invdélucro (40, 136, 224) e uma segunda
15 porcdo de invdlucro (42, 138, 226) disposta em um interior
da primeira porcdo de invélucro (40, 136, 224), a primeira
porcdo de invélucro sendo permedvel a luz em torno de toda
uma circunferéncia da mesma de modo a permitir a
visibilidade da segunda porcdo de invdélucro e do interior
20 do invélucro, e a segunda porcdo de invdélucro sendo
permedvel a luz em torno de toda uma circunferéncia da
mesma de modo a permitir a visibilidade do interior do
invélucro, e
em gque um primeiro membro de encaixe (56, 58), o qual
25 é disposto em uma superficie circunferencial externa de
pelo menos uma dentre a primeira porcdo de invdlucro (40,
136, 224) e a segunda porcdo de invdélucro (42, 138, 2206),
encaixa-se com um segundo membro de encaixe (38) formado em
uma superficie circunferencial interna do orificio de

30 instalacdo (36, 130).
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2. Estrutura de invélucro, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de o primeiro

membro de encaixe (56, 58) se projetar em uma direcéo

radial para fora com respeito a uma superficie

5 circunferencial externa do invélucro (22, 1lo, 206), e o

segundo membro de encaixe (38) ser formado para se projetar

em uma direcdo radialmente para dentro com respeito a

superficie circunferencial interna, e em dgque O primeiro

membro de encaixe (56, 58) e o segundo membro de encaixe

10 (38) sé&o encaixados por uma rotacdo do invdélucro (22, 116,

206) com respeito ao corpo (20, 114, 204) dentro do
orificio de instalacdo (36, 130).

3. Estrutura de invélucro, de acordo com a

reivindicacéao 2, caracterizada pelo fato de ainda

15 compreender um membro de batente disposto no invdlucro (22,
116, 206) para a regulagem do deslocamento rotativo
relativo entre o invélucro (22, 116, 206) e o corpo (20,
114, 204).

4, Estrutura de invélucro, de acordo com a

20 reivindicacdo 3, caracterizada pelo fato de o membro de

batente compreender um botdo de operacdo (44), o qual é
deslocdvel em uma direcdo axial do invdélucro (22, 116,
206), e em que pela insercdo do botdo de operacdo (44) em
um recesso (78) do corpo (20, 114, 204), um deslocamento

25 rotativo com respeito ao corpo (20, 114, 204) é regulado.
5. Estrutura de invélucro, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de o dispositivo

de pressdo de fluido compreender um filtro (12) qgque tem um
elemento de filtro (80) acomodado no interior do invdlucro

30 (22), o qual é capaz de remover poeira ou similar contida
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no fluido de presséo.
6. Estrutura de invélucro, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de o dispositivo

de pressdo de fluido compreender um lubrificante (16) no

5 qual o interior do invélucro (116) é preenchido com um 6leo

de lubrificacdo, e o qual mistura o 6leo de lubrificacéo

com o fluido de pressdo e descarrega o fluido de presséo
misturado com o 6leo de lubrificacdo a partir da porta.

7. Estrutura de invélucro, de acordo com a

10 reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de o dispositivo

de pressdo de fluido compreender um regulador de filtro
(202) equipado com um elemento de filtro (80) acomodado no
interior do invélucro (206), e com um mecanismo de ajuste
que é capaz de ajustar uma pressdo do fluido de pressdo no

15 corpo (204).
8. Estrutura de invélucro, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de gque a primeira

porcdo de invélucro (40, 136, 224) e a segunda porcdo de
invélucro (42, 138, 226) sdo formadas a partir de um

20 material de resina transparente.
9. Estrutura de invélucro, de acordo com a

reivindicacdo 8, caracterizada pelo fato de que o material

de resina transparente é um material de acrilico ou um

material de policarbonato.
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