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Sposob wytwarzania szczeliwa woskowego do dodatkowego
uszczelniania pojemnikéow zawierajacych substancje bardzo
wrazliwe na dzialanie powietrza i wilgoci
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania szcze-
liwa skladajacego sie ze skladnikow woskowych,
przeznaczonego do dodatkowego uszczelniania po-
jemnikow, zawierajacych substancje bardzo wrazli-
we na dzialanie powietrza i wody, a zwlaszcza
substancje dla celéw medycznych, jak na przy-
kiad suchg surowice krwi.

W celu szczelnego zamkniecia wielu substancji,
zwlaszcza substancji do celow medycznych, bar-
dzo wrazliwych na dzialanie powietrza i wilgoci,
nalezy stosowaé takie zamkniecia, ktéore w ciggu
okre§lonego czasu gwarantuja tym substancjom
zachowanie statej wilgotnoéci. I tak na przyktad
sucha surowica krwi musi zachowaé wilgotnosé
ponizej 1°/0 w ciggu co najmniej pieciu lat. Zwy-
kle zamkniecia w postaci korkéw gumowych lub
dokrecanych pokrywek, nie moga byé stosowane
do tego celu, poniewaz przepuszczajag one pewne
iloSci powietrza i wilgoci. Jako material uszczel-
niajacy nie mozna rowniez stosowaé w tym przy-
padku polimeréw chloroprenowych.

Z tego powodu do zamykania pojemnikéw, za-
wierajagcych wymienione subStancje, stosuje sie
na ogél kombinowane zamkniecia w postaci kor-
kéw gumowych z szerokim kolpakiem i aluminio-
we dokrecane pokrywki, przy czym dodatkowo sto-
suje sie jeszcze uszczelniajgce powloki lakowe lub
szczeliwa w postaci powlok kurczacych sie przy
wysychaniu.

Zamkniete w ten spesob pojemniki, przechowuje
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sie ponadto w puszkach aluminiowych, z ktérych
usunieto powietrze.

Zastosowanie lakow zawierajacych rozpuszczal-
niki, jak rowmiez stosowanie zwilzonych woda
kapsli zaciskajagcych budzi zastrzezenia, poniewaz
wymagane jest zachowanie duzej czysto$ci sub-
stancji przeznaczonych do celé6w medycznych.

Nieznaczne podwyzszenie wilgotno$ci, na przy-
klad suchej plazmy krwi, powoduje ze konserwo-
wany preparat nie nadaje sie do stosowania.

Z powyzszych wzgledéw stosowano dotychczas
bardzo drogie zamkniecia, przy czym zamykanie
ich bylo bardzo pracochlonne.

Poza tym wiadomo, ze substancje wrazliwe na
dziatanie powietrza i wilgoci mozna tez zabezpie-
cza¢ przez powlekanie pojemnikéw zwyklymi han-
dlowymi masami parafinowymi. Stosowanie ta-
kich mas do uszczelniania pojemnikéw, zawieraja-
cych substancje bardzo wrazliwe na dzialanie po-
wietrza i wilgoci, a zwlaszcza substancje dla ce-
l6w medycznych, nie jest jednak mozliwe, ponie-
waz znane parafinowe masy uszczelniajgce nie od-
powiadajag wymogom odno$nie nieprzepuszczalno$ci
wody i wykazuja malg przyczepno$§é, oraz nieko-
rzystny wspodlczynnik temperaturowy plastyczno-
Sci.

Wynalazek ma zatem na celu usuniecie wymie-
nionych powyzej niedogodno$ci przez wytworze-
nie mieszaniny woskéw o charakterze parafin,
ktéra daje powloki o dobrej przyczepno$ci, bar-
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dzo malo przepuszczajgce wode, wykazujace wy-
starczajgca plastycznosé w szerokim zakresie tem-
peratur, dzieki czemu nadajg sie one do dodatko-
wego uszczelniania naczyn zawierajgcych substan-
cje szczegolnie wrazliwe na dzialanie powietrze
i wilgoci, przeznaczone dla celéw medycznych.

Wedlug wynalazku stapia sie 10—20 czeSci wa-
gowych mikrokrystalicznego wosku o temperatu-
rze krzepniecia 52—65°C, 40—60 czeSci wagowych
parafiny otrzymanej przez rafinacje uwodarnia-
jaca, majacej temperature krzepniecia 56—60°C,
i 20—30 czeSci wagowych parafiny podwoéjnie ra-
finowanej przez uwodornienie, majgcej tempera-
ture krzepniecia 48—52°C. Mieszaning mikrokry-
stalicznych woskéw i produktéw parafinowych
poddaje si¢ obrébce substancjami o czynnej po-
wierzchni, jak preparaty krzemionkowe, wegiel
aktywowany, ziemia bielaca itp. w temperaturze
od 70—100°C jedno lub dwustopniowo, w znany
w zasadzie sposéb, a nastepnie otrzymany rafinat
stapia sie z 5—15 czeSciami wagowymi niskoczg-
steczkowego wysokoci§nieniowego polietylenu w
temperaturze od 80—110°C.

Przyktad. 15 czeSci wagowych mikrokrysta-
licznego wosku o temperaturze krzepniecia 57°C,
53 czeSci wagowych parafiny o temperaturze
krzepniecia 56/58°C i 25 cze§ci wagowych parafiny
z procesu uwodarniania niskotemperaturowego o
temperaturze krzepniecia 49/50°CY” stapia sie ze
sobg w temperaturze 90°C i poddaje obrébce za
pomoca 3,5 czeSci wagowych ziemi bielgcej, mie-
szajac calo§¢é w ciagu 60 minut w temperaturze
85°C. Nastepnie podwyzsza si¢ temperature do
100°C i po przefiltrowaniu dodaje sie 10 czesci wa-
gowych niskoczasteczkowego wysokoci$nieniowego
polietylenu. Otrzymuje sie¢ przy tym okolo 96 cze-
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§ci wagowych bialego, o dobrej przyczepnosci wo-
sku, o nastepujacych wtaSciwoSciach:

Temperatura krzepniecia 54°C
Penetracja (100 g/5 s/25°C) 25 (10— mm)
Temperatura tamliwos$ci (Fraas) —25°C

Szczeliwo wedlug wynalazku umozliwia szczel-
ne zamkniecie pojemnikéw zawierajgcych substan-
cje bardzo wrazliwe na dzialanie powietrza i wil-
goci. Zaleta szczeliwa jest latwo$§é jego stosowa-
nia i jego trwalos$¢, przy czym zdolno§¢ wchla-
niania wody mieszaniny otrzymanej wedlug wy-
nalazku jest taka, iz przy zamknieciu krwi kon-
serwowanej i uszczelnieniu zamkniecia tg miesza-
ning, zachowanie 1% wilgotno$ci remanentnej
konserwy mozna gwarantowaé przez 5-letni okres
przechowywania.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania szczeliwa woskowego do
dodatkowego uszczelniania pojemnikéw zawiera-
jacych substancje bardzo wrazliwe na dzialanie
powietrza i wilgoci, znamienny tym, ze stapia sie
10—20 czes$ci wagowych mikrokrystalicznego wos-
ku o temperaturze krzepniecia 52—65°C, 40—60
czeSci wagowych parafiny oirzymanej przez rafi-
nacje uwodarniajaca, majgcej temperature krzep-
niecia 56—60°C i 20—30 czeSci wagowych podwadj-
nie rafinowanej przez uwodornienie parafiny, ma-
jacej temperature krzepniecia 48—52°C, a stopio-
ng mieszaning poddaje sie obrdébce za pomocy
substancji o powierzchni aktywnej, w temperatu-
rze od 70—100°C, jedno- lub dwustopniowo, a na-
stepnie otrzymany rafinat stapia si¢ z 5—15 cze-
Sciami wagowymi niskoczgsteczkowego wysoko-
cisnieniowego polietylenu w temperaturze 80—
110°C.
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