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Sposéb szlifowania zewnetrznych powierzchni kulistych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb szlifowania zewnetrznych powierzchni kulistych na przyktad
wspb+tpracujacych ze sobg zespotéw pomp.

-Znane dotychczas sposoby szlifowania polegaja na niedoktadnym recznym szlifowaniu elementéw
obrobionych wstepnie przez obrébke skrawaniem za pomocy nozy ksztattowych, Tak wykonane zewnetrzne
powierzchnie kuliste sa zazwyczaj niedoltadnie odtworzone, utrudniaja montaz oraz powoduja niewtasciwg
prace poszczegdlnych wspdtpracujacych ze sobg elementow kulistych, - -

Celemr wynalazku jest eliminacja wyZej wymienionych niedogodnosci, a zagadnieniem technicznym
wymagajacym rozwigzania — opracowanie sposobu  szlifowania zewnetrznych powierzchni kulistych
zapewniajacego doktadne odwzorowanie ksztattu kuli lub jej czesci oraz zapewniajacego wysoky gtadkosé
szlifowanej powierzchni. Cel ten osiggnieto zgodnie z wynalazkiem wykorzystujgc zaleznosci wynikajace
z wzajemnego przenikania si¢ dwoch powierzchni obrotowych a szczegdlnie wzajemnego przenikania sie kuli
z walcem,

Linie wzajemnego przenikania sie¢ powierzchni obrotowych stanowi zBiér punktéw lezacych réwnoczesnie
na tych powierzchniach, przy czym linia przenikania stanowi z reguty krzywa przestrzenng a wigc krzywa nie
lezgca w jednej ptaszczyZnie. W przypadku przenikania sie kuli z walcem, o$ walca obrotowego przechodzi przez
$rodek kuli, a linia przenikania sktada sie z k6t lezacych na ptaszczyznach prostopadtych do osi obrotu walca,
przy czym krawedz przenikania nie zmienia swojego potozenia podczas obrotu obu bryt, wzgledem srodka kuli.
Istota wynalazku polega na szlifowaniu powierzchni kulistych za pomoca $éciernicy garnkowej zamocowanej na
wrzecienniku do obrébki otworéw skrecanym w stosunku do' osi elementu kulistego o dowolny kat, korzystnie
45° i spefniajgcego role waica przy czym szlifowany element kulisty mocujemy w uchwycie samocentrujagcym
obrotowego wrzeciona gtéwnego szlifierki uniwersalnej.

Sposdb szlifowania wedtug wynalazku przedstawiony jest na rysunku w formie schematycznej.

Jak uwidoczniono na rysunku element kulisty 1 mocujemy w uchwycie 2 samocentrujagcym wrzeciona 5
gtéwnego szlifierki uniwersalnej, natomiast narzedzie szlifujgce ktérym jest $ciernica 3 garnkowa mocujemy na
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wrzecienniku 4 szlifierki przeznaczonym zazwyczaj do obrobki otworéw. Nastepnie wprawiamy w ruch
obrotowy wrzeciono 5 gtoéwnie oraz wrzeciennik 4 ktdry skrecony jest w stosunku do osi elementu 1 kulistego
o dowolny kat, korzystnie kat réwny 45°, po czym wiaczamy posuw wgiebny uzyskiwany za pomoca
przesuwajacego sie wrzeciennika 4. Srednica wewnetrzna sciernicy 3 garnkowej stanowiacej narzedzie skrawajgce
moze by¢ co do wartosci maksymalnej réwna srednicy kuli obrabianego przedmiotu 1 kulistego — praktycznie
jednak nieco mniejsza. .

Obroty wrzeciona 5 gtéwnego iwrzeciennika 4 z zamocowanymi na nich szlifowanym elementem 1
kulistym i $ciernica 3 garnkowa, sq co do kierunku przeciwne,

Szlifowane sposobem wedtug wynalazku zewnetrzne powierzchnie kuliste charakteryzuja sie duia
doktadnoscig wykonania, wysoka gtadkoscig oraz prawidtowym odwzorowaniem ksztattu kulistego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb szlifowania zewnetrznych powierzchni kulistych, znamienny tym, Ze obrabiany element
kulisty (1) mocuje si¢ w samocentrujgcym uchwycie (2) obrotowego wrzeciona (5) gtéwnego szlifierki
uniwersalnéj i szlifuje za pomoca sciernicy (3) garnkowej zamocowanej na wrzecienniku (4) do obrébki otworoéw,
przy czym posuw wgtebny uzyskuje sie za pomoca obrotowego wrzeciennika (4) szlifierki.,

2. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny tym, Ze wrzeciennik (4) w czasie szlifowania skreca sie
o dowolny kat, korzystnie o kat 45° w stosunku do osi elementu (1) kulistego,
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