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Znany jest spos6b wytwarzania prze-
grzanego zeliwa o malej zawartosci wegla,
jak réwniez zeliwa wysokowartosciowego,
w szybowych piecach odlewniczych, pole-
ga]'qéy na tym, ze razem z suréwka wpro-
wad?za si¢ do zeliwiaka wieksza lub mniej-
szg ilos¢ odpadkéw maltoweglistej stali
i tadunek przetapia si¢ przy zastosowaniu
namiaru koksu, stosowanego zwykle przy
przetapianiu suréwki szarej z zastosowa-
niem ilosci wdmuchiwanego powietrza,
odpowiadajacej temu namiarowi koksu.
Odpadki stalowe, ubogie w wegiel, wpro-
wadza sie wedlug tego sposobu do pieca
jako sktadnik przetapianego tadunku, przy
czym odpadki te stosuje si¢ w postaci sto-

sunkowo duzych kawaltkéw, dostosowa-
nych wielkoscia mozliwie najlepiej do
§rednicy stosowanego pieca. Prébowano
tez juz stosowanie do tego celu widorow
stalowych lub podobnych odpadkéw w
postaci drobnych kawatkéow, jako czesci
skladowej przetapianych tadunkow; w li-
teraturze technicznej mozna znalezé pro-
pozycje tego rodzaju. W tym celu wiéry
stalowe wprowadzano do strefy topienia
pieca w stanie sprasowanym, np. za pomo-
ca prasy mimosrodowej, albo tez wprowa-
dzano je w mozliwie najbardziej zbitym,
zgeszczonym stanie w odpowiednich zbior-
nikach blaszanych, lub tez wprowadzano
je do pieca w postaci brykietéw, mozliwie
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najsilniej sprasowanych, z ewentualnym
zastosowaniem $rodkéw wiazacych, przy
czym przewaznie uwazano za rzecz ko-
nieczna zwiekszenie namiaru koksu.
Wszystkie te sposoby otrzymywania zeli-
wa nie pozwalaja jednak na uniknigcie
znacznych strat zelaza wskutek spala-
nia sie.

Jednakze w przeciwierstwie do do-
tychczasowej praktyki odlewniczej zosta-
to stwierdzone, ze cieplo, uwalniajace sie
podczas spalania odpadkéw stalowych, da-
je sie zgodnie z wynalazkiem niniejszym
bardzo korzystnie wyzyskaé przy otrzy-
mywaniu zeliwa w szybowych piecach od-
lewniczych, jezeli wprowadzi sie do pieca
odpadki ze stali maloweglistej w postaci
welny stalowej lub innych nieduzych ka-
powierzchni i malym
przekroju w stanie mezliwie najbardziej
luznym, niezbitym, jako dodatkowy nos-
nik ciepla, przy czym najlepiej jest kazdo-
razowo zmiesza¢ ten dodatek welny z ta-
dunkiem koksu i wraz z nim wprowadzaé
ja do pieca. Wedlug znanego sposobu do-
datek odpadkow stalowych do tadunku
ma na celu z jednej strony wytwarzanie
mozliwie najwyzszej temperatury topnie-
nia gotowego zeliwa, z drugiej za$ strony
obnizenie zawartosci wegla w zeliwie,
w celu uzyskania zeliwa do otrzymywania
odlew6w o mozliwie najlepszych wtasci-
wosciach. Wedltug za$ sposobu stanowia-
cego przedmiot wynalazku niniejszego
ilos¢ welny stalowej, wprowadzanej do
pieca w stanie luZznym, winna by¢ wymia-
rowana tak, aby spalanie jej powodowato
jedynie podwyzszenie temperatury otrzy-
mywanego zeliwa bez powodowania wy-
datniejszych zmian w jego skladzie che-
micznym, wyznaczonym Pprzez namiar
przetapianych tadunkow.

W przypadkach otrzymywania zZeliwa,
w ktéorym mata zawartosé wegla nie jest
pozadana wzglednie nie jest celowa, nie
mozna bylo dotychczas osiggaé rownie

-walkow o duzej

wysokich temperatur w piecu, jak w przy-
padku przetapiania tadunku suréwki, za-
wierajacego odpadki stalowe, poniewaz w
tych przypadkach nalezalo unikaé stoso-
wania znaczniejszych dodatkéw takich
odpadkow. Sposéb wedlug wynalazku
pozwala na otrzymywanie zeliwa miekkie-
go w szybowych piecach odlewniczych, o
znaczy na otrzymywanie zeliwa o zwyklej
lub podwyzszonej zawartosci wegla, lecz
o wysokiej temperaturze topnienia, jezeli
do namiaru koksu, stosowanego zwykle
przy przetapianiu suréwki szarej, doda sie
odpadkéw stalowych ubogich w wegiel, w
postaci welny lub innych kawatkow o du-
zej powierzchni i matlym przekroju. Takie
dodatki, najlepiej zmieszane z koksem
i wprowadzane do pieca w stanie mozliwie
pozwalaja na osiagniecie pod
rozzarzonego koksu bardzo

luznym,
dzialaniem
szybko wysokiej .temperatury, przy czym
spalaja sie one w strefie topienia pieca
dzieki dziataniu tlenu wdmuchiwanego po-
wietrza, wytwarzajac przy tym znaczng
ilos¢ ciepla wskutek spalania ich. Wpro-
wadzanie do zeliwiaka takich dodatkow
pozwala na bardzo szybkie podwyzszanie
temperatury w piecu wzglednie do kazdo-
razowego przegrzewania otrzymywanego
zeliwa, nie oddziatywajac przy tym nieko-
rzystnié na zawarto$é¢ wegla w otrzymy-
wanym zeliwie.

W celu osiagniecia wyraznego dziala-
nia dodatku welny stalowej wystarcza
wprowadzié juz nieznaczng ilosé tej welny
wzglednie podobnego materiatu, np. wy-
noszacg okolo 5% namiaru koksu. Je-
dnakze, w razie potrzeby, mozna dodawaé
welny stalowej wzglednie podobnego ma-
terialu w ilosci dochodzacej do 30% cie-
zaru tadunku koksu lub nawet wieksze;j.

Zamiast welny stalowej wzglednie po-
dobnych odpadkéw stalowych o duzej po-
wierzchni i matym przekroju w mozliwie
luznej postaci lub tez razem z takimi od-
padkami mozna tez dodawaé ewentualnie



odpadkéw innych tatwo utleniajacych SIQ
metali, np. odpadkow aluminium.

Jezeli piec pracowal juz normalnie ze
znacznym nadmiarem wdmuchiwanego po-
wietrza, to przy stosowaniu sposobu we-
dtug wynalazku wystarcza na ogol ta sa-
ma ilos¢ powietrza. Ewentualnie mozna
powiekszyé ilosé lub cisnienie wdmuchi-
wanego powietrza wzglednie jedno i dru-
gie, aby mie¢ do rozporzadzenia ilos¢ tle-
nu potrzebng do spalenia welny stalowej
wzglednie podobnego materiatu.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku ni-
niejszego przy przetapianiu surowki oraz
ztomu zeliwnego na zeliwo polega na tym,
7e nie oddzialywajac szkodliwie na po-
trzebne wtasciwosci zeliwa przez dodanie
welny stalowej mozna uzyska¢ zeliwo bar-
dzo gorace, rzadkoptynne, a jednak miek-
kie, to znaczy o zwyklej wzglednie pod-
wyzszonej zawartosci wegla, co w niekto-
rych przypadkach, np. przy wytwarzaniu
lanych czesci grzejnikow, piecow, czesci
maszyn do szycia itd., posiada szczegolnie
wazne znaczenie.

Sposob wedlug wynalazku niniejszego
moze byé¢ stosowany rowniez i do przeta-
piania tadunkéow suréwki zawierajacych
mniej lub wiecej odpadkow stalowych w
kawatkach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wytwarzania zeliwa w szy-
bowych piecach odlewniczych wedlug pa-
tentu nr 29 976, z wprowadzanym do pie-
ca dodatkiem odpadkéw stalowych, ubo-
gich w wegiel, w postaci welny stalowej,

przy stosowaniu zmniejszonego namiaru
koksu, stosowanego przy przetapianiu su-
rowki szarej, znamienny tym, ze jako do-
datkowe nosniki ciepta wprowadza si¢ do
pieca odpadki stalowe, ubogie w wegiel,
w postaci welny lub podobnych kawatkow
o duzej powierzchni i malym przekroju w
mozliwie najbardziej luznym stanie, przy
jednoczesnym stosowaniu zwyklego na-
miaru koksu, przy czym najlepiej jest te
odpadki mieszaé uprzednio z tadunkiem
koksu i wprowadzaé¢ je razem z nim do
pieca.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze welne stalowa wzglednie podobny
material, najlepiej razem z ladunkiem ko-
ksu po uprzednim jej zmieszaniu z nim,
wprowadza sie do pieca jedynie w takiej
ilosci, aby dodatek ten tylko podwyzszal
temperature w piecu wskutek spalania sie,
nie oddzialywajac zas na zawartosé¢ wegla
w wytwarzanym zeliwie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 —2, zna-
mienny tym, ze welne stalowa wzglednie
podobny material stosuje sie w ilosci oko-
to 5—30% ciezaru tadunku koksu.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 —3, zna-
mienny tym, ze zamiast welny stalowej
wzglednie podobnych materiatéw o duzej
powierzchni i malym przekroju lub tez ra-
zem z tymi odpadkami stosuje sie odpadki
innych, latwo ntleniajacych sie metali, np.
odpadki aluminium.
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