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Kabelkonfektionier-Maschine.

@ In einer Kabelbahn (1) sind eine erste Kabelfiihrung

(4), ein Paar von ausriickbaren Transportrollen (5),
eine zweite Kabelfiihrung (8), sowie einen betdtigbaren
Greifer aufweisende Greifereinheit (6), die um eine recht- 7
winklig zur kabelbahn angeordnete Achse (12) in eine Aus-
riiststellung schwenkbar ist, sowie eine Messereinheit (9, 5 7 9 0
10) einander auf der Kabelbahn in Vorschubrichtung L | Y s B *ﬂl[[’
nachfolgend angeordnet. Dabei ist die Schwenkachse (12) * ——— -

{

der Greifereinheit (6) zwischen dem Ende der ersten 1 | T
Kabelfiihrung (4) und dem Klemmpunkt des Transport- ‘ }r\* b
Rollen-Paares (5) angeordnet. Die Ausriiststellung

schliesst mit der Kabelbahn (1) einen Winkel von anné- 5
hernd 90° ein. Die Schwenkachse (12) durchstosst die

Kabelbahn. Der Antrieb der Greifereinheit (6) beinhaltet

eine Steuerung der Geschwindigkeit Giber deren Schwenk-

winkel so, dass diese anndhernd sinusformig verlduft.
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PATENTANSPRUCHE austretenden, und durch Stossen weitertransportierten Ab-

1. Kabelkonfektioniermaschine, mit einer in einer Kabel- schnitts trotz grosserem Biegeradius keine Vergrosserung erfah-
bahn angeordneten ersten Kabelfithrung, einem dieser auf der ren.
Kabelbahn nachfolgend angeordneten Paar von Transportrol- Nachfolgend ist eine beispielsweise Ausfithrungsform der er-
len, einer, eine zweite Kabelfiihrung, sowie einen betéitigharen s findungsgeméssen Kabelkonfektionier-Maschine in einem Aus-
Greifer aufweisenden Greifereinheit, die um eine rechtwinklig fiihrungsbeispiel anhand der Zeichnung erliutert. Es zeigen:
zur Kabelbahn angeordnete Achse in eine Ausriiststellung Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Teiles der Ma-
schwenkbar ist, sowie einer dem Greifer auf der Kabelbahn schine im Aufriss;
nachfolgend angeordneten Messereinheit, dadurch gekennzeich- Fig. 2 den Maschinenteil nach Fig. 1 im Grundriss;

net, dass die Schwenkachse (12) der Greifereinheit (6) zwischen 10  Fig. 3 die Greifereinheit und ihren Antrieb in Draufsicht
dem Ende der ersten Kabelfiihrung (4) und dem Klemmpunkt und

(11) des Transport-Rollen-Paares (5) verlduft, dass mindestens Fig. 4 eine schaubildliche Darstellung der Geschwindigkeit
eine der Rollen des Paares ausriickbar ist. der Greifereinheit iiber deren Schwenkwinkel.
2. Kabelkonfektioniermaschine nach Anspruch 1, dadurch Mit 1 ist in Fig. 1 eine Kabelbahn bezeichnet, die durch die

gekennzeichnet, dass die Kabelfiihrungen (4, 8) durch Rohre ge- 15 Kabelkonfektioniermaschine verliuft. Entlang der Kabelbahn
bildet sind und dass die Rollen (5) des Paares nach entgegenge- sind die Arbeitssysteme der Maschine angeordnet. Ein Kabel 2,

setzten Seiten ausriickbar sind. das ein abisoliertes Kabelende 3 aufweist, verlduft iiber die Ka-
3. Kabelkonfektioniermaschine nach Anspruch 1 oder 2, belbahn 1 und wird dabei vermittels einer ersten Kabelfithrung

dadurch gekennzeichnet, dass die Ausriiststellung (14) mit der 4 in dieser Bahn gehalten. In Transportrichtung an die erste Ka-

Kabelbahn (1) einen Winkel von anndhernd 90° einschliesst und 20 belfiihrung 4 anschliessend weist die Maschine ein Paar von

die Schwenkachse (12) die Kabelbahn durchstdsst. Transportrollen 5 auf, die sténdig angetrieben sind. In Fig. 1

- 4. Kabelkonfektioniermaschine nach einem der vorangehen-  sind diese Transportrollen in beziiglich der Kabelbahn 1 nach
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb der entgegengesetzten Seiten ausgeriickter Stellung dargestellt.
Greifereinheit (6) eine Steuerung der Geschwindigkeit iiber de- Mit 6 ist allgemein eine an das Paar von Transportrollen 5
ren Schwenkwinkel beinhaltet. 25 anschliessende Greifereinheit bezeichnet, die einen axial beweg-

5. Kabelkonfektioniermaschine nach Anspruch 4, dadurch lichen Greifer 7 und eine zweite ebenfalls als Hiilse ausgebildete
gekennzeichnet, dass die Greifereinheit (6) eine geradlinige Ku- Kabelfiihrung 8 umfasst. Mit 9 und 10 sind paarweise angeord-
lisse aufweist, in welcher ein zwischen zwei Anschligen nete Abisolier- bzw. Trennmesser bezeichnet, die in zuriickge-
schwenkbarer, von einer Kolben-Zylindereinheit angetriebener zogener Stellung dargestellt sind. In Ubereinstimmung mit der
Hebel eingreift, wobei die Achse der Kulisse die Schwenkachse 30 erfindungsgemissen Losung ist beim dargestellten Ausfiih-

(12) durchstésst und in den Endlagen annidhernd tangential zu rungsbeispiel die Greifereinheit 6 um eine die Kabelbahn senk-
dem vom Hebel beschriebenen Kreisbogen verlduft. recht durchstossende Schwenkachse 12 verschwenkbar, die zwi-
schen dem Ende der ersten Kabelfiihrung 4 und einer in Fig. 2
mit 11 bezeichneten Klemmstelle der Transportrollen verliuft.
35 Die Greifereinheit 6 ist dabei um einen Schwenkwinkel 13 in ei-

Die Erfindung betrifft eine Kabelkonfektioniermaschine ne Ausriiststellung 14 verschwenkbar, wobei der Schwenkwin-
nach dem Oberbegriff von Patentanspruch 1. kel im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 90° betrégt. Der Aus-

Kabelkonfektioniermaschinen dienen unter anderem zur au-  riiststellung 14 ist eine nicht dargestellten Kabelschuh-Presse zu-
tomatischen Herstellung von Kabelabschnitten, die an ihren En-  geordnet mittels welcher auf das abisolierte Kabelende 3 ein Ka-
den von der Isolation befreit und mit einem Kabelschuh verse- 40 belschuh aufgeschoben und verpresst wird. Durch die Lage der
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hen sind. Die Kabelschuhpresse, welche automatisch Kabel- Schwenkachse 12 vor dem Klemmpunkt, bzw. der Klemmstelle
schuhe anliefert, auf das abisolierte Drahtende aufsteckt und 11 sowie durch die ausriickbare Anordnung der Transportrollen
mit diesem verpresst, ist ausserhalb der Kabelbahn angeordnet. kann der Kabelabschnitt, welcher sich zwischen diesen Trans-
Um das abisolierte Kabelende durch die Greifereinheit in die portrollen befindet, an der Biegung des Kabels, bzw. an der Bil-
Ausriiststellung bringen zu kénnen, muss das Kabel aus der Ka- 45 dung eines Bogens mit einem Biegeradius 15 teilnehmen, wel-
belbahn abgebogen werden; anderseits soll das mit dem Kabel- cher somit vergleichsweise gross wird. Dementsprechend besteht
schuh ausgeriistete Kabel in der Kabelbahn weitertransportiert keine Gefahr eines Knickens des Kabels. Nach dem Zuriickfiih-
werden. Durch das Umbiegen des Kabels entsteht in diesem re- ren der Greifereinheit in die ausgezogen dargestellte Ausgangs-
lativ hdufig eine den Weitertransport behindernde bieibende lage in der Kabelbahn 1 lisst sich das Kabel ohne Schwierigkeit
Knickung, die zu Storungen im automatischen Betrieb der Ma- so weitertransportieren.

schine fiihrt. Diese Gefahr ist umso grésser, je starker die Bie- Statt beide Transportrollen ausriickbar zu gestalten, wiire es
gung ist, welcher das Kabel unterworfen wird, um mit dem ab- auch moglich, eine Freigabe des Kabels auch mit zu einer aus-
isolierten Ende in die Ausriiststellung verbracht zu werden. An-  riickbaren Transportrolle zu erreichen.

derseits besteht der Wunsch, die Kabelschuhpresse aus Griinden Mit der Erfindung wird auch die Aufgabe gelost, die Zeiten

der Zugénglichkeit moglichst weit von der Kabelbahn zu entfer- ss zu verkiirzen, welche benétigt werden, um die Greifereinheit
nen, bei einem gegebenen Schwenkradius des Greifers wird die-  zwischen den beiden, in Fig. 2 dargestellten Lagen zu ver-

se Entfernung umso grdsser, jemehr der zwischen der Ausriist- schwenken. Diese Zeiten stellen im Sinne der Herstellung von
stellung und der Kabelbahn eingeschlossene Winkel sich 90° ni-  konfektionierten Kabeln Todzeiten dar. Bei einer konstanten
hert. Winkelgeschwindigkeit fiir die Schwenkbewegung, wire jeden-
Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Maschine, o falls mit einer Verldngerung der Todzeit dann zu rechnen, wenn
welche ein Umbiegen des Kabels in die Ausriiststellung mit wie im dargestellten Ausfithrungsbeispiel die Ausriiststellung
grossem Schwenkwinkel gestattet. beziiglich der Kabelbahn unter einem Winkel von 90° angeord-
Die Losung dieser Aufgabe gelingt mit den Massnahmen net ist. Die Losung dieser Aufgabe gelingt dadurch, dass der
nach dem Kennzeichen von Anspruch 1. Infolge der gekenn- Greifereinheit eine Steuerung der Geschwindigkeit iiber deren
zeichneten Massnahme steht fiir die Bildung des Bogens im Ka- ¢ Schwenkwinkel beinhaltet.
bel auch jener Abschnitt zur Verfiigung, welcher sich normaler- In dem in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel des An-
weise zwischen dem Paar von Transportrollen befindet. Ande- triebes fiir die Greifereinheit ist diese um einen Zapfen 17

rerseits muss die ungefiihrte Linge des aus den Transportrollen  schwenkbar dargestellt, dessen Achse mit der Schwenkachse 12



zusammenfillt. Auf dem Zapfen 17 ist ein Support 18 schwenk-
bar gelagert, der sowohl den Greifer 7 wie auch die die zweite
Kabelfithrung 8 (in Fig. 3 nicht dargestellt) trdgt. An seiner
dem Greifer 19 in bezug auf die Schwenkachse 12 gegeniiberlie-
genden Seite weist der Support 18 eine Kulisse 19 auf, die als
geradlinige Nut ausgebildet ist. Ein, um einen Stift 20 schwenk-
barer Hebel 21 greift mit einer Rolle 22 in die Kulisse 19 ein.
Am Hebel 21 greift bei 23 die Kolbenstange 24 einer Zylinder-
Kolben-Einheit 25 an, die ihrerseits bei 26 schwenkbar gelagert
ist.

Bei Betitigung der Zylinder-Kolben-Einheit mit einem
Druckmedium, z.B. Druckluft, wird der Hebel 21 von der Kol-
benstange 24 aus einer Ausgangslage, in welcher dieser an ei-
nem Anschlag 27 anliegt, verschwenkt, bis dieser von einem
zweiten Anschlag 28 aufgehalten wird. Die Lage des zweiten
Anschlages ist dabei so gewahlt, dass durch den Eingriff der
Rolle 22 in die Kulisse 19 der Support 18 seinerseits um 90° ver-
schwenkt wird. Wobei dieser Winkel dem Senkwinkel des He-
bels 21 zwischen dem ersten Anschlag 27 und dem zweiten An-
schlag 28 entspricht. Der Greifer befindet sich dementsprechend
nunmehr in der Ausriiststellung 14. Eine erneute Betitigung der
Zylinderkolbeneinheit 25 im Sinne eines Riickzuges der Kolben-
stange 24 hat dementsprechend eine Verschwenkung der Grei-
fereinheit 6 in die Ausgangslage zur Folge, in welcher der Grei-
fer in der Kabelbahn 1 liegt. Dabei lduft der Hebel 21 auf dem
ersten Anschlag 27 auf.

Aus Fig. 3 ist ersichtlich, dass eine Verschwenkung des He-
bels 21 aus seiner ausgezogen dargestellten Ausgangslage nur
allméhlich eine Verschwenkung des Supportes 18 hervorruft.
Der Hebel 21 wirkt sich auf die Lage des Supportes 18 jedoch
umso mehr aus, je stirker sich der Schwenkwinkel des Hebels,
bezogen auf seine Ausgangslage einem Winkel von 45° nihert.
Hat der Hebel 21 jedoch einen Schwenkwinkel von 45° iiber-
schritten und nahert sich dem zweiten Anschlag 28, so nimmt
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dessen Einfluss auf die Stellung des Supportes 18 wieder ab. Es
darf unterstellt werden, dass sich die Kolbenstange 24 bei Beti-
tigung der Zylinder-Kolben-Einheit 26, abgesehen von der An-
fangsbeschleunigung mit anndhern konstanter Geschwindigkeit
bewegt, wobei sich dieser Geschwindigkeitsverlauf auf den Ver-
lauf der Winkelgeschwindigkeit des Hebels 21 identisch iiber-
triagt. Infolge des Verlaufes der Kulisse, so dass deren Achse 29
die Achse 12 durchstdsst und mit dem Hebel 21 in der Aus-
gangslage wie auch in der Endlage einen Winkel von 90° ein-
schliesst, ist der Verlauf der Winkelgeschwindigkeit an der
Greifereinheit anndhernd sinusférmig. Die Geschwindigkeit
wichst dabei ausgehend von 0 standig bis zu einem Maximum
in der Mitte der Wegstrecke, bzw. bei Erreichung des halben
Schwenkwinkels um auf der zweiten Hélfte der Wegstrecke
stdndig zu fallen, wobei gleichzeitig mit der Zuriicklegung des
vollen Weges, bzw. Schwenkwinkels, auch die Geschwindigkeit
0 erreicht wird. Die Greifereinheit 6 wird somit nur allméhlich
beschleunigt, bzw. verzogert. Eine abrupte Beschleunigung und
Verzdgerung ergibt sich nur an der Kolbenstange 24 und am
Hebel 21, deren Masse gering ist. An diesen Teilen sind somit
eine hohe Geschwindigkeit und dementsprechend starke Be-
schleunigung und Verzégerung zuldssig. Es gelingt, den
Schwenkwinkel der Greifereinheit trotz Vergrsserung dessel-
ben und unabhéngig von der Masse der Greifereinheit, in sehr
kurzer Zeit zuriickzulegen, bzw. die entsprechende Todzeit kurz
zu halten.

Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wurden die Organe zur
Betiitigung des Greifers 7 nicht dargestellt, ebenso jene zur Be-
wegung des Rollenpaares 5. Es versteht sich jedoch von selbst,
dass der Greifer gedffnet und geschlossen werden kann, um
einerseits das Kabel freizugeben und andererseits das Kabel zu
greifen und festzuhalten. Ebenso ist klar, dass der Greifer axial
verschiebbar ist, um das Kabel beim Abisolieren nach erfolgter
Trennung axial zu verschieben.

2 Blétter Zeichnungen



660 093
2 Blitter Nr. .1

) —:_:_—: fee———q ——=?-‘:::1——-.—-——
. <
5




660 093

2 Blétter Nr. 2

N

I

4

@,




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

