BIBLIGT K,

2

Urzedv Patentowe

Polsm,.zeczyp spolitej ludo? I. s KA

- R

OPIS PATENTOWY

97398

Rz 0OSPOLITA

LUDOWA

‘Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

Zgloszono: 26.X1.1965 (P 111 791)

25.IV.1969

KI. 3? a3, 9/00

MKP B 29 d 9’00

UKD 678.06-419

Wspottworcy wynalazku: mgr inz. Michal Ossowiecki, mgr inz. Ryszard

Ostrysz,

mgr inz. Andrzej Dziubanski,

mgr

inz. Piotr Penczek, Felicja Jankowska
Wlaseiciel patentu: Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa (Polska)

Sposob wytwarzama plyt okladzmowych z azbestocementu
i nienasyconych zywic poliestrowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia budowlanych ptyt okladzinowych z azbesto-
cementu i nienasyconych zywic poliestrowych,
przeznaczonych giléwnie do wykonywania zew-
netrznych §cian oslonowych, odpornych na cy-
kliczne dobowe i roczne wahania temperatury.

Znane plyty okladzinowe z azbestocementu i nie-
nasyconych zywic poliestrowyc"h wytwarza sie
przez wylanie cieklej zywicy z dodatkiem utwar-
dzaczy, przyspieszaczy, wypelniaczy i pigmentéw
na powierzchnie azbestocementu; po pewnym cza-
sie nastepuje utwardzenie warstwy zywicy. Otrzy-
muje sie w ten sposéb piyty azbestocementowe
z zewnetrzng warstwg zywicy o charakterze
ochronnym i dekoracyjnym. Znany Jest takze
sposéb wytwarzania omawianych ptyt, polegajacy
na tym, Ze osobno odlang i utwardzong warstwe
zywicy poliestrowej, ewentualnie wzmocnionej
wldknem szklanym, przykleja sie do pityty azbes-
tocementowej za pomoca kleju opartego na kau-
czuku polichloroprenowym.

Azbestocementowo-poliestrowe piyty okladzino-
we wytwarzane znanymi sposobami odznaczajg sie
bardzo dobrg odpornoscia na wode i wytrzyma-
to$cig mechaniczng. Posiadajg one jednak powaz-
ng wade, ktéra nie pozwala na ich szersze stoso-
wanie jako okladzin zewnetrznych w umiarkowa-
nej i chlodnej strefie klimatycznej, gdzie wyste-
pujg duze dobowe i roczne wahania temperatur,
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przy czym szczegblnie niebezpieczne s3 niskie
temperatury.
Naprezenia wewnetrzne, ktére wystepuja w

warstwie Zywicy i na granicy zetkniecia utwar-
dzonej zywicy z azbestocementem wskutek szyb-
kich zmian temperatury powoduja pekanie war-
stwy zywicy i odpryskiwanie tej warstwy od az-
bestocementu. Stosunkowo niewielkie uelastycz-
nienie zywicy nie eliminuje tej wady, natomiast
przy duzym uelastycznieniu pogarsza sie w znacz-
nym stopniu twardos$¢, Scieralnos$é i odporno$é na
wode i $wiatlo Zywicy poliestrowej.

W celu uzyskania budowlanych plyt okladzino-
wyeh z azbestocementu i nienasyconych zywic
poliestrowych, odznaczajgcych sie odpornoscig na
cykliczne zmiany temperatury i twardoscig po-
wierzchni, na wysuszona plyte azbestocementowsg
wylewa sie lub natryskuje warstwe elastycznej
po utwardzeniu zywicy poliestrowej z dodatkiem
utwardzacza, przyspieszacza oraz korzystnie sty-
renu i wypetniaczy, a po zzelowaniu tej warstwy
wylewa sie lub natryskufe warstwe zwyklej sztyw-
nej zywicy poliestrowej z dodatkiem utwardza-
cza, przyspieszacza, pigmentéw oraz korzystnie
wypelniaczy, styrenu, substancji uelastyczniajgcej
i niewielkiej ilosci parafiny lub wosku.

W celu uzyskania plyt okladzinowych z az-
bestocementu i nienasyconych zywic poliestro-
wych, ktére majg powierzchnie o duzej gtadkosci .
lub pozadanej fakturze, na przyklad ryflowanej,
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stosuje sie odmienng kolejno§¢ nakladania po-

btczegélnych warstw, a mianowicie wylanie lub na-
try$niecie warstwy sztywnej zywicy poliestrowej

. z dodatkiem utwardzacza,
mentow oraz korzystnie wypelniaczy, styrenu
i substancji uélastyczniajgcej na pokrytg Srod-
kiem rozdzielajagcym plaskg lub ryflowang ptlyte
metalowy, a po“zzelowaniu tej warstwy — wy-
lanie lub natry$niecie warstwy elastycznej po
utwardzeniu zywicy poliestrowej z dodatkiem
utwardzacza, przyspieszacza oraz Kkorzystnie sty-
) ;‘ep i wypelniaczy i przylozenie wysuszonej pty-
ty azbestocementowej. Utwardzanie zywicy polies-
trowej przy odlewaniu w formach korzystnie jest
przyspiesza¢ przez ogrzewanie formy metalowej
lub plyty azbestocementowej.

W celu! zwiekszenia przyczepnoSci warstwy
elastycznej zywicy poliestrowej do azbestocemen-
tu korzystnie uprzednio powleka sie wysuszong
plyte azbestocementows cienks warstwa roztwo-
ru nasyconego poliestru modyfikowanego dwuizo-
cyjanianem od strony stykajacej sie z elastyczng
2yyviga poliestrows.

. Jako roztwér poliestru modyfikowanego dwu-
izocyjanianem stosuje sie na przykiad roztwér
produktu reakcji toluenodwuizocyjanianu z polia-
dypinianem etylenu w mieszaninie toluenu i octa-
_ nu etylu.

Najwazniejszg zaleta plyt okladzinowych otrzy-
mywanych sposobem wedlug wynalazku jest od~
porno$é na wielokrotne cykliczne szybkie zmiany
temperatur w granicach
przy jednoczesnym dzialaniu deszczu i
stonecznego.

Przyktlad I. 100 g sztywnej zywicy poliestro-
wej Polimal 108 miesza sie z 680 g elastycznej zy-
wicy poliestrowej Polimal 153 i po dodaniu 3%
nadtlenku metyloetyloketonu i 0,5% naftenianu
kpbaltu nanosi sie za pomocg pistoletu natrysko-
wego na wysuszong (8 godz. w 70°C) i posmaro-
wang klejem poliuretanowym Izokol 102 plyte
azbestbcementowa w iloSci 1000 g zywicy na 1 m?
plyty. Po zzelowaniu zywicy nanosi sie i utwar-
dza przez dodanie 3% nadtlenku metyloetyloketo-
nu i 0,5% naftenianu kobaltu nastepng warstwe
zewnetrzng przygotowang ze 100 g Polimalu 108,
15 g Polimalu 163 i 20 g pasty barwigcej (50%
bieli tytanowej i 50% matoreaktywnej zywicy
poliestrowej Polimal 150) w ilo§ci 1500 g zywicy
na 1 m?2 piyty.

Otrzymane poliestrowe powloki na piytach az-
’ bestocementowych po sezonowaniu w tempera-
turze 20°C w czasie 14 dni sa odporne na cyklicz-
ne wahania temperatury. Otrzymane plyty, pod-
dane 60 cyklom (5 godz.w 80°C i 2 godz. w —40°C)
zmian temperatury nie pgsiada_ja zadnych uszko-
dzenn mechanicznych.

Przyklad II. 100 g Polimalu 108, 10 g Poli-

przyspieszacza, pig-

Swiatla

10

15

25

od —40°C do +80°C .

35

40

45

50

55"

o

4 LR T
malu 153, 10 g zélcieni chromowej,i10 g talku,
30 g .kredy i 20 g bieli tytanowej miesza sie ¥ po
dodaniu 3% nadtlenku metyloetyloketonu i 0,5%
naftenianu kobaltu wylewa sie na ryflowang piyte
metalowa w iloSci 2000 g na 1 m? ptyty.

Po zzelowaniu tej warstwy wylewa sie na nia
nastepng warstwe zywicy poliestrowej przygoto-
wanej z 100 g Polimalu 108, 80 g Polimalu 153,
3% nadtlenku metyloetyloketonu i 0,5% naftenianu
kobaltu, po czym przyklada sie z géry wysuszong
plyte azbestocementows. Plyte metalowsg podgrze-
wa sie lampami podczerwieni do temperatury
80°C w czasie 2 godz., a nastepnie po ochtodzeniu
zdejmuje sie z formy plyte azbestocementowa
z powlokg poliestrows.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania plyt okladzinowych z az-
bestocementu i nienasyconych zywic poliestro-
wych, znamienny tym, ze na wysuszong piyte
azbestocementowg wylewa sie lub natryskuje
warstwe elastycznej po utwardzeniu zywicy
poliestrowej z dodatkiem utwardzacza, przy-
spieszacza oraz korzystnie styrenu i wypelnia-
czy, po czym po zzelowaniu tej warstwy wy-
lewa sie lub natryskuje warstwe zwyklej
sztywnej zywicy poliestrowej z dodatkiem
utwardzacza, przyspieszacza, pigmentéw oraz
Worzystnie wypelniaczy, styrenu, substancji
. uelastyczniajacej i niewielkiej iloSci parafiny
lub wosku.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze na pokryta Srodkiem rozdzielajacym
ptaska lub ryflowang plyte metalowg wylewa
sie lub natryskuje warstwe sztywnej zywicy
poliestrowej z dodatkiem utwardzacza, przy-
spieszacza, pigmentéw oraz korzystnie wypel-
niaczy, styrenu i substancji uelastyczniajgcej,
a po zzelowaniu tej warstwy wylewa sie lub
natryskuje wagstwe elastycznej po utwardze-
niu zywicy poliestrowej z dodatkiem utwardza-
cza, 'przyspieszacza, oraz korzystnie styrenu
i wypelniaczy i przyklada sie wysuszong ptyte
azbestocementowa.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze po wysuszeniu ptyte azbestocementowa po-
wleka sie cienkg warstwg roztworu nasycone-
go poliestru modyfikowanego dwuizocyjania-
nem od strony stykajgcej sie z elastyczng zy-
wicg poliestrows.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze jako roztwor nasyconego poliestru modyfi-
kowanego dwuizocyjanianem stosuje sie roz-
twoér produktu reakcji poliadypinianu etylenu
z toluenodwuizccyjanianem, zwlaszcza w mie-
szaninie toluenu z octanem etylu.

Dokonano dwéch poprawk
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