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Kuivausosa

Keksinndn kohteena on jatkuvan rainan, erityisesti paperirai-
nan valmistukseeh tarkoitetun koneen kuivausosa. Keksintd
perustuu sellaiseen kuivausosaan, jolla on patenttivaatimuk-
sen 1 johdanto-osassa mainitut tunnusmerkit. Tekniikan tason

osoittamiseksi viitataan seuraaviin julkaisuihin:

D1: DE-hyodyllisyysmalli 91 00 762 (P4797),
D2: EP-julkaisu 0426607,

Keksinnon kohteena on siis Kuivausosa, jossa on vahintdén
kaksi yksirivistd kuivausryhmd3s, ja jossa rainan toinen sivu
joutuu kosketuksiin toisen kuivausryhmén sylinterien kanssa,
ja jossa rainan toinen sivu joutuu kosketuksiin toisen kui-
vausryhmén sylinterien kanssa. Toisin sanoen: Niin sanottu
erotuskohta, jossa rata siirtyy yhdelta kuivausryhm&lta toi-
selle on rakennettu kddntokohdaksi. Kaksi té@méntyyppisté
kuivausryhmdd voidaan sijoittaa kuivausosan alkualueelle,
jossa kuivattava raina on siis vield suhteellisen kosteaa.
Toki on mahdollista sijoittaa suurempi médréd kuivausryhmii
perdkkdin, ja jolloin aina kahden vierekkdisen kuivausryhmén
vdlissd on kdantdkohta. Mik&dli tarpeellista, voidaan paperin-
valmistuskoneen koko kuivausosa jakaa kuivausryhmiin siten,
ettd kaikki erotuskohdat on rakennettu kaidntdkohdiksi. Mutta
mydskin se on mahdollista, ettd kuivausosan vain loppupdissi
on esimerkinomaisesti kaksi tai kolme kuivausryhm&id niiden
valissa olevine kaantbkohtineen. Téssd tapauksessa kytketaan
kuivausosan alkualueelle perdkkdin useampi kuivausryhmi,
joiden kaikki sylinterit ovat kosketuksissa rainan alasivun

kanssa.

Dl:n mukaan kulkee raina meanderimaista kulkurataa pitkin
ensimmdisen kuivausryhmén viimeiseltd sylinteriltd - aluksi
ensimmdisen huovan varassa ja sitten toisen huovan varassa -

toisen kuivausryhmén ensimmiiiselle sylinterille. T&ti varten
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tarvitaan kaksi kddntbimutelaa, joista jokaisessa on oltava
suuri imuvyohyke (imuvydhykkeen on peitettavd yli puolet
telan kehdsta). Imettdvad ilmamadard on siksi suhteellisen
suuri. Lisdksi jarjestelmd vaatii suhteellisen paljon tilaa
ja siksi suhteellisen suuren horisontaalisen vdlin mainitun

kahden kuivaussylinterin valilla.

D2:n mukaan on kuivattavalle rainalle olemassa ainakin lé&hes
suora kulkurata ensimmdisen kuivausryhmdn viimeiseltd sylin-
teriltd toisen kuivausryhmédn ensimmidiselle sylinterille.
Mutta koska molemmat huovat silld kohtaa, jossa rata vaihtuu
rainalta toiselle, peittdvdt toisensa, vaaditaan vieldkin
suhteellisen suuri v&li kahden kuivaussylinterin valilla.
DZ2:n kuvion 6 mukaan kummankin toisensa peittdvidn huovan
v&alillé sellainen v&li, ettd raina siirtyy vapaalla kulkumat-
kalla, so. ilman tukea, viiralta toiselle. D2:ssa mainitaan
t&ssd yhteydessd, ettd mainittu vili sallii sen, ettd toinen
huopa kulkee suuremmalla nopeudella kuin ensimmiinen huopa,

jolloin rainaa voidaan pita&d kiristettyna.

Keksinndn tavoitteena on kehittd4d edelleen alussa mainittua
kuivausosaa siten, ettd kadntdpaikaksi rakennetun erotuskoh-
dan alueella rainan kulkurata on mahdollisimman yksinkertai-
nen, so. siind on mahdollisimman vah&n mutkia, ja ettd siita
huolimatta kuivaussylinterien vdlinen vali voi olla erotus-
kohdassa mahdollisimman pieni, jolloin saavutetaan tidhianasti-
siin verrattuna kuivausosan pienempi kokonaispituus.

Téma tavoite saavutetaan patenttivaatimuksen 1 tunnusmerk-
kiosan mukaan. Sen mukaan on toisessa huopalenkissd olevassa
erotuskohdassa ns. siirtoteia, joka samalla toimii toisen
huovan ohjaustelana. Raina kiertyy siirtotelan ympdri hyvin
pienessd kiertokulmassa, ensisijassa 10 - 50° (harvoissa
poikkeustapauksissa enimmillédn 90°). Siirtotelan olennainen
tunnusmerkki on se, ettd sen telanvaipassa on koverruksia,
esim. reikid, ensisijassa ldpireikid tai keh#uria. T&118in se
kykenee absorboimaan rainan kanssa kosketuksiin tulevan ilma-
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virran siten, ettd raina kulkee toisen huovan varassa ongel-
mitta (erityisesti muodostamatta mitd&n kuplaa) perdssd ole-
van kuivausryhmin ensimmédiselle kuivaussylinterille. Tamd etu
on erityisen tdrkedd sellaisissa paperinvalmistuskoneissa,

joita ajetaan suurilla rainanopeuksilla (suuruusluokka 1500

m/min).

Siirtotela rakennetaan ensisijassa imutelaksi. Mainitusta
pienestd kiertokulmasta johtuen tarvitsee siirtoimutela vain
suhteellisen pienen imuvyohykkeen. Se varustetaan normaalisti
sisdpuolella olevalla kiinte&llda imulaatikolla, jossa on
pitkittdistiivistyslistat, jotka on sijoitettu haluttua,
suhteellisen pientd imuvydhykettd vastaten. Ndin ollen taytyy
imed suhteellisen vdhdn ilmaa imuvydhykkeessa olevan alipai-

neen saavuttamiseksi.

Keksinnén mukaan on siirtotela normaalisti ainoa tela, joka
on sijoitettava erotuskohtaan valittomdasti kKahden viereisen
kuivaussylinterin valiin. Siksi voidaan namd kaksi kuivaussy-
linterid sijoittaa suhteellisen l4helle toisiaan. Ja kun
samanaikaisesti jarjestetdan tunnetulla tavalla viereisten
kuivaussylinterien vdlille tietty korkeusero, niin silloin
voidaan horisontaalista vdlid pienentdd huomattavasti. Vas-
taavasti vahenee kuivausosan kokonaisrakennepituus, erityi-
sesti silloin kun laitteessa on useampi selitetyn tapainen

erotuskohta.

Keksinndén mukaisen jdrjestelmdn toinen etu on siind, ettid -
kuten usein on tarpeen - tédssid voidaan kuivattavalle rainalle
jarjestdd erotuskohdassa vapaa, so. tukematon kulkurata.
Tdssd tapauksessa puhutaan "avoimesta erotuskohdasta". Kek-
sinndén mukaan vapaa kulkurata paiattyy aina siirtotelan ke-
hélle, ensisijassa sen imuvyshykkeen alueelle, mikili lait-
teessa on siirtoimutela. Mik#&li ensimmdinen huopa tukee sa-
manaikaisesti ohjaustelan avulla (joka on ensimdisessd huopa-
lenkissdé) rainaa aina vapaan kulkumatkan alkuun saakka, niin
silloin saadaan vapaan kulkumatkan alku ja loppu yksiselit-
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teisesti middritetyksi. Tdstd seuraa se, ettd raina ohittaa
(my®ds suurella nopeudella) vapaan Kulkumatkan rauhallisesti

ja varmasti (tdma vastakohtana D2:ssa, kuviossa 6 esitetylle

jérjestelmdlle).

Aiemmin selitettyd rainan vapaata kulkumatkaa voidaan hyddyn-
t#4a seuraavasti: Mikali avoin erotuskohta sijaitsee kui-
vausosan alkualueella, voidaan - kuten tunnettua - toista

kuivausryhmdd ajaa hieman suuremmalla nopeudella kuin ensim-

madistd Kuivausryhmdd. Taten voidaan vield suhtellisen kosteaa
ja (lampotilan kohoamisesta johtuvaa) pitenevad rainaa pitaa
varovasti tietyssd vetokireydessd. Mutta jos avoin erotuskoh-

ta on sitidvastoin kuivausosan loppualueella, niin silloin

voidaan toista kuivausryhmd8 ajaa hieman pienemmdlld no-
peudella Kuin ensimmdistd kuivausryhm#d. Todettakoon t&ssé,
ettd raina sen kosteuspitoisuuden pienentyessd kutistuu pi-
tuussuunnassa. Tdten voidaan siitd resultoivia pitkittdis-
suuntaisia kireyksi& véhentdad. Téstd syystd tO6rmétdén sellai-
seen vaaraan, ettd raina, mahdollisten pitkittdissuuntaisten
kireyksien johdosta, repe&id kuivausosan loppualueella. Tami
vaara Kasvaa sitd suuremmaksi, mitd voimakkaammin rainaa
halutaan kuivata, siis mitd pienemmdksi j&aavdn loppukosteus-
pitoisuuden pitdd tulla. Selitetyn negatiivisen nopeuseron
ansiosta saavutetaan siis mahdollisuus kuivata rainaa voimak-
kaammin kuin t&hd&n saakka. Tamd helpottaa monen paperilaadun
kohdalla edelleenkdsittelyd, esim. sivelylaitteistossa tai

satinoimiskalanterissa.

Keksintddn ja alivaatimuksissa esitettyihin suoritusmuotoihin
liittyvdt muut selitykset ilmenevét j&ljemp&nd olevasta seli-
tyksestd ja piirustuksessa esitettyihin suoritusmuotoesimerk-
Keihin viitaten, joissa

kuviot 1 ja 2 esittdvdt kaavamaisesti sivulta ndhtynid leik-
kausta kuivausosasta,

kuvio 3 esittd4d kuviosta 1 poikkeavaa siirtotelaa,

kuvio 4 esittd3 erdstd toista kuviociden 1 tai 2 vaihtoehtoa.
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Kummassakin kuviossa 1 ja 2 kuivattava paperiraina 9 kulkee
(osittain esitetty pisteviivoituksella) vasemmalta oikealle
kuivausosan lapi, joka on paperinvalmistuskoneen erds osa.
"Ensimmdinen" kuivausryhmd késittdd esimerkinomaisesti nelja
p&&dlla olevaa kuumennettavaa kuivaussylinterid 11 - 14 ja
kolme alla olevaa kaantdimutelaa 21 - 23. Tdmd "ensimmdinen"
kuivausryhmé voi olla (paperinvalmistuskoneen sis8llad) valit-
tbmidsti puristinosan perasséd; tai se on sijoitettu kui-
vausosan Keski- tai takaosaan jatkoksi ainakin yhdelle edes-
sdnlevalle lisdkuivausryhmdlle. Ensimmadinen pd&tdn, huokoinen
huopa 10, joka on rakennettu ensigijassa kuivausviiraksi,
Kulkee meanderimaisesti vuorotellen Kuivaussylinterien ja
kaantéimutelojen kautta ja viimeisen kuivaussylinterin 14
takaa ohjaustelan 19 kautta takaisin ensimmidisen kuivausryh-
mdn alkuun. Huopa 10 kuljettaa paperirainaa 9 jatkuvasti
piirustuksessa nikyvdltd ensimméiseltd kuivaussylinteriltsd 11
ohjaustelalle 19, jolloin paperin alasivu joutuu vdlitt&m&an
kosketukseen kuivaussylinterien kanssa. Ka&ntdimuteloissa 21
- 23 on tunnetulla tavalla perforoidut telanvaipat, jolloin
paperiraina 9 pysyy tdlla kdadntodimutelojen alueella huovassa
kiinni alipaineen avulla. Kddntéimutelat ovat esitetyt sym-
bolisesti niiden sis&lla olevine kiinteine imulaatikoineen.
Sen asemesta voidaan k&Ayttdad myoskin sindnsd tunnettuja laa-
tikottomia imuteloja. Kuviossa esitetdén kaéntdimutelojen
epasymmetrinen asetelma viereisten sylinterien vadlissd. K&an-
téimutelan ja edessd olevan sylinterin vdlissd on nimittidin
hyvin pieni vdli ja suurempi vdli j&4 k&&ntdimutelan ja pe-
rdssd olevan sylinterin vdliin. Mutta myds symmetrinen aset-

telu on mahdollista.

Toiseen kuivausryhmddn kuuluu esimerkinomaisesti nelja alla
olevaa kuivaussylinterid 15 - 18 ja kolme pd&dlld olevaa k&idn-
téimutelaa 25 - 27. T&mdn kuivausryhmin l&pi kulkee toinen
huopa 20 ja se kulkee aluksi ns. siirtoimutelan 24 kautta,
joka on v&alittomésti ensimmdisen kuivaussylintrin 15 edessé.
Tarkemmin sanottuna: Siirtoimutela 24 on ensimm#isen kuivaus-
ryhman viimeisen kuivaussylinterin 14 ja toisen kuivausryhmén
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ensimmidisen kuivaussylinterin 15 vdlissd. Kuvion 1 mukaan
paperiraina 9 kulkee vapaalla kulkumatkalla ensimmdiseltd
huovalta 10 toiselle huovalle 20. Vapaa Kulkumatka alkaa
ohjaustelan 19 keh&ltd ja se pddttyy imuvyohykkeen 24' alu-
eella, siirtoimutelan 24 kehalld. Toisessa kuivausryhmdssa

joutuu paperin yldsivu kosketukseen kuivaussylinterien 15 -

18 kanssa.

Kuviosta 1 havaitaan, ettd paperiraina 9 kiertyy siirtoimute-
lan 24 kehdn ympdri vain pieneltd osalta. Edulliseksi tulee
kKiertokulma esimerkinomaisesti valilla 30 - 50°., Mikadli ni-
mittdin halutaan saavuttaa se, ettd paperirainalle 9 syntyy
mutkaa mahdollisimman vdhdn sen kulkiessa sylinterien 14 ja
15 v&alilla. Témd helpottaa (paperikonetta kdyntiinajettaessa
tai paperirainan repedmén jédlkeen) paperirainan pujottamista
kuivausosaan, erityisesti paperirainan reunasuikaleen kédrjen
paikoilleen johtamista, joka tunnetulla tavalla aluksi kulkee
kuivausosan l&pi. T&81ll6in ei tarvita - verrattuna vanhempiin

jarjestelmiin - mitdan nuoranjohdetta.

Tdhdnastisen selityksen mukainen, kahden kuivausryhm#én 11 -
14 ja 15 - 18 v&lissa oleva avoin (ja k&&ntékohdaksi raken-
nettu) erotuskohta tunnetaan edelleen siitd, ettd - erityi-
sesti ensimmdisen kuivausryhmédn viimeisen sylinterin 14 ja
siirtoimutelan 24 vdlissd - on paperirainalla 9 ainakin l&hes
suora kulkurata. Toisin sanoen: paperiraina 9 kiertyy hyvin
pienessd kulmassa sylinterin 14 takana olevan ohjaustelan 19
ympdri, Kulman ollessa v&alilada 0 - 30°. Siirtoimutelan 24 ak-
seli on kuvion 1 mukaan l#éhelld tasoa E, joka madraytyy kah-
den vierekkdisen kuivaussylinterin 14 ja 15 akselien mukaan.
Kuviossa 1 on siirtoimutelan 24 akseli hieman mainitun.tason
E alapuolella. Akseli voi olla myds tarkoin tédssd tasossa tai
poikkeustapauksessa hieman sen yl#puolella. Tiéssd poikkeusta-
pauksessa kiertyisi paperiraina 9 siirtoimutelan ympdri hie-
man suuremmassa kKulmassa. Mutta t&mid kulma ei saa kuitenkaan
ylittaa 90°.
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Kuvion 1 symbolisessa esityksessd on siirtoimutelassa perfo-
roitu telanvaippa ja sisdpuolella oleva imulaatikko, joka
rajaa imuvyohykkeen 24'. Tastéd poiketan voi kuvion 3 mukaan
siirtotela 24b olla muidenkin tunnettujen rakenteiden mukai-
nen. Telanvaipassa voi olla esimerkinomaisesti, mikd on esi-
tetty symbolisesti katkoviivaympyr&lla, kehduria ja/tai rei-
kid. Viimeeksi mainitussa tapauksessa ovat l8pimenevdt reidt
edullisia, koska tuleva ilmavirta voi k&aadntyad sisd@puolelle.
Kehdurilla varustettuun telanvaippaan voidaan yhdist&a, mika-
1li se on tarpeen, tunnettu ulkopuolella oleva imulaatikko
24c. Mikdli telanvaippa on perforoitu, voidaan ilma, mikgli

tarpeen, imed ulos onton telantapin 24d kautta.

Kuvion 1 mukaan ovat kuivaussylinterit 11 - 14 ja 15 - 18
horisontaaliriveissd. Ensimmdisen kuivausryhmdn sylinterit 11
- 14 ovat korkeuseron H verran ylemp&nd kuin toisen Kkuivaus-
ryhmdn sylinterit 15 - 18. Korkeusero H on suunnilleen sama
kuin sylinterin halkaisija D. Tasossa E mitattu, kahden vie-
rekkdisen kuivaussylinterin 14 ja 15 valiin jaadva vapaa vali
A on suunnilleen puolet sylinterin halkaisijasta D tai vield
pienempi. Mahdollisimman suurella korkeuserolla H ja mahdol-
lisimman pienelld valilld A mydtdvaikutetaan kuivausosan
kokonaispituuden mahdollisimman laajaan pienenemiseen. Sen
vuoksi valitaan ensisijassa siirtoimutelan 24 halkaisija d
mahdollisimman pieneksi; ja lis&ksi on kummankin kuivaussy-
linterin 14 ja 15 v&liin j&&va mainittu vapaa vdli A vain
vahdn suurempi kuin telan halkaisija d. T&dssd yhteydessd on
edullista pitéd erityisesti siirtoimutelan 24 ja perdssa
olevan Kuivaussylinterin 15 v&liin j&&vi vdli mahdollisimman
pienend. T&m& antaa my0s paperirainalle 9 varmemman ohjauk-

sen.

Kuviosta 1 poiketen on myds mahdollista sijoittaa kaikki
sylinteririvit samalle korkeudelle (DE 40 37 423 = US
5 146 696; P 4772), nimittdin silloin, kun kuivausosalle

voidaan mitoittaa hieman suurempi kokonaisrakennepituus.



10

15

20

25

30

'35

8

Ohjaustela 19 voidaan rakentaa yksinkertaiseksi sileé&ksi
telaksi ("tdysputkitela"). Tasta poiketen se voidaan rakentaa
myos uritetuksi telaksi tai imutelaksi, jossa on pieni imu-
vyohyke 19' (esitetty symbolisesti katkoviivoituksella). T&ma
imuvy®dhyke jarjestetdsn sinne, missd paperiraina 9 ja huopa 9
irtoavat kuivaussylinteriltd 14. Jotta paperiraina 9 kulkisi
huovan mukana mahdollisimman varmasti tdssd irtoamiskohdassa,
on ohjaustela 19 hyvin pienen v&lin a p#dssid sylinterin 14
kehidstd. Samaa tarkoitusta varten voi mainitussa irtoamiskoh-
dassa olla kiinted imulaitteisto; katso kuviossa 2 esimer-
kinomaisesti sgylinteriin 18 liittyvad rainanstabilisaattoria
38. Kummankin vaihtoehdon kohdalla on edullista se, etté
vilittomédsti ensimmidisen kuivausryhmdn viimeiselld kuivaussy-
linterilld 14 olevan rainan irtoamiskohdan per&ssd on kapea
kaavin 37 ohjauksenpuoleisen paperirainan reunan alueella.
Kaavin irrottaa (paperirainaa kuivausosaan pujotettaessa)
paperirainan reunasuikaleen tulevan kdrjen sylinterilta 14.
Kaapimessa 37 voi olla -~ tunnetulla tavalla - puhalluslait-
teisto, joka ohjaa reunasuikaleen siirtoimutelalle 24.

Kuvion 2 mukaan voidaan sylinterien 14 ja 15 védlissid oleva
erotuskohta (kuviosta 1 poiketen) rakentaa suljetuksi erotus-
kohdaksi. Tdmd p&tee silloin, kun ensimmdinen huopa 10, joka
on esitetty ehjdlld viivalla, kulkee yhdessd rainan 9 kanssa
sylinteriltd 14 suoraa kulkurataa pitkin siirtotelalle 24a.
Sielld raina irtoaa ensimmiiseltd huovalta 20 ja Kulkee toi-
sen huovan 20 varassa edelleen toisen kuivausryhmén ensimmii-
selle kuivaussylinterille 15. Ensimmiinen huopa 10 kulkee
siirtotelalta 24a normaalille ohjaustelalle 19a ja sielta
takaisin ensimmé@isen kuivausryhmdn alkuun. Kuviossa 2 oleva
sylintereiden 14 ja 15 vdlinen erotuskohta voidaan rakentéa
mydskin avoimeksi erotuskohdaksi, kun mainittu ohjaustela on
asemassa l19a'. Tassd tapauksessa raina 9 kulkee huovasta 10
irtiolevana, sylinteriltd 14 l&htien siirtotelalle 24a. Huopa
10 kulkee sylinteriltd 14, kuten pistekatkoviivoituksin esi-
tetéédn - pienellé kulmalla rainasta 9 eroten - ohjaustelalle
19a'. Toisena vaihtoehtona voi ohjaustela 19a olla siidettsd-
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viss&d kayton aikana, viitteilld 19a ja 19a' merkittyjen ase-
mien vadlilla, kts. kaksoisnuoli P. N&in ollen voidaan valita
esim. asema 19a paperirainan sisdanpujottamiseksi, ja asema

19a' sitten normaalia kdyttdtilaa varten.

Kuvioissa 1 ja 2 esitetddn vield kolmas Kuivausryhmd, johon
kuuluu huopa 30, kaksi p8dlld olevaa kuivaussylinterid 31 ja
32, siirtoimutela 34 ja k&intdimutela 35. Kuviossa 1 on esi-
tetty vield viimeisen sylinterin 32 perdssd oleva normaali
ochjaustela 36. T&lloin oletetaan niin, ettd kuivausryhma 30 -
36 on kuivausosan viimeinen kuvausryhmd, josta valmiiksi
kuivattu paperiraina 9 kulkee tédssd esittdmdttd jatetylle,
perdssd olevalle asemalle (esimerkinomaisesti kiillotuskone,
rullauslaite, liimapuristin, sivelylaitteisto tms.). Sylinte-
rien 18 ja 31 vidlinen erotuskohta on rakennettu kuvioiden 1
ja 2 mukaan ensisijassa avoimeksi erotuskohdaksi, vastaten
edells selitettyd sylinterien 14 ja 15 valistd erotuskohtaa.
Toisin sanoen: Patenttivaatimusten ne tunnusmerkit, joilla
viitataan ensimmdisen ja toisen kuivausryhmdn vadlissd olevaan
erotuskohtaan, koskevat myds toisen ja kolmannen kuivausryh-

mén vidlissd olevaa erotuskohtaa.

Kuvion 4 mukaan on kolmannen kuivausryhmédn ensimmdisen sylin-
terin 31 edessd olevalla siirtotelalla 34a siled tai uritettu
telanvaippa. Sama koskee sylinterin 18 perdssid olevaa oh-
jaustelaa 29a. Ensisijassa on tela 29a siled ja tela 34a
uritettu. Rainan 9 kulkurata on l&hes tangentiaalinen sylin-
terien 18 ja 31 suhteen; so. telat 29a ja 34a sijaitsevat
siten, ettd raina 9 muodostaa ndiden telojen pinnalla vain
hyvin pienen kiertokulman. T&md& kulma on ensisijassa telan
29a kohdalla suunilleen nolla, telan 34a kohdalla valilli 10
- 30° (kts. kulma c). Mikdli ohjaustelojen 29a ja 34a valiin
on sijoitettava kérjenleikkuri, niin silloin vapaa rainankul-
kumatka muodostetaan suhteellisen pitk#ksi. Muussa tapaukses-
sa se voidaan tehdd lyhyemm#ksi kuin mit# kuviossa 4 on esi-
tetty.
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Kaikkien kuvioiden kohdalla patee seuraava: Jo mainittujen
kapeiden reunasuikalekaapimien 37 lisd8ksi on ainakin osassa
kuivaussylintereitd kussakin yksi kaavin 39, joka kulkee koko
rainan leveyden yli. K&antdimuteloihin voi kuhunkin kuulua
tunnettu Kuumailmapuhalluslaatikko 40, kuten esim. kdantdéimu-
telan 22 kohdalla esitet&an.
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Patenttivaatimukset ~ 8

1. Jatkuvan rainan, erityisesti paperirainan valmistukseen

tarkoitetun koneen kuivausosa, jolla on seuraavat tunnusmer-
kit:

a) kuivausosaan kuuluu useita kuumennettavia kuivaussylinte-
reitd (11 - 14), jotka muodostavat ensimmdiesen kuivausryh-
man, ja jotka koskettavat rainan toista sivua, sekd useita
kuumenhettavia kuivaussylintereitd (15 - 18), jotka muodosta-
vat toisen kuivausryhmdn, ja jotka koskettavat rainan toista
sivua, jolloin aina kahden kuivaussylinterin vdlissd on k&in-
tétela (21 ~ 23, 25 - 27);

b) ensimmdisessd kuivausryhmdssd on ensimmdinen huokoinen,
paatodn huopa (10), ja toisessa kuivausryhmé@ssd on toinen
huokoinen, pdiatén huopa (20), jolloin jatkuva raina (9) kul-
kee jokaisessa kuivausryhmdssd yhdessd@ huovan kanssa vuoro-
tellen kuivaussylinterien kautta ja kdiantdtelojen kautta,
jolloin huopa joutuu suoraan Kosketukseen kd&ntdtelojen kans-
sa; tunne t tu seuraavista tunnusmerkeista:

c) kahden kuivausryhman vdliss8d on toisessa huopalenkisséd
(20; 30) oleva siirtotela (24; 24a; 24b; 34), joka on samalla
toisen huovan ohjaustela;

d) raina (9) kulkee ensimmiisen kuivausryhmé8n viimeiselti
sylinteriltd (14) siirtotelalle (24) ja kiertyy sen ympéri

korkeintaan 90° kulmassa.

2. . Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivausosa, t un n e t-
t u giitd, ettd siirtotela (24; 24a; 34) on rakennettu imu-

telaksi.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivausosa, t un n e t-
t u siitd, ettd siirtotelassa (24b) on keh#durilla ja/tai
rei'illd, ensisijassa lédpimenevills rei'illd varustettu vaip-

pa.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen kuivausosa,
tunnettu siitd, ettd siini on ainakin lihes suora
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rainan kulkurata viimeiseltd sylinteriltd (14) siirtotelalle

(24;: 24a; 24b; 34).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen kuivausosa, t unn e t-
t u siitd, ettd ensimmdisessd huopalenkissd (10) oleva oh-
jaustela (19) koskettaa mainittua rainan kulkurataa.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen kuivausosa, t unne t-
t u siitd, ettd raina (9) kiertyy mainitun ohjaustelan (19)
ympéari kulmassa, joka on 0°:een ja korkeintaan 30°:een valil-

18 (ensisijassa korkeintaan 15°).

7. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 6 mukainen kuivausosa,
tunnettu siitd, ettd siirtotelan (24) akseli on ta-
sossa (E) tai lghelld sitd, ja jonka tason mddrittdsd kahden
vierekkdisen kuivaussylinterin (14, 15) akselit.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen Kuivausosa, t unne t-
t u siitda, ettd kahden vierekkdisen kuivaussylinterin (14 ja
15) védlinen vapaa vidli on suunnilleen puolet sylinterin hal-

kaisijasta (D).

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen kuivausosa, t un n e t-
t u siitd, ettd vapaa vdli (A) on vain hieman suurempi kuin

siirtotelan (24) halkaisija (4).

10. Jonkin patenttivaatimuksen 5 - 9 mukainen kuivausosa,
tunnettu siitd, ettd mainittu ohjaustela (19) on
hyvin pienen vélin (a) péd8ssd ensimmiisen kuivausryhmin vii-
meisestd sylinteristd (14), ja ettd tédssid sylinterissa (14)
olevan rainan irtoamiskohdan alueella on imuvydhyke (19').

11. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 9 mukainen kuivausosa,
tunnettu siitd, ettd ensimmiisen kuivausryhmdn vii-
meiselld sylinterilld (14) olevan rainan irtoamiskohdan alu-
eella on kiinted imulaitteisto (38), joka sijaitsee ensimméi-
sessd viiralenkissd (10).
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12, Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 11 mukainen kuivausosa,
tunnettu siitd, ettd valittomadsti ensimmlisen kui-
vausryhmidn viimeiselld sylinterilld (14) olevan rainan irto-
amiskohdan takana on kapea kaavin (37), joka vain irrottaa

siirtoreunasuikaleen karjen.

13. Patenttivaatimuksen 4 mukainen Kuivausosa, t un n e t-
t u siitd, ettd ensimmdinen huopa (10) ja raina (9) kulkevat
ainakin l&hes samaa kulkurataa pitkin viimeiseltd sylinte-

riltd (14) siirtotelalle (24a).

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen kuivausosa, t u n-
nettu siitd, ettd ensimmdinen huopa (10) kulkee rainan
(9) kanssa kosketuksessa, suoraa Kulkurataa pitkin, viimei-
seltd sylinteriltd (14) siirtotelalle (24a) ja siitd edelleen
ilman rainaa ensimmdisessd huopalenkissd olevalle ohjauste-
lalle (19a).

18. Patenttivaatimuksen 13 mukainen kuivausosa, t u n-
nettu siitd, ettd ensimmdinen huopa (10) kulkee suoraa
kulkurataa pitkin, joka erocaa pieness& Kulmassa rainan (9)
kulkuradasta, viimeiseltd sylinteriltd (14) - pienen v&dlin
pddissd siirtotelan (24a) ohi - ensimmidisessid huopalenkisséa

olevalle ohjaustelalle (19a').

16. Patenttivaatimuksen 13 mukainen kuivausosa, t u n-
nettu siitd, ettd ensimmdistd huopaa varten on siirto-
telan (24a) ladheisyydessd ja toisen kuivausryhm&n ensimmidisen
sylinterin (15) l&heisyydessd ensimmiisessd huopalenkissi
(10) oleva ohjaustela (19a).

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen Kuivausosa, t u n-
nettu siitd, ettd mainittu ohjaustela (19a) on siten
lijkutettavissa, ettd huopa, rainasuunnassa kKatsottuna vii-
meisen sylinterin (14) takana, on halutulla tavalla

a) joko kosketuksessa rainan (9) kanssa aina siirtotelalle
(24a) saakka ja kulkien siitd ohjaustelalle (19a),
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b) tai se kulkee ohjaustelalle (19a') eroten pienessd kulmas-

sa rainasta (9).

18, Patenttivaatimusten 2 - 5 mukainen kuivausosa, t u n-
nettu siitd, ettd siind on ainakin lahes suora rainan
kulkurata etumaisen kuivausryhmdn viimeiseltd sylinteriltd
(18) perassi olevan kuivausryhmdn ensimmdiselle sylinterille
(31), ja ettd mainittu ohjaustela (19) on rakennettu ensisi-

jassa normaaliksi tédysputkitelaksi (kuvio 4).

19. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen kuivausosa,
tunnettu siitd, ettd siirtotelan (24) imuvydhyke
(24') ulottuu suuremman kehdalueen yli kuin se kehdnosa,

jonka ympédri raina (9) kiertyy.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen kuivausosa, t u n-
nettu siitd, ettd imuvybhykettd (24') on pidennetty
rainasuuntaa vastaan rainan kiert&mdn kehdnosan yli.

21, Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 20 mukainen kuivausosa,
tunnettu seuraavista tunnusmerkeisti:

a) kuivaussylinterit (11 - 14, 15 - 18) ovat olennaisesti
horisontaaliriveiss4,:

b) rainan alasivun kanssa kosketukseen tuleva sylinteririvi
(11 ~ 14) on korkeuseron (H) verran ylemp&nd kuin rainan
yldsivun kanssa kosketukseen tuleva sylinteririvi (15 - 18).

22. Patenttivaatimuksen 21 mukainen kuivausosa, t u n-
nettu siitd, ettd KRorkeusero (H) on suunnilleen sama
kuin sylinterin halkaisija (D).

23. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 22 mukainen kuivausosa,
tunnettu siitd, ettd kuivausosan loppualueella on
kaksi kuivausryhmdd, ja ettd toista kuivausryhm#i voidaan
ajaa pienemmdllsd nopeudella kuin ensimmiists Kuivausryhmis,
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