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(67) Die Erfindung betrifft ein Andruckelement fiir
zwaeiseitig arbeitende Breitbandkontaktschleifmaschinen
mit Gleitschicht und elastischer Schicht, wobei die aus
einem kompakten Gleitmaterial auf Graphitbasis
bestehende Gleitschicht auf eine Tragerschicht aus einem
biegesteifen Material losbar aufgeklebt und der so
entstandene Verbund zusammen mit der elastischen
Schicht durch |6share mechanische Verbindungselemente
auf einem Metalitrager befestigt ist. Die mechanischen
Verbindungselemente sind véllig in die Tréagerschicht
eingelassen. Dadurch ist das kompakte Gleitmaterial (iber
seine gesamte Dicke fiir Schleifzwecke nutzbar. Uber den
mechanischen Verbindungselementen sind in dem
kompakten Gleitmaterial Durchgangsbohrungen
angeordnet, durch die diese Verbindungselemente
eingebracht oder entfernt werden konnen. Als biegesteifes
Material wird vorzugsweise ein Hartgewebe und als
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Figur 1

elastische Schicht ein auf Druck federndes Element
eingesetzt. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Andruckelement fiir zweiseitig arbeitende Breitbandkontaktschleifmaschinen mit Metalltrager,
elastischer Schicht und Gleitschicht, gekennzeichnet dadurch, daR die Gleitschicht, die aus einem
an sich bekannten kompakten Gleitmaterial auf Graphitbasis (5) besteht, auf eine Schicht aus einem
biegesteifen Material (3) 16sbar aufgeklebt ist, dal dieser Verbund zusammen mit der elastischen
Schicht (2) durch 16sbare mechanische Verbindungselemente (4), dia vdllig in die Schicht aus
biegesteifem Material (3) eingebracht sind, auf dem Metalltriger (1) befestigt ist und daf das
kompakte Gleitmaterial (5) Gber den mechanischen Verbindungselementen (4)
Durchgangsbohrungen (6) aufweist, durch die diese Verbindungselemente (4) eingebracht oder
entfernt werden kénnen.

2. Andruckelement nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das biegesteife Material (3) ein
Hartgewebe ist.

3. Andruckelementnach Anspruch 1und2, gekennzeichnet dadurch, dafd die elastische Schicht(2) ein
auf Druck federndes Element ist.

4. Andruckelement nach Anspruch 3, gekennzeichnet dadurch, daR das auf Druck federnde Element
ein mit Druckluft gefilites “issen mit regelbarem Druck ist.

5. Andruckelement nach Anspiuch 3, gekennzeichnet dadurch, daf3 als auf Druck federndes Element
Druckfedern angeordnet sind.

6. Andruckelement nach Anspruch 3, gekennzeichnet dadurch, daf als auf Druck federndes Element
Gummifedern angeordnet sind.

7. Andruckelement nach Anspruch 1,2und 3, gekennzeichnet dadurch, daR das kompakte
Gleitmaterial (5) mit Schmelzklebstoff auf das biegesteife Material (3) aufgeklebt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft den Aufbau eines Andruckelementes mit gleitfdhiger Schicht fir 2weiseitig arbeitende
Breitbandkontaktschleifmaschinen. .

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Andruckelemente bestehen in der Regel aus einem Triger aus Metall, auf den ein Filzbelag aufgebracht ist, der wiederum mit
ginem sogenannten Gleitbelag, das ist ein mit einem gleitfahigen Material wie Graphit beschichtetes Gewebs, belagt ist. Dieser
Gleitbelag wird durch die Gleitbewegung beim Abstiitzen des Schleifbandes wihrend des Schleifprozesses mechanisch stark
beansprucht und unterliegt einem relativ raschen VerschleiB. Er muR nach einer Standzeit von 15 bis 25 Betriebsstunden
ausgewechselt werden.

Es wurde bereits versucht, anstelle des Graphitgleitbelages ein kompaktes Gleitmaterial auf Graphitbasis einzusetzen und
dadurch die Standzait zu verlingern. Bei dieser Losung ist das kompakte Gleitmaterial mittels Schraubverbindung auf dem
Metalitrager des Andruckelementes befestigt, d.h. die Schraubenhalterung befindet sich direktin dem kompakten Gleitmaterial.
Dadurch kann dieses nicht vollstandig genutat werden, da der fir die Schraubverbindung benétigte Teil bei
VerschleiBerscheinungen nicht mehr nivelliert werden kann und deshalb verworfen werden muB. Nachteilig ist weiterhin das
insgesamt starre System, das zu erhéhter Abnutzung des Gleitbelages fihrt sowie die infolge der Spradigkeit des kompakten
Gleitmaterials vorhandene Bruchgefahr.

Ziel der Erfindung

Die vorlisgende Erfindung hat das Ziel, die Standzeiten zwischan den erforderlich werdenden Nivellierungen und den
Ausnutzungsgrad von kompaktem Glaitmaterial auf Graphitbasis zu erhéhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, kompaktes Gleitmaterial auf Graphitbasis an Andruckelementen so zu befestigen, daf es (iber
seine gesamte Dicke fiir Schleifzwecke genutzt werden kann und dal® gleichzeitig eine gewisse Elastizitét erreicht wird.
ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, dal bei einem Andruckelement fiir zweiseitig arbeitende
Breitbandkontaktschleifmaschinen mit Metalltrdger, elastischer Schicht und Gleitschicht die Gleitschicht, die aus einem an sich
bekannten kompakten Gleitmaterial auf Graphitbasis besteht, auf eine Schicht aus einem biegesteifen Material 18sbar aufgeklebt
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und der so entstandene Verbund zusammen mit der elastischen Schicht durch lésbare mechanische Verbindungselemente auf
dem Metalltriger befestigt ist. Diese Verbindungselemente sind véllig in die Schicht aus biegesteifem Material eingelassen. Sie
werden durch Durchgangsbohrungen, die iber den mechanischen Verbindungselementen angeordnet sind, eingebracht oder
entfernt. Das biegesteife Material wirktals Tragerschicht fiir das kompakte Gleitmaterial und auch versteifend fiir den gesamten
auf den Metalltriger aufgebrachten Verbund. Vorteilhafterweise besteht es aus Hartgewsbe.

Eine giinstige Ausfihrungsform fiir die elastische Schicht ist ain auf Druck federndes Element, das aus einem mit Druckluft
gefiillten Kissen besteht, dessen Druck regelbar ist, so daB die Andruckkraft des Kissens geéindert werden kann. Es ist aber auch
méglich als auf Druck federndes Element mehrere Druckfedern oder Gummifedern zu verwenden. Vorteilhafterweise sind diese
in zwel Reihen angeordnet.

Das auf Druck federnde Elament gewahrleistet eine gewisse Elastizitat des Andruckelementes, wodurch UnregelmiBigkeiten,
wie sie innerhalb der Schleifgutoberfliche beziiglich der Dicke oder der Hérte auftrelen, weniger verschleiBend wirken, Dadurch
wird das Schleifergebnis verbessert. Besonders vorteilhaft ist die erfindungsgemaRe Trigarschicht. Sie nimmt die
Schraubverbindung auf, die die Austauschbarkeit der elastischen Schicht ermaglicht. Gleichzeitig tragt sie den kompakten
Gleitbelag, der durch Losen der Schraubverbindung zum Nivellieren der Abnutzungserscheinungen zusammen mit der
Triigerschicht vom Andruckelement abgenommen werden kann. Sie arlaubt auBerdem bei Bedarf das Fiigen des kompakten
Gleitmaterials in L&ngsrichtung, was bei einer federnden Unterlage sonst nicht maglich wére und stabilisiert den gesamten

Bel 'g des Andruckelementes, insbesondere auch die kompakte Gleitmaterialschicht, die durch ihre Sprodigkeit bruchgeféhrdet
ist.L - Losbarkeit des kompakten Gleitmaterials von der Tréigerschicht sichert die Wiederverwendung dieser nach dem
Verbrauch des Gleitmaterials.

Ausfihrungsbelsplel

Die Erfindung ist nachste:iend an einem Ausfihrungsbeispiel naher erldutert. In der zugehérigen Zeichnung zeigt Figur 1 die
Prinzipdarstellung eines Schleifschuhes fiir eine zweiseitig arbeitende Breitbandkontaktschleifmaschine fiir den Feinschliff.
Dieser Schleifschuh besteht aus einem Metalltréger 1, der mittels Fiihrung auf die Halterungsschiene an der Maschine
aufgeschobenwird. An diesem Metalltriger 1 sindzweiReihen Druckfedern 2 jeweils entlang der Langskante des Schleifschuhes
angeordnet. Auf diesen Druckfedern 2 liegt eine 10mm dicke Trégerschicht 3 aus Hartgewebe auf. Sie ist iber die Schrauben 4,
die mittig durch die Druckfedern 2 hindurchgehen, mit dem Metalltréger 1 verbunden. Auf die Trgerschicht 3 aus Hartgewebe
ist eine 10mm dicke Schicht aus plattenformigem, mit synthetischen Harzen imprégniertem Elektrographit 5, der Giber den
Schrauben 4 je sine dem Durchmesser der Schraubenkdpfe angepalte Durchgangsbohrung 6 hat, mittels Schmelzkleber
aufgeklebt. Die Oberseite dieses Elektrographites b driickt wéhrend des Schleifens auf das Schleifband und wirkt als Gleitschicht.
Dabei wird sie abgenutzt. Die entstehenden Abnutzungsprofile beeintriichtigen die Qualitét des Schleifergebnisses. Sie miissen
deshalb von Zeitzu Zeit nivelliert werden. Das geschieht entweder auBerhalb der Breitbandkontaktschleifmaschine durch Ldsen
der Schrauben 4und Entnahme der Elektrographitschicht 5 zusammen niitder Tragerschicht 3 aus Hartgewebe oder bei Verbleib
in der Maschine auf folgende Weise: Der dem abzurichtenden Gleitbeleg gegeniiberliegenda Schleifschuh wird entfernt und
statt dessen eine Abrichtvorrichtung eingesetzt. AuBerdem wird das zum Schleifschuh mit dem abzurichtenden Gleitbelag
gehdrende Schleifband entfernt. Dann wird der abzurichtende Schleifschuh mittels Hohenverstellung an das umlaufende
Schleifband der Abrichtvorrichtung herangefiihrt und solange geschliffen, bis das Abnutzungsprofil nivelliert ist. Eine
Nivellierung des Elektrographits 5 ist méglich, bis keine geschlossene Flicks mehr vorhanden ist, d. h. bis er bis auf die
Trigerschicht 3 abgetragen ist. Dann miissen die Reste des Elektrographits 5 nach Erwérmen der Klebstoffschicht auf ca, 200°C
mechanisch entfernt und ein neuer Elektrographitbelag aufgeklebt werden.
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