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Regallager (10) mit mindestens zwei Regalgassen
(1, 2) und darin verfahrbaren Regalbediengeraten
(3, 4), wobei fur jede Regalgasse (1, 2) eine
Ubergabestelle (U1, U2) vorgesehen ist, von der aus
bzw. auf die die Regalbediengerate (3, 4) Lagergut
(5) aufnehmen bzw. abgeben, wobei direkt neben
der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1)
eine quer Uber die erste Regalgasse (1)
aufschlagbare Férderbricke (6) vorgesehen ist, Uber
die Lagergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2)
der zweiten Regalgasse (2) verbringbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Regallager mit mindestens zwei zwischen Regalen liegenden
Regalgassen und darin verfahrbaren Regalbediengeréten, wobei fir jede Regalgasse eine
Ubergabestelle vorgesehen ist, von der aus bzw. auf die die Regalbediengeréite mittels Férder-
einrichtungen Lagergut aufnehmen bzw. abgeben. Weiters betrifft die Erfindung ein Regalbe-
diengerat flr ein solches Regallager sowie ein Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut in
einem Regallager.

[0002] Moderne Regallager bieten fiir Tausende von palettierten Lagerguitern Lagerplatz, wobei
zwischen den einzelnen Lagerplatzen Regalgassen bzw. Gange freigelassen sind, in denen
Regalbediengeréte flir ein meist voll automatisches Be- und Entladen der Stellplatze mit Lager-
gutern sorgen. Dabei ist flr jedes Regalbediengerat in jeder Regalgasse eine separate Uberga-
bestelle vorgesehen, auf welches bzw. von welchem Lagergut auf ein jeweils der Regalgasse
zugeordnetes Férderband auf-bzw. abgeladen werden kann.

[0003] Um diesen Vorgang zu verbessern, ist beispielsweise aus der EP 0 407 703 A1 bekannt,
wahrend der Wareniibergabe vom Férderband auf das erste Regalbediengerat am Regalbe-
diengerat eine Umlagerung vorzunehmen.

[0004] Aus der EP 2 052 994 A1 ist eine Weiterleitungsvorrichtung zwischen zwei Férderban-
dern bekannt, wobei die Weiterleitungsvorrichtung dazu dient, eine Palette auf ein Shuttlefahr-
zeug zu Uberfihren.

[0005] Aus der EP 0 961 743 B1 ist ein Schlitten bekannt, der ein Fahrzeug aufnimmt, wobei
der Schlitten zwei solche Fahrzeuge aufnehmen kann und jedes Fahrzeug mit einer Palette
versehen ist.

[0006] Die EP 0 442 000 A1 zeigt ein Regallager mit mehreren Regalgassen mit darin verfah-
ren Regalbediengeraten und Ubergabestellen Entlang der Stirnseite des Regallagers verlauft
ein langer Farderer, der Lagergut zu den Ubergabestellen transportiert.

[0007] Vor allem, wenn mehrere Regalgassen vorgesehen sind, stellt sich das Problem, wie
Lagergut am effizientesten von einer meist in der Nahe der ersten Regalgasse angeordneten
zentralen An- und Auslieferungsstelle fiir das gesamte Regallager zur zweiten, dritten, vierten
usw. Regalgasse verbracht werden kann. Dazu ist bei vielen Regallagern fir das Zubringen und
Herausbringen von Lagergut eine Hauptférderanlage, die von der einzigen, zentralen An- und
Auslieferungsstelle bedient wird, vorgesehen. Im Regallager zweigt sich dann diese Hauptfér-
deranlage in mehrere Férderanlagen auf, die teilweise relativ umsténdlich und aufwéndig zu
den einzelnen Regalgassen flhren, von welchen ein in der jeweiligen Regalgasse vorgesehe-
nes Regalbediengerat das Lagergut Gber Ubergabestellen entsprechend abladen bzw. abholen
kann.

[0008] Als Losung ist dazu aus dem Stand der Technik beispielsweise bereits bekannt, dass
das erste Regalbediengerat das Lagergut direkt oder tber ein Zwischenférderband zum zweiten
Regalbediengerét reicht. Allerdings kann wahrenddessen das erste Regalbediengerat nicht
seiner eigentlichen Aufgabe - die erste Regalgasse zu bedienen - nachkommen.

[0009] Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, ein gegeniiber dem Stand der Technik
verbessertes Regallager anzugeben. Insbesondere sollen die umstandlichen, kostenintensiven
und oft relativ langen Férderanlagen zu den weiter entfernten Regalgassen vermieden werden.
Zudem soll das erste Regalbediengerét moglichst effizient und multifunktionell engesetzt wer-
den kénnen. Bevorzugt soll die Zeit, in der das erste Regalbediengerat an der Ubergabestelle
der ersten Regalgasse steht, dazu benutzt werden, um Lagergut zu einem zweiten Regalbe-
diengerat weiterleiten zu kénnen.

[0010] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass direkt neben der Ubergabestelle der ersten
Regalgasse eine quer dber die erste Regalgasse aufschlagbare Férderbriicke vorgesehen ist,
Uber die Lagergut von bzw. zur Ubergabestelle der zweiten Regalgasse verbringbar ist, wobei
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die Forderbricke den Verfahrweg des Regalbediengerats kreuzt und zwischen den Regalen
aufschlagbar ist. Dadurch kann im Bereich der Ubergabestelle der ersten Regalgasse Lagergut
auch fur die zweite Regalgasse relativ rasch zur bzw. von der Hauptférderanlage weitergeleitet
werden. Durch die Querung der ersten Regalgasse mittels der Briicke wird ein umsténdliches
Umleiten der Férderanlage im Regallager vermieden.

[0011] Ein bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung kann vorsehen, dass
die Férderbriicke von einer aufgeschlagenen, brickenbildenden Position entfernbar ist. Dabei
sollte darauf geachtet werden, dass die F6rderbriicke nur dann aufgeschlagen ist, wenn das
erste Regalbediengerat an der Ubergabestelle der ersten Regalgasse oder bei einem Lager-
stellplatz steht.

[0012] Ein weiteres bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel kann vorsehen, dass zwischen erster und
zweiter Regalgasse eine Zwischenfoérderanlage im Wesentlichen quer zu den Regalgassen
angeordnet ist, wobei ein Ende der Zwischenférderanlage die Ubergabestelle der zweiten Re-
galgasse und das andere Ende eine Briickenibergabesteile zur quer Uber die erste Regalgasse
aufschlagbaren Férderbriicke bildet.

[0013] GemaB einer ersten, alternativen, erfindungsgemafBen Ausflihrungsvariante der Forder-
briicke kann vorgesehen sein, dass die Forderbriicke zwischen der aufgeschlagenen Position
und einer eingezogenen Position bewegbar ist, wobei die Férderbriicke von der eingezogenen
Position in die aufgeschlagene Position quer Uber die erste Regalgasse ausfahrbar ist. Bei-
spielhaft sei flir eine ausfahrbare Férderbriicke auf die WO 2006/068443 A1 verwiesen. Um
Unfélle oder ZusammenstdBe durch das mit hohen Gewichten beladene und relativ schnell
durch die Regalgasse fahrende Regalbediengerat zu verhindern, kann bevorzugt vorgesehen
sein, dass das in der ersten Regalgasse vorgesehene Regalbediengerat nur bei eingezogener
Position der Férderbriicke ungehindert in der ersten Regalgasse verféhrt. Dazu kann eine
Steuerung oder Regelung die entsprechenden Vorgange tberwachen. Die Briicke selbst kann
dabei beispielsweise von beiden Seiten der Regalgasse ein- und ausfahrbar hineinragen.

[0014] Um dieses Sicherheitsproblem zu vermeiden, kann gemaB einer zweiten, alternativen,
erfindungsgemaBen Ausfiihrungsvariante der Forderbriicke der vorliegenden Erfindung vorge-
sehen sein, dass die Forderbriicke mit dem in der ersten Regalgasse vorgesehenen ersten
Regalbediengerét mit fahrt. Dabei ist die Férderbriicke am ersten Regalbediengerat angeordnet
bzw. direkt mit diesem verbunden. Dadurch kann das erste Regalbediengerat, wahrend es
seiner Tatigkeit des Be- und Entladens vom Lagergut von der ersten Ubergabestelle nach-
kommt, (ber die mitgeflihrte Bricke sozusagen als Verbindungsglied fir die Férderanlage der
zweiten Regalgasse dienen.

[0015] Um ein noch schnelleres Ein- und Auslagern und eine effizientere Zeitnlitzung zu ge-
wabhrleisten, kann bevorzugt vorgesehen sein, dass die Ubergabestellen, vorzugsweise Ulberei-
nander angeordnet, jeweils eine Abgabestelle fir abzugebendes Lagergut und eine Annahme-
stelle fur anzunehmendes Lagergut aufweisen. Durch diese doppelstdckige Anordnung kdnnen
die einzelnen, meist palettierten Lagerglter auf einer Ebene Richtung Ausgang gefiihrt werden
und auf der anderen Ebene gleichzeitig Richtung Stellplatz verfahren werden. Wie an sich
bekannt, kénnen die Regalbediengerate jeweils eine Férdereinrichtung zum Ein- und Auslagern
des Lagerguts aufweisen.

[0016] Aus dem Stand der Technik sind bereits Regalbediengerate zum meist schienengefihr-
ten Verfahren in einer Regalgasse eines Regallagers bekannt, wobei das Regalbediengeréat ein
Fahrgestell und eine (erste) mit dem Fahrgestell verbundene Férdereinrichtung zum Ein- und
Auslagern von Lagergut umfasst.

[0017] Um ein solches Regalbediengerét in einem erfindungsgemaBen Regallager einsetzen zu
kdnnen, ist gemaB unabhangigem Anspruch 8 eine zweite, vorzugsweise parallel zur ersten
ausgerichtete, Férdereinrichtung vorgesehen, die eine mit dem Fahrgestell verbundene Forder-
briicke zum Verbringen von Lagergut quer Uber die Regalgasse bildet. Somit dient dieses Re-
galbediengeréat einerseits dem Bedienen der ersten Regalgasse und andererseits als Verbin-
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dungsteil der Férderanlage fur die zweite Regalgasse.

[0018] Besonders bevorzugt kann dazu vorgesehen sein, dass die zweite Fdrdereinrichtung
zwei vorzugsweise Ubereinander angeordnete, in entgegengesetzte Richtungen férdernde
Forderbriicken bildet. Als Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass das Regalbediengerat
weitere Bricken als Verbindungsstiick fir eine dritte und vierte Férderanlage mitfihrt bzw.
aufweist.

[0019] Schutz wird auch begehrt fir ein Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut in ei-
nem Regallager, wobei wéhrend vom in der ersten Regalgasse vorgesehenen ersten Regalbe-
diengerat Lagergut von bzw. aus der Ubergabestelle der ersten Regalgasse aufgenommen
bzw. abgegeben wird gleichzeitig lber die direkt neben der Ubergabestelle der ersten Regal-
gasse aufgeschlagene Forderbriicke Lagergut von bzw. zur Ubergabestelle der zweiten Regal-
gasse verbracht wird. Durch diese gleichzeitig méglichen Tatigkeiten ist ein gegeniiber dem
Stand der Technik viel effizienteres Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut in einem
Regallager verwirklicht. Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass fir ein solches Verfahren ein
Regalbediengeréat nach Anspruch 8 oder 9 eingesetzt wird.

[0020] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figu-
renbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbei-
spiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

[0021] Fig.
[0022] Fig. 2
[0023] Fig. 3
[0024] Fig. 4 einen Ausschnitt aus Fig. 2 mit eingezeichnetem Schnitt A-A,
5
6

[y

schematisch ein Regallager nach dem Stand der Technik,
schematisch ein erfindungsgemaBes Regallager,
in einer Seitendarstellung ein Regalbediengerat,

[0025] Fig.
[0026] Fig.

[0027] Fig. 1 zeigt ein Regallager 10 nach dem Stand der Technik, wobei in der ersten Regal-
gasse 1 das erste Regalbediengerat 3 auf einer nicht dargestellten Schiene verfahren werden
kann. Dieses Regalbediengerat 3 kann Uber eine an sich bekannte Foérdereinrichtung 8 Lager-
guter 5 im Hochregal positionieren oder von diesem holen und entsprechend zu einer Uberga-
bestelle U1 der ersten Regalgasse 1 liefern. Von dieser Ubergabestelle U1 gelangt beim Entla-
den das Lagergut 5 lber die der ersten Regalgasse 1 zugeordnete Foérderanlage 12a Uber die
Kreuzungsstelle 13 zur Hauptférderanlage 12 und von dort weiter zur An- und Auslieferungs-
stelle 15. Von der Kreuzungsstelle 13 zweigt eine weitere Forderanlage 12b ab, die relativ lang
und umsténdlich entlang der Regallagerwand 16 bis zur Ubergabestelle U2 fir die Regalgasse
2 fOhrt. Von dieser Ubergabestelle 2 kann ein Regalbediengerat 4 fir die zweite Regalgasse
Lagergut 5 auf- bzw. abnehmen. Um den umsténdlichen und langen Weg fir das Lagergut 5
entlang der Forderanlage 12b abzukiirzen, ist aus dem Stand der Technik bekannt eine Uber-
gabestelle U3 vorzusehen, von bzw. zu welcher das erste Regalbediengerat 3 Lagergut 5 mit-
nehmen kann. Wéahrend das erste Regalbediengeréat 3 allerdings diese Arbeit durchfihrt, kann
es nicht fur seinen eigentlichen Einsatzzweck - die Bedienung des ersten Regallagers 1 - ein-
gesetzt werden.

ein Detail aus Fig. 4 und
den Schnitt A-A durch das Regallager gemas Fig. 4.

—_

[0028] Um nun die aus dem Stand der Technik hervorgehenden Nachteile zu vermeiden, ist in
Fig. 2 die erfindungsgemaBe Lbsung flir ein verbessertes Regallager 10 dargestellt. In dieser
Fig. 2 sind auch die beiden mdglichen alternativen oder gleichzeitig einsetzbaren Varianten der
Brickenbildung 6 dargestellt. In der bevorzugten Variante weist das erste Regalbediengerat 3
nicht nur die Férdereinrichtung 8 zum Ein- und Auslagern von Lagergut 5 in der ersten Regal-
gasse 1 auf, sondern auch eine Briicke 6 als sozusagen mitfahrendes Forderanlageverbin-
dungsstiick auf. Dadurch kann - wahrend das Regalbediengerat 3 an der Ubergabestelle U1
steht - direkt daneben Uber die Briicke 6 Lagergut 5 von der mit der Ubergabestelle U2 fir die
Regalgasse 2 verbundene Zwischenférderanlage 7 quer zur Regalgasse 1 geschleust werden.
Aus dieser Fig. 2 sind die zwei wesentlichen Vorteile der vorliegenden Erfindung ersichtlich,
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wonach gegeniber dem Stand der Technik viel weniger Férderanlagen 12 im Regallager 10
installiert sein missen und vom Regalbediengerat 3 zwei Arbeiten gleichzeitig Gbernommen
werden kénnen. Im Bereich der Briickenlbergabestelle BZ von der Zwischenférderanlage 7 auf
die Briicke 6 kann als Alternative - beispielsweise wenn das Regalbediengerat 3 gewartet wird -
eine verschiebbare Bricke 6¢c mit darauf angeordneter Fordereinrichtung 9 zum Verbinden mit
der Férderanlage 12b vorgesehen sein.

[0029] Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht des in der ersten Regalgasse 1 verfahrbaren und multi-
funktionell einsetzbaren ersten Regalbediengerats 3. Im unteren Bereich ist dabei das Fahrge-
stell 11 des Regalbediengerates 3 dargestellt, welches Uber Antriebsmotoren 19 entlang der am
Boden der Regalgasse 1 des Regallagers 10 montierten Schiene 18 verfahren werden kann.
Dieses Regalbediengerat 3 weist als Hauptkomponente die Férdereinrichtung 8 auf, welche
beispielsweise Uber einen Hubschlitten 17 in der Héhe verfahren werden kann und das Lager-
gut 5 quer zur Regalgasse 1 ein- und ausladet. Das gesamte Regalbediengerdt 3 kann von
einer Steuer- oder Regeleinheit 20 gesteuert oder geregelt werden. Zusétzlich ist am Fahrge-
stell 11 des Regalbediengerates 3 eine doppelstéckige zweite Férdereinrichtung 9 vorgesehen,
welche einerseits eine Briicke 6a bildet, die mit einer entsprechenden Abgabestelle ,,out" hin zur
Briickenlibergabestelle BH mit der Férderanlage 12b korrespondiert, wahrend die Fdrderbriicke
6b mit der Annahmestelle ,in" korrespondiert. Natirlich kann auch die Férdereinrichtung 8
doppelstdckig ausgebildet sein.

[0030] Fig. 4 und 5 zeigen im Detail in Draufsicht das Regalbediengerat 3, wobei in Fig. 4 die-
ses Regalbediengerat 3 an der Ubergabestelle U1 positioniert ist, wahrend direkt daneben die
mitfahrende Bricke 6 Lagergut 5 zwischen Férderanlage 12b und Zwischenférderanlage 7 hin-
und hertransportiert. Natrlich soll fir die Erfindung nicht ausgeschlossen werden, dass die
Brlicke 6 an einer nicht direkt an die Ubergabestelle U1 angrenzenden Stelle der Regalgasse 1
angeordnet ist. Jedoch ist es - wenn die Bricke 6 als Mitfahrbriicke ausgebildet ist - von gro-
Bem Vorteil, wenn diese Positionen mdglichst nahe beieinander liegen, da ansonsten das Re-
galbediengerat 3 unndtig lang ausgebildet sein misste. ,Direkt neben" gemaB Anspruch 1
bedeutet, dass hdchstens ca. drei Lagerstellplatze zwischen Ubergabestelle U1 und Férderbri-
cke 6 liegen.

[0031] Fig. 6 zeigt nochmals im Schnitt A-A die ausfahrbaren Briicken 6¢ in eingezogener
Position E, wobei die Férdereinrichtung 8 des Regalbediengerats 3 in angehobener Position
steht und die Briicke 6a und 6b bzw. dessen Fdrdereinrichtungen 9 in briickenbildender Positi-
on B der Férderanlagenverbindung dienen.

[0032] Durch die hier vorliegende Erfindung ist somit ein Regallager gezeigt, bei dem im Be-
reich der Ubergabeposition U1 der Regalgasse 1 eine Bricke 6 zur Regalgasse 2 geschlagen
wird - entweder durch eine mit dem Regalbediengerat 3 mitgenommene Briicke 6a und 6b samt
Foérdereinrichtung 9 oder durch eine separate ausfahrbare Briicke 6¢ samt Férdereinrichtung 9,
die beispielsweise von beiden Seiten der Regalgasse 1 jeweils zur Halfte die Regalgasse 1
Uberbriicken kann. Dies hat gegeniber dem AuBenherumfilhren der Férderanlage 12 den
Vorteil, dass es baulich einfacher ist. Gegenliber dem Abgeben durch das erste Regalbedien-
gerat 3 besteht ein wesentlicher Zeitvorteil, da zwei Vorgange gleichzeitig (bevorzugt vom
Regalbediengerat 3) durchgefuhrt werden kdnnen, namlich aus der Regalgasse 1 Lagergut 5 zu
ent- und beladen und Uber die Briicke 6 und dessen Férdereinrichtung 9 Lagergut 5 zur bzw.
von der Regalgasse 2 zu férdern.

[0033] Die Ausbildung der einzelnen férdertechnischen Elemente ist fir die Erfindung neben-
séchlich, weshalb dies hier nicht im Detail dargelegt wird. Diesbezliglich sei aber auf den zahl-
reichen Stand der Technik verwiesen, der diverse Mdglichkeiten von Férderanlagen, Forder-
bandern, Regalbediengeraten, Regalgreifern, Verfahrwdgen usw. zeigt. Dasselbe gilt fir die
Ausgestaltung der einzelnen Hochregale und auch fir die Ausbildung und das Ein-und Ausfah-
ren der Bricken. Die Bricken 6¢ kdnnten beispielsweise auch in Form eines Teleskoptisches
ausgebildet sein.
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Anspriiche

1. Regallager (10) mit mindestens zwei zwischen Regalen liegenden Regalgassen (1, 2) und
darin verfahrbaren Regalbediengeréten (3, 4), wobei fir jede Regalgasse (1, 2) eine Uber-
gabestelle (U1, U2) vorgesehen ist, von der aus bzw. auf die die Regalbediengerate (3, 4)
mittels Fordereinrichtungen (8) Lagergut (5) aufnehmen bzw. abgeben, dadurch gekenn-
zeichnet, dass direkt neben der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1) eine quer
Uber die erste Regalgasse (1) aufschlagbare, den Verfahrweg des in der ersten Regalgas-
se (1) verfahrenden Regalbediengeréts (3) kreuzende und zwischen den Regalen liegende
Forderbriicke (6) vorgesehen ist, tber die Lagergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2)
der zweiten Regalgasse (2) verbringbar ist, wobei die Férderbriicke (6) entweder
- als eine quer Uber die Regalgasse (1) ausfahrbare Briicke (6¢) oder
- als eine am Regalbediengerat (3) angeordnete, vorzugsweise parallel zur ersten Férder-

einrichtung (8) ausgerichtete, zweite Férdereinrichtung (9)
zum Verbringen von Lagergut (5) quer Uber die Regalgasse (1) ausgebildet ist.

2. Regallager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderbriicke (6) von
einer aufgeschlagenen, briickenbildenden Position (B) entfernbar ist.

3. Regallager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderbriicke (6)
nur dann aufgeschlagen ist, wenn das erste Regalbediengerét (3) an der Ubergabestelle
(U1) der ersten Regalgasse (1) steht.

4. Regallager nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
erster (1) und zweiter Regalgasse (2) eine Zwischenférderanlage (7) im Wesentlichen quer
zu den Regalgassen (1, 2) angeordnet ist, wobei ein Ende der Zwischenfbrderanlage (7)
die Ubergabestelle (U2) der zweiten Regalgasse (2) und das andere Ende eine Briicken-
Ubergabestelle (BZ) zur quer Uber die erste Regalgasse (1) aufschlagbaren Férderbriicke
(6) bildet.

5. Regallager nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Foér-
derbrucke (6) zwischen der aufgeschlagenen Position (B) und einer eingezogenen Position
(E) bewegbar ist.

6. Regallager nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das in der ersten Regalgas-
se (1) vorgesehene Regalbediengerét (3) nur bei eingezogener Position (E) der Férderbri-
cke (6) ungehindert in der ersten Regalgasse (1) verfahrt.

7. Regallager nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Uber-
gabestellen (U1, U2), vorzugsweise Ubereinander angeordnet, jeweils eine Abgabestelle
(in) fir abzugebendes Lagergut (5) und eine Annahmestelle (out) fir anzunehmendes La-
gergut aufweisen.

8. Regalbediengerat (3), insbesondere fir ein Regallager (10) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, zum insbesondere schienengefiihrien Verfahren in einer Regalgasse (1) eines Re-
gallagers (10), mit einem Fahrgestell (11) und einer ersten, mit dem Fahrgestell (11) ver-
bundenen Férdereinrichtung (8) zum Ein- und Auslagern von Lagergut (5), gekennzeich-
net durch eine zweite, vorzugsweise parallel zur ersten ausgerichtete, Férdereinrichtung
(9), die eine mit dem Fahrgestell (11) verbundene Forderbriicke (6) zum Verbringen von
Lagergut (5) quer Uber die Regalgasse (1) bildet.

9. Regalbediengerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Férderein-
richtung (9) zwei vorzugsweise Ubereinander angeordnete, in entgegengesetzte Richtun-
gen férdernde Forderbriicken (6a, 6b) bildet.
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10. Verfahren zum Be- und Entladen von Lagergut (5) in einem Regallager (10) nach einem
der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend vom in der ersten Regal-
gasse (1) vorgesehenen ersten Regalbediengerat (3) Lagergut (5) von bzw. aus der Uber-
gabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1) aufgenommen bzw. abgegeben wird gleichzeitig
uber die direkt neben der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1) aufgeschlagene
Forderbriicke (6) Lagergut (5) von bzw. zur Ubergabestelle (U2) der zweiten Regalgasse
(2) verbracht wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass vom Regalbediengerat (3)
nach Anspruch 8 oder 9 gleichzeitig sowohl Lagergut (5) mittels der ersten Férdereinrich-
tung (8) von bzw. aus der Ubergabestelle (U1) der ersten Regalgasse (1) aufgenommen
bzw. abgegeben wird als auch Lagergut (5) lber die die Forderbriicke (6) bildende zweite
Fordereinrichtung (9) quer Uber die erste Regalgasse (1) von bzw. zur Ubergabestelle (U1)
der zweiten Regalgasse (2) verbracht wird.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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