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最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ク ッ シ ョ ン 材 表 面 を 形 成 す る 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 を 形 成 す る 基 部 ク ッ  
シ ョ ン 層 と 、 を 含 む 、 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 が 積 層 さ れ た ク ッ シ ョ ン 材 で あ っ て 、
前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 す る 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 前 記 第 ２ ク  
ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 す る 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 を さ ら に 含 み 、
前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 よ り 、 ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 高 く 、
前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 よ り 、 反 発 弾 性 率 が 大 き く 、
  ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 は 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 が 最 も  
低 く 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 が 最 も 高 い こ と を 特 徴 と す  
る 、 ク ッ シ ョ ン 材 。
【 請 求 項 ２ 】
ク ッ シ ョ ン 材 表 面 を 形 成 す る 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 を 形 成 す る 基 部 ク ッ  
シ ョ ン 層 と 、 を 含 む 、 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 が 積 層 さ れ た ク ッ シ ョ ン 材 で あ っ て 、
前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 す る 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 前 記 第 ２ ク  
ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 す る 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 を さ ら に 含 み 、
前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 よ り 、 ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 高 く 、
前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 よ り 、 反 発 弾 性 率 が 大 き く 、
  前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 と 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 と は 、 隣 接 間 隙 を 有 し て 前 記 ク ッ シ ョ ン  
材 表 面 に 縦 横 に 並 置 さ れ て い る 、 複 数 の 独 立 し た 凸 部 を 形 成 し て お り 、

請求項の数　8　（全11頁）
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  前 記 凸 部 は 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 及 び 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 に 形 成 さ れ て い る 第 １ 溝  
部 を 前 記 隣 接 間 隙 と し て 区 画 さ れ て い る と 共 に 、 凸 部 根 本 に 、 前 記 凸 部 の 傾 き を 容 易 に す  
る え ぐ り 部 を 有 し て お り 、
  前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 し て お り 、
  前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 及 び 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 に は 、 前 記 隣  
接 間 隙 の 底 部 を 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 に 達 す る 深 さ に し た 第 ２ 溝 部 が 形 成 さ れ て お り 、 前  
記 第 ２ 溝 部 に 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 か ら 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 ま で 貫 通 す る 貫 通 孔 が 設  
け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 ク ッ シ ョ ン 材 。
【 請 求 項 ３ 】
２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 は 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 が 最 も 低  
く 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 が 最 も 高 い 、 請 求 項 ２ に 記 載  
の ク ッ シ ョ ン 材 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 よ り 、 層 厚 が 厚 い 、 請 求 項 １ か ら ３ の い  
ず れ か 一 項 に 記 載 の ク ッ シ ョ ン 材 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 凸 部 は 、 突 出 端 が 点 状 に 絞 り 込 ま れ て い る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の ク ッ シ ョ ン 材 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 し て お り 、
前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 及 び 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 に は 、 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 を 貫 通 し 、  
前 記 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 に 縦 横 に 開 口 す る 第 ３ 溝 部 が 形 成 さ れ て い る 、 請 求 項 １ か ら ５ の い  
ず れ か 一 項 に 記 載 の ク ッ シ ョ ン 材 。
【 請 求 項 ７ 】
層 厚 は 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 が 最 も 厚 い 、 請 求 項 １ か  
ら ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ク ッ シ ョ ン 材 。
【 請 求 項 ８ 】
層 厚 は 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 が 最 も 薄 い 、 請 求 項 １ か  
ら ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ク ッ シ ョ ン 材 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 ク ッ シ ョ ン 材 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
従 来 、 マ ッ ト レ ス と し て 用 い ら れ る ク ッ シ ョ ン 材 が 知 ら れ て い る 。 こ の よ う な ク ッ シ ョ ン  
材 と し て 、 例 え ば 、 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 を 積 層 し て 形 成 さ れ て い る 、 ク ッ シ ョ ン 材 （ 特 許  
文 献 １ 参 照 ） が 提 案 さ れ て い る 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 文 献 】 特 開 ２ ０ １ ６ － ２ １ ４ ７ ６ ２ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
と こ ろ で 、 一 般 的 に 、 人 は 睡 眠 中 ２ ０ ～ ３ ０ 回 の 寝 返 り を す る と 言 わ れ て い る 。 こ の た め  
、 寝 返 り が し 難 く 寝 返 り 性 に 劣 る マ ッ ト レ ス の 場 合 、 良 い 睡 眠 の 妨 げ に な る 虞 が あ る こ と  
か ら 、 マ ッ ト レ ス 上 で の 寝 返 り の し 易 さ を 向 上 さ せ る こ と が 求 め ら れ て い る 。
そ こ で 、 こ の 発 明 の 目 的 は 、 マ ッ ト レ ス と し て 使 用 し た 場 合 に 寝 返 り の し 易 さ を 向 上 さ せ  
る こ と が で き る 、 ク ッ シ ョ ン 材 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
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【 ０ ０ ０ ５ 】
上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 こ の 発 明 に 係 る ク ッ シ ョ ン 材 は 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 を 形 成 す る  
第 １ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 を 形 成 す る 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 と 、 を 含 む 、 複 数 の  
ク ッ シ ョ ン 層 が 積 層 さ れ た ク ッ シ ョ ン 材 で あ っ て 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材  
裏 面 側 に 隣 接 す る 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣  
接 す る 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 と 、 を さ ら に 含 み 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ  
ン 層 よ り 、 ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 高 く 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層  
よ り 、 反 発 弾 性 率 が 大 き い こ と を 特 徴 と す る 。 こ の 発 明 に 係 る ク ッ シ ョ ン 材 に よ れ ば 、 マ  
ッ ト レ ス と し て 使 用 し た 場 合 に 寝 返 り の し 易 さ を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 は 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、  
前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 が 最 も 低 く 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン  
層 が 最 も 高 い 、 こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 マ ッ ト レ ス と し て 使 用 し た 場 合 に 体  
圧 分 散 性 を よ り 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
人 間 は 立 位 姿 勢 の と き 、 背 骨 は な だ ら か な Ｓ 字 型 を 描 い て お り 、 当 該 形 状 を 仰 臥 し て い る  
と き も 保 持 す る こ と が 、 身 体 に 無 理 の な い 自 然 な 寝 姿 勢 と な る 。
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 よ り 、 層  
厚 が 厚 い 、 こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 に 身 体 を 横 た え た 場 合 に 、  
バ ラ ン ス 良 く 身 体 を 支 持 し 、 自 然 で 無 理 の な い 寝 姿 勢 を 保 つ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 と 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 と は 、 隣 接  
間 隙 を 有 し て 前 記 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 縦 横 に 並 置 さ れ て い る 、 複 数 の 独 立 し た 凸 部 を 形 成  
し て お り 、 前 記 凸 部 は 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 及 び 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 に 形 成 さ れ て い  
る 第 １ 溝 部 を 前 記 隣 接 間 隙 と し て 区 画 さ れ て い る と 共 に 、 凸 部 根 本 に 、 前 記 凸 部 の 傾 き を  
容 易 に す る え ぐ り 部 を 有 し て い る 、 こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 凸 部 の 傾 斜 変 位  
や 倒 れ 込 み が 可 能 に な り 、 体 圧 を よ り 分 散 し 易 く す る こ と が で き る 。
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 前 記 凸 部 は 、 突 出 端 が 点 状 に 絞 り 込 ま れ て い る 、 こ と が 好  
ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 に 身 体 を 横 た え た 場 合 に 、 身 体 を ク ッ シ ョ ン 材  
表 面 に 違 和 感 無 く 接 触 さ せ る こ と が で き る と 共 に 、 よ り 効 果 的 な 体 圧 分 散 を 行 う こ と が で  
き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ  
ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 し て お り 、 前 記 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 、 前 記 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 及 び 前 記 第  
３ ク ッ シ ョ ン 層 に は 、 前 記 隣 接 間 隙 の 底 部 を 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 に 達 す る 深 さ に し た 第  
２ 溝 部 が 形 成 さ れ て お り 、 前 記 第 ２ 溝 部 に 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 か ら 前 記 基 部 ク ッ シ ョ  
ン 層 ま で 貫 通 す る 貫 通 孔 が 設 け ら れ て い る 、 こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ク ッ シ  
ョ ン 材 に お け る 通 気 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 は 、 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ  
ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 し て お り 、 前 記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 及 び 前 記 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 に は 、 前  
記 基 部 ク ッ シ ョ ン 層 を 貫 通 し 、 前 記 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 に 縦 横 に 開 口 す る 第 ３ 溝 部 が 形 成 さ  
れ て い る 、 こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 に お け る 通 気 性 を 更 に 向 上  
さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 層 厚 は 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 第 ２ ク ッ シ  
ョ ン 層 が 最 も 厚 い 、 こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 に 横 た え た 身 体 を  
よ り 確 実 に 支 持 す る こ と が で き る 。
こ の 発 明 の ク ッ シ ョ ン 材 で は 、 層 厚 は 、 前 記 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 前 記 第 １ ク ッ シ  
ョ ン 層 が 最 も 薄 い 、 こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 に 寝 た と き の 感 触  
を 良 く す る と 共 に 、 変 形 し て 身 体 を 包 み 込 む こ と に な っ て 体 圧 分 散 性 の 向 上 に 寄 与 さ せ る  
こ と が で き る 。
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な お 、 本 明 細 書 中 に お い て 、 「 硬 度 」 と は 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ   ６ ４ ０ ０ － ２ の Ｄ 法 に よ っ て 求 め  
ら れ 、 単 位 は ［ Ｎ ］ で あ る 。 ま た 、 「 反 発 弾 性 率 」 と は 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ   ６ ４ ０ ０ － ３ に よ っ  
て 求 め ら れ 、 単 位 は ［ ％ ］ で あ る 。 ま た 、 「 層 厚 」 と は 、 各 ク ッ シ ョ ン 層 の ク ッ シ ョ ン 材  
表 面 側 と ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 と の 間 の 厚 み （ 距 離 ） を 言 う 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
こ の 発 明 に よ れ ば 、 マ ッ ト レ ス 上 で の 寝 返 り の し 易 さ を 向 上 さ せ る こ と が で き る 、 ク ッ シ  
ョ ン 材 を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ １ 】
【 図 １ 】 こ の 発 明 の 一 実 施 の 形 態 に 係 る ク ッ シ ョ ン 材 の 一 部 を 模 式 的 に 示 す 、 表 面 側 か ら  
見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の ク ッ シ ョ ン 材 の 一 部 を 模 式 的 に 示 す 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の ク ッ シ ョ ン 材 の 一 部 を 模 式 的 に 示 す 、 一 方 の 側 面 か ら 見 た 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の ク ッ シ ョ ン 材 の 一 部 を 模 式 的 に 示 す 、 一 方 の 側 面 と 直 交 す る 側 面 か ら 見 た  
断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 １ の ク ッ シ ョ ン 材 の 一 部 を 模 式 的 に 示 す 、 裏 面 側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
以 下 、 こ の 発 明 を 実 施 す る た め の 一 形 態 に つ い て 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。
図 １ 及 び 図 ２ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ は 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 を 形 成  
す る 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ と 、 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 を 形 成 す る ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 （ 基 部 ク  
ッ シ ョ ン 層 ） １ ２ と 、 を 含 む 、 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 が 積 層 さ れ た ク ッ シ ョ ン 材 で あ っ て 、  
第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 す る 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ と 、 第 ２ ク  
ッ シ ョ ン 層 １ ３ の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 隣 接 す る 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ と 、 を さ ら に 含 み  
、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ は 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ よ り 、 ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 高 く 、 第  
３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ は 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ よ り 、 反 発 弾 性 率 が 大 き い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 実 施 形 態 に お い て 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ は 、 例 え ば 、 ウ レ タ ン フ ォ ー ム 等 の 合 成 樹 脂 の フ  
ォ ー ム （ 本 実 施 形 態 に お い て は ウ レ タ ン フ ォ ー ム ） に よ り 形 成 さ れ て お り 、 ベ ー ス ク ッ シ  
ョ ン 層 １ ２ に 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ を  
、 記 載 順 に 積 層 し た ４ 層 構 造 を 有 し て い る 。 こ の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ は 、 例 え ば 、 ベ ッ ド に  
用 い る マ ッ ト レ ス と し て 、 或 い は 床 等 に 直 接 敷 い て 用 い る マ ッ ト レ ス と し て 、 使 用 す る こ  
と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に お い て 、 ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 は 、 複 数 （ 本 実 施 形 態 に お  
い て は ４ 層 ） の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ が 最 も 低 く 、 複 数 （ 本 実 施 形  
態 に お い て は ４ 層 ） の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ が 最 も 高 い 。 本 実 施  
形 態 に お い て は 、 各 ク ッ シ ョ ン 層 の ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ は 、 好  
ま し く は １ ５ ～ ８ ０ Ｎ 、 更 に 好 ま し く は ３ ０ ～ ６ ０ Ｎ 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ は 、 好 ま し  
く は １ ０ ０ ～ ２ ０ ０ Ｎ 、 更 に 好 ま し く は １ ５ ０ ～ １ ８ ０ Ｎ 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ は 、 好  
ま し く は ８ ０ ～ ２ ０ ０ Ｎ 、 更 に 好 ま し く は １ ０ ０ ～ １ ４ ０ Ｎ 、 ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ は  
、 好 ま し く は １ ０ ０ ～ ３ ０ ０ Ｎ 、 更 に 好 ま し く は １ ８ ０ ～ ２ ４ ０ Ｎ に 、 そ れ ぞ れ 設 定 さ れ  
て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の よ う に 、 本 実 施 形 態 に お い て は 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ の ク ッ シ ョ ン 材 表 面 を 形 成 す る 第  
１ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ を 、 硬 度 が 低 い 合 成 樹 脂 の フ ォ ー ム （ 本 実 施 形 態 に お い て は ウ レ タ ン  
フ ォ ー ム ） に よ り 形 成 し た こ と に よ り 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を マ ッ ト レ ス と し て 使 用 し た 場  
合 に 、 マ ッ ト レ ス の 表 層 を 低 反 発 素 材 に よ り 形 成 す る こ と が で き る た め 、 体 圧 分 散 性 を 向  
上 さ せ る こ と が で き る 。
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な お 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ に つ い て は 、 マ ッ ト レ ス と し て 使 用 す る 場 合 、 寝 る 人 の 体 重  
の 軽 重 に よ っ て 、 硬 度 を 異 な ら せ て も 良 い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に お い て 、 反 発 弾 性 率 が 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ は 、 好 ま  
し く は １ ５ ～ ５ ０ ％ 、 更 に 好 ま し く は ４ ０ ～ ５ ０ ％ 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ は 、 好 ま し く  
は ５ ０ ～ ９ ０ ％ 、 更 に 好 ま し く は ５ ５ ～ ７ ０ ％ に 、 そ れ ぞ れ 設 定 さ れ て い る 。 な お 、 反 発  
弾 性 率 が １ ５ ％ 未 満 を 低 反 発 弾 性 、 １ ５ ％ 以 上 ５ ０ ％ 未 満 を 一 般 弾 性 、 ５ ０ ％ 以 上 を 高 弾  
性 と 呼 ぶ 。
こ の よ う に 、 本 実 施 形 態 に お い て は 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ の 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ を 、 少 な  
く と も 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ よ り 反 発 弾 性 率 が 大 き い ウ レ タ ン フ ォ ー ム に よ り 形 成 し た こ  
と に よ り 、 寝 返 り 性 を 向 上 さ せ て 寝 返 り を し 易 く す る こ と が で き る 。 寝 返 り 性 に つ い て は  
、 本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に つ い て 力 積 値 を 調 べ た 結 果 、 力 積 値 が 小 さ く な っ て い  
る こ と が 確 認 で き た 。 こ こ で 、 力 積 値 と は 、 例 え ば 、 マ ッ ト レ ス 上 に 置 い た 円 筒 形 の 重 り  
が 転 が る （ 転 が す ） の に 必 要 な 力 （ ト ー タ ル の 荷 重 ） を 示 す も の で あ り 、 力 積 値 が 小 さ け  
れ ば 、 小 さ な 力 で 寝 返 り す る こ と が で き る と 判 断 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に お い て 、 各 ク ッ シ ョ ン 層 の 密 度 は 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １  
１ が 、 好 ま し く は ３ ０ ～ ５ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 、 更 に 好 ま し く は ３ ５ ～ ４ ５ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 、 第 ２ ク  
ッ シ ョ ン 層 １ ３ が 、 好 ま し く は ２ ０ ～ ６ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 、 更 に 好 ま し く は ３ ０ ～ ４ ５ ｋ ｇ ／  
ｍ ３ 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ が 、 好 ま し く は ２ ０ ～ ６ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 、 更 に 好 ま し く は ３ ５  
～ ４ ５ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 、 ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ が 、 好 ま し く は ２ ０ ～ ６ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ に 、 更  
に 好 ま し く は ４ ０ ～ ５ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ に 、 そ れ ぞ れ 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
図 ３ 及 び 図 ４ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に お い て 、 ク ッ シ ョ ン 層 の 層  
厚 は 、 複 数 （ 本 実 施 形 態 に お い て は ４ 層 ） の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３  
が 最 も 厚 く 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ が 最 も 薄 い 。 即 ち 、 複 数 の ク ッ シ ョ ン 層 の う ち 、 第 ２  
ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ の 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 側 と ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 の 間 の 厚 み が 最 も 厚 く 、  
第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ の 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 側 と ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 の 間 の 厚 み が 最 も 薄  
く 、 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
図 ３ 及 び 図 ４ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に お い て 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層  
１ ３ は 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ よ り 、 層 厚 が 厚 い 、 即 ち 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ の 、 ク ッ  
シ ョ ン 材 表 面 側 と ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 の 間 の 厚 み は 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ の 、 ク ッ シ ョ  
ン 材 表 面 側 と ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 の 間 の 厚 み よ り 厚 く 形 成 さ れ て い る 。 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層  
１ ３ は 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ よ り 、 層 厚 が 厚 い こ と に よ り 、 本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材  
１ ０ に 身 体 を 横 た え た 場 合 に 、 バ ラ ン ス 良 く 身 体 を 支 持 し 、 自 然 で 無 理 の な い 寝 姿 勢 を 保  
つ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
本 実 施 形 態 に お い て は 、 層 厚 が 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ は 、 好 ま し く は ５ ～ ２ ５ ｍ ｍ 、 更  
に 好 ま し く は １ ０ ～ １ ５ ｍ ｍ に 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ は 、 好 ま し く は ２ ０ ～ ５ ０ ｍ ｍ 、  
更 に 好 ま し く は ３ ０ ～ ４ ０ ｍ ｍ に 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ は 、 好 ま し く は １ ０ ～ ３ ０ ｍ ｍ  
、 更 に 好 ま し く は １ ５ ～ ２ ５ ｍ ｍ に 、 ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ は 、 好 ま し く は １ ０ ～ １ ０  
０ ｍ ｍ 、 更 に 好 ま し く は ２ ０ ～ ３ ０ ｍ ｍ に 、 そ れ ぞ れ 形 成 さ れ て い る 。
ま た 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ か ら 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ ま で の 各 層 の 層 厚 は 、 ク ッ シ ョ ン  
材 １ ０ 全 体 の 層 厚 に 対 す る 割 合 （ ％ ） と し て 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ は 、 好 ま し く は ５ ～  
３ ０ ％ 、 更 に 好 ま し く は １ ０ ～ ２ ０ ％ に 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ は 、 好 ま し く は ４ ０ ～ ７  
０ ％ 、 更 に 好 ま し く は ５ ０ ～ ６ ５ ％ に 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ は 、 好 ま し く は １ ０ ～ ４ ０  
％ 、 更 に 好 ま し く は ２ ０ ～ ３ ０ ％ に 、 そ れ ぞ れ 形 成 さ れ て い る 。
本 実 施 形 態 に お い て 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ の 層 厚 を 最 も 厚 く す る こ と に よ り 、 ク ッ シ ョ  
ン 材 １ ０ に 横 た え た 身 体 を よ り 確 実 に 支 持 す る こ と が で き る 。
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【 ０ ０ ２ １ 】
図 １ か ら 図 ４ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 の 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ と 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １  
３ と は 、 隣 接 間 隙 を 有 し て ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 縦 横 に 並 置 さ れ て い る 、 複 数 の 独 立 し た 凸  
部 １ ５ を 形 成 し て お り 、 凸 部 １ ５ は 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ 及 び 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ に  
形 成 さ れ て い る 第 １ 溝 部 １ ６ を 隣 接 間 隙 と し て 区 画 さ れ て い る と 共 に 、 凸 部 根 本 に 、 凸 部  
１ ５ の 傾 き を 容 易 に す る え ぐ り 部 １ ５ ａ を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
本 実 施 形 態 に お い て 、 凸 部 １ ５ は 、 そ の 周 囲 を 、 第 １ 溝 部 １ ６ に よ り 囲 ま れ 、 第 １ 溝 部 １  
６ は 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 側 か ら 見 て 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 の 略 全 域 に 、 縦 横 に 複 数 本 が そ れ  
ぞ れ 交 差 し て 配 置 さ れ て い る （ 図 １ ， ２ 参 照 ） 。 本 実 施 形 態 に お い て 、 凸 部 １ ５ は 、 第 １  
溝 部 １ ６ の 溝 壁 面 と な る 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ か ら の 立 ち 上 が り 部 （ 凸 部 根 本 ） が 、 え  
ぐ り 部 １ ５ ａ を 有 す る こ と に よ り 、 内 側 に え ぐ ら れ て 細 く な っ て い る （ 図 ３ ， ４ 参 照 ） 。  
本 実 施 形 態 に お い て は 、 第 １ 溝 部 １ ６ の 溝 壁 面 を 外 側 に 凸 の 曲 面 と な る 形 状 、 例 え ば 、 縦  
断 面 形 状 が 縦 方 向 を 長 軸 と す る 楕 円 形 状 、 に 形 成 す る こ と に よ り 、 え ぐ り 部 １ ５ ａ を 形 成  
し て い る （ 図 ３ ， ４ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
こ の え ぐ り 部 １ ５ ａ は 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ か ら の 立 ち 上 が り 部 （ 凸 部 根 本 ） の 周 囲 の  
全 て に 形 成 さ れ て い て も 、 周 囲 の 一 部 に 形 成 さ れ て い て も 、 何 れ で も 良 く 、 ま た 、 凸 部 １  
５ 毎 に 、 周 囲 の 全 部 或 い は 一 部 に 形 成 さ れ て い て も 良 い 。
本 実 施 形 態 に お い て 、 凸 部 １ ５ は 全 て 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ で 繋 が っ て い る が 、 各 凸 部 １  
５ は 、 え ぐ り 部 １ ５ ａ を 有 す る こ と で 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ か ら の 立 ち 上 が り 部 が 細 く な  
っ て い る の で 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 を 形 成 す る 凸 部 １ ５ の 一 つ 一 つ が よ り 動 き 易 く な り 、 例  
え ば 、 な び く よ う に 、 立 っ た ま ま 上 部 を 傾 か せ る 傾 斜 変 位 や 、 倒 れ 込 み と 共 に 、 変 位 や 倒  
れ 込 み 後 の 復 帰 が 、 容 易 に 可 能 に な る 。 こ の た め 、 例 え ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を マ ッ ト レ  
ス と し て 使 用 し て 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 身 体 を 横 た え 、 凸 部 １ ５ に 先 端 頂 部 側 か ら 圧 力 が  
加 わ っ た と き に 、 凸 部 １ ５ が 傾 斜 し 易 く 倒 れ 込 み 易 く な り 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を マ ッ ト レ  
ス と し て 使 用 し ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 身 体 を 横 た え た と き に 、 体 圧 を よ り 分 散 し 易 く し て い  
る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
本 実 施 形 態 の 第 １ 溝 部 １ ６ が 、 溝 壁 面 が 外 側 に 凸 の 曲 面 と な る 形 状 （ 本 実 施 形 態 に お い て  
は 、 え ぐ り 部 １ ５ ａ に よ る 楕 円 形 状 ） 、 即 ち 、 溝 壁 面 と 底 面 が 一 体 的 に 連 続 す る 曲 面 形 状  
に 形 成 さ れ て い る （ 図 ３ ， ４ 参 照 ） こ と に よ り 、 溝 壁 面 と 底 面 の 境 界 部 に 加 わ る 荷 重 を 逃  
が し 易 く す る こ と が で き る 。 こ の た め 、 合 成 樹 脂 の フ ォ ー ム （ 本 実 施 形 態 に お い て は ウ レ  
タ ン フ ォ ー ム ） か ら な る 、 本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に 形 成 さ れ て い る 、 第 １ 溝 部 １  
６ に お い て 、 例 え ば 、 引 き 裂 き 等 に 耐 え る 強 度 を 高 め る こ と が で き 、 一 つ 一 つ の 凸 部 １ ５  
を 取 れ 難 く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
本 実 施 形 態 の 凸 部 １ ５ は 、 突 出 端 が 点 状 に 絞 り 込 ま れ て い る 。 こ の 凸 部 １ ５ は 、 周 面 が 平  
面 や 曲 面 か ら な る 、 例 え ば 、 略 四 角 錐 状 や 略 ド ー ム 状 、 或 い は こ れ ら の 組 合 せ 形 状 等 に 形  
成 さ れ て お り 、 突 出 端 に 向 か っ て 周 囲 が 徐 々 に 絞 り 込 ま れ る こ と に よ り 、 頂 部 と な る 突 出  
端 が 、 な だ ら か な 曲 面 を 含 む 点 状 に な っ て い る （ 図 ３ ， ４ 参 照 ） 。 こ れ に よ り 、 ク ッ シ ョ  
ン 材 １ ０ に 身 体 を 横 た え た 場 合 に 、 身 体 を ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 違 和 感 無 く 接 触 さ せ る こ と  
が で き る と 共 に 、 よ り 効 果 的 な 体 圧 分 散 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
な お 、 凸 部 １ ５ は 、 突 出 端 が 点 状 に 絞 り 込 ま れ て い る こ と に よ り 得 ら れ る 効 果 と 、 同 様 の  
効 果 を 得 る こ と が で き る の で あ れ ば 、 突 出 端 は 、 必 ず し も 点 状 に な っ て い な く て も 良 く 、  
例 え ば 、 平 坦 面 等 、 他 の 形 状 に な っ て い て も 良 い 。
こ の よ う に 、 本 実 施 形 態 に お い て は 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ の ク ッ シ ョ ン 材 表 面 を 形 成 す る 第  
１ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ と 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ と か ら な る 凸 部 １ ５ が 、 え ぐ り 部 １ ５ ａ を  
有 す る こ と か ら 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ に お け る 体 圧 分 散 性 を 更 に 向 上 さ せ る こ と が で き  
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る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
本 実 施 形 態 の ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ は 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に  
隣 接 し て お り 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ 及 び 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４  
に は 、 隣 接 間 隙 の 底 部 を 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ に 達 す る 深 さ に し た 第 ２ 溝 部 １ ７ が 形 成 さ  
れ て お り 、 第 ２ 溝 部 １ ７ に 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ か ら ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ ま で 貫 通  
す る 貫 通 孔 １ ８ が 設 け ら れ て い る （ 図 ３ ， ４ 参 照 ） 。
本 実 施 形 態 に お い て 、 第 ２ 溝 部 １ ７ は 、 隣 接 間 隙 、 即 ち 、 第 １ 溝 部 １ ６ の 底 部 を 第 ３ ク ッ  
シ ョ ン 層 １ ４ に 達 す る 深 さ に し て 形 成 さ れ て い る こ と か ら 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ 、 第 ２  
ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ 及 び 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ を 貫 通 し て 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 開 口 し て い  
る 。 こ の 第 ２ 溝 部 １ ７ は 、 本 実 施 形 態 に お い て は 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を 、 例 え ば 長 方 形 状  
の マ ッ ト レ ス と し て 使 用 す る 場 合 、 マ ッ ト レ ス の 短 辺 方 向 で 凸 部 １ ５ の ３ 個 置 き に 設 置 さ  
れ 、 長 辺 に 沿 っ て 延 在 し 両 短 辺 に 開 口 し て い る 。 第 ２ 溝 部 １ ７ を 設 け る こ と に よ り 、 ク ッ  
シ ョ ン 材 １ ０ に 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 開 口 す る 溝 状 の 通 気 孔 を 形 成 し て 、 ク ッ シ ョ ン 材 １  
０ に お け る 通 気 性 を 確 保 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
な お 、 第 ２ 溝 部 １ ７ は 、 上 述 し た 、 凸 部 １ ５ の ３ 個 置 き に マ ッ ト レ ス の 長 辺 に 沿 っ て 延 在  
し 両 短 辺 に 開 口 す る 設 置 例 に 限 る も の で は な く 、 マ ッ ト レ ス の 短 辺 に 沿 っ て 延 在 し 両 長 辺  
に 開 口 す る も の で も 良 く 、 ま た 、 マ ッ ト レ ス の 長 辺 と 短 辺 の 何 れ に お い て も 、 凸 部 １ ５ の  
１ 個 或 い は ２ 個 以 上 置 き の 他 、 凸 部 １ ５ の 隣 接 間 隙 全 て （ 第 １ 溝 部 １ ６ 毎 ） に 設 置 し て も  
良 い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
本 実 施 形 態 に お い て 、 第 ２ 溝 部 １ ７ は 、 上 述 し た 、 凸 部 １ ５ の ３ 個 置 き に マ ッ ト レ ス の 長  
辺 に 沿 っ て 延 在 し 両 短 辺 に 開 口 す る 設 置 例 に 限 る も の で は な く 、 マ ッ ト レ ス の 短 辺 に 沿 っ  
て 延 在 し 両 長 辺 に 開 口 す る も の も 設 け る こ と に よ り 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に 、 第 ２ 溝 部 １ ７  
に よ り 仕 切 ら れ た 、 複 数 の 凸 部 １ ５ か ら な る ブ ロ ッ ク 、 例 え ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 の 縦 横  
３ 個 ず つ ９ 個 の 凸 部 １ ５ か ら な る ブ ロ ッ ク を 、 複 数 区 画 形 成 す る こ と が で き る 。 こ の 第 ２  
溝 部 １ ７ は 、 上 述 し た 第 １ 溝 部 １ ６ と 同 様 に 、 え ぐ り 部 １ ７ ａ を 有 し て い る 。 え ぐ り 部 １  
７ ａ を 有 す る こ と で 、 複 数 の 凸 部 １ ５ か ら な る ブ ロ ッ ク は 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ か ら の  
立 ち 上 が り 部 が 細 く な っ て い る の で 、 ブ ロ ッ ク の 一 つ 一 つ が よ り 動 き 易 く な り 、 例 え ば 、  
な び く よ う に 、 立 っ た ま ま 上 部 を 傾 か せ る 傾 斜 変 位 や 、 倒 れ 込 み と 共 に 、 変 位 や 倒 れ 込 み  
後 の 復 帰 が 、 ブ ロ ッ ク 毎 に 独 立 し て 容 易 に 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
こ の た め 、 例 え ば 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を マ ッ ト レ ス と し て 使 用 し 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 身  
体 を 横 た え た 場 合 に 、 身 体 の 各 部 位 、 例 え ば 、 腰 部 や 肩 部 等 が 接 触 す る ブ ロ ッ ク を 個 別 に  
、 傾 斜 変 位 や 倒 れ 込 み と 共 に 変 位 や 倒 れ 込 み 後 の 復 帰 を さ せ る こ と が 容 易 に で き る 。 即 ち  
、 マ ッ ト レ ス に 、 身 体 の 各 部 位 に 対 応 し て 、 複 数 の 凸 部 １ ５ か ら な る ブ ロ ッ ク を 配 置 す る  
こ と に よ り 、 寝 て い る と き に 身 体 の 各 部 位 毎 に 独 立 し て 傾 斜 変 位 や 倒 れ 込 み が 可 能 に な り  
、 体 圧 を よ り 分 散 し 易 く す る こ と が で き る 。
ま た 、 本 実 施 形 態 に お い て 、 第 ２ 溝 部 １ ７ は 、 縦 断 面 が 、 溝 壁 面 と 底 面 が 一 体 的 に 連 続 す  
る 曲 面 形 状 （ 本 実 施 形 態 に お い て は 、 え ぐ り 部 １ ７ ａ に よ る 楕 円 形 状 ） に 形 成 さ れ て お り  
、 溝 壁 面 と 底 面 の 境 界 部 に 加 わ る 荷 重 を 逃 が し 易 く す る こ と が で き る の で 、 第 ２ 溝 部 １ ７  
に お い て も 、 例 え ば 、 引 き 裂 き 等 に 耐 え る 強 度 を 高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
本 実 施 形 態 に お い て 、 貫 通 孔 １ ８ は 、 第 ２ 溝 部 １ ７ の 底 部 に 打 ち 抜 き に よ り 形 成 さ れ て お  
り 、 こ の 貫 通 孔 １ ８ に よ っ て 、 第 ２ 溝 部 １ ７ を ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に 開 口 さ せ る こ と が で  
き る （ 図 ５ 参 照 ） 。 こ の た め 、 第 ２ 溝 部 １ ７ に よ る 、 ク ッ シ ョ ン 材 表 面 に 開 口 す る 溝 状 の  
通 気 孔 を 、 貫 通 孔 １ ８ に よ り 、 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 に も 連 通 さ せ る こ と が で き る の で 、 ク ッ  
シ ョ ン 材 １ ０ に お い て 、 よ り 高 い 通 気 性 を 確 保 す る こ と が で き 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を マ ッ  
ト レ ス と し て 使 用 す る 場 合 の 通 気 性 の 確 保 に 、 効 果 的 で あ る 。
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【 ０ ０ ３ ２ 】
本 実 施 形 態 の ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ は 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ の ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 側 に  
隣 接 し て お り 、 ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ 及 び 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ に は 、 ベ ー ス ク ッ シ ョ  
ン 層 １ ２ を 貫 通 し 、 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 に 縦 横 に 開 口 す る 第 ３ 溝 部 １ ９ が 形 成 さ れ て い る （  
図 ５ 参 照 ） 。 こ の 第 ３ 溝 部 １ ９ は 、 本 実 施 形 態 に お い て は 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を 、 例 え ば  
長 方 形 状 の マ ッ ト レ ス と し て 使 用 す る 場 合 、 マ ッ ト レ ス の 長 辺 及 び 短 辺 の 両 方 向 で 凸 部 １  
５ の 略 ３ 個 置 き 、 第 ２ 溝 部 １ ７ が 設 け ら れ て い る 場 合 は 、 隣 接 す る 第 ２ 溝 部 １ ７ の 略 中 間  
位 置 、 に 設 置 さ れ 、 長 辺 及 び 短 辺 に 沿 っ て 延 在 し 短 辺 及 び 長 辺 に 開 口 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
第 ３ 溝 部 １ ９ を 設 け る こ と に よ り 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に 、 ク ッ シ ョ ン 材 裏 面 に 開 口 す る 溝  
状 の 通 気 孔 を 形 成 し て 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に お け る 通 気 性 を 確 保 す る こ と が で き る 。 な お  
、 縦 横 の 第 ３ 溝 部 １ ９ に よ り 仕 切 ら れ た 区 画 の 略 中 央 に 、 貫 通 孔 １ ８ の 開 口 が 位 置 し て い  
る 。 こ の 第 ３ 溝 部 １ ９ は 、 上 述 し た 第 ２ 溝 部 １ ７ と 同 様 に 、 縦 断 面 が 、 溝 壁 面 と 底 面 が 一  
体 的 に 連 続 す る 曲 面 形 状 に 形 成 さ れ て お り 、 溝 壁 面 と 底 面 の 境 界 部 に 加 わ る 荷 重 を 逃 が し  
易 く す る こ と が で き る の で 、 第 ３ 溝 部 １ ９ に お い て も 、 例 え ば 、 引 き 裂 き 等 に 耐 え る 強 度  
を 高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
こ の よ う に 、 本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ は 、 ４ 層 の 積 層 構 造 で 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １  
１ は ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 最 も 低 く 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ は ２ ５ ％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 最 も  
高 く 、 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 １ ４ は 反 発 弾 性 率 が 最 も 大 き く 、 ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 １ ２ は ２ ５  
％ 圧 縮 時 の 硬 度 が 最 も 高 く 、 設 定 さ れ て い る 。
上 記 構 成 を 有 す る こ と で 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を マ ッ ト レ ス と し て 使 用 し た 際 に 、 第 １ ク ッ  
シ ョ ン 層 １ １ と 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ に お い て 体 圧 分 散 性 を よ り 向 上 さ せ 、 第 ３ ク ッ シ ョ  
ン 層 １ ４ に お い て 寝 返 り 性 を よ り 改 善 さ せ て お り 、 体 圧 分 散 性 と 寝 返 り 性 を 両 立 さ せ る こ  
と が で き る 。 更 に 、 凸 部 １ ５ を 変 位 や 倒 れ 込 み が し 易 い 形 状 に し た こ と で 、 体 圧 分 散 性 の  
向 上 に 寄 与 さ せ る こ と が で き 、 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 １ １ を 柔 ら か く （ 硬 度 が 最 も 低 い ） し た  
こ と で 、 寝 た と き の 感 触 を 良 く す る と 共 に 、 変 形 し て 身 体 を 包 み 込 む こ と に な っ て 体 圧 分  
散 性 の 向 上 に 寄 与 さ せ る こ と が で き 、 第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 １ ３ は 横 た え た 身 体 を 確 実 に 支 持  
（ 硬 度 が 最 も 高 い ） す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
本 実 施 形 態 の ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ に お い て は 、 ク ッ シ ョ ン 材 １ ０ を マ ッ ト レ ス と し て 使 用 し  
た 際 に 、 体 圧 分 散 性 が 向 上 す る こ と で 、 横 た え た 身 体 へ の 圧 力 集 中 を 極 力 無 く す こ と が で  
き 、 特 定 の 部 位 に 負 荷 が か か り 難 く な る の で 、 例 え ば 、 腰 痛 対 策 と し て 効 果 的 で あ り 、 う  
っ 血 を 極 力 無 く す こ と や 、 痺 れ を 極 力 少 な く す る こ と が 可 能 に な る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
１ ０ ： ク ッ シ ョ ン 材 、   １ １ ： 第 １ ク ッ シ ョ ン 層 、   １ ２ ： ベ ー ス ク ッ シ ョ ン 層 、   １ ３ ：  
第 ２ ク ッ シ ョ ン 層 、   １ ４ ： 第 ３ ク ッ シ ョ ン 層 、   １ ５ ： 凸 部 、   １ ５ ａ ： え ぐ り 部 、   １  
６ ： 第 １ 溝 部 、   １ ７ ： 第 ２ 溝 部 、   １ ８ ： 貫 通 孔 、   １ ９ ： 第 ３ 溝 部
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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