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@ Présentoir de conditionnement pour bouteilles, destiné aux magasins de distribution.

Ce présentoir comprend en combinaison :

— un empilement 1 de plateaux horizontaux comportant
chacun une plaque 19 entourée par un cadre 21, dans laquelle
sont ménagées des découpes adaptées pour recevoir les corps
des bouteilles 25, 26, 27 disposées horizontalement en appui
sur des parties de la plaque 19 du plateau inférieur, délimitées
par les découpes de ce dernier;

— une embase 12 de support de cet empilement 1;

— et une enveloppe 13 pliable comprenant des armatures
14, 15, 16 adaptées pour 8tre fixées aux faces verticales de
'empilement 1, ainsi qu'un couvercle 17, cette enveloppe 13
étant munie d'une nappe souple 18 de recouvrement des
armatures 14, 15, 16 et du couvercle 17.

La tenue mécanique de ce présentoir est trés supérieure 3
celle des croisillons en carton habituels, ce qui évite des
pertes de bouteilles en cours de transport, et sa nappe souple
18, réalisée en une matiére plastique appropriée, assure une

présentation valorisante & des vins ou des liqueurs
prestigieuses.
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La présente invention a pour objet un pré-
sentoir de conditionnement pour bouteilles, destiné
aux magasins de distribution.

On sait gque les emballages habituels de
bouteilles, notamment de “Champagne’, sont constitués
par des croisillons en carton formant des grilles qui
délimitent autant d'alvéoles verticaux qu'il y a de

_bouteilles & conditionner. Les bouteilles sont trans-

portées en position verticale jusqu'aux surfaces de
distribution, ol elles sont extraites manuellement des
emballages pour étre placées horizontalement sur des
rayons & la portée des clients.

Or, 1la résistance mécanique du carton est
faible, de sorte que lorsque ces emballages prennent
de 1'humidité, ils ne résistent pas au poids des bou-
teilles, ce qui entraine la perte d'un certain nombre
de celles-ci au cours de leur transport.

De plus, pour certains vins prestigieux tels
que le champagne, les emballages en carton ne consti-
tuent pas un conditionnement "néble", et déprécient le
produit prestigieux gqui y est disposé. Enfin, le
transport vertical des bouteilles, et non horizontal,
de la cave &4 la surface de distribution, porte attein-
te aux qualités des vins, ce qui est particuliérement
le cas pour le champagne.

L'invention a donc pour but de réaliser un
présentoir de conditionnement pour bouteilles ne pé-
sentant pas ces inconvénients.

Suivant 1l'invention, 1le présentoir est ca-
ractérisé en ce qu'il comprend, en combinaison :

- un empilement de plateaux horizontaux
comportant chacun une plaque entourée par un cadre
dans laquelle sont ménagées des découpes adaptées pour
recevoir les corps des bouteilles disposées horizon-
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talement en appui sur des parties de la plaque du
plateau inférieur, délimitées par les découpes de ce
dernier;

- une embase de support de cet empilement;

- et une enveloppe pliable adaptée pour étre
fixée aux faces verticales de l'empilement ainsi qu'un
couvercle pouvant étre rabattu sur la face supérieure
de 1l'empilement, cette enveloppe étant munie d'une
nappe souple de recouvrement.

La nappe souple est de préférence un film en
une matiére plastique appropriée pour conférer un as-
pect ‘"noble" aux présentoirs ainsi réalisés. De plus,
la résistance mécanique de ces derniers est trés su-
périeure & celle du carton, les bouteilles sont trans-
portées de 1la cave A& la surface de distribution en
position constamment couchée, et le présentoir peut
étre mis & 1la disposition des clients tel quel sans
devoir, au préalable, é&tre vidé comme les emballages
carton. De ce fait, toutes manutentions, entre la cave
de production et 1la  vente au détail, peuvent étre
supprimées.

Suivant une caractéristique de 1l'invention,
l'enveloppe comporte des armatures articulées les unes
aux autres et pouvant recouvrir chacune une face ver-
ticale de 1l'empilement, le nombre de ces armatures
étant inférieur d'une unité au nombre de faces de
l'empilement, afin de laisser libre une face de ce
dernier, laquelle n'est recouverte que par la nappe
souple fixée aux armatures.

Une fois le présentoir mis en place dans la
surface de distribution, son couvercle peut étre re-
levé et on peut pratiquer dans sa face frontale, qui
n'est recouverte gque par la nappe souple, une échan-
crure qui facilite pour les clients l'accés aux bou-



10

15

20

25

30

2622420

teilles.

Ce présentoir est particuliérement esthé-
tique et son couvercle peut étre marqué du nom du
produit contenu ainsi que d'indications publicitaires
telles que des logos.

‘ D'autres particularités et avantages de
l'invention apparaitront au cours de la description
qui va suivre, faite en référence au dessin annexé qui
en illustre & titre d‘exemple un mode de réalisation
non limitatif

- la Figure 1 est une vue en perspective
d'une forme de réalisation du présentoir de condi-
tionnement pour bouteilles selon 1l'invention, son
couvercle étant relevé;

- la Figure 2 est une vue en perspective de
l'empilement de plateaux du présentoir de la Figure 1,
ainsi que d‘'un plateau reposant sur le sol et en appui
contre cet empilement.

Le présentoir de conditionnement représenté
aux dessins est destiné & recevoir des bouteilles,
particuliérement des bouteilles de vin "noble" comme
le champagne. Il peut également recevoir des flacons
de ligqueurs.

Ce présentoir comprend 1la combinaison de
moyens suivants

- un empilement 1 de plateaux horizontaux 2,
3, 4,... 10, 11, en nombre variable en fonction de la
capacité prévue pour le présentoir;

- une embase 12 de support de l'empilement

- et une enveloppe piiable 13 pour entourer
l'empilement 1 et 1'embase 12.
L'enveloppe 13 comprend des armatures 14,

15, 16 adaptées pour étre fixées aux faces verticales
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de 1l'empilement 1, ainsi qu'un couvercle 17 pouvant
étre rabattu sur la face supérieure de l'empilement 1.
L'enveloppe 13 est en outre munie d'une nappe souple
18 de recouvrement des armatures 14-16 et du couvercle
17.

Chaque plateau tel que 11 comporte une pla-
que 19 entourée par un cadre 21, le plateau ainsi réa-
lisé étant de préférence rectangulaire. Les plaques 19
et les cadres 21 peuvent étre réalisés, par exemple,
en carton, et dans chaque plagque 19 sont ménagées des
découpes allongées 22, 23, 24 adaptées pour recevoir
des corps de bouteilles correspondantes 25, 26, 27
disposées horizontalement en appui sur des parties 28,
29, 31 de la plague 19 du plateau inférieur, délimi-
tées par les découpes 22, 23, 24 de ce dernier.

On voit & la Figure 2 que, dans l'exemple
décrit, dans la zone centrale de plagque 19, sont ainsi
ménagées plusieurs découpes allongées et paralléles
22, de part et d'autre desquelles sont formées des
découpes plus ~courtes 23, 24 limitées par deux cbtés
opposés de 1'encadrement 21. Les découpes 23 et 24
sont décalées transversalement par rapport aux
découpes centrales 22, chaque découpe 23 et 24 étant
ainsi interposée entre deux découpes 22, & 1'exception
de deux découpes latérales 23 et 24 situées sur le
bord inférieur du plateau 11.

Les découpes 22, 23, 24 sont dimensionnées
de maniére que puissent venir s'y engager jusqu'a leur
épaulement; les corps de deux bouteilles 25 orientées
dans des sens opposés et dans le prolongement 1'une de
l'autre, tandis que les corps d'autres bouteilles 26,
27 sont recus jusqu'aux épaulements dans les découpes
associées 23, 24. Les goulots des bouteilles 25 ainsi
que les goulots 26a, 27a des bouteilles 26 et 27
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s'étendent sous la plaque 19 de telle maniére gque tou-
tes ces bouteilles soient imbriquées téte-béche les
unes entre les autres, au niveau de leurs épaulements.
Les goulots 26a, 27a s'étendant ainsi entreé les corps
des bouteilles 25, et ce sur toute la largeur de cha-
que plaque telle gue 19 et sur toute la hauteur'de
l'empilement 1. )

Chagque couche de bouteilles 25, 26, 27 re-
pose donc sur les parties correspondantes 28, 29, 31
d‘un plateau et leurs corps font partiellement
saillie, par 1les découpes 22, 23, 24, au-dessus du
plan de la plaque 19 du plateau supérieur inversé a
180 degrés par rapport au plateau inférieur. Enfin,
chagque plateau 2, 3, 4,... est équipé & ses sommets de
moyens permettant le gerbage des plateaux, par exemple
sur sa face supérieure de quatre tétons 32 et sur sa
face inférieure quatre tétons 33, convenablement
décalés des tétons 32 pour permettre le gerbage des
plateaux. Les armatures 14, 15, 16 de
l‘enveloppe 13 forment des rectangles articulés les
uns aux autres, par exemple par des charniéres non
représentées, et peuvent recouvrir chacune une face
verticale de 1l'empilement 1. Le nombre des cdtés de
l'enveloppe 13 est inférieur d'une unité au nombre de
faces de 1l'empilement 1, afin de laisser libre une
face frontale 34 de ce dernier, laquelle n'est
recouverte gque par la nappe souple 18 fixée aux

"armatures.

Chaque armature 14, 15, 16 est formée par
exemple de plusieurs montants verticaux 35, 36 assem-
blés & 1leurs extrémités par des liteaux horizontaux
37, 38, réalisés par exemple en bois ou en toute autre
matiére appropriée. De méme, le couvercle 17 peut étre
constitué d'une armature en bois ou en matiére plasti-
gque articulée sur 1le bord supérieur de 1l'armature
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arriére 15. Les liteaux supérieurs 37 et 38 des deux
armatures opposées 14 et 16 délimitant entre elles la
face frontale libre 34 sont prolongés, dans le plan de
cette derniére, par des montants verticaux 39, 41 dont
les bords supérieurs présentent des arrondis respec-
tifs 42, 43 se faisant face. Enfin, la nappe souple 18
est fixée par tous moyens appropriés tels que collage,
au pourtour des cdétés du présentoir ainsi obtenu,
qu'‘elle recouvre complétement, ainsi que son couvercle
17. Au-dela de ce dernier, la nappe 18 se prolonge par
une partie terminale 18a qui, lorsque le couvercle 17
est rabattu horizontalement, vient se plaquer sur la
face frontale 34. Lorsque le couvercle est relevé (Fi-
gure 1), 1la partie 18a pend le long de celui-ci, et
peut étre munie d'un marquage 44 d'informations du
client, indiquant par exemple la nature du vin ou tou-
te autre information publicitaire utile.

La nappe 18 est de préférence réalisée en
matiére plastique, par exemple un film de polypropy-
léne tissé tramé, teinté dans la masse, dont l'aspect
est particuliérement esthétique.

Le montage du présentoir qui vient d'étre
décrit s'opére de la maniére suivante.

On dispose tout d'abord le premier plateau 2
horizontalement sur 1l'embase 12, et on y dépose les
bouteilles imbriquées téte-béche les unes dans les au-
tres comme expliqué ci-dessus. On pose ensuite le se-
cond plateau 3 sur le plateau 2 aprés l'avoir fait pi-
voter de 180 degrés par rapport & celui-ci en prenant
soin de 1le gerber convenablement grédce aux tétons 32
et 33. Puis on place la seconde couche de bouteilles
imbriquées entre les bouteilles 25, 26, 27 de la pre-
miére couche, en appui sur les parties 28, 29, 31 du
plateau 3.
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Oon repéte ces opérations successivement
jusqu'a ce que soit obtenu un empilement 1 de la
capacité voulue, par exemple 160 bouteilles, 1les
plateaux étant gerbés les uns sur les autres.
L'empilement ainsi réalisé est extrémement stable.

Puis on entoure l'‘empilement 1 avec son
enveloppe 13 dépliée, dont on replie progressivement
chagque armature 14, 15, 16 autour de trois faces de
l'empilement 1. On termine l'enrobage de l'empilement
1 en recouvrant sa face frontale par la partie cor-
respondante 34 de la nappe. On rabat le couvercle 17
et le présentoir est alors prét pour étre transporté

Y

de 1la cave Jjusqu'a la surface de distribution ou il
peut étre mis directement & la disposition des clients
en relevant simplement son couvercle 17 comme visible
4 la Figure 1.

Lorsque la couche supérieure de bouteilles a
été enlevée, on évacue le plateau supérieur, et on
peut alors, pour faciliter 1l'accés aux couches de bou-
teilles inférieures, échancrer la partie supérieure du
film plastique de la face frontale 34.

Le présentoir selon 1l'invention peut étre
aisément chargé et mis en place, et il présente une
tenue mécanique trés supérieure 3 celle des croisil-
lons classiques en carton grace & sa structure qui
n'est pas sensible & 1l'humidité. De ce fait, toute
perte de bouteilles pendant le transport est évitée.
Les bouteilles sont de plus constamment présentées
couchées et maintenues préservées de la lumiére, ce
qui permet de ne pas porter atteinte aux qualités des
vins.

La nappe d'entourage 18 est choisie en un

matériau esthétique de nature & valoriser la présen-
tation des bouteilles, et la partie terminale 18a de
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la nappe 18 permet, d'une part de verrouiller le
présentoir pendant son transport (par exemple au moyen
de bandes adhésives) et d'autre part d'offrir une
surface publicitaire utile.

Enfin, les arrondis 42 et 43 évitent aux
clients du magasin tout risque de blessures qui pour-
raient se produire avec des angles vifs.

I1 importe également de noter que ce pré-
sentoir supprime toute manipulation manuelle des bou-
teilles entre son chargement dans la cave de produc-
tion et la surface de distribution, ce qui permet des
économies considérables en colit de main d'‘oeuvre par
rapport aux emballages classiques en carton.

Bien entendu, de nombreuses variantes d'exé-
cution peuvent é&tre apportées. au présentoir selon
l'invention. Ainsi, il est évident que le nombre et la
disposition des découpes 22, 23, 24 dans les plateaux
peuvent varier et que l'enveloppe pliable 13 peut étre
constituée de toute autre maniére appropriée que celle
décrite, par exemple en substituant aux armatures
14-16 des plaques pleines.
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1 - Présentoir de conditionnement pour bou-
teilles, destiné aux magasins de distribution, carac-
térisé en ce qu'il comprend en combinaison :

- un empilement (1) de plateaux (2, 3, 4...)
horizontaux comportant chacun une plaque (19) entourée
par un cadre (21) dans laguelle sont ménagées des dé-
coupes (22, 23, 24) adaptées pour recevoir les corps
des bouteilles (25, 26, 27) disposées horizontalement
en appui sur des parties (28, 29, 31) de la plaque
(19) du plateau inférieur, délimitées par les découpes
(22, 23, 24) de ce dernier;

- une embase (12) de support de cet empile-
ment (1);

- et une enveloppe (13) pliable adaptée pour
étre fixée aux faces verticales de l'empilement (1),
ainsi qu'un couvercle (17) pouvant étre rabattu sur la
face supérieure de l'empilement (1), cette enveloppe
(13) étant munie d'une nappe souple (18) de recouvre-
ment.

2 - Présentoir selon la revendication 1, ca-

ractérisé en ce que l'enveloppe comporte des armatures

(14, 15, 16) articulées les unes aux autres et pouvant
recouvrir chacune une face verticale de l'empilement
(1), le nombre de ces armatures étant inférieur d'une
unité au nombre de faces de l'empilement afin de-
laisser 1libre une face (34) de ce dernier, lagquelle
n'est recouverte que par ia nappe souple fixée aux
armatures.

3 - Présentoir selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce qgue chague armature (14, 15, 16) est
formée de plusieurs montants verticaux (35, 36) assem-
blés & leurs extrémités par des liteaux horizontaux
(37, 38), et 1l1la nappe souple (18) est un film en
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matiére plastique.

4 - Présentoir selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que, les plateaux (2, 3,...) et les
armatures (14, 15, 16) étant rectangulaires, les li-
teaux supérieurs (37, 38) de deux armatures délimitant
une face frontale libre (34) sont prolongés, dans le
plan de cette derniére par des montants (39, 41) dont
les bords supérieurs (42, 43) sont arrondis.

5 -~ Présentoir selon l'une des revendica-
tions 1 & 4, caractérisé en ce que les plateaux (2,
3,..) sont empilés suivant une disposition alternée
par pivotement de 180 degrés de chaque plateau (3,
5,..) par rapport au plateau immmédiatement inférieur
(2, 4,..), de telle sorte que les corps des bouteilles
(25, 26, 27) en appui sur le plateau inférieur s'en-
gagent dans les découpes (22, 23, 24) du plateau su-
périeur, et que les parties (28, 29, 31) de la plaque
(19) dudit plateau supérieur délimitées par les dé-
coupes (22, 23, 24) servent d'appui a une autre couche
de bouteilles (25, 26, 27), ainsi imbriquées téte-bé&-
che entre les bouteilles (25, 26, 27) de la couche in-
férieure. ‘

6 - Présentoir selon 1la revendication 5,
caractérisé en ce que les plateaux (2, 3,...11) sont
équipés de moyens (32, 33) permettant l;ur gerbage.
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FIG. 2



