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Branco Simunic
Studackerstrasse 1
CH-8953 Dietikon, b. Ziirich

Sveitsi

Menetelmd korkealaatuisten sementtivahvistettujen puulastu- tai vas-
taavien levyjen valmistamiseksi, eritvisesti puu-, bagassi- tai
muiden puuntapaisten raaka-aineiden lastuosista valmistetut.
Férfarande fér framstdllning av hdgkvalitativa sementbundna trédspan-
eller motsvarande plattor, sdrskilt av spandelar av tréd-, bagasse-

eller andra tridartade raimnen.

Keksint®d koskee menetelmdd korkealuokkaisten sementtisidosteisten
puulastu- tai muiden vastaavanlaisten levyjen, erityisesti puu-, ba-
gassi~ tai muiden puumaisten raaka-aineiden lastuosasista tehtyjen
seindlevyjen valmistamiseksi, jossa menetelmidssd ensin sekoitetaan
lastuihin vesi ja sementti ja sitten valmistetaan aihio, joka pu-

ristetaan ja kuivataan valmiiksi levyksi.

Tdmdn tunnetun menetelmdn avulla valmistetut sementtisidosteiset las-
tulevyt osoittautuvat verrattaessa omaavansa suhteellisen vdhdisen
leikkuulujuuden. Lujuuden, erityisesti taivutus- ja vetomurtolujuu-
den parantamiseksi tunnetaan jo menetelmid, joissa levyjen lastut

tai kuidut j&rjestellddn suunnilleen vhdensuuntaisiksi toisiinsa n#h-
den, koska tdllaisen kuitujen yhdensuuntaisuuden avulla on mahdollis=~

ta aikaansaada moninkertainen levyn lujuus.

Tunnetut sementtisidosteiset puulastulevyt, mikdli niitd kdytetddn va-
paassa ulkoilmassa, maalataan tai rapataan vdrillisiksi pddllipin-
noiltaan levyjen sddnkestdvyyden parantamiseksi. Tunnettua on my®s-—
kin, ettd lisddm&dlld levyjen sideainemddridd, siis sementin osuutta

levyjen valmistukseen kdytetyssd puulastusementtiseoksessa, lisdtdén



sddnkestivyyttd. Ndin menetellen vaikutetaan kuitenkin levyn muihin
ominaisuuksiin haitallisella tavalla. Levyjen tilavuuspaino kasvaa,

edelleen levyt kiyvdt vaikeammin ty&stettdviksi ja niiden iskunkes-—

tdvyys heikkenee.

Keksinndlle oleellisen tuntomerkin mukaan on tarkoitus, ettd ennen
lopullista aihion puristusta vdhintdin toinen pd&dllipinta kdsitel-
143n sementtiin sopivalla polymeraatti-dispersiolla. Tdten saadaan

sementtisidosteisille puulastulevyille hyvd sddnkestdvyys.

Kisittelemidlld toinen pddllipinta polymeraatti-dispersiolla saavute-
taan hyvid siddnkestdvyys ilman, ettd valmiin. levyn myShempi kdsitte-
ly sdinkestidvillid aineilla olisi tarpeen ja ilman, ettd syntyisi ei-~
toivottua vaikutusta levyjen tilavuuspainoon, tydstettdvyyteen tai
iskunkestdvyyteen. Pintakédsittelyssd tulevat ainoastaan levyn sddn
vaikutukselle eniten alttiit alueet kédsiteltyd. Syystd, ettd poly-
meraatti-dispersio lisdtddn aincastaan aihion yldpintaan eikd koko
aihiomassaan, mahdollistaa levyjen paremman sddnkeston takia tavoi-
tellun yldpinnan paranemisen mahdollisimman pienelld polymeraatti-
dispersiolisdlld. T&ten aikaansaadaan yksinkertaisella ja kustannuk-

sia sddstdvdlls tavalla levyjen pintakerrosten huomattava paranemi-

nern.

Yldpintojen kdsittelyssd ensisijaisesti kdytetty vinyylikloridi-seka-
polymeraattidispersio muodostaa polymeerikalvon, jonka murtovenymi
20°C: ssa ja suhteellisen kosteuden ollessa 65 % on 200 - 600 %:n vi-
1illd. Tuoreena muodostettuihin aihioihin ruiskutetaan polyvinyyli-
kloridi-sekapolymeraattidispersiota ensisijaisesti siind mddrin,

ettd aihion yldpinnan nelidmetrille tulee 100 - 300 g polymeeria.

Ensisijaisesti on ndin kédsitelty aihio ykegi- tai useampikerroksinen
sementtisidosteisista puulastuista tehty seindlevy. Tuoreena muovatun
aihion yldpinnan késittely dispersiolla voidaan menestyksellisesti
suorittaa ruiskuttamalla aihio. Esimerkiksi voidaan aluslevylle tuo-
reesta massasta muodostettu seindlevy ruiskuttaa ylhddltipdin tdmin
tyyppiselld dispersiolla, jolleoin ruiskutus voidaan suorittaa esim.
aihion yldpinnan kanssa vhdensuuntaisesti liikkuvan ruiskutuslait-

teen avulla,

Suoritettaessa yldpinnan kdsittelyd seuraa syystd, ettd tuoreena

muovattua aihiota kdsitelld&n sementtiin sopivalla dispersiocaineella,



ettd ainoastaan~toivottu levyn yldpinta paranee sddnkestdvyydessddn,
kun sensijaan muu levy jd& tédmédn kdsittelyn vaikutuksen ulkopuolel-
le. Tdstd syystd ei timd menetelmd ole ainocagstaan erittdin taloudel=-
linen, koska dispersio kdsiteltdessd ylédpintaa yhden aincan kerran
tunkeutuu vain niiden levyn osien 1l&8pi, joihin parannusta toivo-
taan, vaan se on myds yksinkertaisesti toteutettavissa ja levyille
eduksi olevat ominaisuudet esim. niiden tilavuuspaino ja niiden is-

kunkestdvyys verrattuna kédsittelemdttdmiin levyihin, pysyvdt muut-

tumattomina.

Dispersic voidaan varsin hyvin lisdtd silloin, kun sementilld pd&al-
lystetyt puulastut keskeytymdttdmidssd valmistusmenetelmissid muodos-—
tavat aihion. T&md tuoreena muodostettu aihio on aluksi vield hyvin
kuorkea ja karhea. Lastut eivdt ole tiiviisti toisiaan vasten, osit=-
tain ne ovat pystysuorassa ja jyrkdsti kallistuneet vaakatasoon nih-
den. Sen takia onkin mahdollista ruiskuttamalla pddllystdi yksittdis-
ten lastujen pinta digspersiolla kauttaaltaan, Tdhdn tarkoitukseen on
edullista kdyttdd yhdensuuntaisesti aihioon ndhden liikkuvaa ruis-
kutuslaitetta, jossa laite tarkoituksenmukaiscsti or muotoiltu ja
asennettu siten, ettd ruiskutus tapahtuu lastujen liheisyydessi

pddasiassa suihkun muodossa, jolloin suihku on suunnattu vinosti koh-

ti aihion yl&pintaa.

Keksinndn mukaisen menetelmdn ensisijaiset suoritusmuodot, erikoises-
ti pintakédsittelyn kyseessd ollen, selvidvit ldhemmin oheisesta pii-

rustukgesta, Jjossa

kuvio 1 esittd4 useampikerroksisen aihion poikkileikkausta ja lis&-
aineen levitykseen tarkoitettua hajoitussuuttimen rakennetta.

Ruvio 2 esittdi l-kerroksisen aihion poikkileikkausta, jossa ruisku-

tussuuttimia liikutellaan.

Kuviossa 1 merkitsee viittausnumero 1 muottiaihion keskikerrosta, 2
ylé- ja 3 alapintakerrosta kolmikerroksisessa levyssid. Ruiskutuslait-
teessa on ruiskutussuuttimet 4, jotka suihkuttavat lisdaineen suih-
kun muodossa eteenpdin 5 ja taaksepdin 6, alapuolella oleviin osit-
tain pystyssd oleviin lastuihin 7 ja vinossa oleviin lastuihin 8.
Virtauksen pydrteistd johtuen ohjautuu lisdaine lastujen ympiri ja
tunkeutuu jopa makaavien lastujen alle. Aihio on asluslevylld 12,

jota kuljettaa siirtohihna 10.



Siirrossa syntyvidn, ruiskutuslaitteen Jja aihion védlisen liikkeen

ansiosta tehostuu ylimmédn kerroksen ruiskutus.

T4dllainen liike poikittais- tai pituussuunnassa voidaan paikallaan
seisovan aihion suhteen saada my®s aikaan esim. siten, ettd itse
ruiskusuuttimia liikutellaan, Kuviossa 2 on yksikerroksinen aihio

13 aluslevylld 12, Suuttimien 4 sivuttaisliike on kaaviomaisesti

aesitetty nuolilla 14.

Aihio siirtyy ruiskutuksen jdlkeen tunnetulla tavalla puristimeen,
Lisdaine on tdll6in levyn ohuessa ulkopinnassa ja takaa valmiille

levylle hyvén sdinkestdvyyden.

Tdssd kdsittelyssd ruiskutetaan siis ainoastaan sddnpuoleinen ulko~
pinta. Useampikerroksisissa levyissd on kuitenkin suositeltavaa
ruiskuttaa myOs levyn toinen ulkopinta, erityisesti mik&1li halutaan
myds parantaa pinnan naarmuuntumiskestdvyyttd tai kohottaa levyjen
lujuutta ja muotonsa pitdvyyttd. Tdssd tapauksessa el ruiskutetakaan
vasta aihion valmistuttua ylhddlt&pdin, vaan ruiskutetaan alapinnan
tukialustalle ochuelti levitetty massa erillisen ruiskutuslaitteen
avulla keskeytymdtt&missd valmistusmenetelmissd. Vasta sitten levi-
tetddn keskimmdinen kerros, joka jdi kidsittelemdtti ja viimeksi ylin
pintakerros, joka on nyt ylimm#isend ja joka nyt ruiskutetaan ylli

kuvatulla tavalla.

Kerrosta kohden kdytetty lisdainemdédrd vastaa suurin piirtein kunnon
sivelyd ja on noin 200 -~ 250 g/mz:lle. mik&1li t&m& aine lisdttdisiin
jo sekoittajassa, olisi melkein kolminkertainen miird tarpeelllinen,
mikd tulisi aivan liian kalliiksi ilman, ettd toivottua vaikutusta
erityisesti sddnkestdvyyden suhteen saavutettaisiin muuta kuin 1i-

kimain.

Keksinntn mukaisen mentelmdn mukaan valmistetut levyt osoittavat
ylldattdvdlld tavalla saatavissa oleviin sementtisidosteisiin puu-
kuitulevyihin verraten huomattavia etuja. Keksinn®dn mukaisen mene-
telmén avulla valmistettu yldpinta on nidissd levyissd tiivis ja
naarmuuntumista kestdvd. Jos levyd kastellaan vedelli kdsitellyltéd
puclelta, on veden imemiskyky aincastaan 1/50 vastaavien kisittele-
ndttdmien levyjen imemiskyvystd. Vertailtaessa samansuuruisiin semen-

tilld sidottuihin puulastulevyihin, jotka sisdltdvit sementtii sa-



massa suhteessa, omaavat keksinndn mukaisen menetelmidn avulla k&si-
tellyt levyt hucmattavasti suuremman taivutuslujuuden, joka pelkéds-
tddn vldpinnan kdsittelyn ansiosta edelleen kasvaa noin 20 % suurem-
maksi, Mikdli on tarkoitus sivelld jdlkikdteen sementtisidosteigten
puulastulevyjen yldpinta tai suorittaa joku muunlainen jdlkik&dsit-
tely, niin osoittaa keksinndén mukaisen menetelmdn avulla ja edelleen
useampikerroksisissa levyissd, joissa kaikki ulkopinnat ovat kdsi-
tellyt tdlld tavalla.



Patenttivaatimukset

1. Menetelmd korkealuokkaisten sementtisidosteisten puulastu- ja
vastaavanlaisten levyjen, erikoisesti seindlevyjen, valmistamiseksi
puu-, bagassi- tai muiden puuta muistuttavien raaka-aineiden lastuis-
ta, jossa lastuihin ensin sekoitetaan vegi ja sementti ja sen j&lkeen
muodostetaan aihio, joka puristetaan ja kuivataan valmiiksi levyksi,
tunnettu siitd, ettd aihio ennen lopullista puristusta vdhin-

td4n yhden pintakerroksen osalta kdsitellddn sementtiin sopivalla po-

lymeraatti-dispersiolla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u siitd,
ettd aihiota kdsitellddn sen suuruisella zseosmddrdlld, ettd ylépin-
nan nelidmetri& kohden tulee 100 ~ 300 g kdsittelyainetta kuiva=-

aineena laskettuna.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, jossa ensiksi kaa-
vausalustalle levitetddn yksi ulkokerros hienoimmista sement&idyistd
lastuista, sen jdlkeen keskikerros karkeammista ja lopuksi peittoker-
ros hienoimmista sementdidyistd lastuista, t unnet tu siitid,
ettd alempi ulkokerros varustetaan ensin sementtiin sopivalla poly-
meraatti-dispersioclla, ja kun vlempi pddllipinta on levitetty, kia-
sitellddn myds tdmd sementtiin sopivalla polymeraatti-dispersiolla

keskikerroksen lastujen jdddessd ilman dispersiota.

4, Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen menetelmid, t unne t t u
siitd, ettd dispersion lisdys tapahtuu suihkun tai ruiskutuksen avul-

la ensisijaisesti vinosti aihion ylipintaan suunnatulla suihkulla.



Patentkrav

1. Sdtt att framstdlla hégvirdiga cementbundna trdspdn- eller lik-
nande skivor, sdrskilt vdggskivor av span av trd, bagass eller annat
trdartat ramaterial, varvid spdnen forst blandas med vatten och ce-
ment och ddrefter formas till ett skivd@mne, som pressas och torkas
till en f8rdig skiva, k @& nnetecknat dirav, att skividmnet

fdére slutpressningen pa atminstone en yta belidggs med den med cement

fordragsamma polymerisatdispersionen.

2. Sdtt enligt patentkravet 1, k &nnetecknat dirav, att
skivdmnet behandlas med en sddan midngd 18sning, att per kvadratmeter
yta tillsdtts 100 till 300 gram, rdknat pd torrsubstansen av behand-

lingsmedlet.

3. 8dtt enligt patentkravet 1 eller 2, vid vilket pd ett underlag
fdrst utstrds ett ytterskikt av fina, med cement belagda spdn, dir-
efter ett mittskikt av grdvre spd och slutligen ett tdckskikt av
finare, cementbelagda spdn, Xk & nne teckmna t dirav, att det
undre ytskiktet fdrst fdrses med polvmerisatdispersionen och efter
anbringandet av det &vre tHckskiktet detta behandlas med polymeri-

satdispersionen, under det att spdnen i mittskiktet hdlls fria frén

dispersionen,

4. S&tt enligt patentkravet 1, 2 eller 3, k a&nnetecknat
ddrav, att dispersionen anbringas genom pd&sprutning med féretrides-—

vis snett mot dmnets yta riktade strélar,
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