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(57) Abstract: The invention proceeds from an oven muffle having a basic body (10) made of aluminium and having a protective
layer (12) which comprises aluminium oxide and is arranged on the basic body (10) made of aluminium. In order for an oven mutfle
of the type in question with a particularly high mechanical strength to be provided, it is proposed that the protective layer (12) has a
thickness of at least 30 um.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von einer Garmuffel mit einem Aluminiumgrundkérper (10) und einer
Aluminiumoxid umfassenden Schutzschicht (12), die auf dem Aluminiumgrundkérper (10) angeordnet ist. Um eine gattungsgemalie
Garmutfel mit einer besonders hohen mechanischen Bestédndigkeit bereitzustellen, wird vorgeschlagen, dass die Schutzschicht (12)
eine Dicke von zumindest 30 um aufweist.
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Garmuffel

Die Erfindung geht aus von einer Garmuffel nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

Aus der DE 198 13 787 A1 ist ein Backofen mit einer Garmuffel aus Aluminium

bekannt, welche eine Schutzschicht aus Aluminiumoxid aufweist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht insbesondere darin, eine gattungsgemalie
Garmuffel mit einer besonders hohen mechanischen Bestandigkeit bereitzustel-
len. Die Aufgabe wird erfindungsgemal® durch die Merkmale des Patentan-
spruchs 1 und des Verfahrensanspruchs 9 geldst, wahrend vorteilhafte Ausges-
taltungen und Weiterbildungen der Erfindung den Unteranspriichen entnommen

werden konnen.

Die Erfindung geht aus von einer Garmuffel mit einem Aluminiumgrundkorper
und einer Aluminiumoxid umfassenden Schutzschicht, die auf dem Aluminium-

grundkorper angeordnet ist.

Es wird vorgeschlagen, dass die Schutzschicht eine Dicke von zumindest 30 pm
aufweist. Vorzugsweise weist die Schutzschicht eine Dicke von wenigstens
40 um und besonders vorteilhaft von mindestens 50 um auf. Insbesondere ist die
Dicke der Schutzschicht groler als eine Dicke einer natirlichen Aluminiumoxid-
schicht, die sich insbesondere auf jedem einer Umgebungsluft ausgesetzten
Aluminiumbauteil bildet. Unter einer ,Garmuffel” soll insbesondere ein Bauteil
eines Gargerats verstanden werden, welches einen Garraum zumindest teilweise
begrenzt, insbesondere auf finf Seiten. Vorzugsweise ist eine Garraumtir des
Gargerats dazu vorgesehen, eine sechste Seite des Garraums zu begrenzen.
Unter einem ,Garraum® soll insbesondere ein raumlicher Bereich des Gargerats
verstanden werden, der dazu vorgesehen ist, ein Gargut aufzunehmen und auf

eine Gartemperatur aufgeheizt zu werden. Unter ,vorgesehen® soll insbesondere
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speziell ausgelegt und/oder ausgestattet und/oder programmiert verstanden wer-
den. Vorzugsweise weist die Garmuffel zumindest eine Offnung fiir einen Luft-
durchlass, insbesondere einen Heildlufteinlass und/oder einen HeiRluftauslass,
und/oder zu einer Durchfiihrung wenigstens eines Heizelements und/oder eines
Temperatursensors in den Garraum auf. Vorzugsweise sind in einem montierten
Zustand des Gargerats an zwei gegenliberliegenden Seitenwanden der Garmuf-
fel Garguttragerfiihrungen zu einer Fiihrung und/oder Halterung eines Garguttra-
gers vorgesehen. Insbesondere kénnen die Garguttragerfliihrungen in den Sei-
tenwanden der Garmuffel angeformt sein. Unter einem ,Garguttrager® soll insbe-
sondere eine Einschubeinheit verstanden werden, welche dazu vorgesehen ist,
in den Garraum eingeschoben zu werden und Gargut aufzunehmen und/oder zu
tragen. Vorzugsweise umfasst der Garguttrager einen Garrost und/oder ein Gar-
blech und/oder eine Fettfangwanne. Unter einem ,Aluminiumgrundkorper” soll
insbesondere ein Bauteil verstanden werden, welches zumindest 60%, vorzugs-
weise wenigstens 70% und besonders vorteilhaft mindestens 80% einer Ge-
samtmasse der Garmuffel umfasst und welches als Hauptbestandteil Aluminium
aufweist. Unter einem ,Hauptbestandteil“ eines Bauteils soll insbesondere ein
Bestandteil des Bauteils verstanden werden, dessen Massenanteil zumindest
60%, vorzugsweise wenigstens 70% und besonders vorteilhaft mindestens 80%
betragt. Besonders vorteilhaft besteht der Aluminiumgrundkorper aus einer Alu-
miniumlegierung oder im Wesentlichen aus reinem Aluminium. Unter ,im Wesent-
lichen reinem Aluminium® soll insbesondere Aluminium mit einem Reinheitsgrad
von zumindest 97%, vorzugsweise von wenigstens 98% und besonders vorteil-
haft von mindestens 99% verstanden werden. Unter ,Aluminiumoxid“ soll insbe-
sondere eine chemische Verbindung aus zwei Aluminiumatomen und drei Sauer-
stoffatomen verstanden werden. Vorzugsweise liegt das Aluminiumoxid in Form
von weitgehend amorphem y-Aluminiumoxid vor. Unter ,weitgehend amorph® soll
insbesondere verstanden werden, dass ein Massenanteil von mehr als 60%, vor-
zugsweise von mehr als 70% und besonders vorteilhaft von mehr als 80% in ei-
ner amorphen Phase vorliegt. Unter einer ,Schutzschicht® soll insbesondere eine
Schicht auf dem Aluminiumgrundkorper verstanden werden, die dazu vorgese-

hen ist, einen Schutz des Aluminiumgrundkorpers vor mechanischer Belastung,
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insbesondere einem Schlag und/oder einem Abrieb, und/oder chemischer Belas-
tung, insbesondere einer Korrosion und/oder einer Einwirkung von Ldsungs-
und/oder Reinigungsmitteln, bereitzustellen. Insbesondere verflugt die Schutz-
schicht Uber eine starke Adhdsion zum Aluminiumgrundkdrper und Uber eine
groRere Harte und/oder Uber eine grofiere Korrosionsbestandigkeit als der Alu-
miniumgrundkorper. Darunter, dass die Schutzschicht ,auf dem Aluminiumgrund-
korper angeordnet ist, soll insbesondere verstanden werden, dass ein von zu-
mindest einem Punkt des Aluminiumgrundkorpers ausgehender Strahl zunachst
im Aluminiumgrundkorper verlauft, dann eine Grenzflache zwischen dem Alumi-
niumgrundkorper und der Schutzschicht durchstoft und schlieRlich in der
Schutzschicht verlauft. Vorzugsweise ist die Schutzschicht auf in einem montier-
ten Zustand sichtbaren Stellen des Aluminiumgrundkérpers und/oder auf Stellen
mit erhdhter mechanischer und/oder chemischer Beanspruchung des Alumini-
umgrundkdérpers angeordnet. Insbesondere kann die Schutzschicht den Alumini-
umgrundkoérper teilweise bedecken. Vorteilhaft ist der Aluminiumgrundkérper
jedoch vollstdndig von der Schutzschicht bedeckt. Unter einer ,Dicke® der
Schutzschicht soll insbesondere eine kirzeste Distanz zwischen einer Oberfla-
che des Aluminiumgrundkdrpers und einer vom Aluminiumgrundkorper abge-

wandten Oberflache der Schutzschicht verstanden werden.

Durch eine solche Ausgestaltung kann eine leichte Garmuffel mit einer beson-
ders hohen mechanischen Bestandigkeit bereitgestellt werden. So ist insbeson-
dere eine Widerstandsfahigkeit gegeniiber einem mechanischen Abrieb oder
einem Schlag vorteilhaft erhoht. Des Weiteren kann eine Garmuffel bereitgestellt
werden, die optimal vor Korrosion geschutzt ist. Durch eine Verwendung von
Aluminium kann eine vorteilhafte Reduzierung eines Energieverbrauchs des
Gargerats ermoglicht werden. Insbesondere kann aufgrund einer geringen Masse
der Garmuffel eine Aufheizzeit des Gargerats auf eine von einem Bediener ge-

wahlte Temperatur verkirzt werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Schutzschicht hartanodisiert ist. Darunter,

dass die Schutzschicht ,hartanodisiert” ist, soll insbesondere verstanden werden,
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dass die Schutzschicht durch Hartanodisieren hergestellt ist. Unter ,Hartanodisie-
ren” soll insbesondere ein Verfahren zu einer elektrolytischen Oxidation eines
Aluminiumwerkstoffs zu einer Erzeugung einer Schutzschicht auf dem Alumini-
umwerkstoff verstanden werden, bei dem ein gekihlter, insbesondere saurer
Elektrolyt verwendet wird. Vorzugsweise wird als Elektrolyt Schwefelsaure ver-
wendet, insbesondere 10-prozentige bis 15-prozentige Schwefelsaure. Vorzugs-
weise wird wahrend der elektrolytischen Oxidation eine elektrische Spannung
schrittweise erhoht, ausgehend von 10 V bis 100 V. Vorzugsweise wird der Elekt-
rolyt auf eine Temperatur von kleiner als 5°C, vorzugsweise von kleiner als 3°C
und besonders vorteilhaft von ungefahr 0°C gekiihlt. Durch eine Kihlung des
Elektrolyten konnen hohere Stromstarken wahrend der elektrolytischen Oxidation
erzielt werden, wodurch eine vorteilhaft dicke und mechanisch sowie chemisch
besonders bestandige Aluminiumoxidschicht geschaffen werden kann. Ferner
kann hierdurch eine unvorteilhafte Verfarbung der Garmuffel wahrend eines pyro-
lytischen Selbstreinigungsbetriebs des Gargerats wirkungsvoll vermieden wer-
den. Des Weiteren kann eine lebensmittelhygienische Schutzschicht bereitge-
stellt werden. Insbesondere kann die Schutzschicht nach dem Hartanodisieren
verdichtet werden. Vorzugsweise wird die Schutzschicht in heilem, vorzugswei-
se demineralisiertem Wasser verdichtet. Unter ,heilem Wasser” soll insbesonde-
re Wasser unterhalb eines Siedepunkts und mit einer Temperatur von zumindest
90°C, vorzugsweise von zumindest 95°C und besonders vorteilhaft von ungefahr
96°C verstanden werden. Darunter, dass die Schutzschicht ,verdichtet® wird, soll
insbesondere verstanden werden, dass Poren in der hartanodisierten Alumini-
umoxidschicht verkleinert und vorzugsweise verschlossen werden. Hierdurch

kann eine Korrosionsbestandigkeit der Garmuffel weiter erhoht werden.

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung wird vorgeschlagen, dass die
Schutzschicht eine Mikroharte nach Vickers von zumindest 350 mHV 0,025 auf-
weist. Insbesondere betragt die Mikroharte nach Vickers mindestens 400 mHV
0,025, vorzugsweise wenigstens 450 mHV 0,025 und besonders vorteilhaft zu-
mindest 500 mHV 0,025. Hierdurch kann eine Garmuffel mit einer besonders

hohen mechanischen Bestandigkeit bereitgestellt werden.
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Ferner wird vorgeschlagen, dass die Schutzschicht zumindest kurzzeitig einer
Temperatur von wenigstens 1800 K widersteht. Insbesondere widersteht die
Schutzschicht zumindest kurzzeitig einer Temperatur von wenigstens 1900 K,
vorzugsweise von mindestens 2000 K und besonders vorteilhaft von zumindest
2100 K. Darunter, dass ,die Schutzschicht zumindest kurzzeitig einer Temperatur
von wenigstens x widersteht®, soll insbesondere verstanden werden, dass die
Schutzschicht bei einer hinreichend langsamen Erwarmung auf die Temperatur x
der Temperatur x zumindest fUr eine Zeitspanne von 5 s, vorzugsweise von 15 s
und besonders vorteilhaft von 30 s schadensfrei widerstehen kann. Unter einer
Lhinreichend langsamen Erwarmung® soll insbesondere eine zeitliche Tempera-
turzunahme verstanden werden, welche langsam genug ist, um thermische
Spannungen zu vermeiden. Hierdurch kann eine hohe thermische Bestandigkeit

der Schutzschicht erreicht werden.

Vorteilhaft weist die Schutzschicht eine Warmeleitfahigkeit von hdchstens
50 W m™'K™ auf. Vorzugsweise weist die Schutzschicht eine Wirmeleitfahigkeit
von hdchstens 40 W m”'K”, insbesondere von maximal 30 W m”K" und beson-
ders vorteilhaft von héchstens 25 W m™'K™ auf. Hierdurch kann eine vorteilhafte
thermische Abschirmung des Aluminiumgrundkorpers erzielt werden, so dass
eine thermische Ausdehnung des Aluminiumgrundkorpers gegeniber einer von

einer Schutzschicht freien Ausfihrung einer Garmuffel reduziert werden kann.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die
Garmuffel eine Anti-Haftschicht aufweist, die zumindest teilweise Uber der
Schutzschicht angeordnet ist. Unter einer ,Anti-Haftschicht® soll insbesondere
eine Schicht verstanden werden, deren Benetzbarkeit kleiner ist als eine Benetz-
barkeit der Schutzschicht und deren Haftreibungskoeffizient bei Kontaktierung mit
einer beliebigen Materialprobe vorzugsweise geringer ist als ein Haftreibungsko-
effizient der Schutzschicht bei Kontaktierung mit der gleichen Materialprobe. Vor-
zugsweise ist der Haftreibungskoeffizient der Anti-Haftschicht bei Kontaktierung
mit der Materialprobe identisch mit einem Gleitreibungskoeffizienten der Anti-

Haftschicht bei einem Gleiten der Materialprobe (ber die Anti-Haftschicht. Vor-
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zugsweise ist die Anti-Haftschicht hydrophob. Darunter, dass die Anti-Haftschicht
»zumindest teilweise Uber der Schutzschicht angeordnet ist‘, soll insbesondere
verstanden werden, dass Teile der Anti-Haftschicht auf einer dem Aluminium-
grundkorper abgewandten Seite der Schutzschicht angeordnet sind. Hierdurch
kann ein Reinigungsaufwand vorteilhaft reduziert werden. Des Weiteren kann bei
in einer Seitenwand der Garmuffel angeformten Garguttragerfiihrungsschienen
ein Bedienkomfort durch eine geringe Reibung zwischen einem Garguttrager und

den Garguttragerfihrungsschienen gesteigert werden.

Vorteilhaft weist die Anti-Haftschicht PTFE auf. Vorzugsweise ist die Anti-
Haftschicht vollstandig aus PTFE gebildet. Unter ,PTFE® soll insbesondere ein
unverzweigtes, linear aufgebautes, teilkristallines Polymer aus Fluor und Kohlen-
stoff verstanden werden. Hierdurch kann eine Anti-Haftschicht mit einer vorteil-
haften chemischen und thermischen Bestandigkeit bereitgestellt werden, welche

vorteilhaft besonders schlecht benetzbar ist.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Anti-Haftschicht eine Dicke von 5 ym oder
weniger aufweist. Vorzugsweise betragt eine Dicke der Anti-Haftschicht 1 ym bis
5 um, insbesondere 2 ym bis 4 ym und besonders vorteilhaft ungefahr 3 pm.
Unter einer ,Dicke der Anti-Haftschicht® soll insbesondere eine kiirzeste Distanz
zwischen einer Oberflache der Schutzschicht und einer von der Schutzschicht
abgewandten Oberflache der Anti-Haftschicht verstanden werden. Hierdurch

kann eine vorteilhaft dinne Anti-Haftschicht bereitgestellt werden.

Ferner wird ein Verfahren vorgeschlagen mit einer Garmuffel mit einem Alumini-
umgrundkérper und einer Aluminiumoxid umfassenden Schutzschicht, die auf
dem Aluminiumgrundkdrper angeordnet ist, wobei die Schutzschicht mit einer
Dicke von zumindest 30 ym aufgebracht wird. Vorzugsweise wird die Schutz-
schicht durch Hartanodisieren aufgebracht. Hierdurch kann eine leichte Garmuf-

fel mit einer besonders hohen mechanischen Bestandigkeit bereitgestellt werden.
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Ferner wird ein Gargerat, insbesondere ein Backofen, mit einer erfindungsgema-
Ren Garmuffel vorgeschlagen. Vorzugsweise umfasst das Gargerat eine Pyroly-

sefunktion zu einer pyrolytischen Selbstreinigung der Garmuffel.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaligerweise auch einzeln be-

trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Backofen mit einer erfindungsgemafen Garmuffel in ei-
ner Draufsicht,

Fig. 2 die Garmuffel in einer perspektivischen Darstellung,

Fig. 3 die Garmuffel in einer nicht maflistabsgetreuen schematischen
Schnittdarstellung entlang einer Linie lll-IIl in Fig. 2 und

Fig.4 ein Schaubild zum Verfahren des Hartanodisierens.

Fig. 1 zeigt ein als Backofen 16 ausgebildetes Gargerat in einer Draufsicht. Der
Backofen 16 weist eine teilverglaste Gargeratetir 17 auf, die einen Blick in einen
durch eine Garmuffel 18 des Backofens 16 und die geschlossene Gargeratetir
17 begrenzten Garraum 19 gestattet. In einem montierten Zustand des Back-
ofens 16 ist in der Garmuffel 18 ein Heizkdrper 20 angeordnet. Der Heizkdrper 20
ist in einem Deckenbereich der Garmuffel 18 angeordnet. Zu einer Stromversor-
gung des Heizkdrpers 20 umfasst die Garmuffel 18 im Deckenbereich zwei
Durchfiihrungen 21, 22. Des Weiteren umfasst die Garmuffel 18 in einer der ge-
schlossenen Gargeratetiir 17 gegeniiberliegenden Rickwand 23 eine Liftungs-
offnung 24. Wahrend eines Heilkluftbetriebs des Backofens 16 fiihrt ein, von der
Gargeratetlir 17 aus gesehen, hinter der Liftungséffnung 24 angeordnetes L{f-
terrad 26 dem Garraum 19 Heilluft zu. Fig. 2 zeigt die Garmuffel 18 des Back-

ofens 16 in einem demontierten Zustand.
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Die Garmuffel 18 weist einen Aluminiumgrundkorper 10 und eine Aluminiumoxid
umfassende hartanodisierte Schutzschicht 12 auf. Die Schutzschicht 12 Uber-
zieht den Aluminiumgrundkdrper 10 allseitig vollstandig. Fig. 3 zeigt eine nicht
malstabsgetreue schematische Schnittdarstellung durch die Garmuffel 18 ent-
lang einer Linie IlI-lll in Fig. 2. Die Schutzschicht 12 weist eine Dicke von etwa
50 ym und eine Mikroharte nach Vickers von ungefahr 500 mHV 0,025 auf. Die
Schutzschicht 12 ist imstande, kurzzeitig einer Temperatur von 2100 K zu wider-
stehen. Die Schutzschicht 12 weist eine Warmeleitfahigkeit von ungefahr
20 W m”'K™ auf. Durch die hartanodisierte Schutzschicht 12 behalt die Garmuffel
18 wahrend eines pyrolytischen Selbstreinigungsbetriebs des Backofens 16 ihre
Farbgebung bei. Durch die geringe Dichte des Aluminiums ist eine Gesamtmasse
der Garmuffel 18 relativ klein, verglichen mit Garmuffeln aus Stahl, wodurch ein
geringerer Energieverbrauch erreicht werden kann. Die Garmuffel 18 umfasst
ferner eine aus PTFE gebildete Anti-Haftschicht 14, welche auf einer dem Gar-
raum 19 zugewandten Seite Uber der Schutzschicht 12 angeordnet ist. Die Anti-
Haftschicht 14 weist eine Dicke von 3 pym auf. Durch die Anti-Haftschicht 14 kann
ein geringer Reinigungsaufwand der Garmuffel 18 erzielt werden. Wahrend des
pyrolytischen Selbstreinigungsbetriebs des Backofens 16 muss eine Temperatur
von hochstens 360°C eingehalten werden, um eine Bildung von giftigen PTFE-
Dampfen zu vermeiden. In einer alternativen Ausfiihrung ist denkbar, dass auf
eine Anti-Haftschicht verzichtet wird. In diesem Fall kann ein pyrolytischer Selbst-
reinigungsbetrieb auch bei Temperaturen oberhalb von 360°C durch gefihrt wer-

den.

Die Schutzschicht 12 wird durch ein Hartanodisieren des Aluminiumgrundkdrpers
10 hergestellt. Fig. 4 zeigt ein Schaubild dieses Verfahrens. Hierbei wird der
Aluminiumgrundkorper 10 in eine 15-prozentige Schwefelsdure 40 eingetaucht,
welche sich in einem Behalter 46 befindet. Die Schwefelsdure 40 ist auf eine
Temperatur von 0°C gekihlt. Der Aluminiumgrundkdrper 10 wird als Anode 42 an
eine Gleichspannungsquelle 44 angeschlossen. Der elektrisch leitfahige Behalter
46 wird als Kathode 48 an die Gleichspannungsquelle 44 angeschlossen. Der

Aluminiumgrundkorper 10 und der Behalter 46 sind durch elektrisch isolierende
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Abstandshalter 50 beabstandet. Der Behalter 46 und die Abstandshalter 50 sind
jeweils aus einem Material gefertigt, welches der Schwefelsdure 40 widerstehen
kann. Die von der Gleichspannungsquelle 44 gelieferte Gleichspannung wird
zwischen 10V und 100V schrittweise erhdht, bis die gewlinschte Dicke der
Schutzschicht 12 erreicht ist. Nach Abschluss des Hartanodisierens wird der
Aluminiumgrundkorper 10 mit der Schutzschicht 12 auf 400°C erhitzt, wodurch
eine Verfarbung der Schutzschicht 12 auftritt. Nach einem Abklhlen behalt die
Schutzschicht 12 ihre Farbgebung bei allen folgenden Erhitzungen bei. Die Anti-
Haftschicht 14 wird anschlieend durch Impragnierung der Schutzschicht 12 auf-

gebracht.
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Bezugszeichen

10  Aluminiumgrundkorper
12 Schutzschicht

14 Anti-Haftschicht

16 Backofen

17 Gargeréatetir

18  Garmuffel

19  Garraum

20 Heizkorper

21 Durchflihrung

22 Durchflihrung

23  Rickwand

24 Luftungsoffnung

26  Ldfterrad

40  Schwefelsaure

42  Anode

44 Gleichspannungsquelle
46 Behalter

48  Kathode

50  Abstandshalter
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Patentanspriiche

Garmuffel mit einem Aluminiumgrundkorper (10) und einer Aluminium-
oxid umfassenden Schutzschicht (12), die auf dem Aluminiumgrundkor-
per (10) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutz-

schicht (12) eine Dicke von zumindest 30 ym aufweist.

Garmuffel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schutzschicht (12) hartanodisiert ist.

Garmuffel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schutzschicht (12) eine Mikroharte nach Vickers von zumindest
350 mHV 0,025 aufweist.

Garmuffel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schutzschicht (12) zumindest kurzzeitig einer

Temperatur von wenigstens 1800 K widersteht.

Garmuffel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schutzschicht (12) eine Warmeleitfahigkeit von
héchstens 50 W m'K™" aufweist.

Garmuffel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeich-
net durch eine Anti-Haftschicht (14), die zumindest teilweise Uber der

Schutzschicht (12) angeordnet ist.

Garmuffel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Anti-
Haftschicht (14) PTFE aufweist.

Garmuffel nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Anti-Haftschicht (14) eine Dicke von 5 ym oder weniger aufweist.
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10.

12

Verfahren mit einer Garmuffel mit einem Aluminiumgrundkoérper (10) und
einer Aluminiumoxid umfassenden Schutzschicht (12), die auf dem Alu-
miniumgrundkorper (10) angeordnet ist, insbesondere nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schutzschicht (12) mit einer Dicke von zumindest 30 um aufgebracht

wird.

Gargerat, insbesondere Backofen, mit einer Garmuffel nach einem der
Anspriiche 1 bis 8.
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