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Zar¥izeni pro vedeni materidlu pasu, nebo archu ve vznosu ve
zpracovatelském stroji

Oblast techniky

Vyndlez se tyk& za¥izeni pro vedeni materidlu péasu,
nebo archu ve vznosu ve zpracovatelském stroji ve sméru dopravy
podél vodici plochy, wuzavirajici proudovy kanal, ktery je
pFipojen k pneumatickému systému, pFidemZ vodici plocha je
opat¥ena vice tryskami s vyfukovacimi otvory a s nimi
sousedici, Sikmo dovnit¥ proudového kandlu zapusSténou rozvadéci
plochou. Toto za¥izeni je vhodné zejména pro bezdotykové vedeni

archu a pro dopravu arch v tiskovém stroiji.

Dosavadni stav techniky

Znamé za¥izeni tohoto typu s vyfukovaci sk¥ini s
vodici plochou a vice navzdjem rozmisténymi vyfukovacimi
otvory, které maji rozvadéci plochy Sikmo zapusténé do
vyfukovaci sk¥iné, popisuje DE-0S 19 07 083. Trysky zde ovSem
maji jazyk a radidlni okraje rozvadé&cich ploch sviraji uhel
mezi 120° a 180°. Tim se vytvo¥i Siroky prostorovy paprsek
a nikoliv nasmérovany paprsek s ploSnym Gc¢inkem. VSechny
vyfukovaci trysky Jjsou také umistény ve stejném sméru. Tim se
miZe sotva vytvoFit vypinaci Gcenek Jjen v jednom sméru, coZ je
u tenkého materidlu archu p¥imo nevyhodné, poné&vadZ to snadno

vede k t¥epetani.

DE 28 02 610 Al popisuje trysky, jejichZ bo&ni plochy
probihaji rovnobé&Zné se &ikmou rozvadéci plochou a Jjsou
opatfeny zapudténym Jazykem. Tyto trysky Jjsou umistény na
vyfukovaci skfini tésné vedle sebe, pFiGemZ je popsédana vodici
plocha, ktera sestdvd z vice vyfukovacich sk¥ini, které Ijsou
umistény nad a pod vedenym materidlem archu. V daldim provedeni




je k trysce p¥iFazen perforovany prvek, ktery ma jako p¥idavny
vyfukovaci prost¥edek zabranit dotyku zpracovdvaného materidlu
s vyfukovaci sk¥ini (vodici plochou).

Z DE 89 15 626 Ul je zné&mé za¥izeni, pomoci kterého se
materidl p&su, nebo archu bezdotykové vede a dopravuije na vodici
ploge. Za¥izeni m& trysky s télesem trysky, které maji
rozvadéci plochy pro vystupujici proud vyfukovaného vzduchu,
zapusténé do télesa trysky a zesSikmené k vnéijsi strané télesa
trysky ve sméru vodici plochy. P¥itom m& téleso trysky uvnit¥
vodici plochy kuZelovité zahloubeni, ve kterém je excentricky
umistén otvor alespon jedné trysky.

Z DE 196 28 620 Al je znamé vodici za¥izeni pro
Cerstvé potisténé archy, které musi timto za¥izenim projit bez
dotyku s vodici plochou archG. Proto m& vodici plocha pro archy
po sobé rozmisténé vyfukovaci otvory tdstici do vodiciho plechu
tvoriciho vodici plochu pro archy. Tyto vyfukovaci otvory jsou
tvofeny alesponi dvéma typy vzduchovych trysek. Trysky prvniho
typu plsobi na archy prost¥ednictvim svazku paprski vzduchu
nasmérovaného ve sméru chodu archi a trysky druhého typu plsobi
na archy prostFednictvim vytvo¥eného vi¥ivého proudé&ni. P¥itom
se musi prostfednictvim trysek vytva¥ejicich vzduchové prouddni
zabranit usazovani barvy na nebezpednych &astech vodici plochy
pro archy. Trysky vytva¥ejici vi¥ivé proudéni jsou nakladné
z hlediska zhotoveni a ve st¥edu trysky existuje vlivem zde
existujiciho podtlaku nebezpedi otisku. V kombinaci s proudénim
nesoucim arch zplsobuije viriveé proudéni trysek silnou
trubulenci, coZ vede k neklidu archu. To pisobi negativné
zejména u archi s nizkou gramdZi papiru nebo u ohebného

materidlu archu.

U téchto typu trysek je nevyhodné, Ze materidl archu

nebo pasu se v oblasti silné&jSiho podtlaku p¥isaje na otvory
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trysky silnéji a miZe se dotykat okraje trysek nebo nab&znych
hran, pripadné jazykovité oblasti. Toto nebezpedi existuije
zejména u lehkych, p¥ipadné ohebnych materi&lt pédsu, nebo
archu. V dusledku toho vznikaji na materidlu neZ&douci otisky
a/nebo vodici plochy a/nebo znadkovani.

Podgtata vynélezu

Vyndlez spodiva v Gkolu vytvo¥it za¥izeni shora
uvedeného typu, Které =zabrafuje uvedenym nevyhod&m a které
zejména dovoluje stejnomérné zvySeni tlaku k vedeni materi&lu
pdsu, nebo archu podél vodici plochy ve vznosu a znatelné
redukuje nebezpedi otiskd.

Ukol se vyFedi znaky vytvoF¥eni podle naroku 1. Dalsi

provedeni vyplyvaji ze zavislych naroka.

Za¥izeni k vedeni ve vznosu vychdzi 2z vodici plochy,
na které je veden materidl p&su, nebo archu v dopravnim smdru
bez dotyku prostfednictvim vzduchového polita¥e. Vzduchovy
polstar je napéaijen tryskami, které pracuji na z&kladé
aerodynamického paradoxonu, podle n&hoZ je materi&l p&su, nebo
archu soucasné nesen (pfetlakova oblast) a nasdvan (podtlakova
oblast). Tato vodici plocha je uzavfend a je opat¥ena mnoZstvim
stanovenym zpUsobem rozmisté&nych trysek, které jsou vytvoFfeny
jako vzduchové trysky (pFednostné konstrukdénd stejné). P¥i
vytvofeni za¥izeni s niZe uvedenou geometrii trysek se nastavi
stabilni vedeni materi&lu padsu, nebo archu ve vznosu bez
kontaktu s vodici plochou a bez t¥epetani.

Prvni vyhoda vyndlezu Jje zaloZena na tom, Ze kolenm
znamého vyfukovaciho otvoru (prvni vyfukovaci otvor) je v zadni
oblasti kaZdé trysky z mnoZiny trysek ve vodici ploZe umisténo
pod vodici plochou ploZné zahloubeni. PloZné zahloubeni je




(v phdoryse) p¥ednostné vytvoFeno ve tvaru kruhu nebo elipsy
a ma alesporl jeden druhy vyfukovaci otvor umistény v zadni
¢édsti. Druhym vyfukovacim otvorem, p¥ipadné daldim (t¥etim)
vyfukovacim otvorem Jjsou v zadni oblasti vyfukovdna z trysky
proudéni s men3i silou neZ Jjsou vyfukovdna proudéni prvnim
vyfukovacim otvorem. Prvni vyfukovaci otvor vytva¥i hlavni
vyfukované proudéni a v zadni oblasti umisté&ny druhy vyfukovaci
otvor, jakoz i v p¥ipadé pot¥eby t¥eti vyfukovaci otvor tvori
vedlejsi vyfukované proud&ni. Hlavni a vedlejdi vyfukované
proudéni jedné trysky jsou nasmérovany stdle rozdiln&, aby se
docilil pokud moZno Siroky opérny GEinek na materidl pasu, nebo
archu. P¥i pokud moZno malé oblasti podtlaku tim m& kazda
tryska hlavni komponentu vyfukovaciho proudu a alespoii jednu
vedlejsi komponentu vyfukovaciho proudu. PFitom 1lze prvni
a druhy, JjakoZ 1 p¥ipadné& t¥Feti vyfukovaci otvor umistit
u kazdé trysky symetricky nebo asymetricky pod zahloubenim.

Kazdy vyfukovaci otvor je sdm p¥idavné zapustén pod
rovinou vodici plochy. Tim se materi&l pé&su, nebo archu nemiZe
otisknout na zadni oblasti trysky a na hrané kaZdého
vyfukovaciho otvoru, aniZ by se pFedtim dotykal vodici plochy.
Takovémuto dotyku se ale u za¥izeni podle vyndlezu zabranuje
stejnomérnym zvySenim tlaku pro bezdotykovou dopravu mezi

materidlem pésu, nebo archu a dotykovou plochou.

Ddle je vyhodou, Ze po celé vodici ploSe za¥izeni lze
kazdou jednotlivou tryskou docilit na co moZnd nejvatdi si¥ce
pusobici stejnom&rné zvySeni tlaku. Toho se docili se mimo jiné
tim, Ze na KkaZdé trysce Jje rozvadéci plocha, vychdzeijici
z vyfukovaciho otvoru aZ k pf¥echodu do roviny vodici plochy,
vytvofena divergentné. KaZdd tryska ma na kazdém vyfukovacim
otvoru pfipojenu divergentni rozvadé&ci plochu s boky, ktera
pfechdzi p¥Fimo do vodici plochy, nebo do zapusSténi a odtud

neprimo do vodici plochy. V pldoryse je kaZdd rozvadéci plocha




vytvoFena lichobé&Znikovita, trumpetovita nebo p¥ednostné
elipsovitd, p¥ipadné Zlabkovita.

Pf¥idavné je vyhodné, Ze kazda tryska podporuje shora
uvedenou divergenci rozvadécich ploch prostfednictvim vice
vyfukovacich otvord na trysku. Na kaZdé trysce je vytvo¥en sam
o sobé znamy prvni vyfukovaci otvor a alespoii jeden druhy
vyfukovaci otvor. V daldim provedeni je kaZdé trysce pFifazen
tfeti vyfukovaci otvor, p¥ipadnd jeden, nebo vice p¥idavnych
vyfukovacich otvoru. Z proudového kanalu p¥ipojeného
k pneumatickému systému, p¥ednostnd =z vyfukovaci sk¥in&, se
vyfukovaci vzduch p¥ivadi na vyfukovaci otvory kaZdé trysky
a rozdéluije se podle poctu vyfukovacich otvort. Prvni
vyfukovaci otvor p¥itom neustdle vytva¥i hlavni vyfukovaci
proudéni.

Dalsi vyhoda spocCiva v tom, Ze v dal$im provedeni jsou
na vodici ploSe za¥izeni vytvoFeny boc¢né& k bokum kaZdé trysky
podpirné otvory. Témito podpirnymi otvory, nap¥iklad malymi
vyvrty, vystupuje vyfukovaci vzduch (z proudového kandlu)
a zpusobuje p¥imy proudovy impuls proti spodni strané materidlu
pésu, nebo archu. Tim se zejména v oblasti bokd vytva¥i
pfidavnad podpora pro materi&l pdasu, nebo archu, takZe 1lze na

nebezpednych mistech realizovat vedeni ve vznosu bez otisku.

V dal8im provedeni Jje ploSné =zahloubeni opat¥eno
alesponi jednim podplirnym otvorem, nap¥iklad vyvrtem. P¥ednostné
je podpurny otvor umistén ve st¥edu plo3ného zahloubeni.
Podplrny otvor je napdjen vyfukovacim vzduchem prost¥ednictvim
proudového kanalu a vystupujici vyfukovaci vzduch zplusobuije
proudovy impuls, Kktery je nasmérovam proti spodni strané
materidlu pasu, nebo archu. Tim lze realizovat v oblasti

plogného zahloubeni vedeni ve vznosu bez nebezpe&i otisku.




Dadle je vyhodou, Ze za¥izeni s tryskami podle vyndlezu
lze vyrobit s relativné nizkymi nédklady pomoci jediného
tvafeciho néstroje.

Prehled obrdzkt na vykresech

Vyndlez je dale bliZe objasnén na p¥ikladech provedeni

pomoci vykresl. Na vykresech zndzoriuije:

obr. 1 Fez (A-A) zaFizenim v oblasti trysky v podélném sméru,

obr. 2 pudorys trysky podle obr. 1,

obr. 3 Fez (B-B) zafizenim v oblasti p¥ed vyfukovacim otvorem
trysky podle obr. 1,

obr. 4 trojrozmérné zobrazeni trysky podle obr. 1,

obr. 5 prvni dalsi provedeni trysky podle obr. 1 a

obr. 6 druhé dalsi provedeni trysky podle obr. 1.

Priklady provedeni vynalezu

Zar¥izeni pro vedeni materidlu 3 pdsu, nebo archu ve
vznosu ma uzavFenou vodici plochu 2, kterd se rozklada podél
dopravni drdhy ve sméru 11 dopravy materidlu 3 pé&su, nebo
archu. Na této vodici plose 2 Jje umisténo ve stanoveném
rozmisténi vice trysek 1.

P¥ednostné se p¥isludné trysky 1 vyrobi pomoci
tvareciho néstroje jeho p¥imoCarym nebo zak¥ivenym st¥ihem
(kolmo k plénovanému sméru vyfukovéni) s p¥Fimodarou, nebo

zak¥ivenou prvni hranou 17 a alesponi jednou druhou hranou 18




v oblasti prvniho a druhého vyfukovaciho otvoru 6, 7 a hlubokym
taZenim (zapuSténim materidlu pod rovinu vodici plochy 2).
Analogicky s tim lze soudasné u kazdé trysky 1 pomoci tva¥eciho
nastroje vytvo¥it t¥eti hranu 19 pro t¥eti vyfukovaci otvor 8.

Vyfukovaci otvory 6, 7, 8 vydnivaji do proudového kanalu 5,

-

napfiklad vyfukovaci sk¥iné, pfipojeného k pneumatickému
systému.

Takovato tryska 1 m& zadni oblast 12 a p¥edni oblast
13, pF¥icemZ oblasti 12, 13 Jjsou oddéleny hranou 17 prvniho
vyfukovaciho otvoru 6 (hlavni vyfukovaci otvor).

V zadni oblasti 12 trysky 1 je rovnob&zné s vodici
plochou 2 vytvo¥eno na hrané 17 kon¢ici, plosSné zahloubeni 14.
4

Hranou 17 ohranidené zahloubeni pfech&zi pF¥ednostné

v definovaném poloméru do roviny vySe umisténé vodici plochy
2. Plosné zahloubeni 14 je v pidoryse kruhové (obr. 2) nebo

elipsovité.

V pfedni oblasti 13 kaZdé trysky 1 je pod prvni hranou
17 umistén prvni vyfukovaci otvor 6. Na prvnim vyfukovacin
otvoru 6 zac¢ind zahloubené leZici rozvadéci plocha 4, ktersd v
definovaném Ghlu vybiha, pFednostné divergentné&, do roviny
vodici plochy 2. Rozvadéci plocha 4 je rovnéZ ohranidena
prvnim bokem 9 a druhym bokem 10. Boky 9, 10 jsou uzav¥ené
bo¢ni plochy a probihaji od rozvadéci plochy 4 rovné nebo

zak¥ivené Sikmo do roviny vySe umisténé vodici plochy 2.

V zadni oblasti 12 m& zahloubeni 14 druhou hranu 18 a
pfednostné t¥eti hranu 192, p¥iGemZ na hrandch 18, 19 zahloubeni
14 kon¢i. Hrany 18, 19 Jjsou na zadni oblasti 12 umistény na
strané odvracené od prvni hrany 17.

Pod hranami 18, 19 jsou umistény vyfukovaci otvory 7,




8, na nichz zac¢ind zapusténd rozvadéci plocha 4, ktera vybiha v

definovaném dhlu do roviny vodici plochy 2, pFednostné

divergentné. KaZd& rozvadéci plocha 4
bokem 9 a druhym bokem 10. Boky 9,

plochy a probkihaji od rozvadéci plochy

je opét ohraniena prvnim
10 dJsou uzavFené bodni
4 rovné, nebo zak¥ivené

Sikmo do roviny vySe umisténé vodici plochy 2.

PFednostné kon¢i u kazdé trysky 1 (se dvéma, nebo
t¥emi vyfukovacimi otvory 6 aZ 8) bodéni plochy boki 9, 10 na
vodici ploSe 2 v zaobleni 21 s definovanym polomé&rem, které
také uzavira rozvadéci plochu 4, konc¢ici na vodici ploSe 2
(obr. 5). Tim lze p¥idavné zabranit moZnym otiskim materidlu
3 pasu, nebo archu. KaZ2da tryska 1 tim md& po obvodu vodici
1 a rozvadéci plochy 4 kaZzdé trysky 1

plochy 2 zaobleni
pfechdzi do zaobleni 21.

Ve vytvo¥eni trysky 1 se dvéma vyfukovacimi otvory 6,
7, p¥ipadné se t¥emi vyfukovacimi otvory 6, 7, 8 tim 2z kaZzdé
jednotlivé trysky 1 vystupuji dva, p¥ipadné& t¥i vyfukovaci
7, 8. Prvni vyfukovaci otvor 6 tvo¥i v zadni oblasti

12 hlavni vyfukovaci otvor 6. Druhy vyfukovaci otvor 7 a podle

otvory 6,

provedeni také t¥eti vyfukovaci otvor 8 +tvo¥i v zadni oblasti
12 vedlejsi vyfukovaci otvory 7, 8. VSechna vyfukovaci proudéni
vystupujici na vyfukovacich otvorech 6, 7, 8 maji stejny tlak.
Proudéni vyfukovaného vzduchu vystupujici na (vedlej$ich)
vyfukovacich otvorech 7, 8 maji maly objem vzduchu, takZe na
prvnim vyfukovacim otvoru 6 pusobi vétsi vyfukovaci sila.

Za zachovéani oblasti 12, 13 jsou vyfukovaci otvory §,
7, 8 a tim i Jjejich vyfukovaci proudé&ni nasmérovidny navzijem
rozdilné, aby se vytvo¥ilo na co mozZn& nejvétsSi plosSe vedeni ve

vznosu.

U trysky 1 podle vyndlezu je nap¥iklad alespoil jeden




vyfukovaci otvor nasmérovdn ve sméru 11 dopravy a dalsi
vyfukovaci otvor je nasmérovan proti sméru 11 dopravy.

Uspo¥adani vyfukovacich otvora 6, 7, 8 je vytvoFeno s

p¥ihlédnutim na oblasti 12, 13 asymetrické a p¥ednostné
symetrické. P¥ednostni vSak je nasmérovat vyfukovaci proudéni
(hlavni vyfukovaci proudéni), vystupujici na prvnim vyfukovacim
otvoru 6 s vétSim objemem vzduchu, proti sméru 11 dopravy
a alespofi vzduchové vyfukovaci proudé&ni z druhého vyfukovaciho
otvoru 7 (a pripadné vzduchové vyfukovaci proudéni 2z t¥eti
vyfukovaciho otvoru 8) je nasmdrovdno ve sméru 11 dopravy
materidlu 3 pésu, nebo archu. V jiném provedeni lze také

realizovat vyfukovaci proudéni kolmo ke sméru 11 dopravy.

V dalsSim vytvofeni Jje vzduchové vyfukovaci proudéni
z prvniho vyfukovaciho otvoru 6 nasm&rovina kolmo ke smdru 11
dopravy materi&lu 3 p&su, nebo archu a vzduchové vyfukovaci
proudéni z druhého vyfukovaciho otvoru 7 pFidné ke sméru 11
dopravy materidlu 3 p&su, nebo archu.

Kdyz se vychéazi pA alespon dvou separéatnich
vyfukovacich otvord 6, 7, pf¥ednostné ze t¥i vyfukovacich otvord
6, 7, 8 na jednu trysku 1, docili se po celé &i¥ce pusobici
nardst tlaku mezi vodici plochou 2 a spodni stranou materislu

3 pasu, nebo archu.

Takovéto trysky 1 Jjsou =z&sobovdny plynnym médiem
s tlakem 50 aZ 500 Pa. Jako plynné médium se pouZziva nap¥iklad
vzduch, ktery se dopravuje 2z pneumatického systému, pF¥ednostné
od alespofi jednoho ventildtoru, proudovym kandlem 5, umisténym
na zadni strané vodici plochy 2.

V dalsim provedeni je v oblasti zahloubeni 14 umistén
alesponn jeden podplrny otvor 16, p¥ipojeny k proudovému kan&lu
5 a pneumatickému systému, aby na zadni oblasti 12 trysky 1




podpiral materidl 3 pésu, nebo archu a znatelné redukoval
nebezpec¢i otisku. Podpirny otvor 16 Jje pF¥itom pFednostnd
umistén ve st¥edu zahloubeni 14.

Kazda tryska 1 md v kruhovém sektoru mezi vyfukovacimi

otvory 6, Z, 8 (prvnim a druhym vyfukovacim otvorem 6, 7
a/nebo druhym a t¥etim vyfukovacim otvorem 7, 8 a/nebo prvnim
a t¥etim vyfukovacim otvorem 6, 8) alespoii jeden podpurny otvor
16, zasobovany vyfukovanym vzduchem, ktery je pF¥ipojen

k proudového kandlu 5.

V dalsim provedeni je bo¢né k bokum 9, 0 umistén ve

vodici plose 2 alesponl Jjeden podparny otvor 6, ktery je

zadsobovan prost¥ednictvim pneumatického systému a proudového
kandlu vyfukovanym vzduchem. P¥ednostné jsbu tyto podplrné
otvory 16 umistény v blizkosti vyfukovacich otvertd 6, 7, 8,
ponévadz v oblasti vyfukovacich otvorlt 6, 7, 8 existuje vyssi

podtlak.

Vystupni plocha tohoto podpirného otvoru 16 je mensi,
nebo maxidlné rovna vystupnim ploch&m jednotlivych vyfukovacich
otvord 7, 8. Soucdet vystupnich ploch podpurnych otvort 16 je
mensi neZ soudet vystupnich ploch vyfukovacich otvorl 6, 7, 8.

V dalsim provedeni m& tryska 1 s alespoi dvéma
vyfukovacimi otvory 6, 7 (na obr. 4 Jjsou zndzorndny t¥i
vyfukovaci otvory 6, 7, 8) zapusténi 20, umisténé vyluéné& po
obvodu vodici plochy 2 kaZzdé trysky 1. KaZdé zapuZténi 20 je
vzhledem k roviné vodici plochy 2 zapudténo. Tim lze p¥idavné

zabridnit moZnym otiskim materidlu 3 p&su, nebo archu. Kazda

tryska 1 tim m&8 pod rovinou vodici plochy 2 umisténé, obvodové

zapusténi 20 a rozvadéci plochy 4 kazdé trysky 1 pFechéazi do

zapusténi 20.




Na obr. 4 a 6 Jjsou zndzornény trysky 1, které maji
vyfukovaci otvory 6, 7, 8 s prufezem pro vystup vzduchu ve
tvaru polokruhu. Rozvadéci plochy 4 p¥itom pF¥echazi do boku 9,
10 zaoblené ve tvaru Zlabku. Rozvadéci plochy 4 jsou pFitom
pfednostné vytvoFfeny elipsovité (obr. 4, 5).

Boky 9, 10 p¥echazi do roviny vodici plochy 2
prost¥ednictvim obvodového zacbleni 21 (obr. 5) nebo zapudténi
20 (obr. 4).

Uspofadani trysek 1 s obvodovym zapudténim 20, nebo
zaoblenim 21 neni pF¥itom omezeno na provedeni podle obr. 4
a 5. SpiSse Jje toto uspoFadani pouZitelné také v provedeni

trysky 1 podle obr. 6.
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PATENTOVE NAROKY

Za¥izeni pro vedeni materi&lu péasti, nebo archd ve vznosu ve
zpracovatelském stroji, zejména v tiskovém stroiji, ve sméru
(11) dopravy podél vodici plochy (2), uzavirajici proudovy
kanal (5), ktery ije pripojen k pneumatickému systému,
pEFiCemZ vodici plocha (2) je opatFena vice tryskami (1) s
vyfukovacimi otvory (6, 7, 8) a s nimi sousedici, Sikmo
dovnit¥ proudového kandlu (5) zapuiténou rozvadéci plochou
(4), vyznacujici se tim, Ze kazdd tryska (1) mad vzhledenm k
p¥imoCaré nebo zak¥ivené prvni hrané (17) zadni oblast (12)
a pfedni oblast (13), p¥iCemZ zadni oblast (12) mid plo&né
zahloubeni (14) vzhledem k vodici plosSe (2), které je
ukonceno na prvni hrané (17) a pfechdzi do vodici plochy
(2), a alespon jednu od prvni hrany (17) smé&¥ujici druhou
hranu (18) ohranidujici zahloubeni (14), p¥iCemZ pod prvni
hranou (17) Jje wumistén prvni vyfukovaci otvor (6) pro
pfedni oblast (13) a pod druhou hranou (18) je umistén
druhy vyfukovaci otvor (7) pro zadni oblast (12), pFfidemZ
na vyfukovaci otvory (6, 7) navazuje rozvadé&ci plocha (14),
8ikmo p¥echdzejici do roviny vodivé plochy (2), ktera IJe
ohranidena jako uzavirajicimi boénimi plochami prvnim bokem
(2) a druhym bokem (10), p¥ic¢emZ na prvnim vyfukovacim

otvoru (6) pusobi neustdle nejvétdi vyfukovaci sila.

Zatrizeni podle alespoii néaroku 1, vyznadujici se tim, Ze
v zadni oblasti (12) m& 2zahloubeni (14) od prvni hrany
(17) sméFujici t¥eti hranu (19), ohranidujici zahloubeni
(14), pFicemZ pod t¥eti hranou (19) je umistén alespoti
jeden t¥eti vyfukovaci otvor (8) pro zadni oblast (12),
pficemZ na t¥eti vyfukovaci otvor (8) navazuje do roviny
vodici plochy (2) Sikmo p¥echdzejici rozvadéci plocha (4),
kterd je ohranicéena Jjako uzavirajicimi bo&nimi plochami

prvnim bokem (9) a druhym bokem (10).




Zafizeni podle alespoii n&roku 1, vyznadujici se tim, Ze
plosné zahloubeni (14) Jje vytvo¥eno ve tvaru kruhu nebo
elipsy.

Za¥izeni podle alespoil ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze
komponenta vzduchového vyfukovaciho proudéni =z prvniho
vyfukovaciho otvoru (6) Jje nasmérovidna proti sméru (11)
dopravy materidlu (3) pdsu, nebo archu a alesponl jedna
komponenta vzduchového vyfukovaciho proudédni =z druhého
vyfukovaciho otvoru (7) Jje nasmérovdna ve sméru (11)
dopravy materidlu (3) pasu, nebo archu.

Za¥izeni podle alesponni naroku 1, vyznadujici se tim, Ze
komponenta vzduchového vyfukovaciho proudéni 2z prvniho
vyfukovaciho otvoru (6) je nasmérovdna kolmo ke sméru (11)
dopravy materidlu (3) pésu, nebo archu a komponenta
vzduchového vyfukovaciho proudéni alespon z druhého
vyfukovaciho otvoru (7) je nasmérovana kolmo ke sméru (11)

dopravy materidlu (3) pdsu, nebo archu.

Za¥izeni podle alespon naroku 1, vyznadujici se tim, 3Ze
kazda tryska (1) md pod rovinou vodici plochy (2) umisté&né
obvodové =zapusténi (20), do kterého pFechdzi rozvadéci
plochy (4) kaZdé trysky (1).

Za¥izeni podle alespofl ndroku 1, vyznadujici se tim, 3Ze
kazdy vyfukovaci otvor (6, 7, 8) trysky (1) mé& prufez pro
vystup vzduchu ve formé& polokruhu, p¥icemZz vodici plocha
(2) pfechazi Zlabkovité zak¥ivena do boku (92, 10).

Zarizeni podle alespon ndroku 1, vyznadujici se tim, 3Ze

boky (9, 10) jsou ve své SiFce divergentni.




10.

11.

1z2.

13.

14.
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Za¥izeni podle alespoii ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze
trysky (1) Jsou z&sobovany plynnym médiem s tlakem 50 aZ
500 Pa.

Zarizeni podle alespoii ndroku 1, vyznaduijici se tim, Ze
bo¢né k bokum (9, 10) Jje ve vodici ploSe (2) umistén
alesponl jeden podpirny otvor (16), ktery je p¥ipojen k
proudovému kandlu (5).

Za¥izeni podle alespon ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze v
zahloubeni (14) Jje umistén alesponni Jjeden vyfukovanym
vzduchem zésobovany podplrny otvor (16), ktery je pF¥ipojen
k proudovému kandlu (5).

Za¥izeni podle ndroku 2, vyznacdujici se tim, Ze podplrny

otvor (16) je stfedové umistén v zahloubeni (14).

Zarizeni podle ndroku 1, nebo néroku 1 a 2, vyznadujici se
tim, Ze kaZd&d tryska (1) md8 v kruhovém sektoru mezi dvéma
vyfukovacimi otvory (prvnim a druhym vyfukovacim otvorem 6,
7, nebo druhym a t¥etim vyfukovacim otvorem 7, 8, nebo
prvnim a t¥etim vyfukovacim otvorem 6, 8) alespoil jeden
vyfukovanym vzduchem zasobovany podplrny otvor (16), ktery

je p¥ipojen k proudovému kandlu (5).
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