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(57) Resumo: ARTIGO PARA FUMAR COM UM RESTRITOR. A
presente invengao refere-se a um filtro para artigo para fumar (114) de
acordo com a invengdo inclui um restritor de fluxo (126) e uma
cavidade (146) a jusante do restritor de fluxo. O restritor de fluxo inclui
um orificio (130) ou um canal de fluxo para direcionar a fumaga na
cavidade, O filtro é ligado a uma barra de tabaco (112) com papel de
ponteira (116) e inclui uma zona de ventilagdo admissivel ao ar (140)
em um local a jusante do restritor. A invengéo também prové artigos
para fumar incluindo filtros compreendendo restritores e métodos de
fazer filtros e artigos para fumar.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "ARTIGO PA-
RA FUMAR COM UM RESTRITOR".

Antecedentes

Até agora, os cigarros com altos niveis de ventilagéo tém tido
usualmente niveis inaceitavelmente baixos de resisténcia para puxar (RTD)
a ndo ser alguma medida contra estava no lugar para composi¢do o com-
plemento em RTD. No passado, os segmentos de filtro de acetato de celulo-
se de alta densidade eram usados para levantar o complemento. No entanto,
tais segmentos filtrados tendiam a reduzir a distribuicdo de alcatrao (FTC)
com pouco ou nenhum efeito em componentés da fase de gas de fumacga de
tabaco na corrente principal, tal como um monédxido de carbono (CO) e oxido
de nitrogénio (NO). Essa solugéo tendia a piorar o CO para razdes de alca-
trdo (FTC) em cigarros de distribui¢éo inferior (alcatrdo FTC).

A ventilacdo tem um atributo desejavel em que, quando operan-

do sozinha, ela reduzira tanto a fase de particula quanto a fase de gas cons-

~ tituintes da fumagca da corrente principal. Os cigarros altamente ventilados,

no entanto, tém obstaculos em RTD como previamente discutido.

Breve Descricdo dos Desenhos

A Figura 1 é uma vista lateral do artigo de fumar construido de
acordo com uma modalidade preferida, em que o papel de ponteira o filtro foi
parcialmente desdobrado para revelar os componentes internos do filtro.

A Figura 2 € uma vista lateral em detalhes de um segmento de
filtro para restringir o fluxo, adjacente a uma pe¢a completamente desdobra-
da do papel de ponteira.

A Figura 3 é uma vista lateral, em se¢do transversal de um de-
senho alternativo de um segmento de filtro para restringir o fluxo.

A Figura 4 é uma vista lateral, em se¢do transversal de um outro
desenho alternativo para um segmento de filtro para restringir o fluxo.

A Figura 5 é uma vista lateral de um artigo de fumar com um pa-
pel de ponteira parcialmente desenrolado para revelar os componentes do
filtro incluindo um segmento de filtro para restringir o fluxo tendo uma sime-

tria longitudinal.
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A Figura 6 é uma ilustracdo de um artigo de fumar incluindo um
filtro tendo um dispositivo para restringir o fluxo de uma modalidade preferi-
da, em que o papel de ponteira o filtro foi parcialmente desdobrado para re-
velar componentes internos do filtro.

As Figuras de 7-9 sao representagdes de valores experimental-
mente medidos de RTD e ventilagdo de um artigo de fumar ndao acesso

~ construido com ventilagao a jusante.

As Figuras de 10-12 sdo representagdes de valores medidos
experimentalmente de RTD e ventilagéo»de um artigo de fumar ndo aceso
construido com ventilagao a montante.

As Figuras 13 e 14 sao vistas laterais de artigos de fumar com o

papel de ponteira parcialmente desenrolado para revelar os componentes do
filtro, de modalidades adicionais.
_ | A Figura 15 é uma vista lateral de um artigo de fumar com o pa-
pel de ponteira parcialmente desenrolado para revelar os componentés do
filtro incluindo um segmento do filtro para restringir o fluxo tendo simetria
longitudinal. '

As Figuras 16 e 17 sdo vistas laterais de artigos de fumar com o
papel de ponteira parcialmente desenrolado para revelar os componentes do
filtro, de modalidades adicionais.

A Figura 18 ilustra um processo por meio do qual as bérras de
filtro sdo formadas e inseridas nos artigos de fumar.

A Figura 19 é uma vista lateral de um artigo de fumar incluindo
um filtro restritor de fluxo da modalidade preferida, em que o papel de pontei-
ra o filtro foi parcialmente desdobrado para revelar os componentes internos
do filtro que sdo mostrados em segdo transversal.

A Figura 20 é uma vista em perspectiva de um encaixe de restri-
tor em T do filtro mostrado na Figura 19.

A Figura 21 é uma vista lateral de um artigo de fumar incluindo
um filtro restritor de fluxo da modalidade preferida, em que o papel de pontei-
ra o filtro foi parcialmente desdobrado para revelar os componentes internos

do filtro que sdo mostrados em segao transversal.
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A Figura 22 é uma vista lateral de um artigo de fumar incluindo
um filtro restritor de fluxo da modalidade preferida, em que o papel de pontei-
ra o filtro foi parcialmente desdobrado para revelar os componentes internos
do filtro que sdo mostrados em segédo transversal.

A Figura 23 é uma vista lateral de um artigo de fumar incluindo
um filtro restritor de fluxo da modalidade preferida, em que o papel de pontei-
ra o filtro foi parcialmente desdobrado para revelar os componentes internos
do filtro.

A Figuré 24 é uma vista em perspectiva de um encaixe de restri-
tor em T do filtro mostrado nas Figuras 21, 22 e 23.

A Figura 25 é uma vista em perspectiva de um encaixe de restri-
tor em T do filtro, mostrado nas Figuras 21, 22 e 23, incluindo rebarbas.

A Figura 26 prové uma representagdo geral de combinador
DAPTC disposto para executar etapas de combinagdo de um método prefe-
rido de fabricagao do artigo de fumar.

A Figura 27 é uma representagdo de um max alimentador duplo
(DH MAX) que foi adaptado para conduzir certas operagdes de combinagao
de filtro adicionais nos seus tambores e apontar pares de barras de tabaco
com filtros combinados resultantes.

As Figuras 28 e 29 sao representacdes daquelas etapas de
combinacio adicionais e operagdes de engastar que sdo executadas no DH
MAX. |

A Figura 30 é uma vista lateral de um artigo de fumar tendo um
restritor de fluxo na forma de um segmento de fluxo em espiral no um filtro.

A Figura 31 é uma vista lateral de um artigo de fumar incluindo
um filtro restritor de fluxo da modalidade preferida, em que b papel de pontei-
ra o filtro foi parcialmente desdobrado para revelar os componentes internos
do filtro.

A Figura 32 é uma vista em perspectiva de um segmento de filtro
restritor do fluxo incluindo uma pluralidade de canais em espiral.

A Figura 33 é uma vista em perspectiva de um segmento de filtro

restritor do fluxo da modalidade alternativa.
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A Figura 34 é uma vista em perspectiva de um artigo de fumar
incluindo o filtro restritor de fluxo da modalidade alternada, mostrado na Fi-
gura 3, em que o papel de ponteira o filtro foi parcialmente desdobrado para
revelar os componentes internos do filtro.

A Figura 35 é uma vista lateral de um artigo de fumar incluindo o
segmento do filtro restritor de fluxo da modalidade alternada da Figura 33,

~em que o papel de ponteira o filtro foi parcialmente desdobrado para revelar

os componentes internos do filtro.
Descricdo Detalhada de Modalidades Preferidas

As modalidades presentemente descritas provém o beneficio de
um arﬁgo de fumar altamente ventilado com quantidades desejadas de resis-
téncia para puxar e/ou provisdes para facilitar a fabricagdo de cigarro de alta
velocidade utilizando um equipamento de fazer cigarro e barra de filtro em
alta velocidade.

Com referéncia a Figura 1, uma modalidade preferida prové um
artigo de fumar 110 compreendendo uma barra de tabaco 112 e um filtro 114
conectado com a barra de tabaco 112 através de um papel de ponteira 116.
Preferivelmente, o filtro 114 compreende um primeiro segménto do filtro 118
em uma porcao de extremidade a montante 120 do filtro 114, um segmento
de filtro de boquilha 122 em uma porgédo de extremidade a jusante 124 do
filtro 114, e um segmento de filtro de restri¢ao ("restritor") 126 situado entre o
primeiro e os segmentos de filtro de boquilha 118 e 122. Nessa modalidade,
os segmentos de filtro 118 e 122 sdo segmentos de filtro de baixa eficiéncia
de particula preferivelmente construidos de estopa de acetato de celulose de
8,0 denier por filamento ou maior e 35.000 denier total ou menos, por exem-
plo. Em uma modalidade preferida, independente da maneira de construgao
do segmento de filtro de baixa eficiéncia de particula, tal eficiéncia é preferi-
velmente tdo baixa quanto possivel, preferivelmente menor que 30%, até
mais preferivelmente menor do que aproximadamente 20% de eficiéncia.
Nessa modalidade, o segmento de filtro de restricdo de fluxo 126 compreen-
de uma divisdo anular 128 que define um orificio (ou restricao de fluxo) 130

de didmetro reduzido. Preferivelmente, o segmento de filtro de restricao de
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fluxo 126 também inclui uma porgéo de corpo tubular 132 em relagéo a ju-
sante para a divisdo anular 128. A porg¢ao de corpo tubular 132 inclui uma
pluralidade de orificios alongados 134 que sdo de maneira circunferencial
dispostos em torno da porgédo de segmento de corpo tubular 132. O segmen-
to de filtro de restricio de fluxo adicionalmente compreende uma segunda
porcdo de corpo tubular a-montante 136 que espaga a restrigdo de fluxo 130
a uma distancia predeterminada aparte do primeiro segmento de filtro 118,
preferivelmente aproximadamente 1 milimetro (mm) a aproximadamente
6mm, preferivelmenfe aproximadamente de Tmm a 3mm.

Uma zona de ventilagdo 140 é estabelecida com uma primeira

- fileira (e opcionalmente segunda e possivelmente terceira fileiras) de orificios

de ventilacdo através do papel de ponteira 116. Na modalidade preferida, os
orificios 134 fornecidos em torno da circunferéncia do segmento de filtro de
restricdo de fluxo 126 sdo sobrepostos por (superpostos por) pelo menos

alguns dos orificios de ventilagdo na zona de ventilagdo 140 de modo que 0

- ar possa ser puxado através dos orificios de ventilagdo na zona 140 e atra-

vés do segmento de filtro de restricdo de fluxo e na cavidade 146 definida
entre a restricao de fluxo 130 e o segmento de filtro de boquilha 122.
Preferivelmente a zona de ventilagido 140 esta localizada perto
ou adjacente a restrigéo 130 e espacgada do filtro de boquilha 122 de modo
que o ar puxado através da zona de ventilagdo 140 é permitido misturar com
a fumaca da corrente principal antes de chegar no filtro de boquilha 122. |
Preferivelmente, a distancia entre a zona de ventilagdo 140 e o
filtro de boquilha 122 é pelo menos 5mm ou na faixa de 5mm a 12mm.
Preferivelmente, a zona de ventilagdo 140 e os orificios 134 no

“segmento de filtro de restrigdo de fluxo 126 alcangam um nivel de ventilagao

do artigo de fumar de pelo menos 25% e mais preferivelmente pelo menos
50% a 90%.

Com referéncia agora também a Figura 2, pode ser desejavel
prover diversas zonas de ventilagdo 140, 140' em locais em superposi¢ao
com relagdo aos orificios 134 providos no segmento de filtro de restricao de

fluxo 126 de modo a alcancgar os niveis de ventilagdo mais elevados.
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Com referéncia agora as Figuras 3 e 4, a divisao 128 que esta-
belece a restricdo de fluxo 130 pode ser troncocdnica e convergente tanto
para dentro quanto para longe da dire¢do de fluxo de fumaga da corrente |
principal passando através dela (como indicado por setas nas Figuras 3 e 4).
Além do mais, elas podem compreender um par de divisdes 128a' e 128b"
que sdo dispostos internamente dentro do segmento de filtro de restricao de
fluxo de modo a prover extremidade para simetria de extremidade para o
segmento de filtro de restricdo de fluxo. Um componente de filtro tendo ex-
tremidade para simetria de extremidade facilita a fabricagéo de barra de filtro
em alta velocidade em que o componente trabalha a mesma se ou nao a
méquiha de fazer barra orienta uma extremidade do primeiro componente ou
inverte-a. |

Com referéncia agora a Figura 5, uma modalidade alternativa da

presente invengdo inclui um segmento de filtro de restricédo de fluxo tendo

‘extremidade para simetria de extremidade por razao da por¢cao de corpo tu-

bular 132 do segmento de filtro de restrigdo de-fluxo 126 sendo de igual
comprimento com a segunda, porg¢do de corpo tubular a-montante 136 do
segmento de filtro de restricdo de fluxo 132. Nessa modalidade, a segunda
por¢do de corpo tubular a montante 136 inclui uma pluralidade de orificios
142 em torno da sua circunferéncia no mesmo padrao como os orificios 134
sdo dispostos em torno da circunferéncia da primeira por¢éo de corpo tubu-
lar a jusante 132. Através de tal arranjo a fabricagéo do filtro é facilitada pela
extremidade para simetria de extremidade do segmento de filtro de restri¢gao
de fluxo 126.

Além do mais, a modalidade da Figura 5 também prové oportu-
nidade para definir uma segunda zona X de ventilagdo a montante da restri-
¢éo 130 além de ou em vez da zona de ventilagao 140 como provido na mo-
dalidade preferida.

Com referéncia agora a Figura 6, uma modalidade preferida pro-
vé um artigo de fumar 110 compreendendo uma barra de tabaco 112 e um
filtro 114 conectado com a barra de tabaco 112 por um papel de ponteira

116. Preferivelmente, o filtro 114 compreende um primeiro segmento do filtro
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118 em uma por¢ao de extremidade a montante 120 do filtro 114, um seg-
mento de filtro de boquilha 122 na porgao de extremidade a jusante 124 do
filtro 114, e um segmento de filtro de restricdo de fluxo 126 situado entre o
primeiro e os segmentos do filtro 118 e 122 e preferivelmente adjacente ao
primeiro, segmento do filtro a montante 118. O segmento de filtro de restri-
¢ao de fluxo 126 preferivelmente inclui uma ou mais passagens de restrigdo
de fluxo 130 através dele. Nessa modalidade, os segmentos de filtro 118 e
122 sdo segmentos de filtro de baixa eficiéncia de particula preferivelmente
construidos de estdpa de acetato de celulose de fibra de diametro grande,
menos densamente empacotado de aproximadamente 5.0 denier a aproxi-
madamente 15,0 denier por filamento (dpf), tal como 8 dpf, e aproximada-
mente 10.000 denier total (td) para aproximadamente 50.000 td, tal como
35.000 td. Também nessa modalidade, um segmento de filtro de restri¢gao de
fluxo 126 relativamente curto (daqui por diante, disco restritor) € adjacente

ao primeiro plugue de filtro a montante 118 de um comprimento de aproxi-

- madamente- 3mm a 10mm, mais preferivelmente aproximadamente de 3mm

a 7mm de comprimento. Nessa modalidade, uma cavidade central 146 den-
tro do filtro 114 é definida pelo menos em parte por um segmento de filtro
tubular 148, tal como um tubo celulésico cilindrico e pela relagdo distanciada
do filtro de boquilha 122 e do disco de restrigdo 126. Uma zona de ventilagao
140 é provida em um local ao longo da cavidade 146, cuja localizag&do é pre-
ferivelmente a jusante do segmento de restricdo 126 e distanciado do seg-
mento de boquilha 122. O segmento de filtro tubular 148 € preferivelmente
construido de um papel de plugue de filtro relativamente pesado ou outro
material tal como um tubo de acetato de celulose oco.

Nessa modalidade, a zona de ventilagdo 140 compreende uma
pluralidade de orificios de ventilacdo que se estende através do papel de
ponteira 116 e opcionalmente através do segmento de filtro tubular 148. Se o
segmento de filtro tubular 148 for construido de papel, é preferido que os
orificios de ventilagdo se estendam através do segmento tubular 148. Em
qualquer caso, esse arranjo facilita o uso de técnicas de perfuragao a laser

on-line para prover orificios de ventilagdo durante a fabrica¢do do artigo de
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fumar 110. Outras técnicas podem ser usadas para criar a zona de ventila-
¢ao 140 tal como usar técnicas off-line, de papel de ponteira pré-perfurado,
de perfuragdo mecanica, de perfuragao eletrostatica e outras técnicas.

Com referéncia agora as Figuras 7-9 e a Tabela 1 abaixo, para
cigarros ndo acesos tendo ventilagéo a jusante e uma restricdo a montante,
um grau desejado de ventilagdo (aproximadamente 70%) € mantido por toda
a contagem de baforada.

Com referéncia agora as Figuras 10-12, ao contrario, quando os
orificios de ventilagcdo sdo colocados a montante da restricdo, a ventilagao
tende a cair conforme alguém progride através da contagem de baforada.

Tabela 1 ‘

Residuo de Restritor a Montante Restritor a Jusante

Barra de Tabaco

da Ventilagao

da Ventilagdo

50mm

RTD (mmH20): 101

RTD (mmH20): 110

- 30mm

RTD (mmH,0): 100

RTD (mmH20): 109

RTD (mmH.0): 99

RTD (mmH20): 106

10mm

Um cigarro tendo um restritor a montante 130 com ventilagao a
jusante 140, como descrito aqui, pode fornecer vérios efeitos durante o ato
de fumar. Por exemplo, conforme a vazao de uma baforada aumenta, a que-
da da pressdo no restritor aumenta mais rapidamente comparada a um filtro
CA convencional. Por conseguinte, o restritor trabatha nessa configuragao
como um limitador na extensdao em que um fumante pode tentar puxar mais
forte em um artigo de fumar durante uma baforada. Além disso, tendo a zona
de ventilagdo 140 a jusante do orificio do restritor 130 desacopla suas fun-
cionalidades respectivas (niveis de ventilagdo e RTD, respectivamente) tal
como um desenhista de cigarro pode ajustar o RTD mudando o tamanho do
orificio do restritor 130 essencialmente sem impactar os niveis de ventilagao
ja estabelecidos na zona de ventilagao 140 e vice versa.

Com referéncia a Figura 13, uma outra modalidade prové um
artigo de fumar 110 compreendendo uma barra de tabaco 112 e um filtro 114
conectado com a barra de tabaco por um papel de ponteira 116. Preferivel-
mente, o filtro compreende um primeiro segmento do filtro 118 construido de
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estopa de acetato de celulose em uma porgédo de extremidade a montante
do filtro, um segmento de filtro de boquilha 122 construido da estopa de ace-
tato de celulose em uma porgao de extremidade a jusante do filtro, e um dis-
co de restricdo 126 situado entre o primeiro e os segmentos de filtro de bo-
quilha 118 e 122, e preferivelmente a jusante de e adjacente ao primeiro
segmento do filtro 118. Nessa modalidade, a cavidade 146 dentro do filtro é
definida pelo menos em parte por um tubo de papel enrolado preferivelmente
em espiral 148 que preferivelmente se estende em todo o comprimento do
filtro e é suficientemente forte para ser auto-sustentavel, ainda delgado o

bastante para acomodar a perfuragdo a laser on-line. A cavidade 146 é adi-

- cionalmente definida pela relagao distanciada do filtro de boquilha 122 e do

disco de restrigao 126. O anel externo do disco de restricdo preferivelmente -
tem um ajuste deslizante com a superficie interna do tubo de papel 148.
Uma zona de ventilagdo 140 é provida em um local ao longo da cavidade

146, cuja localizagdo é preferivelmente a jusante do segmento de restricdo.

- 126 e distanciado do filtro de segmento 122. O tubo 148 pode ser feito usan-

do outros materiais ou outras técnicas de formagao tais como moldagem ou
extrusdo do tubo ou formacdo de um tubo com uma costura longitudinal.
Preferivelmente, os segmentds do filtro 118 e 122 tém eficiéncia de particula
baixa e sao construidos como previamente descrito.

Com referéncia a Figura 14, uma outra modalidade prové um
artigo de fumar 110 compreendendo uma barra de tabaco 112 e um filtro 114
conectado com a barra de tabaco por um papel de ponteira 116. Preferivel-
mente, o filtro 114 compreende um primeiro segmento do filtro 119 construi-
do de carbono na estopa em uma porgcao a montante do filtro 114, um se-
gundo segmento do filtro 118 construido de estopa de acetato de celulose a
jusante do primeiro segmento do filtro 119, um segmento de filtro de boqui-
lha 122 construido da estopa de acetato de celulose em uma porg¢éao de ex-
tremidade a jusante do filtro, e um disco de restrigéo 126 situado entre o ée-
gundo e os segmentos de filtro de boquilha 118 e 122. Nessa modalidade, o
anel externo do disco de restrigdo 126 é preferivelmente ligeiramente tronco-

conico para facilitar o mergulho do disco de restrigdo 126 ao longo do tubo
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148 da esquerda para a direita, como mostrado na Figura 14. Preferivelmen-
te, como na modalidade anterior, uma cavidade 146 se estende do filtro de
boquilha 122 para restricdo de fluxo 130 e uma zona de ventilagdo 140 se
comunica com a cavidade 146 em um local espagado do plugue de boquilha
122.

Com referéncia a Figura 15, uma outra modalidade prové um
artigo de fumar 110 compreendendo uma barra de tabaco 112 e u filtro 114
conectado com a barra de tabaco por um papel de ponteira 116. Nessa mo-
dalidade, o leiaute do filtro 114 é similaréquele das modalidades descritas
acima com referéncia a Figura 14, exceto que o disco de restricdo 126 prefe-
rivelmente é simétrico ou tem simetria longitudinal de modo que o disco de
restricdo pode ser invertido sem afetar sua performance. Preferivelmente, o
disco 126 tem bordas chanfradas 123, 123' para facilitar o deslizamento. Es-

sa versao do disco de restricdo 126 pode ser usada no leiaute do filtro com

referéncia as Figuras 13, 16 e 17 também.

Com referéncia as Figuras 16 e 17, as modalidades fornecem
um artigo de fumar 110 compreendendo uma barra de tabaco 112 e um filtro
114 conectado com a barra de tabaco por um papel de pontéira 116. Nessas
modalidades, os filtros 114 sdo como aqueles das modalidades descritas
com referéncia as Figuras 13 e 14, respectivamente, mas, sem o segmento
de filtro de boquilha 122, de maneira que o impacto e outros efeitos de filtra-
gem sdo adicionalmente minimizados.

A Figura 18 ilustra uma modalidade de um processo por meio do
que sao construidas duas barras de até 2 filtros incluindo um dispositivo res-
tritor de fluxo e entdo alimentadas em uma maquina de engastar para formar
artigos de fumar. A Figura 18A ilustra um tubo de filtro de papel de compri-
mento duplo (2-up) 148' e urﬁ segmento de boquilha de acetato de celulose
de comprimento duplo 2-up 122'. O segmento de acetato de celulose de
comprimento duplo 122' é mergulhado ou de outra forma colocado central-
mente no tubo de filtro de papel de comprimento duplo 148', como ilustrado
na Figura 18B. Os discos de restricao 126, 126 sdo mergulhados ou de outra

forma colocados em posigao em relagéo distanciada a extremidades opostas
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do segmento de até 2 122' por deslizamento nas extremidades opostas do
tubo 148', por exemplo, usando mergulhadores 127, como ilustrado na Figu-
ra 18C. Os segmentos de primeiro filtro um-up 118, 118 s&o entao mergu-
lhados ou de outro modo colocados no lugar por deslizamento em extremi-
dades opostas do tubo 148' adjacente aos discos restritores 126, 126, por
exemplo, usando mergulhadores 127, como ilustrado na Figura 18D. A barra
de filtro de comprimento duplo resultante é inserida entre duas barras de
tabaco distanciadas 112, 112 e seguradas com papel de ponteira 116, como
ilustrado na Figura 18E. Uma perfuracdo a laser opcional 140 ocorre e entao
os cigarros 2-up sao separados, cComo mostrado na Figura 18F. Todas essas
operacdes podem ser executadas usando maquinario de fazer barra de filtro
e cigarro em alta velocidade.

Em modalidades de fabricagao tendo um segmento do filtro 119,
um segmento de filtro de boquilha 122 dois-up é primeiro disposto no local
central do tubo dois-up 148' e os plugues de restrigdo 126 séo ajustados no

~ lugar. Depois disso, os segmentos dois-up 118 e entdo o carbono u-up em

segmento de estopa 119 sdo mergulhados ou de outro modo colocados em
lados opostos adjacentes aos plugues restritores.

Com referéncia a Figura 14, as dimensdes preferidas para um
artigo de fumar de 83mm incluem, por exemplo, um comprimento de filtro de
27mm, compreendendo um tubo de papel de 27mm de comprimento, um
comprimento de segmento de filtro de ext_remidade de boca de 7mm, 12mm |
de orificios de ventilagdo da extremidade da boca do artigo de fumar, um
comprimento de disco restritor de 5mm de comprimento separado do seg-
mento de extremidade da boca por uma cavidade de 5mm de longa, um
comprimento de segmento de estopa de acetato de celuloée (CA) de 2,5mm
a montante do disco de restricdo, e um carbono em comprimento do seg-
mento de filtro em estopa (COT) de 7mm a montante do segmento de CA.

A zona de ventilagéo 140 € estabelecida com uma primeira fileira
(e opcionalmente segunda e possivelmente terceira fileiras) de orificios de
ventilacdo através do papel de ponteira 116 e do tubo de filtro 148'. Dessa

maneira, o ar é preferivelmente puxado através dos orificios de ventilagao da
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zona de ventilagdo 140 e na cavidade 146 definida entre a restrigao de fluxo

130 e o segmento de filtro de boquilha 122.

Preferivelmente a zona de ventilagdo 140 esta localizada proxi-
mo ou adjacente a restricao de fluxo 130 e espagada do segmento de filtro
de boquilha 122 de modo que o ar puxado através da zona de ventilagdo
140 ¢é permitido misturar com a fumaca da corrente principal antes de chegar
ao segmento de filtro de boquilha 122. Preferivelmente, a distancia entre a
zona de ventilagdo 140 e o filtro de boquilha 122 é pelo menos de 5mm ou
na faixa de 5mm a 20mm. Através de tal arranjo, o impacto da fumaca da
corrente principal no filtro de boquilha 122 é minimizado.

Preferivelmente, a zona de ventilagdo 140 alcanga um nivel de
ventilagdo do artigo de fumar de pelo menos 25% e mais preferivelmente
pelo menos de 50% a 90%, por exemplo, 60%, 70% ou 80%.

O disco de restricdo 126 pode compreender uma divisdo imper-

‘'meavel (parede transversal) tendo um ou mais orificios nela, que estabelece

a restrigéd de fluxo 130, com a restricao especificamente na forma de um
orificio de diametro reduzido. Se desejado, a divisdo pode. ser perpendicular
ao eixo longitudinal do artigo de fumar ou troncocénica e cbnvergente tanto
para dentro quanto para longe da direcdo de fluxo de fumaga da corrente
principal passando através dela. Além do mais, o disco de restricdo 126 po-
de ser configurado para prover simetria longitudinal. Um componente de filtro
tendo simetria longitudinal facilita a fabricagao da barra de filtro em alta velo-
cidade em que o compohente trabalha o mesmo, se ou nao a maquina da
fazer barra orienta uma extremidade do primeiro componente ou o inverte.

Um disco de restricado 126 tendo simetria longitudinal tem por-
¢oes de corpo tubulares de igual comprimento em lados opostos de uma
parede transversal (divisdo). Através de tal arranjo a fabricagao do filtro é
facilitada pela simetria longitudinal do disco de restrigao 126.

Opcionalmente, uma zona de ventilagdo pode estar localizada a
montante da restricdo de fluxo 130 além da zona de ventilagdo 140 como
provido acima.

A fabricagao dos artigos de fumar 110 de acordo com a presente
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descri¢édo pode ser facilitada com o uso de papel de ponteira pré-perfurado.

Preferivelmente a restricdo de fluxo 130 é dimensionada para
contribuir com suficiente queda de pressdo de modo que o artigo de fumar
110 apresenta uma resisténcia para puxar de pelo menos 40mm de agua ou
maior, preferivelmente na faixa de 50mm a 100mm de agua. Preferivelmen-
te, a divisdo (parede transversal) tem um didmetro de aproximadamente
7.0mm a 8.0mm e mais preferivelmente de aproximadamente 7,4mm a
7,8mm em que a divisdo preferivelmente tem um ou opcionalmente, mais de
um orificio de um diametro de cerca de 0,5mm a cerca de 1,0mm e mais pre-
ferivelmente cerca de 0,5mm a 0,7mm. Uma vez que a queda de pressdo do
componente restritor depende da area aberta, multiplos orificios podem tam-
bém ser usados. Por exemplo, em uma modalidade existem dois orificios na
divisdo de 0,5mm de didmetro cada.

O disco de restricdo 126 pode ser construido de papel, um plas-

tico, polimero ou metal e mais preferivelmente feito de um produto de papel

- ou um plastico biodegradavel/polimero ou outro material adequado tendo

propriedades de biodegradabilidade. No entanto, no caso do plastico sendo
usado, o disco de restricdo 26, nas modalidades mostradas nas Figuras 6 e
13-17, é pequeno e o conteudo ndo biodegradavel do filtro € minimizado.

Preferivelmente, a restricao de fluxo 130 e o filtro de boquilha
122 s3do distanciados suficientemente para reduzir o impacto de particulas
componentes de fumaga na face a montante do filtro de boquilha 122. Prefe-
rivelmente, a restricdo de fluxo 130 é espagada aproximadamente de 4mm a
20mm do filtro de boquilha 122, mais preferivelmente de 6mm a 10mm.

E para ser apreciado que o filtro preferivelmente pode ser cons-
truido de técnicas de combinagdo simples tipicamente usadas na industria
para fabricacao de cigarros em altas velocidades. Adicionalmente, cada mo-
dalidade inclui suporte tubular em torno da cavidade 146 de modo a prover a
firmeza desejada por todo o comprimento do filtro 114. Além do mais,'as
modalidades provém a quantidade necessaria de resisténcia para puxar em-
bora mantendo o grau desejado de alta ventilagdo por toda a contagem de
baforada. O ultimo atributo € alcangado pela colocagdo da zona de ventila-
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cao 140 a jusante da restricao de fluxo 130. Além do mais, colocar a ventila-

¢do ao longo da cavidade 146 assegura a mistura do ar puxado no filtro 114

através da zona de ventilagdo 140 com puxada de fumada da corrente prin-

cipal da barra de tabaco 112. Em uma modalidade testada, padroes de man--
cha uniformes apareceram na extremidade bucal do filtro de boquilha 122,

que é indicativo de boa mistura.

Durante o ato de fumar de um cigarro construido com a presente
descricdo, um grau consistente de ventilagdo (por exemplo, de 50% a 90%,
preferivelmente cerca de 70%) é preferivelmente mantido por toda a conta-
gem de baforada como mostrado nas Figuras 7-9 e na Tabela 1.

Ao contrario, quando os orificios de ventilagdo sdo colocados a
montante da restricdo de fluxo 130, a ventilagio tende a cair conforme o ato
de fumar progride através da contagem de baforada como mostrado nas Fi-
guras 10-12 e na Tabela 1.

Com referéncia agora a Figura 19, é mostrado um artigo de fu-
mar 10 compreendendo uma barra de tabaco 12 e um filtro 14 conectado
com a barra de tabaco 12 pelo papel de ponteira 16. Preferivelmente, o filtro
14 compreende um segmento de filtro opcional 24 de baixa eficiéncia de par-
ticula em uma porgéo de extremidade a montante 20 e um segmento de filtro
de boquilha 22 opcional de baixa eficiéncia de particula na extremidade a
jusante 25 do filtro 14. Preferivelmehte, um segmento de filtro de restrigao de
fluxo 26 (ou componente) esta situado a montante de uma zona de ventila-
¢a0 40 que se comunica com uma cavidade 46.

Em uma modalidade preferida, um artigo de fumar 10 inclui um
segmento de filtro de restricao de fluxo 26 recebido em um segmento tubular
transmissivo 30. Durante as operagdes de fabricacdo, um encaixe restritor
em T 18 é mergulhado na porgdo de extremidade a montante do segmento
tubular 30.

Nessa modalidade, o segmento tubular 30 é construido de esto-
pa de acetato de celulose (algumas vezes referido como um tubo de acetato
oco ou HAT) e o encaixe restritor em T 18 inclui uma parede transversal con-

formada em disco 45 com uma ou mais aberturas 60 nela e uma segao tubu-
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lar longitudinal 32 se estendo dali tendo um comprimento de cerca de 3mm a
cerca de 10mm, mais preferivelmente cerca de 3mm a cerca de 7mm de
comprimento. O encaixe em T inclui um aro externo 33, que é mais largo do
que a se¢ao tubular 32 de modo que o encaixe 18 parece conformado em T
em uma vista lateral.

Em uma modalidade, uma cavidade 46 central dentro do filtro 14
é definida pelo menos em parte pelo segmento tubular 30 e opcionalmente,
em parte pelo espago confinado pela sec¢éo tubular 32 do encaixe restritor
18. Preferivelmente; uma zona de ventilagao 40 se comunica com a cavida-
de 46 em um local a jusante do encaixe restritor 18. O segmento tubular 30 é
preferivelmente construido de um tubo de acetato oco (HAT) e é preferivel-
mente permeavel ao ar (baixa densidade) de modo que o ar de ventilagdo
pode ser puxado através dos orificios de ventilagdo 75 na cavidade 46 du-
rante uma baforada. Outros materiais de baixa densidade, filtracdo baixa
podem também ser usados para construir o segmento tubular 30.

Durante uma baforada, a fumaga da corrente principal é puxada
através de um orificio 60, ilustrado na Figura 20, na parede transversal im-
permeavel de fumaca (disco) 45 do encaixe restritor 18, através da cavidade
46, onde é misturada com o ar de ventilagdo que é puxado na cavidade 46
via a zona de ventilagdo 40. Em uma modalidade, o orificio 60 € preferivel-
mente de um didmetro constante. Em uma outra modalidade, o diametro do
orificio 60 varia ao longo do comprimento d'o orificio.

Em uma modalidade preferida, a zona de ventilagao 40 compre-
ende uma pluralidade de orificios de ventilagao 75 disposta em uma ou mais
fileiras circunferenciais, que se estendem através do papel de ponteira 16 e
opcionalmente/parcialmente em ou através do segmento tubular 30. Esse
arranjo facilita o uso das técnicas de perfuragao a laser off-line para prover
orificios de ventilagdao 75. Outras técnicas podem ser usadas para criar a
zona de ventilagao 40 tal como usar on-line, técnicas de perfuragao por pino
mecanico, perfuracao a laser, perfuragéo eletrostatica ou outras técnicas.

Os orificios de ventilagao 75 no papel de ponteira 16 permitem

que o ar atmosférico seja puxado para a zona de ventilagao 40, através do
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segmento tubular 30, e na cavidade 46. Quando um tubo de acetato oco
forma pelo menos parte do segmento tubular 30, necessitam ser feitas perfu-
ragdes no segmento tubular 30 por causa do material ser permeavel ao ar.

Em uma modalidade preferida, a zona de ventilagao 40 e o seg-
mento de filtro tubular 30 alcangam um nive!l de ventilagcéo do artigo de fumar
de pelo menos cerca de 25% e mais preferivelmente pelo menos cerca de
50% a cerca de 90%.

A Figura 20 é uma ilustragdo do encaixe restritor em T 18 mos-

trada na Figura 19. O encaixe restritor em T 18 inclui uma parede transversal

 impermeavel a fumaga 45 com pelo menos um orificio 60 formado nela. A

parede transversal 45 esta em um local intermediario ao longo da por¢do
tubular 32 do encaixe restritor em T 18. A parede externa da porg&o tubular
32 inclui uma etapa 43 que forma uma depressé@o 41 para receber material
do HAT 26 e travar o encaixe restritor 18 no lugar.

A Figura 21 é uma ilustragdo de um artigo de fumar 10 incluindo
um filtro 14 tendo um encaixe restritor em T 18 mergulhado em uma extre-
midade da pori;éo tubular transmissiva de ar 30. Opcionalmente, nessa mo-
dalidade e naquela da Figura 19, um adesivo de fusdo a quénte 6 € aplicado
transversalmente no papel de filtro ou envolto em plugue para formar uma
vedacéo circunferencial ao longo da borda externa do aro 33 e unir o encai-
xe restritor em T 18 com o primeiro segmento de filtro 24 e o0 segmento HAT
30. Tal arranjo adicionalmente impede que a fumaga da corrente principa‘l
seja puxada em torno das bordas externas do encaixe restritorem T 18.

A Figura 22 é uma ilustragdo de um artigo de fumar 10 incluindo
um filtro 14 tendo um segmento de filtro a montante 24 e uma cavidade a
montante 85. O filtro inclui um segmento tubular 30 compreendendo um ma-
terial transmissivo ao ar e urh encaixe restritor em T 18 mergulhado na ex-
tremidade a montante do segmento tubular 30. O encaixe restritor em T 18
inclui um orificio 60 na parede transversal 45. A cavidade a montante 85 aju-
da a impedir bloqueio do orificio 60 durante o ato de fumar.

Com referéncia agora a Figura 23 em uma outra modalidade, o

artigo de fumar 10 inclui um filtro 14 com um segmento de fiitro a montante
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24 tendo recessos centrais 86 se estendendo em cada extremidade. Os re-

‘cessos 86 sdo alinhados de maneira axial com o orificio 60 do encaixe restri-

tor em T 18 que é mergulhado na porgao tubular 30 como nas Figuras 21-22.
O recesso 86 adjacente ao encaixe restritor 18 impede o bloqueio do orificio
60 de acumulacio de particulas de alcatrdo e/ou condensa durante o ato de
fumar. '

A Figura 24 é uma ilustragdo do encaixe restritor em T 18, mos-
trado nas Figuras 21-22, para uso em um filtro 14. Em uma modalidade, o
encaixe restritor em T 18 é uma peca unica incluindo uma porgéo tubular oca
32 e uma parede (ou disco) transversal 45. Preferivelmente, a parede trans-
versal 45 tem um orificio 60 localizado adjacente a um ponto central na pa-
rede transversal 45 do encaixe restritor em T 18, embora outras posigoes
possam ser selecionadas e mais do que um orificio 60 pode ser provido na
parede 45.

Em uma modalidade preferida, a por¢ao alongada 32 do restritor

~em T 18 forma um canal com dimensdes de cerca de 3mm a cerca de 9mm

de diametro e cerca de 7mm a cerca de-10mm de comprimento. Preferivel-
mente, a porcdo tubular 32 se ajusta adequadamente dentro do segmento
tubular 30, que é preferivelmente um tubo de acetato oco. A parede trans-
versal 45 é preferivelmente dimensionada para cobrir uma porg¢ao substanci-
al da extremidade do tubo de acetato oco uma vez que a porgao tubular 32

foi inserida nela. B | |

Com referéncia agora a Figura 25, em uma modalidade, o encai-
xe restritor em T 18 pode incluir rebarbas 9. As rebarbas 9 ancoram o encai-
xe restritor em T 18 dentro do tubo de acetato oco (HAT) quando a porgdo
alongada 32 do encaixe restritor em T 18 é inserida no HAT.

Para facilidade de fabricacdo no equipamento de fazer barra de
filtro em alta velocidade, o diametro externo do aro 33 € menor do que aque-
le do didmetro original do segmento tubular 30 antes das operagbes de'fa-
bricacdo de barra de filtro. Preferivelmente, o didmetro do aro 33 é menor do
que o didmetro predeterminado do cigarro a ser feito. Por exemplo, para um

cigarro tendo uma circunferéncia de segmento de filtro a montante 24,9mm,
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a circunferéncia do aro 33 é preferivelmente de 1% a 10% menor, por exem-
plo, aproximadamente 23,9mm ou menos no exemplo. Como é tipicamente
feito em técnicas de fazer barra de filtro estabelecidas, o diametro original ou
o segmento HAT 30 é ligeiramente superdimensionado de modo que ele po-
de ser uniformemente comprimido no didmetro desejado (por exemplo, seg-

mento de filtro a montante 24,1mm), e mantido no lugar pela manta do plu-

~ gue durante operagdes de fabricagdo do filtro. Pelo fato do aro 33 ser de di-

ametro menor, o encaixe restritor em T 18 passa através do adorno de uma
maquina de fazer barra de filtro sem dificuldade.

Preferivelmente, o encaixe restritor em T 18 é uma pecga Unica
gue é moldada por injecdo. O encaixe restritor em T 18 é preferivelmente
feito de um plastico, metal, material celuldsico, e/ou compdsito de um plasti-
co e amido. Os plasticos adequados incluem, sem limitagdo, polipropileno,

polietileno, poliestireno, nailon, polisulfona, poliéster, poliuretano e suas

‘combinagdes.

Com referéncia agora a Figura 26, em um exemplo de uma téc-
nica de fabrica¢éo de alta velocidade, os pares de segmentos HAT 30 sao,
cada um, respectivamente situados ao longo de sulcos de um tambor 504
entre pares opostos de encaixe restritor em T 18, 18' 2-up e sao todos em-
purrados juntos de modo que um par de conjuntos de restritor HAT 2-up é
estabelecido em cada sulco, cujos conjuntos sdo, cada um, de 26mm de
comprimento. Os pares sdo entdo alimentados ou colocados em um primeiro
alimentador 501 de uma segdo a montante 506 de um combinador de tubo e
plugue de dupla acdo (DAPTC). Mais preferivelmente, essa etapa de inser-
cdo pode ser executada em tambores justo abaixo do alimentador 501. Do
primeiro alimentador 501, os conjuntos de restritor HAT 2-up s&o separados
e alimentados em relagdo distanciada em uma correia de alimentagao sem
fim 505 de um combinador de tubo e plugue de dupla acdo Molins ou outra
maquina de combinagdo de capacidades similares.

Similarmente, barras de filtro de acetato de celulose continuas,
de baixa eficiéncia de particula sdo produzidas e cortadas em uma pluralida-

de de barras longas 6-up/84mm CA, que s&o alimentadas ou colocadas em
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um segundo alimentador 507 do combinador DAPTC. Durante as operagoes
de combinagao as barras 6-up sdo adicionalmente cortadas e separadas em
segmentos de 2-up/14mm (correspondendo a uma verséo 2-up do segmento
de filtro a montante 24 da Figura 19) e colocadas em relacdo alternada para
os conjuntos do restritor na correia de alimentag¢éao 505.

Na porgéb de viagem a jusante da correia de alimentagao 505
um tambor espacador de rotagcdo 508 estabelece uma procissdo fechada
515 dos conjuntos de restritor HAT 2-up alternativos e segmentos 2-up CA
em relagdo de limite mutuamente, longitudinal um com o outro. A jusante do
tambor espagador de rotacéo 508, a procissdo é transferida em uma fita de

- manta de plugue 513. Uma correia de adorno 509 puxa tanto a procissao

515 quanto a manta de plugue 513 através de um adorno 511 com o que a
manta de plugue 513 é envolta em torno da procissdo dos plugues 515 de
modo a formar uma barra de filtro continua 521. Preferivelmente, uma ou

mais pistolas de cola 517 aplicam um padrdo desejado de cola continuamen-

~ te e/ou em locais espagados ao longo da fita de manta de plugue 513 para

reter a barra de filtro 521 na sua forma final. Outra vez, porque os aros 33
dos encaixes restritores em T 18 sao sub-dimensionados com relagao ao
diametro alvo da barra de filtro 521, eles passam através do adorno 511 e
permanecem no lugar em local espagado ao longo da barra 521.

A jusante do adorno 511 um cortador 518 separa a barra conti-
nua 521 de modo a repetitivamente formar um conjunto (barra) de segmento |
restritor/a montante 6-up 519. A barra 519 6-up preferivelmente compreende
o0s seguintes segmentos de uma extremidade para a outra: um segmento CA
1-up/7mm em uma extremidade da barra 521; um primeiro segmento de con-
junto restritor 2-up/26mm; um segmento CA 2-up/14mm; um segundo seg-
mento de conjunto de restritor 2-up/26mm; um segundo segmento CA 2-
up/14mm; um terceiro segmento de conjunto de restritor de segmentb de
filtro de restricdo de fluxo 2-up/26mm; e um segundo, de 1-up/7mm na ex-
tremidade oposta da barra. As barras 6-up 519 sédo entdo alimentadas ou
colocadas em um primeiro alimentador 170 de uma maquina de engastar

max de alimentador duplo ou uma maquina de capacidades similares.
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Com referéncia agora as Figuras 27 e 28, as barras 6-up/120mm
519 sdo entdo cortadas em trés, barras 2-up 521 no tambor 222, entéao gra-
duadas no tambor 224, alinhadas no tambor 226, em que cada uma € corta- |
da centralmente e distanciada em pares opostos de sub-conjuntos ao longo
de cada sulco do tambor 232. Cada sub-conjunto compreende um segmento
CA 1-up/7mm (correspondente ao segmento a montante 24 na Figura 12),

~um encaixe restritor em T 18 e um segmento HAT 1-up, cuja por¢do de ex-

tremidade aberta é direcionada de maneira para dentro ao longo do sulco de
tambor respectivo. Os pares de sub-conjUntos sao entdo distanciados sufici-
entemente para receber os plugues CA 2-up/14mm 622 entre eles. Cada um
dos plugues 2-up 622 corresponde a uma versdo 2-up dos segmentos de
filtro a jusante (boquilha) 22 mostrados na Figura 19.

Os plugues 2-up 622 sdo preferivelmente construidos de opera-

¢Oes similares de corte, graduacgéo e alinhamento nas barras de filtro longas

‘6-up 84mm nos tambores 242, 244 e 246 do DH MAX representado na Figu-

ra 27, com operagoes adicionais de corte, graduacao e alinhamento ocor-
rendo em ou a cerca do tambor 248.

Com referéncia de volta as operagdes 238, 0s plugues séo trazi-
dos juntos no tambor 250 para formar uma estrutura de filtro 2-up completa
525, que sdo entdo alimentados no meio dos pares de barras de tabaco dis-
tanciadas 527, como ilustrado na Fi'gura 29, e envoltos com papel de pontei-
ra 529 de acordo com as operacdes de engastar usuais de um Dual Hoppef
Max para formar uma estrutura de cigarro 2-up 531. Depois disso, a estrutu-
ra de cigarro 2-up 531 é separada e os cigarros sao alinhados no tambor
264 em que eles sao direcionados para um empacotador 266 de onde eles
vao para um embalador de papelao 268 e para um empacotador par 270.

Os plugues de abetato ocos podem ser produzidos em padrao
continuo de um fabricante de barra de filtro tubular como descrito em US 3
637 447 para Berger et al. Operagbes de combinar e engastar subsequentes
podem ser executadas em um combinador de tubo e plugue de dupla agéo
(DAPTC). Preferivelmente, as barras de tabaco sdo construidas em uma

maquina de fazer barra de cigarro convencional (tal como um fabricante de
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barra de tabaco Molins Mark 9) em que o preenchedor de corte (preferivel-
mente misturado) € ar formado em uma barra continua de tabaco em uma
correia de viagem e envolvido com uma fita continua de manta de plugue
que é entdo colada ao longo da sua costura longitudinal e vedada com ade-
Sivo.

A produgao do fabricante de barra de tabaco é entéo cortada e
distribuida a uma maquina de engastar tal como um Hauni Dual Hopper Max
que foi modificado para executar as operagdes de combinar e engastar des-
critas aqui. |

Em uma outra modalidade, como ilustrado na Figura 30, o seg-
mento de restricdo de fluxo 26' inclui um canal 80 tortuoso, preferivelmente
em espiral em filtro 14 para introduzir a resisténcia desejada para puxar. O
padrdo de fluxo de fumacga em espiral através do restritor 26' pode reduzir a
fase de vapor de gas da fumaga da corrente principal por difusdo, absor-

cao/adsorgao, e/ou pode reduzir as particulas de fumaga maiores ou mais

- pesadas por centrifugagao e impacto.

Preferivelmente, como visto na Figura 30, um canal de fluxo em
espiral 80 abre em uma grande cavidade central 46 e esta preferivelmente
localizado a montante da zona de ventilagao 40 do filtro 14. Preferivelmente,
o canal 80 é formado de um material impermeavel. Preferivelmente, o canal
em espiral 80 é feito de um material selecionado do grupo que consiste em
polietileno de alta densidade, materiais celuldésicos comprimidos, e suas
combinagdes. O papel de envolver regular, papel carbono, ou carbono em
estopa é envolvido em torno do segmento 26' para confinar o percurso de
fluxo em espiral para fumaca. Preferivelmente, o canal em espiral 80 tem um
diametro interno de cerca de 0,30mm a cerca de 1,5mm e um comprimento
de cerca de 10mm a cerca de 200mm.

Em uma modalidade, os aromatizantes ou corantes podem ser
adicionados ao material que circunda o canal em espiral 80. Exemplos de
aromatizantes incluem licorice, agucar, "isosweet", cacau, lavanda, canela,
cardamomo, aipo, feno-grego, cascarilha, sdndalo, bergamota, geranio, es-

séncia de mel, éleo de rosa, baunilha, 6leo de limao, 6leos de menta, cassia,
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cominho, conhaque, jasmim, camomila, mentol, cassia, salvia, hortela, gen-
gibre, coriandro, café e o similar.
Nessa modalidade, a fumaga é puxada através do canal 80 du-

rante uma baforada e o canal 80 atua como um restritor de fluxo. Dependen-

- do da secdo transversal e comprimento do canal 80, uma queda de pressao

desejada através do segmento pode ser alcangada. _

O canal 80 leva a uma cavidade 46 dentro do filtro 14 que é de-

finida pelo menos em parte por um segmento tubular 30, tal como um tubo
de celulose se estendendo longitudinalménte do filtro 14. Uma zona de venti-
lagdo 40 é introduzida a jusante do canal em espiral 80. As perfuragdes no
papel de ponteira 16 e 0o segmento de filtro tubular cilindrico 30 proporcio-
nam ventilagdo e o segmento tubular 30 pode opcionalmente ser construido
de fibras de modo a ser permeavel ao ar.
, | O canal de fluxo em espiral 80 pode ser regulado a fino para se-
letivamente permitir somente uma faixa ou tamanho particular de fumaga,
por exemplo, particulas de aerossol de fumaga enriquecidas semi-volateis,
para passar para a cavidade 46. Tanto a fase de gas quanto a fase de parti-
cula da fumada pode ser reduzida, mas preferivelmente, ‘0s semi-volateis
ricos em aroma sao permitidos permanecer na fumaga. Quando um papel de
cartono ou material de folha contendo adsorventes é envolto em torno do
segmento em espiral, 0s componehtes da fase de gés, da fumaga que esta
sendo puxada através do canal de filtro, podem difundir para fora ou o filtro
e/ou contato do papel mais longo resultando em captura de constituintes al-
vos. As particulas de aerossol pesadas ou grandes experimentando centrifu-
gacao ou acdo de impacto podem também ser capturadas. Os materiais, por
exemplo, espuma de papel ou plasticos baseados em amido, usados para
formar o segmento 26' pode‘m ser escolhidos ou tratados para intensificar
uma seletividade de filtragdo particular ou distribuir aroma. Por exemplo, o
material pode ser tratado com um material de cera ou de dleo para intensifi-
car a remogao de componente ndo polar ou tratado com glicerina para inten-
sificar a remog¢ao de compostos polares.

Com referéncia ainda a Figura 30, o segmento em espiral restri-
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tor de fluxo poderia ser usado para remover quaisquer particulas finas de
carbono que podem ter sido arrastadas na fumaga da corrente principal, co-
mumente referido como ruptura de carbono. Essa funcionalidade pode ser
intensificada pela inclusdo de um agente ao longo da manta adjacente ao
canal em espiral que tem uma afinidade para as particulas de carbono. O
agente pode ser uma substancia aderente ou de arrasto ou material tal como
cera, glicerina, ou outro agente captor de carbono.

Com referéncia a Figura 31, uma outra modalidade compreende
um artigo de fumar construido de acordo com o mesmo leiaute tal como
descrito com respeito as modalidades descritas nas Figuras 6 e 13-17, exce-
to se existir um segmento restritor 726 tendo um canal central 727 cujo dia-
metro e comprimento sdo selecionados para conferir um nivel desejado de
RTD como previamente descrito. Preferivelmente, o canal 727 é afunilado
728 nas suas extremidades 729 de modo a evitar 0 desenvolvimento de par-
ticulas e condensados. Opcionalmente, o primeiro segmento de filtro 118
pode ser provido com recessos 119, que quando posicionados adjacentes a
extremidade 729 do canal 727 ajudam adicionalmente a diminuir o desenvol-
vimento no canal 727.

Com referéncia a Figura 32, em uma modalidade, o segmento
restritor 26 pode incluir um plugue de filtro 826 tendo pelo menos uma ranhu-
ra em espiral 827 formada nele. Preferivelmente, a pelo menos uma ranhura
em espiral 827 atua como um orificio direto em que a fumaca pode passar.
Nessa modalidade, o nivel desejado de queda de pressado (RTD) é uma fun-
¢do do diametro do canal 827 e comprimento do canal 827, entdo o grau de
espiral é ajustado para fornecer requisito de queda de pressao para um dia-
metro de canal particular.

Com referéncia as Figuras 33 e 34, o segmento restritor 26 po-
de, em vez disso, compreender um plugue de filtro de acetato de celulose 90
de material de filtrag&o de baixa eficiéncia de particula coberto ou tratado em
torno de uma zona anular 95 em uma ou opcionalmente em ambas as ex-
tremidades de modo a definir um orificio 30 em uma zona nao tratada 97.

Preferivelmente, uma pequena porgcao 97 da extremidade do plugue do filtro
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é deixada descoberta ou ndo tratada de modo a formar um orificio atraves
do qual a fumaga da corrente principal pode fluir. Em uma modalidade, o
agente oclusivo é uma quantidade extra de triacetina que ¢ aplicada a uma |
extremidade de modo a tornar a regido anular 95 impermeavel a fumaga. Em
uma outra modalidade, um tratamento a quente é aplicado a regiao 95 para
torna-la impermeavel a fumaca. Para evitar dificuldades na fabricagcao em
alta velocidade, preferivelmente a cobertura ou tratamento nédo é aplicado
em uma zona anular adjacente a periferia do plugue de modo a permitir que
uma ligeira compressdo ocorra nessa regido do plugue quando passando
através de um adorno ou uma maquina de fazer barra e sendo envolta com
a manta do plugue. A regido 95 poderia, em vez disso, ser coberta com um
aro de papel impermeavel de agente de formagao de filme ou adesivo.

Com referéncia a Figura 35, em uma modalidade preferida, o
_ségmento restritor 26 inclui um plugue de filtro de acetato de celulose de
baixa eficiéncia de particula a montante da zona de ventilacao 40. Preferi-
velmente, o plugue de filtro de acetato de celulose 90 é coberto ou tratado
em torno de uma zona anular 95 em uma extremidade de modo a definir um
orificio 30 em uma zona ndo tratada 97. Preferivelmente, uma pequena por-
¢do 97 da extremidade do plugue de filtro é deixada nao coberta ou nao tra-
tada de modo a formar um orificio através do qual a fumaga pode fluir. Em
uma modalidade preferida, quando montada, a extremidade cobeha esta
localizada em uma jusante do segmento de filtro 90. O leiaute do artigo de
fumar nas Figuras 34 e 35 é disposto para executar de maneira similar aque-
la das Figuras 6, e 13-17.

Quando fabricando o restritor das Figuras 33-35, os plugues CA
do Alimentador 507, na Figura 26, sdo cortados como previamente descrito
para produzir segmentos de 14mm 2-up, em cujo ponto, cada face é tratada
para criar orificios 97 (Figura 33) do restritor 26 em extremidades opostas
dos segmentos de 14mm 2-up e as operacdes conduzidas no alimentador
501 nao mais necessitam incluir os encaixes restritores em T 18.

Tem sido sabido que certos invélucros de cigarro tendem a au-

mentar a distribuicdo de CO de um desenho dado de um artigo de fumar tal
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como papéis em fita para diminuir a propensdo a igni¢cdo. No passado, a
tendéncia dos papéis em fita para elevar o CO foi computada por aumentar
significantemente a permeabilidade na tela base do envoltério, que por sua
vez afeta a contagem de baforadas e outros atributos, de modo que o dese-
nho original do cigarro necessitaria de substancial modificagédo. No entanto,
com 0 emprego de um filtro restritor como ensinado aqui com uma barra de
tabaco envolta erh papel de tira, os niveis de CO podem ser diminuidos, e a
necessidade por modificacdo significante do leiaute do cigarro original, néo
com fita, pode ser aliviado.

Do mesmo modo, os niveis de CO tendem a ser maiores nos
invélucros de baixa permeabilidade para reduzir a produ¢do de fumaga da
corrente lateral durante a combustao; em papéis de manta dupla para redu-
zir a fumaca da corrente lateral; e em papéis de manta dupla para reduzir a
tendéncia de certos sistemas de mistura e/ou aroma para manchar em locais

aleatérios ao longo da barra de tabaco. Essas tendéncias podem ser alivia-.

- das em qualquer leiaute de cigarro empregando tais involucros pela combi-

nacdo da barra de tabaco entdo envolvida com um filtro restritor como ensi-
nado aqui.

Existem também tetos regulatérios aumentadamente estritos em
certos paises para o que constitui distribuicdes aceitaveis de CO de cigarros
nos seus mercados, cujos requerimentos podem ser problematicos mesmo
para cigarros de ponta acesa tradicionais de desenho mais tipico. Mais uma
vez, esse problema pode ser enderegado por combinagdo de barras de ta-
baco com filtros restritores como ensinado aqui para satisfazer as exigéncias
regulatérias de CO.

Como mostrado na Tabela 2, o filtro alcanga redugées significan-
tes de constituintes da fumaga sem a penalidade de sabor associada por

Americanos com filtros de carbono.
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Tabela 2

Limites d Fase de Vapor de Gas (por alcatrao)

Fl'Cl)mr::Ztoe " | CONTROLE Cig. 1 Cig. 2
fumar por alcatrio por por por- por
alcatrao alcatrao alcatrao alcatrao

CO 1,2 1,3 6% 0,53 -57%
1,3-butadieno 5,2 2,8 -47% 2,2 -57%
acetaldeido 68,4 30,7 -55% 35,7 -48%
acetona 34,3 17,3 -50% 23,1 -33%
acroleina . 64 1,5 -76% 3,0 -52%
acriloni-trila 1,1 0,3 -72% 0,5 -51%
benzeno 5,2 1,3 -76 2,9 -45%
butiraldeido 4,00 1,0 -74% 2,4 -40%
crotonal-

] 1,4 0,4 -72% 1,0 -30%
deido _
formaldeido 1,9 1,8 4% 1,4 -24%
isopreno 49,3 16,4 -67% 22,5 -54%
pr?prional' 5,2 1,5 71% 28 -47%
deido : -
estireno 0,6 0,1 -87% 0,4 -25%
tolueno 8,3 ‘ 1,6 -80% 4,8% -42%

Controle de cigarro: Cigarro comercial com baixo FTC de alca-

trao (6mg FTC alcatrao).

.Cig. 1: O mesmo que o cigarro de controle, mas com adi¢ao de 45mg de

carbono ativado no filtro (6mg FTC alcatrao)
Cig. 2:  Protédtipo de cigarro com filtro restritor (6mg FTC alcatrdo) como
mostrado na Figura 13
Seréa entendido que a descri¢cao ja mencionada € das modalida-
des preferidas, e €&, por conséguinte, meramente representativa do artigo e
métodos de fabricacdo do mesmo. Pode ser apreciado que variagbes e mo-
dificacoes das diferentes modalidades, levando em consideragdo os ensi-
namentos acima, serdo prontamente aparentes para aqueles versados na
técnica. Por exemplo, varios filtros sdo descritos como sendo construidos de

estopa de acetato de celulose, visto que outros materiais, tais como papel de
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filtro, papel de carbono, polipropileno, e outros materiais similares poderiam
ser usados, como substitutos. Dessa maneira, as modalidades exemplares,
bem como as modalidades alternativas, podem ser feitas sem se afastar do
espirito e escopo dos artigos e métodos como estabelecido nas reivindica-

¢cdes em anexo.
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REIVINDICAGOES

1. Artigo para fumar compreendendo:

uma barra de tabaco adaptada para produzir fumaca de corrente
principal; ‘ _

um filtro ligado a dita barra de tabaco, o dito filtro tendo uma por--
¢ao de extremidade a montante e uma porgédo de extremidade a jusante, o
dito filtro compreendendo:

uma cavidade central Unica localizada entre a dita extremidade a
montante e a dita extremidade a jusante; |

um segmento restritor de fluxo de material impermeéavel a fuma-
¢a localizado a. montante da dita cavidade e incluindo pelo menos uma pas-
sagem de fluxo que trespassa para distribuir fumaga da corrente principal
para a cavidade e para produzir uma porgao substancial de uma predetermi-
_hada résisténcia para puxar; € '

uma zona de ventilacdo em um local ao longo da dita cavidade e
a jusante do dito segmento restritor de fluxo para misturar o ar atmosférico
com a fumaga da corrente principal.

2. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagédo 1, em que a
cavidade é definida por uma periferia interna de um segmento tubular, op-
cionalmente selecionada do grupo que consiste um tubo celuldsico, um tubo
de acetato oco, carbono em estopa,' papel de carbono e suas combinagdes.

3. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagdo 1, em que o
dito filtro e a barra de tabaco s&o ligados com o papel de ponteira, a dita zo-
na de ventilagdo incluindo uma fileira de perfuragdes através do papel de
ponteira.

4. Artigo para fumar de acordb com a reivindicacao 1, em que a
predeterminada resisténcia p.ara puxar do dito artigo para fumar é de apro-
ximadamente 40 milimetros de agua ou acima. '

5. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagao 1, em que o
dito artigo para fumar inclui um primeiro plugue de filtro a montante do dito
segmento de filtro restritor de fluxo e um segundo plugue de filtro em uma

extremidade da boca do dito artigo para fumar, em que o dito primeiro
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segmento de plugue de filtro e o dito segundo segmento de plugue de filtro
compreendem estopa de acetato de celulose de baixa eficiéncia de filtragao.

6. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagdo 1, em que a
dita passagem de fluxo € um canal aberto alongado tendo uma configufagéo
tortuosa ou direta, tal como uma configuragao direta e um comprimento de
cerca de 7mm a cerca de 10mm.

7. Artigo para fumar dé acordo com a reivindicagdo 6, em que 0
dito canal tortuoso tem uma configuracdo em espiral e/ou curvada, um dié-
metro interno de cerca de 0,30mm a cerca de 1,5mm, e um comprimento de
cerca de 10mm a cerca de 200mm.

8. Artigo para fumar de acordo com a reivindicacdo 1, em que o
dito segmento restritor de fluxo é formado de um material selecionado de -
polietileno de alta densidade, polipropileno, nailon, material celulésico com-
primido e/ou suas combinag¢des e/ou o dito segmento restritor de fluxo € pelo

menos parcialmente circundado por tubo celulésico, papel de carbono, ace-

- tato de celulose e/ou carbono em estopa.

9. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagdo 1, compre-

endendo adicionalmente um sorvente contendo segmento de filtro a montan-

te do segmento restritor de fluxo.

10. Artigo 'para fumar de acordo com a reivindicagao 2, em que o
dito segmento de filtro restritor de fluxo inclui um membro de travamento en-
gatando o dito segmento tubular e/ou o dito segmento tubular é coextensivo |
com o comprimento do filtro.

11. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagdo 1, em que o
dito segmento restritor de fluxo de material impermeéavel a fumag'a é um
segmento de filtro de acetato de celulose tendo uma cobertura de um agente
oclusivo cobrindo parcialmente pelo menos uma extremidade do dito seg-
mento de filtro de acetato de celulose.

12. Artigo para fumar de acordo com qualquer reivindicag¢ao pre-
cedente em que a barra de tabaco compreende um invélucro em torno do
material de fumar, o invélucro tendo fitas substancialmente circunferenciais

de peso de base aumentado ou sendo um invélucro duplo.
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13. Artigo para fumar de acordo com qualquer reivindicagao pre-
cedente cuja distribuicdo de CO é menor do que a distribuicdo de CO de
uma barra de tabaco idéntica ligada a um filtro convencional. |

14. Método de fazer um filtro para um artigo para fumar compre-
endendo:

inserir um encaixe restritor em cada extremidade de um segmen-
to de filtro oco 2-up para formar conjuntos restritores 2-up;

formar uma primeira barra de filtro por combinagéo de conjuntos
restritores 2-up, segmentos de filtro a montante;

cortar a dita primeira barra de filtro centralmente;

separar a dita primeira barra de filtro em sub-conjuntos multiplos
2-up; |

cortar e separar os ditos sub-conjuntos multiplos 2-Up em pares
_distanciados de sub-conjuntos 1-up; e '

dispor segmentos de boquilha 2-up entre pares distanciados de
sub-conjuntos 1-up para formar conjuntos de filtro 2-up completos.

15. Método de fazer um artigo para fumar compreendendo:

fazer repetitivamente um correspondente de filtro 2-up completo
para a reivindicagao 14; e

executar operacOes de engastar com pares de barras de tabaco
e papel de ponteira, opcionalmente incluindo perfurar a laser o papel de pon-
teira para estabelecer a dita zona de ventilagao. |

16. Filtro para cigarro compreendendo:

um elemento restritor em uma condigéo de ter sido mergulhado
em um tubo celuldsico; e

comunicar uma zona de ventilagdo com uma cavidade definida
dentro do dito tubo celulésico;

17. Filtro para cigarro de acordo com a reivindicagao 16, em que
o dito elemento restritor € mergulhado em uma porgdo de extremidade a
montante do dito tubo celuldsico e é adaptado para produzir uma queda de
pressdo predeterminada e em que a dita zona de ventilagdo estd em uma

relagé@o a jusante do dito elemento restritor.
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18. Artigo para fumar compreendendo uma barra de tabaco e um
filtro, o dito filtro como estabelecido na reivindicagao 16.

19. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagao 18, em que
o elemento restritor prové uma resisténcia a puxar de pelo menos 40mm de
agua e a ventilagdo prové ventilagdo substancialmente uniforme sobre pelo
menos 50% de uma contagem de baforada de ciclo de fumar e/ou o elemen-
to restritor € um encaixe moldado por inje¢ao que inclui uma parede trans-
versal impermeédvel com pelo menos um orificio nela e uma se¢ao tubular
circundando a parede transversal.

20. Artigo para fumar compreendendo:

uma barra de tabaco adaptada para produzir fumaga da corrente
principal; e

um filtro ligado a barra de tabaco através de papel de ponteira, o'
filtro tendo uma extremidade a montante adjacente a barra de tabaco, um

plugue de filtro de acetato de celulose de baixa eficiéncia de filtragdo em

- uma extremidade a jusante dele, um restritor definindo pelo menos uma pas-

sagem de fluxo direta a montante do plugue de filtro, uma cavidade vazia se
estendendo entre uma extremidade a montante do plugue de filtro e uma
extremidade a jusante do restritor, a pelo menos uma passagem de fluxo
sendo espacgada a uma distancia da extremidade a montante do plugue de
filtro que minimiza o impacto da fase de particula de fumaga da corrente
principal na extremidade a montante do plugue de filtro, e uma zona de ven-
tilacao se estendendo através do papel de engaste e se comunicando com a
cavidade,

em que a pelo menos uma passagem provendo uma resisténcia
para puxar de pelo menos 70mm de agua e a zona de ventilagdo provendo
pelo menos diluicdo de 70% para a fumaga da corrente principal.

21. Artigo para fumar compreendendo:

uma barra de tabaco adaptada para produzir fumaca de corrente
principal;

um filtro tendo uma porgdo de extremidade a montante e uma

porcao de extremidade a jusante, o dito filtro disposto para receber fumaga
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da corrente principal na dita por¢do de extremidade a montante, o dito filtro
compreendendo:

um primeiro segmento de plugue de filtro de baixa eficiéncia de
particula na dita por¢do de extremidade a montante;

um segmento de filtro de boquilha de baixa eficiéncia de particu-
la na dita por¢cao de extremidade a jusante; ,

um segmento de filtro de restricado de fluxo em um local adjacen-
te ao primeiro segmento de filtro, o dito segmento de restricao de fluxo inclu-
indo uma restricdo estabelecendo uma porgao substancial de uma resistén-
cia predeterminada para puxar do dito artigo para fumar;

papel de ponteira ligando o dito filtro com a dita barra de tabaco
e incluindo uma zona de ventilacdo admissivel ao ar em um local ao longo
do dito filtro entre a dita restricdo e o dito segmento de filtro de restrigao de
fluxo e o dito segmento de filtro de boquilha,

a dita restricao do dito segmento de filtro de restricdo de fluxo
sendo espacgada do dito filtro de boquilha por uma distancia suficiente para
reduzir o impacto de um componente de fumaga de corrente principal em
uma porgao de extremidade a montante do dito filtro de bquiIha; e

um segmento cilindrico superposto pela dita zona de ventilagao,
o dito segmento cilindrico pelo menos parcialmente definindo uma porgéao de
uma cavidade entre o dito filtro de boquilha e o dito restritor do dito segmen-
to de filtro de restricdao de fluxo, o dito segmento cilindrico sendo transmissi-
vel por ar na dita zona de ventilagao.

22. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagao 21, em que
o segmento cilindrico compreende um segmento de filtro tubular celuldsico
discreto e em que uma fileira de perfuragdes se estende através do dito pa-
pel de ponteira e do segmento de filtro tubular na dita zona de ventilagao.

23. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagao 21, em que
o segmento cilindrico compreende um segmento de filtro tubular celuldsico,
uma fileira de perfuragdes se estende através do dito papel de ponteira, e 0
dito segmento de filtro celuldsico discreto é uma forma transmissiva por ar

de estopa de acetato de celulose.
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24. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagao 22, em que:

(a) o segmento cilindrico compreende uma porgao tubular inte-
gral do dito segmento de filtro de restricdo de fluxo, a dita porgao tubular in-
cluindo aberturas dispostas de maneira circunferencial em torno da dita por-
¢ao tubular e as ditas aberturas comunicando com a dita cavidade com pelo
menos alguma de uma fileira de perfuracdes se estendendo através do dito
papel de ponteira na dita zona de Ventilagéo, ou

(b) o segmento cilindrico compreende pelo menos uma primeira
porcéo tubular integral do dito segmento de filtro de restricéo de fluxo, a dita
primeira por¢ao tubular incluindo aberturas dispostas de maneira circunfe-
rencial em torno da dita porgdo tubular, o dito segmento de filtro de restrigao
de fluxo adicionalmente compreendendo uma segunda porg¢éo tubular inte-
gral incluindo aberturas dispostas de maneira circunferencial em torno da
dita segunda porg¢do tubular, as ditas aberturas dispostas adjacentes a dita
zona de ventilagdo comunicando-se com a dita cavidade com pelo menos
alguma de uma fileira de perfuragdes se estendendo através do dito papel
de ponteira na dita zona de ventilagédo, a dita primeira e a dita segunda por-
¢Oes tubulares sendo simétricas com respeito a dita restrigéo.

25. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagdo 21, em que:

(a) a dita zona de ventilagao é espacgada do dito filtro de boquilha
por uma distancia suficiente para promover mistura de ar puxado através da
dita zona de ventilagdo e fumaga da corrente principal puxada da dita barra |
de tabaco; '

(b) a dita restricao do dito segmento de filtro de restricdo de fluxo
sendo espacgado do dito primeiro segmento de filtro por uma disténcia sufici-
ente para reduzir o impacto de um componente de fumaga em porgdes do
dito segmento de filtro de restricao de fluxo;

(c) a restricao de fluxo compreende umé pluralidade de orificios,
em que cada da pluralidade de orificios tem um didmetro de cerca de 0,2rhm
a 0,6mm;

(d) predeterminada resisténcia a puxar é de aproximadamente

40 milimetros de agua ou acima; ou
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(e) pelo menos um do dito primeiro segmento de plugue de filtro
e do dito segmento de plugue de filtro de boquilha compreende estopa de
acetato de celulose de baixo denier.

26. Filtro de um artigo de fumar construido de acordo com a rei-
vindicagao 21.

27. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagao 21, em que:

(a) o segmento cilindrico compreende primeira e segunda por-
cdes tubulares integrais do dito segmento de filtro de restricdo de fluxo, a
dita primeira e segunda por¢oes tubulares sendo simétricas com respeito a
dita restrigao;

(b) adicionalmente compreendendo um sorvente;

(c) o dito segmento de filtro de restrigdo de fluxo é mergulhado
em local adjacente ao dito primeiro segmento de filtro;

(d) o dito segmento de filtro de restricdo de fluxo tem um ajuste

‘deslizante com o dito segmento de filtro tubular;

(e) o dito segmento de filtro tubular é coextensivo com o com-
primento de filtfo;

(f) o dito segmento de filtro de restricao de fluxo compreende
bordas chanfradas a montante e a jusante;

(g) o dito segmento de filtro de restricdo de fluxo inclui uma pa-
rede transversal troncocénica;

(h) o dito segmento de filtro de restricdo de fluxo inclui uma pa-
rede transversal que é convergente a jusante; ou

(i) o dito segmento de filtro de restrigdo de fluxo inclui uma pare-
de transversal que é convergente a montante.

28. Artigo para fumar compreendendo uma barra de tabaco e um
filtro, o dito filtro compreendehdo: '

um tubo cilindrico ligado a dita barra de tabaco com papel de
ponteira;

um primeiro segmento de filtro em um local ao longo do dito tubo
cilindrico adjacente e em uma relagdo a jusante da dita barra de tabaco;

um segmento de filtro de restri¢do de fluxo em um local adjacen-
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te e em relagdo a jusante ao dito primeiro segmento de filtro;

o dito filtro adicionalmente incluindo uma cavidade adjacente e
em uma relacdo a jusante do dito segmento de filtro de restricdo de fluxo; e

uma zona de ventilagdo em um local ao longo da dita cavidade
compreendendo perfuragdes através do dito papel de ponteira e do dito tubo
cilindrico, a dita zona de ventilacdo em uma relagéo a jusante do dito seg-
mento de filtro de restrigdo de fluxo. '

29. Artigo para fumar de acordo com a reivindicagao 28, em que:

(a) o filtro de restricao de fluxo compreende um segmento tubu-
lar tendo uma parede transversal com um ou mais orificios nela, a parede
transversal é opcionalmente de maneira central localizada entre extremida-
des a montante e a jusante do segmento tubular;

(b) a dita zona de ventilagdo é espagada do dito filtro de boquilha
por uma distancia suficiente para promover mistura de ar puxado através da
dita zona de ventilagao e fumacga da corrente principal puxada da dita barra
de tabaco; |

(c) o segmento de filtro de restrigdo de fluxo inclui uma restrigao
de fluxo espacada do dito primeiro segmento de filtro por uma distancia sufi-
ciente para reduzir o impacto de um componente de fumaga em pobrg’:6es do
dito segmento de filtro de restricao de fluxo;

(d) a restricdo compreende uma pluralidade de orificios, em que
cada da pluralidade de orificios tem um didmetro de cerca de 0,2mm a-
0,6mm,;

(e) o filtro tem uma predeterminada resisténcia a puxar de apro-
ximadamente 40mm de agua ou acima;

(f) compreendendo adicionalmente segmento de filtro contendo
sorvente a montante da restri¢ao;

(g) o dito segmento de filtro de restricao de fluxo € mergulhado
no tubo cilindrico em um local adjacente e em relagéo a jusante do dito pri-
meiro segmento de filtro;

(h) o dito segmento de filtro de restricdo de fluxo tem um ajuste

deslizante com o dito tubo cilindrico;
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(i) o dito tubo cilindrico é coextensivo com o comprimento do fil-
tro; |

(j) o dito segmento de filtro de restricdo de fluxo compreende
bordas chanfradas em extremidades a montante e a jusante dele;

(k) o dito segmento de filtro de restrigdo de fluxo inclui uma pa-
rede transversal troncocdnica; _ |

(1) o dito segmento de filtro de restricao de fluxo inclui uma pare-
de transversal que é convergente a jusante; ou _

(m) o dito segmento de filtro de restricdo de fluxo inclui uma pa-
rede transversal que é convergente a montante.

| 30. Método para fazer um filtro para um artigo de fumar compre-

endendo: |

colocar um primeiro segmento de filtro em um tubo de filtro cilin-
drico;

colocar um segmento de filtro de restricdo de fluxo no tubo de
filtro adjacente ao dito primeiro segmento de filtro, de modo que o dito filtro
adicionalmente inclui uma cavidade adjacente ao dito segmento de filtro de
restricao de fluxo; e |

estabelecer uma zona de ventilagdo em um local ao longo da
dita cavidade, a dita zona de ventilagdo compreendendo perfuracées atraves
do dito tubo de filtro.

31. Método de 'acordo com a reivindicagdo 30, em que o -artigo
para fumar é um cigarro.

32. Método para fazer um artigo para fumar compreendendo:

fazer um filtro para um artigo para fumar de acordo com a reivin-
dicagao 30; e

ligar o dito filtro a .uma barra de tabaco com papel de ponteira.

33. Método de acordo com a reivindicagdo 32, em que o dito fil-
tro é ligado a dita barra de tabaco com papel de ponteira antes de criar a
zona de ventilagao, e adicionalmente em que as ditas perf'urag:()es sao atra-

vés do dito tubo de filtro e do dito papel de ponteira.
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RESUMO
Patente de Invengzo: "ARTIGO PARA FUMAR COM UM RESTRITOR".

(114) de acordo com a invengao inclui um restritor de fluxo (126) e uma ca-
vidade (146) a jusante do restritor de fluxo. O restritor de fluxo inclui um ori_ﬁ-
cio (130) ou um canal de fluxo para direcionar a fumaga na cavidade. O filtro
é ligado a uma barra de tabaco (i 12) com papel de ponteira (116) e inclui
uma zona de ventilagdo admissivel ao ar (140) em um local a jusante do res-
tritor.” A invengao também prové artigos para fumar incluindo filtros compre-
endendo restritores e métodos de fazer filtros e artigos para fumar.
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